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'RESOLUCION DE LA DIRECCION GENERAL DE EVALUACION AMBIENTAL DE
MODIFICACION NO SUSTANCIAL DE LA AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA
DE LA INSTALACION DE FUNDICION DE CHATARRA Y ESCORIAS DE ALUMINIO,
EN EL TERMINO MUNICIPAL DE FUENLABRADA, OTORGADA MEDIANTE
RESOLUCION DE 29 DE NOVIEMBRE DE 2007 A LA EMPRESA ALUMINIO LA
ESTRELLA, S.L., CON CIF B-28249431

La actividad de ALUMINIO LA ESTRELLA, S.L. se coresponde con el CNAE 2009: 24.54

Fundicion de otros metales no férreos y consiste en la fundicién de chatarra y escoria de
aluminio. La modificacion consiste en la puesta en marcha de un proceso de
pretratamiento mecanjco de los residuos metalicos de aluminio asociado al proceso de

fundicién de chatarra y escorias de alyminio cuya declaracion de impacto ampiental ‘

favorable fue emitida con fecha 9 de abril de 2010, asi mlsmo se amplia el tipo de residuos
admisibles en la instalacion.

‘ La’nueva actividad a desarrollar en la instalacion objeto de la presente Resolucion, esta

localizada en la calle Vecilla 32 en el término municipal de Fuenlabrada, en la finca N°

- 17237 (inscrita en el Tomo 1290, Libro 206, Folio 72) del Registro de la pro_piedad den°3"

de Fuenlabrada y con referencia catastral 6165101VK3566N0001BL, de acuerdo con la
documentacion aportada por el titular.

. ANTECEDENTES DE HECHO

Primero. Con fecha de 17 de dlmembre de 2007 y referencia de salida en el Reglstro
General de la Consejena de Medio Ambiente y Ordenacion del Termritorio n°
.10/660738.9/07, se notifica la Resolucion de 29 de noviembre de 2007 de la Direccioh
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VIVIENDA Y ORDENACION DEL TERRITORIO

Comumdad de Madrid

General de Evaluacion Ambiental por la que se concede a ALUMINIO LA ESTRELLA, S.L.
la Autorizacién Ambiental integrada para las actividades de fusién de chatarra y escorias
de aluminio, en el término mumapal de Fuenlabrada.

Segundo. Con fecha 9 de abril de 2010 se emiti6 Resolucién del Director General de
Evaluacion ambiental por la que se formula la Declaracion de Impacto Ambiental del
“proyecto de instalacion para el pretratamiento mecanico de residuos metalicos de
aluminio®, en el término municipal de Fuenlabrada (expediente: ACIC — EIA —2014/08).

| Tercero. Con fecha 16 de junio 2010, el titular remitié escrito solicitando la ampliacion de |

los residuos admitidos en los procesos de tratamiento de residucs. La citada ampliacién
de los residuos a tratar no se ha considerado una modificacién sustancial de la mstalacuén
al no incrementar el titular la capacidad de las instalaciones de referencla

Cuarto. Con motivo de las mddiﬁcacibnes no sustanciales que se han lievado a cabo en la
actividad de la entidad Aluminio La Estrella S.L., en el término municipal de Fuenlabrada
procede modificar la Autonzaouén Ambiental integrada otorgada

De los anteriores hechos resultan de apllcaclén los siguientes,
FUNDAMENTOS DE DERECHO

anero De conforrmdad con apanado ‘a) del articulo 26, la Autorizacion: Amblental :

- Integrada podré ser modificada de oficio, entre ofros supuestos, “cuando “la contaminacién .

‘producida por Ia instalacién haga conveniente la revisidn de los valores limite de e_mlsién
impuestos o haga conveniente la adopcién de otros nuevos”. La incorporacién del proceso

" de pretratamiento de residuos de aluminio, objeto de evaluacion ambiental, hace

conveniente la adopcién de nuevos valores limite de emisién para los nuevos focos de
emision, de ahi que se proceda a la modifi cacién de la Autorizacién Ambiental lntegtada y

- adicionalmente se incorporan a Ia misma el resto de condlccones establecidas en la
Declaracion de Impacto Ambiental, de fecha 9 de abril del proyecto de pretratamiento de -

mecénico de residuos de aluminio de acuerdo con el apartado 5 del artlculo 22 de la Ley
16/2002. .

) segundo' Odmesponde a la Direccién General de Evaluacién Ambiental el ejercit:io de las

~ actividades de conformidad con lo dlspuesto en el Decreto 26/2009, de 26 de marzo, del

competencias en materia de control mtegrado de la contaminacion de proyectos y '

Consejo de Gobierno, por el que se establece la estructura orgémca de la Consejena de

- Medio Ambiente, Vivienda y Ordenacnén del Territorio.

Pigina 2 de 24



PRRR
*rw

CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE,
VIVIENDA Y ORDENACION DEL TERRITORIO

Comunidad de Madrid

A la vista de los anteriores antecedentes de hecho y fundamentos de derecho, y vista la
normativa de aplicacion, asi como la propuesta técnica del Area de Control Integrado de la

~ Contaminacion elevada por la Subdireccion General de Impato Ambiental, esta Direccion

‘General de Evaluacion Ambiental, en uso de las Atribuciones que confiere el Decreto

© 2612009, de 26 de marzo,

' RESUELVE,

| Modrf‘ icar la Autonzac:on Ambiental Integrada, otorgada a ALUMINIO LA ESTRELLA L

S.L.,.con CIF B-28249431, segun Resolucion de 29 de noviembre de 2007 de la Direccion
General de Evaluacién Ambiental, vista la relacion técnica existente entre la instalacion de
-pretratamiento de residuos de aluminio objeto de Declaracién de Impacto Ambiental, de -
fecha 9 de abril de 2010 y ia mstalaclén de “fundlclén de chatarra y escoria de aluminio *,
con el siguiente contenido: ' : :

. Se~ modifican los ‘AneXos Iy Il de la manera que a continuacién se indica.

e Se afade el Anexo VI comespondiente -a la descripcion del proyecto de
pretratamiento de residuos. metélicos de aluminio y al Resumen y andlisis del .
Estudio de Impacto 'Ambientai incluidos en la Declaracion de impacto Ambiental .
“del referido proyecto emitida medlante Resolucuén de la Dlrecclon General de-

- fecha9de abnlde2010 ' :

‘La presente Resolucic'm se manténdré en todo rﬁoniento unida a la ,Resoluciéh_ de la
Direccion Géneral de Evaluacién Ambiental, de fecha 29 de noviembre de 2007..

Madrid, 2 de septiembre de 2010
e EL DIRECTOR GENERAL DE
- S EVALUACION AMBIENTAL,

Fdo: José Tngueros Rodngo

~ ALUMINIO LA ESTRELLA, S.L.

C/ la Vecilla n® 25

.- Poligono Industrial Cobo Calleja

28947 FUENLABRADA (MADRID)
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CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE,
VIVIENDA Y ORDENACION DEL TERRITORIO

Comumdad de Madrid

MODIFICACION DEL ANEXO |
- Se aiiade el siguiente apartado:
cOchnonEs GENERALES -

Se elaboraré una relaciéon anual de los productos quimicos empleados en el proceso de
fabncamén y en procesos auxnllares mdlcando las cantidades empleadas, y adjuntando

| B las fichas de segundad de las sustancias empleadas por primera vez.

/

Asi mismo, de acuerdo con el apartado 4.3 del Real Decrato 509/207, de 20 de abnil, por |

el que se aprueba el Reglamento para el desarralio y ejecuaén de la Ley 16/2002, de 1 de

’ jUIIO de prevenc:én y control integrado de la contaminacién, 10s titulares de la instalacion

deberan notificar a esta Direccion Geperal, los riesgos potencaales para la salud y el medio
ambiente de las sustancias que se utilicen o se produzcan:en la instalacién, identificados
durante el praceso ‘de registro y evaluacion previsto en el Reglamento CE n° 1907/2006

| - del Parlamento Europeo y del Conse/o de 19 de diciembre. de 2006, relativo al registro, la

evaluac:én la autonzac:én y la restncc:én de las sustanc:as y preparados quimcos

o (REACH)

" Sipara alguna de las sustancuas utmzadas se ooncluyera que se requiere una autonzacién '

expresa, de acuerdo con el titulo VIi del Reglamento CE N° 1907/2008, los titulares
,estarén obhgados a declarar los: prooesos en los que interviene la sustancia y las medidas
de control |

2. CONDICIONES RELATIVAS A LA PROTECCION DE LA ATMOSFERA-

- . Se aftaden los siguientes subapartados al apartado 2.3

| 2.3 3 lnventario de focos de emlsién

Los focos de proceso de emisiones a la atmésfera de la instalacion serén los que se

indican a continuacién. Cualquier modificacion del nimero de focos, proceso o

aumento del caudal de generacion de gases, deber4 ser comunicada a esta Dlrecclén
~ General de Evaluacion Ambiental.
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Comunidad de Madrid

FOCOS EMISORES PRINCIPALES

1

Denommacuon , Snstemas de Depurac:on

Foco 1: Filtro de mangas conectado a
Sistema de extraccion de gases de los
hornos de fundicion '

Filtro de mangas con adicion de cal
- con adicion de de carbon activado

Foco 2: Filtro de mangas conectado al

Sistema de extraccion de polvo de Filtro de mangas
tratamiento mecanico de escorias :
Foco 3: Filtro de mangas: Carga y Ciclon - separador de particulas
fragmentacion ~ Filtro de mangas

Foco 4: Filtro de mangas Separacion Ciclon - separador de particulas
magnética y densimétrica Filtro de mangas

Cualduier modificacion del nimero de focos, proceso o aumento del caudal de
generacion de gases, debera ser comunicada a la Consejeria de Medio Ambiente
anenda y Ordenacion del Territorio.

2.3.4 Debera garantizarse el funcionamiento continuado del sistema de aspiracion de

2.35

gases, de los filtros de mangas y de todos los elementos y equipos relacionados
con su comecto funcionamiento, con el fin de que los gases emitidos en las
distintas etapas del pretratamiento siempre sean objeto de una depuracion,
completa antes de su emision a la atmosfera. A tal efecto, no podran emitirse
gases sin haberse previamente tratado en el sistema de depuracién de gases.
Se: deberd disponer de un sistema de mantenimiento adecuado de las
instalaciones y los equipos que generen emisiones a la atmésfera. En este sistema
deberan quedar reflejadas las tareas a realizar y su periodicidad que estaran
basadas en las instrucciones del fabricante y de la propia experiencia en la
operacion de los mencionados sistemas. La realizacion de estas tareas de
mantenimiento debera quedar reflejada en el sistema de registro de controles a la

atmosfera.

- Se aiiaden los siguientes subapartados al apartado 2.4.

243 Todos los almacenamientos de maferias suscéptib_les de generar emisiones
particuladas difusas tales como polvo, escorias, etc. deberan mantenerse en lugares
cubiertos o recipientes cerrados, debidamente protegidos de la intemperie.

' 244La manlpulac:on del matenal que pueda generar emisiones de particulas debera ser
reallzada de forma que se eviten o minimicen estas emisiones.
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- Comunidad de Madrid

‘- Se afiaden los siguientes subapartados al apartado 25.

254 Valores Iifnite ‘de emision para los focos correspondientes él proceso de '
pretratamiento mecanico de residuos de aluminio.

Se deberdn cur"npl_ir los siguientes valores limite de emision (VLE) como valores medios

- diarios expresados en condiciones normales de presion y temperatura del gas seco (101,3.

‘KPa,. 273,15 K), referidos a un ‘porcentaje de oxigeno en condiciones neales de '
funcionamiento en los focos de emlsn‘m que se relacionan a contlnuaclon

P Il N
h - | . | REFERENCIA
| | | - (mg/Nm°) | S
| Foco 3: Filtro de mangas: Carga y : o o
fragmentacién | , . VALOR MEDIO
S e ‘ DIARIO
Foco 4: Filtro de mangas: Particulas | 20 (TRES MEDIDAS
Separacion magnética y . ; _ DE UNA HORA)
densimétrica , . | L

Para el establecimienta de los Valores Limite de Emisién (VLE) se ha considerado lo

. establecido en el documento de referencia de las ‘Mejores Técnicas Dlsponibles en las

Industnas de procesos de Metales no Férreos, chlembre de 2001.

2.5.5 Todos los focos de em:s:’én é la atmésfera deberén estar acondicionados para la
toma de muestras y anélisis de oontammantes segun se indica en el Anexo lil de la Orden
de 18 de octubre de 1976, sobre prevencion y control de la contaminacion atmosférica |
industrial, y dlsponer de plataformas fijas para la realizacién de las medidas No obstante,
en el caso de que exista imposibilidad técnica para la instalacion de la citada plataforma,
el titular debera aportar, en el plazo méximo de seis meses, la documentacion acreditativa

correspondiente, indicando cual es la forma elegnda para dnsponer de una platafon'na
adecuada que cumpla con todas las medidas de segundad pertinentes, y que, en todo
caso, esté disponible en todo momento para los trabajos de medicion e inspecciones en el
plazo méxumo de una hora.
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VIVIENDA Y ORDENACION DEL TERRITORIO

Comunidad de Madrid

3. CONDICIONES RELATIVAS AL MEDIO ACUSTICO
- Se afiade el siguiente parrafo al apartado 3.

Para la actividad de pretratamiento mecanico de residuos-del aluminio, deberan cumplirse
los valores limite de inmision de ruido establecidos en ia tabla B-1 del Anexo il del Real
'Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, por el que se desarrolla la Ley 37/2003, de 17 de
noviembre, del Ruido, en lo referente a zonifi cacion acustica, objetivos de calidad y
emisiones acusticas. De acuerdo con dicha tabla, los valores limites de inmisién seran los
sngunentes »

Tipo de drea aclstica " Indices de ruido .
. . ' Lxa 1. - Lke “ . Lin

| Sectores del territorio con o
‘predominio de suelo industrial 65 65 | 65

4 ACTMDADES DE GESTION Y PRODUCCION DE_RESIDUOS. '

- Se sustituye el contenido del apartado 4.1 por el siguiente:

4.1 PROCESOS DE GESTIO'N DE RESIDUOS

_ ‘no peligrosos de aluminlo y escorias de alummlo

R

CENTRO NC 001: Pretratamlento de residuos no pellgrosos y fundicién de residuos |

4.1.1 PROCESO NP D1: Pretratamiento mecénico de residuos, y fusion de chatarra

de aluminio pr‘etratada (gestién de residuos no peligrbsbs)

De confonmdad con la Orden MAM130412002 de 8 de febrero se considera que los
residuos admisibles en la instalacién, presentan como caracteristica comun en su
composlaén el aluminio y responden fundamentalmente a Ios siguientes codigos de -
identificacion:

'CODIGOLER | ldentificacion

170402 = . “Aluminio”

16 01 18 V| "Metales no férreos

160117 - : “Metales férreos”

120103 “Limaduras y virutas de metales no férreos
170401 “Cobre, bronce, laton” '
170407 “Metales mezclados”

200140 “ Metales”
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El proceso mcluye Ias etapas de recepcion, almacenamlento pretratamuento mecanico y
fusién para la produccion de alumlmo

Los-nesiduos peligrosos que se generari en el proceso NPQ1 son los siguientes:

- LER : - ~ Descripcion

NR 01: RESIDUOS DE DEPURACION DE GASES (FILTROS DE MANGAS)

| Fracciones ligeras de fragmentacion (fluff-light) y polvo que contienen
sustancias peligrosas

- NR 02; RESIDUOS DE DEPURACI(')N DE GASES (CICLONES)

191003

Fracciones llgeras de fragmentacion (ﬂufl‘-llght) y polvo que contnenen-
sustancias pehgmsas

NR 03: ESCORIAS SALINAS DE ALUMINIO |
100308  |Escorias salinas dola produccién secundaria

19 1003

R 04: CENIZAS DE CHIMENEA

Particulas procedentes de los eﬂuentes gaseosos que contlenen
sustancias pellgrosas

‘ NR 05: ESCORIAS Y ESPUMAS GENERADAS EN HORNOS DE MANTENIMIENTO

10 03 19

- 1003 09 -. Glanzas negras de la produccién secundaria.

B res:duo NR 05 es objeto de tratamiento en ol proceso NP: 02. El resto de residuos v

\ 'pehgrosos generados se geshonan extemamente

41.2 PROCESO NP02 Valonzaclén de esconas, granzas y espumas de aiuminio y .
otros residuos de aluminio, mediante clasificacién, mohenda y fuslén ‘

~-De confomudad con la Orden MAM1304/2002 de 8 de febrero, se considera que los

' residuos -admisibles en la instalacion, presentan como caracteristica comin en su
. composicion el alummlo y responden fundamentalmente a los S|gu1entes cbdlgos de
_ |dentiﬂcac«5n ' :

Pégina 8 de 24



m CONSEJERIA DE MEDIQ AMBIENTE,
VIVIENDA Y ORDENACION DEL TERRITORIO

Comunidad de Madrid

CODIGO LER | Identificacion

1003 04* Escorias de produccnon primaria -

1003 09* Granzas Negras de la producclon secundana

1003 02 Fragmentas de anodos’

1003 15* Espumds, inflamables o que emiten, en contacto con el agua, gases

‘ inflamables en cantidades peligrosas '
10 03 16* Espumas distintas a las especificadas en el codigo 10 03 05*
1003 29* Residuos procedentes del fratamiento de escorias salinas y granzas
o negras que contlenen sustancias peligrosas

10 03 30* Residuos procedentes del tratamiento de esconas salinas y granzas
negras distintos de los especificados en el cédigo 10 03 29*

1008 10 Granzas y espumas que no emiten en contacto con el agua gases
inflamables en cantidades pehgrosas

101003 Escorias de homo' .

10 10 07* Machos y moldes con colada que contienen stistancias pehgrosas

101008 Machos y moldes con colada distintos de los especificados en el codugo

| 10 10 07*'
120104 | Polvoy particulas no ferrosas

Los residuos peligrosos que se generan son los mismos que en NPO1, a los que se afade
el sngunente residuo peligroso, generado como consecuencia de la clasificacion y molienda

. de escorias:

" LER

Descripcion

ANR 01: Polva de esoon'a de aluminio

1003 21

Otras particulas y polva (incluido el polvo de la molienda que contlene
sustancias pellgrrosas)

4.1.3 NPO3: Almacenamlento de residuos no pehgrosos (gestmn de residuos no

_peligrosos).

Se lleva a cabo la actlv:dad de pretratamiento mecanico y almacenamiento de reSIduos de
la construccion y demolicién con el codigo LER que a continuacion se indica.

De conformidad con la Orden MAM/304/2002, de 8'de febrero, se considera que los
residuos admisibles en la instalacion, responden fundamentalmente a Ios siguientes
COdIQOS de identificacion: : '

;

' Estos residuos van directamente a fusién
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470401 | Cobre, bronce y laton

- Se afiade el siguiente residuo al apartado 4.2.

NR 04

BATERIAS USADAS

LER160601 = “Baterias de plomo.

NROS....

-Se aﬁaden los sigui'éntes subapartados al apartado 4.3.

-4.3.6

En el plazo méximo de 5 meses desde la notificacién de la presente ‘Resolucion se

‘debera presentar un estudio con las caracteristicas de peligrosidad del residuo del

~ polvo de los sistemas de filtracion (ciclones y filtros de mangas) enumerados en el

437

apartado 5.2.1 de este Anexo.

‘De acuerdo oon la Ieglslaclén v1gente en materia de residuos pellgrosos -ademas

de .lo sefialado en apartados anteriores, ALUMINIO LA ESTRELLA. S.L. esta
obhgada a:

| a) Destmar a valonzacuén los residuos s:empre que sea posible.

438

b) Separar adecuadamente y no mezclar los residuos pellgmsos evrtando '

particularmente aquellas mezclas que supongan un aumento de su pellgrosndad o]
dificulten su gestion.

¢) Informar inmediatamente a Ia Administracion de la desaparicion, pérdida, escape
de residuos peligrosos y cualquier incidencia nelevante acaecida. '

d) Adoptar “buenas practicas” que permntan reducir la produccién de reslduos
‘peligrosos.

El tie‘mpo de aimacenamiento de residUos peligrosos no ser'év nunca superior a los

sels meses, salo autorizacién expresa por parte de esta Consejeria. Se

- garantizard esa frecuencia minima de recogida por parte de los gestores

autorizados.
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5 PROTECCI()N DEL SUELO.
- Se afiaden los siguientes subapartados al aparfado 5.

5.3 En ningln caso se acumulardn sustancias peligrosas o residuos de ningun tipo en
areas no pavimentadas.

- 5.4 Se redactarén protocolos de actuacion en caso de posibles derrames de sustancias

- quimicas o residuos peligrosos en la instalacion. Cualquier dedame o fuga que se
produzca de tales sustancias debera recogerse inmediatamente, y el resultado de esta -

. recogida se gestionard adecuadamente, bien mediante su reciclado en el proceso

productivo, bien mediante su almacenamiento, envasado y etiqueta_do como residuo

- peligroso, para su entrega posterior a una empresa autorizada para su gestion. Dichos

- protocolos deberan estar redactados en un plazo de seis meses desde la notificacion

de la presente Resolucion, '

' 8 PLAN DE CLAUSURA
- Se 'suStituye el contehido del apartado 8 pbr el‘siguiente:

8.1 De fonna previa a la clausura y dado que el pmyecto de desmantelamiento de las ..

‘ instalaciones, es uno de los supuestos incluidos en el Anexo v (ep:grafe 72) de la Ley

-~ 2/2002, de 19 de junio, de Evaluacion Ambiental de la Comunidad de Madrid, la

_‘empresa debera remitir a esta Consejeria de Medio Ambiente, Vivienda y Ordenacién

~ del Territorio, una Memoria Ambiental, con objeto de someter la misma a estudio caso
'por caso, tal y como se establece en el articulo 5 de Ia cutada ley.

8.2 El contenido de la Memon‘a Ambiental seré el siguiente:

a) Descripcién del proyecto Objeto y ;ustnﬁwcnon Fases de e)ecucsén y secuencla
de desmontaje y derrumbes

b) Caracteristicas:

. - Dimensiones del proyecto. Edificaciones e instalaciones prévistas
desmantelar. Usos dados a tales mstalacuones y superficies ocupadas por
las mismas. _ -

- Cantidad y tipologia de reS|duos generados durante el desmantelamiento.
Forma de almacenamiento temporal y gestion prevista para los mismos. En
.este sentido se debera tener en cuenta la preferencia de la reutilizacion
frente al reciclado, de éste frente a la valorizacién y de ésta ultima frente a
la eliminacion a la hora de elegir el destino final de los residuos generados
- Actividades inducidas o complementarias que se generen.
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Anéhsns de potenciales |mpactos sobre el medio ambiente: Se identifi carén y

analizaran brevemente los impactos generados sobre el medio, motivados por _

el desmantelamiento de las instalaciones, en todas sus fases.

Medidas para la proteccion del medio amblente Se describiran brevemente las "

-posibles medidas que se adoptarén para prevenir los lmpactos potenciales

" sobre el medio ambiente. En cualquier caso, durante el desmantelamlento se
~ tendran en cuenta los principios de mspeto al medio ambiente comunes a toda

‘obra civil, como son evitar la emisién de polvo, ruido, vertidos de maqumana -

pOr mantenimienta, etc.

Segunmnento y control del plan de clausura: Se estableoeré un sistema de
vngllancla y Sseguimiento ambiental, para cada una de las fases de

‘desmantelamiento.

‘Informe de situacion del suelo, de acuerdo ‘con los contenidos establecidos por

- esta Consejeria en su pagina web: www.madrid.org, en aplicacion del articulo

3.4 del Real Decreto 9/2005, de 14 de enero, y cuyo objetivo es detectar si -
. existe 0-no afeccion a la calidad del suelo mediante caracterizacién analiticay, -

en caso afirmativo, establecer los planes de seguimiento y control de la misma .
o evaluar los riesgos para la salud humana ylo los ecosnstemas segun los usos

. prevnstos en el emplazamlento

8 3La Memoria Ambiental debera presentarse con una antelacién de DIEZ 'MESES al
iinicio de la fase de: cieme deﬁnmvo de la instalacién, o al menos con. la antelacion
) suficiente una vez se tenga conocimiento del cierre definitivo.
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MODIFICACION DEL ANEXO ii

1. VERTIDOS AL SISTEMA INTEGRAL DE SANEAMIENTO (SIS)

- Se afade un subapartado al apartado 1.

1.5 At;astecimi‘ento.

Con frecuencia anual debera calcularse el consumo de agua, justificado con Ias facturas
de la entidad responsable de suministro de red.

2. EMISIONES A LA ATMOSFERA.

- Se afiade un subapartado al apartado 2.3,

'2.3.5 Controles periédicos de los focos 3y 4 comrespondientes al pretratamiento de

residuos del aluminio.

Se realizara anualmehte_, través de un organismo acreditado, por ENAC o por una Entidad

-de Acreditacion firmante de los Acuerdos de Reconocimiento Mutuo establecidos a nivel
intemacional entre entidades de acreditacion, para las labores de inspeccién

medioambiental en el campo de atmosfera, un control de los s:gmentes focos de emision

- que incluya, al menos, los siguientes parametros:

o FOCOS P AI;AMETR og |Periodicidad y frecuencia dé los
| . controles .

Foco 3: Filtro de mangas: - PERIODICO ANUAL

Cargay fragmentadén - : 3 medidas a lo largo de 8

. horas

Foco 4: Filtro de mangas: PARTICU].AS - | (1 hora de duracién cada

Separaclon magnética y medida) durante una jomada

densmetnca ' N rep[g'asentativa de trabajo

- Se modifica el parrafo 5° del subapartado 2.1. a) con el mgunente
contenido: :

Asi misrrio se llevara a cabo un Aseguramiento de la Calidad de los sistemas de
medicién en continuo basado en la norma UNE-EN 14181:2004, con las siguuentes
especificaciones: '

. PRIMER NIVEL DE GARANTIA DE CALIDAD: En el plazo de un afio desde la

implantacién del equipo de medicion y siempre que. se instalara un equipo nuevo.
Podra ser realizado por el fabricante o instalador del equipo.
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~«  SEGUNDO NIVEL DE GARANTIA DE CALIDAD: Una vez instalado el equipo, y
posteriormente cada 6 afios, y en caso de cualquier cambio importante en la
operacion de la planta o de cualquier cambio o reparacién importante del equipo
automético de medida. Sera realizado por un Laboratorio de ensayo acreditado por
ENAC con este alcance. Para la calibracién de los equipos se llevaran a cabo un
total de 9 medidas.

=« TERCER NIVEL DE GARANTIA DE CALIDAD:

" La periodicidad se basara en el intervalo de mantenimiento detem\mado durante Ia
, realizacion de los ensayos para la certificacion NGC1.

Si no se indicara en esta certlﬂcacuén la periodicidad serd establecida en el -
manual del fabricante o suministrador. En este caso, la peripdicidad no sera
supenor a 3 meses.

Si no existe lnformacuén en el manual del fabneante se estableoeré una
periodicidad corta, por ejemplo semanalmente y se ird ampliando el intervalo de
los controles en base a la expenencia del comportamiento del SAM. En este caso,
la periodicidad no seré superior a 3 meses.

» . ENSAYO BIENAL DE SEGUIMIENTO: Cada dos afios, salvo los afios en fos que .

_se realicen el segundo Nivel de Garantia de Calidad, en los que este ensayo bienal
de seguimiento podré no realizarse. Este control se realizara por un Laboratorio de
ensayo acredrtado por ENAC con este alcance. ‘

« Ademas, el sistema de Aseguramiento de la calidad debéré contemplar la
supervision del sistema de adquisicion y grabacion de datos.

3. GEsnoN Y PRODUCCION DE RESIDUOS.

. Se afiade un subapartado al apartado 3.

3.4 Se llevarén a cabo las caractenzacnones de los neslduos de aluminio establecidas en el : o

apartado 5.1.4 del Anexo | para determinar si tienen o no la condicién de residuo peligroso
de acuerdo con la normativa vigente en la materia. La toma de muestras debera ser
realizada por una Entidad independiente con capacidad técnica justificada para efectuar

las mismas, asi mismo, los andlisis deberén ser reahzados por un laboratorio de ensayo.

‘acreditado (ambito reslduos) bien por ENAC, bien por una Entidad de Acreditacion
firmante ‘de los Acuerdos de Reconocimiento Mutuo establecidos a nivel intemacional
~entre entldades de acredltacnén para la norma UNE —EN ISO/IEC 17025 '

Dichas earactenzacuones deberéan ser remitidas a esta Direcclén General en el plazo de 5
meses contados a partir de la notifi icacion de la preserite Resolucion.
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5. REMISION DE ESTUDIOS E INFORMES.

- - Seafaden los siguientes pérrafos al apartado 5.

8.3 El titular deberé presentar el Informe Preliminar dé Situacién correspondiente al

- emplazamiento del pretratamiento de residuos de aluminio, junto con el Informe Periédico

de Situacién que se presente de la instalacién de fusion de chatarra y escorias de aluminio
objeto de Resolucién del Director General de Evaluacion Ambiental en materia de suelos,

- de fecha 20 de junio de 2008. El alcance y el contenido del mismo sera el especaf icado en
el formulano incluido en la pagina web www. madrid. org. :

| 54Enel plazo de seis meses a partir de.la notificacion de la presente Resolucion el titular

debera presentar los resultados de la camparia de medicion del nivel de inmision de ruido.

- Se aflade un nuevo apartado.

- 6. RUIDO

 Se. entregara en esta Direccién General en el plazo de seis meses, contados a partir' dela

" notificacion de la presente Resolucién, el informe correspondiente a la realizacién, por

. organismo acreditado por ENAC o por. cualquler otra Entidad de Acreditacion firmante de

los Acuerdos de Reconocimiento Mutuo establecidos a mvel intemacional entre entidades

. de acreditacion para las labores de inspeccibn medioambiental en el &mbito “ruido

ambiental”, de una camparia de mediciones de nivel de inmisién de ruido durante toda la

- jornada de trabajo en varios puntos del exterior del penmetro de la parcela donde esta

" situado el proceso de pretratamiento de residuos de aluminio, durante una jomada de .
~ funcionamiento normal de la instalacion.

‘La campaia de medidén de ruido y la evaluacion de los indices acisticos se Hlevara a -

"~ cabo de acuerdo con los métodos y prooedlmuentos establecldos en el Anexo 1V del Real .

Decreto 1367/2007 de 19 de octubre.

}En funcion de-los resultados obtenidos en la citada éampaﬁa,"el titular‘ de la instalacion
propondrd, si fueran necesarias, las medidas correctoras a adoptar, al objeto de su .

~ aprobacion por parte de esta Direccion General de Evaluacion Ambiental, la cual asimismo
- establecerd, si es necesaria, la obligacion de reahzacnon de wmpanas peridicas de

medncaén de ruido.
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ANEXO Vi

DESCRIPCION DEL PROYECTO DE PRETRATAMIENTO DE RESIDUOS METALICOS
DEL ALUMINIO Y RESUMEN DEL ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL (de acuerdo
con el contenido de la Declaracién de Impacto Ambiental emitida mediante’
' Resoluclén de fecha 9 de abril de 2010) ' .

1. DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES

"La actividad de la instalacion consiste en la recuperaclon de resnduos del alumlmo en sus
‘diferentes formas (chatarra, virutas, escorias de aluminio), mediante’ $u fusion para la

-fabricacion de lingotes de aluminio aleado.

H prbyecto de ampliacion, que el titular propone aoometér, consiste 'én un' pmcaéo, previo
~ al de fusion, para la limpieza y densificacién de los residuos de aluminio. E! proyecto se

' :ejecutaré en una nave situada en la parcela ubicada en la Calle Vecilla, 32 justo enfrente
‘ de las instalaciones existentes. La nave est4 situada en una parcela reciangular de 3. 693'

m? (superﬁcue constmlda en una sola planta 2.570 m?).

La procesadora de res|duos metéhcos tendra una capacidad nomlnal de 10 th de matenal'

- y los equipos pnnclpales son los siguientes:

oo Molmo fragmentador Con el que se consngue fragmentar Ia chatarra de alumlmo g
. hasta granulometrias inferiores a 80 mm. '
- Separador magnetlco Una vez realizada la fragmemaclén separa las plezas de '
" hierro. : : '
- Separador de acero moxxdable _
- Criba de clasificacion granulométrica;.Clasifica el material por tamanos con el ﬂn de'
. preparario para la separacién densimétrica.
- Separador de corientes de Foucault: Separa los elementos metalloos de los no
~ metalicos. .
- Mesas densnmetncas Mediante la combinacion de vnbraclon y comentes de aire se -
obtiene la separacion de los materiales pesados. |
- Filtros de desempolvamlento Durante los. distintos procesos (carga, fragmentaclén y
clasificacion) existen mptacnones del polvo producido que conducen a diferentes
filtros de mangas con una capacidad total de limpieza de unos 70.000 m*h -
- Instalacion de aire comprimido: Proporciona aire limpio y seco para la Ilmpleza de Ios_
filtros del sistema de captacion de polvo.
- Torre de refngeraclén Proporciona agua fna para la refngeracuén de Ios sistemas
“hidraulicos.
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- Transformador eléctrico: Toda la energia consumida en la instalacion es eléctrica.
- Pala cargadora. - '

Organizacion.

» N° Empleados: 3 trabajadores. _

« Dias/horas de trabajo anuales: Aproximadamente 250 dias al afio.

» Turnos: Inicialmente se trabaja en un solo tumo de trabajo de 8 horas. Es posible que
en un futuro se amplie a tres tumos.

2. ACTIVIDADES PRINCIPALES: PROCESO PRODUCTIVO. :

2.1. Descripcion pro'césb

El proceso de pretratamlento mecanico’ de la chatarra esta formado por las slgulentes
etapas :

2.1.1. Recepciéon y Control.

Las diferentes materias primas a pracesar son almacenadas de acuerdo a su naturaleza
para su posterior tratamiento. Las materias primas que van a -ser sometidas al
‘pretratamiento mecanico son todas las contenidas en la guia para la clasificacion de

- chatarras de aluminio elaborada por ASERAL (Asociacién de Refinadores de Aluminio).

Ademas, se prevé la recepcion de residuos del desguace de vehiculos al final de su. vida
-atil  consistentes en: “metales férreos” a la planta de pretratamiento, y los siguientes
residuos de la construccion y demolicion: cobre, bronce, latén, y metales mezclados.

2.1.2. Carga.

El matenal se carga mediante una pala y se introduce al molino a través de una cinta
transportadora y un alimentador de placas. )

2.1.3. Fragmentacion.

La chatarra es fragmentada en el molino, obtenlendose una fraccion triturada con.
diferentes granulomettias.

2.1.4. Separaciéon magnética.

El material triturado se lleva hasta un separador de particulas fémicas, dotado de un
tambor magnético rotatlvo donde se recogen las partes femcas del material, si las
Hubiera. -

A continuacion se introduce el matéerial-en un separador de particulas inoxidables, con un
tambor magnético de iman permanente, para separar las partes de acero inoxidable.

2.1.5. Clasificacion granulometnca

El fin de esta etapa es preparar el material para su postenor separaclén por densnmetria
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En la criba se obtienen las siguientes fracciones:
= 8-20 mm: alas mesas densimetricas .

* 20-40 mm: a las mesas densimétricas
40 - 80 mm: a la mesas densimétricas : ‘
= 80 mm: material directamente apmvechable sin contammacién de elementos
pesados.

* Lafraccion <8 mm se considera un producto aprovechable en el prooeso de fuslén
de aluminio :

2.1 6. Comentes de Foucauit.

K ' Retira los elementos no metélicos (gomas plasticos, tierra,...) de los metéllcos Se sltua.
un equlpo antes de cada una de las mesas densimétricas. '

. 21.7. Separac:on densimétrica.

Mediante una combmacton de vibracion y oornentes de aire se separan los elementos

' pesados (zinc, plomo y cobres) obteniéndose como producto aluminio ligero.

220 ‘Materias primas

No se va a incluir ninguna nueva matena prima como consecuencia da Ia mstalactén del
) _pretratarmento de los residuos del alumlnlo

2.3, Capacudad de tratam&ento

' La capacidad méaxima de tratamuento se.estima en unas 10 th de material. La cantidad o

'eshmada de. l‘eSIduOS metélicos que se van a tratar anualmente es de unas 30.000 t.

Se generaran las s:gmentes cantidades de aluminio fragmentado que pasaré al pmceso.' .
de fusion, y resto de matenales y residuos:

Productos  |Produccbnanual (] %

| Aluminio fragmentado ' 1 27.990 - 93,3%
Hierro , ' - 600 ] 20%
Metales Pesados - 430 : . 14%

{ Inoxidables ' 300 - 1,0%
Fraccion<imm = 300 1 1,0%
Impurezas no metélicas - 300 . 1,0%

" .| Polvo ,» 80 | 03% -
TOTAL | 30.000 100%
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24 | Abasfééimiento de agua

CONSUMO ANUAL

- ROVE -HAMIENTO
F)RIGEN ESTIMADO = DESTINO APROVEC '
Agua de red o 1000m* -~ Uso sanitario
i - Torre de refrigeracion

. 2.5. Recursos energéticos.

2.5.1. ‘Tipo de fuentes energéticas utilizadas y consumo.

» Eléctrica procedente de fuente externa.
 Potencia instalada: 1.000 kWh | .
‘e Consumo energia anual estimado: 3.600 MWh/afio

. Combustibles:

TIPO DE . CANTIDAD _

COMBUSTIBLE | USO ALMACENAMIENTO |  ESTIMADA
s .| Depésito3m® ' "
Gaséleo Pala cargadora Nave existente 5.0001.

- 2.6. Instalaciones de combustion.

. No se introduciran nuevas mstalacuones o focos de combustlon
2. 7 Almacenamnento

"2.7.'1._ Almacén de chatarra. ~ _ | o
La chétarra qﬁe vaya a ser sometida al proceso de pretratamiento se almacenara, de
acuerdo a su origen y calidad, en el interior de la nave. Debido al gran volumen que -

. ocupan los residuos del aluminio, se ha dlmenswnado una superficie de almacenamiento o
de 1500 m , '

'2._7..'2 Almacén de residuos.

e Los metales pesados compuestos no metalicos y fraccién <8 mm: se-almacenaran
en los silos en que son depositados durante el proceso de pretratamiento

' mecanico. Se dispone de silos individuales para cada uno de los residuos. No "~
siendo necesaria su manipulacién hasta el momento de su retirada. ‘ '

e El polvo de los filtros de mangas se 'almaoenaré en Big-bags que serdn |
deposntados dentro de la zona de almacenamlento de Ia chatarra separados de la -

. mlsma
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e El aceite usado y arena impregnada en aceite se almacenaran en re(:ipienias

| estancos evitando los derrames durante su manipulacion. Se almacenaran en el

almacén de residuos peligrosos ubicado en la nave existente junto con el resto de
residuos peligrosos generados, hasta su retirada. ‘

'2.7.3. Zona de carga y descarga

En la nueva nave existirA una zona de almaoenaje en suelo, donde los camiones de
chatarra descargarén directamente. El suelo de esta zona, se encuentra pavimentado en .

- su totalidad con hormigén (capa de 30 cm de espesor). Las paredes de esta zona tamblén

estan recubiertas con una capa adicional de hormigén de 15 cm de espesor.

3. ANAL'SlS DE LA CARGA CONT AMlNANTE DE LA ACTMDAD
3.1. Emisiones a la atmésfera.

En cuanto a fas emisiones generadas como consecuencia del proceso de pretratamiento |

" mecénico, seran principaimente particulés finas y polvo.

Existirén dosv nuevos focos de emisiones ala atmésfera, correspondientes a los filtros de |
mangas que recogeran las particulas emitidas por los elementos del nuevo proceso:

'~ Sistema de filtracién 1: ¢onectado a la zona de carga de la fragmentadora, fragmentaddm-

y ‘separacién magnética. Presenta un caclén 'y un filtro de mangas de las sagmentesf |
caracteristicas: 312 mangas de material polléster con un caudal de disefio de 54.000 m -

y qna eficacia en la filtracién < 20 m_glm

- Sistema de filtracién 2: conectado a la zona de separacién por corrientes de foucaulty -
" separacién densimétrica. Presenta un ciclén y un filtro de mangas de las siguientes

caracteristicas. 90 mangas de material polaester antlestat:oo con un caudal de dlseﬁo de'

- 15.000 m y una eficacia de ﬁItracuon <25mg/ m>.

En cuanto a los ruidos que se puedan ongmar en el funcuonamlento del nuevo proceso, Ia
principal fuente de ruido sera el molmo de fragmentacion. :

3. 2. Generaclén de aguas residuales.

Enel ‘proceso de pretratamlento mecénico no se emplea agua directamente, solamente se

uhllz_a para uso sanitario y en el funcionamiento de la torre de refngeraclbnb
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No se utiliza agua para la limpieza de ia maquinaria, por lo que las aguas susceptibles de
contaminacion son las sanitarias, recogida de aguas pluviales, y las purgas de la torre de

refrigeracion. Estas se incorporan a la red de saneamiento.

3.3. Generacion de Residuos.

Con la ampliaci6én de las instalaciones se generaran nuevos residuos como consecuencia
del nuevo proceso productivo, como son los polvos del filtro de mangas y los residuos

separados durante el pretratamiento (plasticos, gomas e inertes).

" El polvo del sistema de filtracion una vez sea caracterizado tras la puesta en marcha del la
instalacion, se determinara si debe ser considerado como residuo peligroso o no.

3.3.1 Residuos generados en el proceso de pretratamiento.

S ProdUCdéh‘ R
- Proceso. ESTION
RESIDUO ' Anual (t) G S.O-
generador N prevista
, estimada
Hierro Valorizacion
6 / ]
' 0o extema
Inoxidables V ioF
- ; Pretratamiento 300 Gestion ext_ema
ompues : : .
: ,p.ue os no mecanico 300 -Gestion externa |-
metalicos _ .
| Elementos pesados 430 Valorizacion
(Zn Pb, Cu) _ ~extema
Polvo del sistemade | Tratamiento .
filtracion - efluentes 80 . Vertedero A
- gaseosos

3.3.2 Residuos generados en el mantenimiento de las instalaciones

RESIDUO Produccion -
. ‘Anual'estimada
" | Aceite usado 1001
‘Arena impregnada en aceite - 40kg

Baterias usadas

1 cada 4 anos

Pigina 21 de 24




LRAR]
- * ok k

CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE,
VIVIENDA Y ORDENACION DEL TERRITORIO

.~ Comunidad de Madrid

34. Contaminacion de suelo.

La nave donde se va a situar el nuevo proceso ya estaba construida con anten’oridad,_pgr

tanto las obras necesarias se limitan a la instalacion de la maquinan'a.

" Enla ampllaclon del proceso de pretrabamlento mecanico, no ex:sten fuentes sngmﬂca’avas

-de oontaminacwn del suelo

4. TECNICAS DE PREVENCION Y CONTROL DE LA CONTAMINACION.

 441. | Emisiones atmosféricas

Con el pretratamnento mecanioo se oonsngue una reduccion. signiﬁwtwa de las emlswnes
fcontammantes a la atmoésfera, ya que materiales como pléstxcos gomas e inertes que
inicialmente acompaﬁan a la chatarra van a ser retirados antes de su mcorporacubn al‘_
proceso de fus:én en el homo de fusion exnstente en la instalacién.

Los posiblés contaminantes emitidos a la atmésfera en el pmtJatamlento mecanico seran

- .. polvo y particulas finas, para evitar su dispersién incontrolada en el ambiente se instalaran -

puntos de captacién de polvo en distintos puntos del proceso, que seran conducidos a un
sistema formado por un ciclén de aspiracién (elimina las particulas grandes), seguido de

* una camara de filtros de mangas (retiene las particulas mas finas). -

Pém minimizar el efecto del ruido en el foco -pﬁncipai: Molino de fragmentacién, se ha |
previsto inicialmente la instalacion de 380 m? de paneles de insonorizacion, No obstante
una vez esté la. mstalacaén en funcionamiento si no resultara suﬁmente para cumphr con la '

' Ieglslaclén se instalara un mayor nimero de paneles.

'4.2. Residuos.

Con el 'propib pmc'eSo_'-de pretratamiento seé va a conseguir 'se'par'ar y reciclar antesjde la:
fusién, los metales que acompafian indeseablemente a los residuos de aluminio.

- Principalmente hierro, acero inoxidable, plomo, zinc, cobre y sus aleaciones. Esta

separacion permite una mejor valonzactén de estos metales a través de un gestor ~

" autorizado.

4. 3 Suelo

B El suelo de toda la nave donde se va llevar a cabo este nuevo proceso de pretratamiento ) :

se encuentra pavnmentado en su totalidad con honmgén (capa de 30 cm de espesor)
dificultando la contaminacién del suelo en todas las etapas del proceso. Ademas, la zona
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carece de desagues u otros elementos constructivos que faciliten la contammaclon del
suelo .

" 5. APLICACION DE LAS MEJORES TECNICAS DISPONIBLES AL PROYECTO.

El proyecto de ampliacion de la instalacion se ha realizado en-base a las técnicas
consideradas en el BREF “Reference Document on Best Available Techniques in the Non

- Ferrous Metals Industries”. Diciembre 2001. A connnuacaon se sefalan las MTD’s que se:
han implementado en la nueva instalacion:

~ MTD _apllcadas ala prevencuon de _emlsmnes gaseosas:

- Implantacién de un proceso de pretratamlento con separacnén en ongen de.'-
sustancias ajenas al aluminio que acompaﬁan ala matena prima de manera que‘
se evita sean incorporadas al homo de fusion. _

- Instalacibn de sistemas de filtracion en las distintas etapas del pnooeso de
pretratamiento, formados principalmente por ciclones y ﬁltro de mangas en los
cuales se recoge la materia particulada.

'MTD aplicadas a Ia_produccién de msiduos:

- Separaclén en origen de los dlstlntos tlpos de resnduos y desechos de forma que
se puedan valonzar reclclar neutmzar o eliminar.

. 6. RESUMEN DEL ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL

El estudio de impacto amblental se consldera formalmente adecuado, hablendose mclundo ‘
en el mismo los capitulos establecidos en la Ley 2/2002. En el apartado relativo. al
proyecto, se describe la nnstalacaon procesos desarrollados en la misma y equupos
empleados '

En el inventario ambiental se realiza una descripcion del medio fisico, medio biolégico, -
climatologia, espacios naturales protegidos, paisaje, patrimonio histérico . y medio

socioeconémico. La instalacion se sitia en el mumcuplo de Fuenlabrada en el Poligono
: lndustnal Cobo Calleja '

. Los impactos han SldO clasificados de acuerdo a una serie de aspectos, como caréacter,
importancia, extension, y reversibilidad, definidos mediante un rango de valores. Para su
valoracion a cada tipo de impacto:se le asigna el valor gue le corresponda y mediante una

férmula se calcula el impacto total, el cual se ha valorado como posmvo (alto medio o
bajo), neutro 0 negativo (severo, moderado y compatible). :
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- Finalmente, el 'Esmdio'de impacto Ambiental incluye. un ab_artado de medidas oorrectbraé
-y el Programa de Vigilancia Ambiental después de la puesta en marcha de la instalacion.
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