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Declaracion de Impacto Ambiental DE LA CONTAMINACION

RESOLUCION DE LA DIRECCION GENERAL DESCARBONIZACION Y TRANSICION
ENERGETICA DE LA COMUNIDAD DE MADRID, POR LA QUE SE FORMULA LA
DECLARACION DE IMPACTO AMBIENTAL DEL PROYECTO MODIFICACION DE
MEDIOS PRODUCTIVOS, PROMOVIDO POR LA EMPRESA ALUMINIO LA
ESTRELLA, S.L. CON CIF: B-28249431, PARA SU INSTALACION DE FUNDICION DE
CHATARRA Y ESCORIAS DE ALUMINIO, UBICADA EN EL TERMINO MUNICIPAL DE
FUENLABRADA.

La Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de Evaluacion Ambiental, regula los mecanismos de
accion preventiva entre los que se encuentra el procedimiento de evaluacién de impacto
ambiental ordinaria para un proyecto consignado en el Anexo | de la citada Ley.

ANTECEDENTES ADMINISTRATIVOS

De acuerdo con los antecedentes que obran en el procedimiento administrativo n® SEA-
AAI-2014/02, con fecha 29 de noviembre de 2007 se emite Resolucion de la Direccién
General de Evaluacion Ambiental, por la que se otorga la Autorizacion Ambiental
Integrada (en adelante AAl), para las instalaciones de la empresa ALUMINIO LA
ESTRELLA, S.L. ubicadas en el término municipal de Fuenlabrada.

Posteriormente, con fecha 9 de abril de 2010 se formula la Declaracion de Impacto
Ambiental del proyecto de pretratamiento mecanico de residuos de aluminio promovido
por Aluminio la Estrella, S.L. como favorable.

Con fecha 2 de septiembre de 2010 se emite Resolucion de la Direccion General de
Evaluacién Ambiental por la que se madifica la Resolucion de AAI, respecto a la inclusion
de nuevos residuos admitidos en los procesos de tratamiento y la incorporacion de las
condiciones establecidas en la Declaracion de Impacto Ambiental, de fecha de 9 de abiril
de 2010 relativa al proyecto de pretratamiento mecanico de residuos de aluminio, de
acuerdo con el apartado 5 del articulo 22 de la Ley 16/2002

Con fecha 31 de marzo de 2011 se emite Resolucion de la Direccion General de
Evaluacién Ambiental por la que se modifica de oficio la Resolucion de AAI, respecto al
aseguramiento de la calidad de los sistemas automaticos de medida en continuo de
emisiones. Posteriormente, con fecha 30 de agosto de 2013, se emite Resolucién de la
Direccion General de Evaluacion Ambiental, por la que de conformidad con la Disposicion
transitoria primera de la Ley 16/2002, de 1 de julio, modificada por la Ley 5/2013, de 11
de junio, se actualiza la AAI respecto a las exigencias de la Directiva 2010/75/UE.
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Con fecha 1 de marzo de 2012, el titular solicita modificacion de la Autorizacion Ambiental
Integrada por Ampliacion de Medios Productivos, al respecto de la instalacion de una
nueva torre fusora y un nuevo horno de aleado y mantenimiento, asi como la
implantacién de una nueva instalacion de secado de virutas. Posteriormente, con fecha
28 de marzo de 2012 se emite Resolucion de la Direccion General de Evaluacion
Ambiental, por la que se considera que el proyecto "Ampliacion de Medios Productivos”
constituye una modificacion sustancial a efectos de aplicaciéon del articulo 10 de la Ley
16/2002, de 1 de julio, de prevencién y control integrados de la contaminacion y que el
proyecto de referencia deber ser objeto de un procedimiento de Evaluacién de Impacto
Ambiental Ordinario, segun lo establecido en el Titulo Il de la Ley 2/2002, de 19 de junio,
de Evaluacion Ambiental de la Comunidad de Madrid.

Este procedimiento finaliza, con fecha 8 de julio de 2014, por Resolucion de la Direccién
General de Evaluacién Ambiental, por la que se otorga una nueva Autorizacion Ambiental
Integrada y se emite Declaracién de Impacto Ambiental por ampliacion de instalaciones a
la empresa Aluminio la Estrella, S.L., relativa a la instalacion de fundicién de chatarra y
escorias de aluminio.

Con fecha 10 de marzo de 2015 y 18 de junio de 2015, el titular presenta una memoria en
relacion a una modificacion no sustancial de la instalacion consistente en la sustitucion de
los dos hornos existentes (torre fusora y horno TRF) por un horno TRF nuevo de mayor
capacidad. Con fecha 8 de noviembre de 2016, se emite la correspondiente Resolucion
de la Direccion General de Evaluacion Ambiental por la que se modifica la AAl.

Con fecha 9 de marzo de 2018 y n° de Registros de Entrada n° 10/085681.9/18, n°
10/085691.9/18 y n°® 10/085694.9/18, se presentd el Estudio de Impacto Ambiental (en
adelante EIA), del proyecto “Modificacion de medios Productivos”, junto con el resto de
documentacion basica correspondiente a la Modificacién Sustancial de la Autorizacion
Ambiental Integrada, promovido por ALUMINIO LA ESTRELLA, S.L., con CIF: B-
28249431, a realizar en sus instalaciones de fundicién de chatarra y escorias, sitas en la
calle Vecilla numeros 25 y 32 y la calle Torres del Bierzo 29, del término municipal de
Fuenlabrada

Para continuar con la tramitaciébn del expediente y tras la revision técnica de la
documentacién presentada, con fecha 4 de mayo de 2018 y referencia 10/154574.9/18, y
posteriormente, con fecha 26 de diciembre de 2018 y referencia 10/390702.9/18, la
Direccion General del Medio Ambiente solicita al titular subsanacion de la documentacion,
la cual fue subsanada con fechas 15 de junio de 2018, 3 de agosto de 2018, 30 de
octubre de 2018, 2 de octubre de 2019 y 16 de junio de 2020.

Con la presentacion de la documentacion se inicia el procedimiento simplificado de
solicitud de Modificacion Sustancial de la Autorizacion Ambiental Integrada del proyecto
de referencia, que integra el procedimiento de evaluacion de impacto ambiental ordinaria
de acuerdo con el articulo 15 del Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por el que se
aprueba el Reglamento de emisiones industriales y de desarrollo de la Ley de prevencion
y control integrados de la contaminacion.

Con fecha 23 de marzo de 2021 se publica en el Boletin Oficial de la Comunidad de
Madrid la Resolucion, de 2 de marzo de 2021, del Director General de Sostenibilidad y
Cambio Climatico de la Comunidad de Madrid, por la que se somete a informacién
publica, durante un plazo de treinta dias, el Estudio de Impacto Ambiental y la solicitud de
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Modificacion Sustancial de la AAI relativa al referido proyecto de modificacién de medios
productivos en las actuales instalaciones de fabricacion de fundicién de chatarra y escoria
de aluminio.

En cumplimiento de lo dispuesto en el mencionado Real Decreto Legislativo 1/2016 y en
el articulo 37 de la Ley 21/2013, se llevo a cabo el tramite de consultas a los siguientes
organismos: Ayuntamiento de Fuenlabrada, Servicio de Sanidad Ambiental de la
Consejeria de Sanidad de la Comunidad de Madrid y Direccion de Industria Energia y
Minas. Asi mismo se solicitd informe a la Subdireccion General de Calidad Ambiental y
Economia Circular. Se recibieron contestaciones del Ayuntamiento de Fuenlabrada,
Subdireccién General de Calidad Ambiental y Economia Circular y la Direccién General
de Salud Publica.

Durante el periodo de informacién publica, no se recibieron alegaciones.

Con fecha 14 de julio de 2021, se llev6 a cabo el tramite de audiencia al titular,
habiéndose recibido una alegacioén fuera de plazo.

En el Anexo | se describen los datos esenciales del proyecto. EI Anexo Il recoge un
resumen del Estudio de Impacto Ambiental.

INFORMES SECTORIALES

A continuacion, se resumen aquellos aspectos de caracter ambiental puestos de
manifiesto en los informes sectoriales:

Direccién General de Salud Publica-Area de Sanidad Ambiental

El Area de Sanidad Ambiental emiti6 informe de fecha 29/04/2021, y referencia de
entrada en el Registro 07/740645.9/21, en el cual, tras revisar la documentacion
ambiental aportada, se concluye la adecuacion de la instalacion a la normativa de salud
ambiental vigente dentro del ambito del Real Decreto Legislativo 1/2016, por el que se
aprueba el texto refundido de la Ley de prevencion y control integrados de la
contaminacion.

Ademas indica, que en relacién con el control anual de los principales productos quimicos
usados en los procesos de fabricacion y auxiliares, incluido en el Programa de Vigilancia
Ambiental propuesto, respecto a las Fichas de Datos de Seguridad referidas, éstas
deberan estar actualizadas con los escenarios de exposicién adjuntos a la misma,
conforme al modelo establecido en la normativa vigente, Reglamento (UE) 2015/830 de la
Comision, por el que se modifica el Reglamento REACH, sin perjuicio del cumplimiento
de los requisitos establecidos en el Reglamento (UE) 2020/878 de la Comision de 18 de
junio de 2020 por el que se modifica el anexo Il del Reglamento REACH, aplicable desde
el pasado 1 de enero. Las fichas de datos de seguridad que no cumplan lo dispuesto en
el anexo del citado Reglamento podran seguir facilitandose hasta el 31 de diciembre de
2022, conforme al articulo 2 de la nueva norma.
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Ayuntamiento de Fuenlabrada

Con fecha 18 de marzo de 2019, desde los Servicios Administrativos del Departamento
de industria del Ayuntamiento de Fuenlabrada se informa favorablemente acerca del Plan
de Autoproteccion actualizado de la empresa ALUMINIO LA ESTRELLA, S.L. situada en
la C/ Vecilla N® 26, dado que se adecua a lo establecidos en la Norma Basica de
Autoproteccidn aprobada por el Real Decreto 393/2007, de 23 de marzo.

Con fecha 25 de marzo de 2021, desde la Direccion General de Medio Ambiente y
Espacio Publico del Ayuntamiento de Fuenlabrada, informa sobre la adecuacion de la
instalacion en materia de competencia municipal, haciendo referencia detallada a la Ley
10/1993, de 26 de octubre, sobre Vertidos Liquidos Industriales al Sistema Integral de
Saneamiento de la Comunidad de Madrid; a la necesidad de cumplimiento de los valores
limites de inmision de ruido aplicables a actividades indicadas en el RD 1367/2007, de 19
de octubre (Tabla B1 del Anexo Ill) asi como al Plan Municipal para la mejora de la
calidad del aire y la proteccion de la atmésfera.

Por otro lado, se sefiala de manera mas concreta lo siguiente:

- Dado que en la AAl actualmente en vigor se requiere un estudio de ruido y
vibraciones con caracter bienal, se considera necesario hacer una Nueva Evaluacion
de las Vibraciones causadas por la maquina fragmentadora con el objeto de
comprobar el Valor Limite (Law) obtenido en el huevo ensayo y se pueda verificar el
cumplimiento de los objetivos de calidad acustica aplicable al espacio interior de las
edificaciones.

- Ademads, debera garantizarse el adecuado mantenimiento de la maquina
fragmentadora para evitar las molestias por vibraciones derivadas de la averia de la
misma, asi como garantizar la parada inmediata en caso de averia, todo ello dado
que se siguen recibiendo quejas de los industriales préximos a esta actividad, sobre
molestias por Vibraciones de la citada fragmentadora de aluminio.

- Todos los impactos medioambientales cuya labor de inspeccién y vigilancia sea de
competencia municipal, se debe incorporar la comunicacion documental al
Ayuntamiento de Fuenlabrada, concretamente en materia de “Ruido, Vertidos de
aguas al sistema integral de saneamiento y Residuos domeésticos asimilables a
urbanos”.

Subdireccion General de Calidad Ambiental y Economia Circular- Area de Calidad
Atmosférica

En el informe del Area de Calidad Atmosférica de la Comunidad de Madrid recibido con
fecha 03/08/2018 y referencia del Registro n° 10/254911.9/18, se informa en relacion a
los siguientes aspectos:

“La modelizacién predice que el aumento de las emisiones de Aluminio La Estrella S.L.
no contribuye de manera significativa al aumento de las concentraciones de fondo de los
distintos contaminantes en las poblaciones del entorno (contribucion inferior al 5%), y que
en ningun caso se superaran los valores limite de calidad del aire regulados en el Real
Decreto 102/2011.
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Por otro lado, el aumento progresivo en la altura de la chimenea del foco 1 se
correlaciona claramente con la disminucion de los resultados de los valores maximos
obtenidos en la simulacién. No obstante, con las caracteristicas actuales de la chimenea
el modelo predice que no se superarian los valores limite de calidad del aire, y dado que
las diferencias obtenidas en las simulaciones con distintas alturas son minimas, no
parece necesario la modificacion de las caracteristicas del foco”.
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DECLARACION DE IMPACTO AMBIENTAL DEL PROYECTO DE “MODIFICACION DE
MEDIOS PRODUCTIVOS”, PROMOVIDO POR ALUMINIO LA ESTRELLA S.L., EN EL
TERMINO MUNICIPAL DE FUENLABRADA.

De conformidad con lo dispuesto en el articulo 41 de la Ley 21/2013, de 9 de diciembre,
de evaluacion ambiental, y a los solos efectos ambientales, procede formular la
Declaracion de Impacto Ambiental (en adelante DIA) favorable a la realizacion de la
alternativa seleccionada en el Estudio de Impacto Ambiental del proyecto de
“Modificacion de Medios Productivos” promovido por ALUMINIO LA ESTRELLA S.L., en
el término municipal de Fuenlabrada, con las especificaciones que se detallan a
continuacion.

Considerando lo establecido en el informe de los Servicios Administrativos del
Departamento de industria del Ayuntamiento de Fuenlabrada, donde se indica que el Plan
de Autoproteccién actualizado para la actividad a desarrollar en la instalacién aportado,
se adecua a lo establecido en la Norma Bésica de Autoproteccion aprobada por el Real
Decreto 393/2007, de 23 de Marzo, por el que se apruebala Norma Basica de
Autoproteccién de los centros, establecimientos y dependencias dedicados a actividades
gque puedan dar origen a situaciones de emergencia.

Considerando lo establecido en el informe de la Direcciébn General de Medio Ambiente y
Espacio Publico del Ayuntamiento de Fuenlabrada en el que se informa sobre los
aspectos que aplican a la instalacion relativos al ruido y vibraciones, vertido de efluentes,
asi como al Plan Municipal para la mejora de la calidad del aire y la protecciéon de la
atmosfera.

Considerando lo establecido en el informe de la Subdireccion General de Calidad
Ambiental y Economia Circular, desde el Area de Calidad Atmosférica en el que se
concluye que la modelizacion predice que el aumento de las emisiones de Aluminio La
Estrella S.L. no contribuye de manera significativa al aumento de las concentraciones de
fondo de los distintos contaminantes en las poblaciones del entorno y que en ningln caso
se superaran los valores limite de calidad del aire regulados en el Real Decreto 102/2011,
incluso manteniendo las caracteristicas actuales del foco de emision.

Considerando lo establecido en el Informe desde el Servicio de Sanidad Ambiental de la
Direccion General de Salud Publica, en el que se concluye que el proyecto cumple con la
normativa de salud ambiental vigente dentro del ambito del Real Decreto
Legislativo1/2016, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de prevencion y
control integrados de la contaminacion.

Considerando que no se han recibido alegaciones durante el tramite de informacion
publica,

Considerando que, con las medidas propuestas por el promotor, mas la incluidas en el

presente Informe Técnico de la Declaracion de Impacto Ambiental, los impactos
generados por el proyecto resultaran minimizados,
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Y finalmente, considerando que, mediante la vigilancia ambiental que se ejerza sobre la
instalacion, se comprobara la eficacia de las medidas adoptadas por el titular y las
condiciones establecidas en este informe técnico,

Se deberdn cumplir todas las medidas preventivas y correctoras que contiene el Estudio
de Impacto Ambiental (en adelante, EslA) asi como las condiciones que se proponen a
continuacién, significando que, en los casos en que pudieran existir discrepancias entre
unas y otras, prevaleceran las contenidas en la DIA:

1. CONDICIONES RELATIVAS A LA FASE DE FUNCIONAMIENTO

1.1. CONDICIONES GENERALES

1.1.1.La actividad debera disponer de los registros y permisos que legal o
reglamentariamente sean exigibles para el desarrollo de la actividad
correspondiente al 6rgano competente en materia industrial y/o sanitaria, asi como
la licencia municipal de la ampliacion.

1.1.2.Se informa favorablemente la fusion de los residuos de aluminio en los dos hornos
de fusién presentes en la instalaciéon (Horno TRF y Horno FARB40) de manera
simultanea.

No obstante, en el caso de que los resultados de los controles de los niveles de
ruido en el ambiente exterior indiquen que se superan uno o varios los valores limite
de inmisién de ruido establecidos en el apartado 1.5.2 de este Anexo, se podran
establecer restricciones al funcionamiento simultaneo de ambos hornos de fusion
en determinados periodos temporales (dia, tarde o noche) u otras partes de la
instalacion en los cuales se haya superado el valor limite, hasta que se adopten las
oportunas medidas correctoras.
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1.1.3.Se debera mantener un registro de la relacién de los principales productos quimicos
empleados en el proceso de fabricacién y en procesos auxiliares (mantenimiento,
operaciones de limpieza etc.), indicando las cantidades empleadas y el proceso en
el que se utilizan, que incluya las Fichas de Datos de Seguridad de los mismos,
estas Fichas deberan estar actualizadas con los escenarios de exposicion adjuntos
a la misma, conforme al modelo establecido en la normativa vigente, Reglamento
(UE) 2015/830 de la Comision, por el que se modifica el Reglamento REACH, sin
perjuicio del cumplimiento de los requisitos establecidos en el Reglamento (UE)
2020/878 de la Comision de 18 de junio de 2020 por el que se modifica el anexo I
del Reglamento REACH, aplicable desde el pasado 1 de enero. Las fichas de datos
de seguridad que no cumplan lo dispuesto en el anexo del citado Reglamento
podran seguir facilitandose hasta el 31 de diciembre de 2022.

1.1.4.El combustible a utilizar en la instalacion sera gas natural, excepto en los casos de
falta de suministro, arranques, paradas y emergencias, en los que se podran utilizar
otros combustibles cuya afeccion al medio ambiente sea la menor posible.

Pagina 7 de 37



Direccién de Descarbonizacion y Transicion Energética
* %k * CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE, VIVIENDA
* ok x Y AGRICULTURA

Comunidad
de Madrid

1.2. CONDICIONES RELATIVAS AL VERTIDO DE AGUAS RESIDUALES

1.2.1.La puesta en marcha del proyecto no modificar4 los vertidos existentes en la
instalacion al no generarse nuevos vertidos, por lo que se estard a lo dispuesto en
las condiciones establecidas en la Autorizacion Ambiental Integrada vigente.

1.3. CONDICIONES RELATIVAS A LA ATMOSFERA

1.3.1.De acuerdo con el Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza
el Catalogo de Actividades Potencialmente Contaminadoras de la Atmésfera y se
establecen las disposiciones basicas para su aplicacién, los focos de proceso de
emisiones a la atmésfera de la instalacion se catalogan de la siguiente forma:

g
o
FOCOS DE PROCESO g%
8
CAPCA Potencia E.§
térmica %g
ID FOCO KW t Sistemaético Sistema 58
GRUPO CcODIGO (Solo Focos SIN depuracion g
de g?g
combustién) £8
Q=
BT
Ciclon g g
FOCO 1: Extraccion (skimmer 2y
horizontal) 38
de gases de los dos g2
« es [}
:‘omﬁs de fu d”d'c'on’ A 03031001 | 20.274% s (3) Filtros de L
res hornos de mangas con: %'g
mantenimiento y £a
i 5
horno crisol para Adicion Cal §%
muestras ER
(]
Adicién Carbén —E
Activado
FOCO 2: Tratamiento B 09 10 09 50 - S Filtro Mangas
mecanico de escorias
Foco 3:
Separacion magnética Ciclon
y densimétrica en B 09 10 09 06 - S
nave de Filtro Mangas
pretratamiento de
chatarra

1 Potencia térmica KWt calculada teniendo en cuenta la potencia térmica de los dos hornos de
fusion y los 3 hornos de mantenimiento.
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FOCOS DE PROCESO
CAPCA Potencia
térmica
ID FOCO KW t Sistemético Sistema
GRUPO cODIGO (Solo Focos SIN depuracion
de
combustion)
Cicldn previo al
postcombustor
Postcombustor
Foco 4: Secador de B 09 10 09 07 1.606 S Filtro de
viruta mangas con:
Adicion Cal
Adicion
Carbono
Activado
Foco 5: Cargay Ciclon
fragmentacion en B 09 10 09 06 i S sepgrador de
nave de particulas-filtro
pretratamiento de de mangas
chatarra

1.3.2.Los sistemas de tratamiento de gases deberan estar plenamente operativos
siempre que los focos estén en funcionamiento. En el caso de disfuncién de los
sistemas mencionados se deberd proceder a la parada del foco de emision
correspondiente.

1.3.3.Para el foco n° 1 se estableceran los valores limite de emisién (VLE) establecidos
en base al contenido de la Decision 2016/1032, de 13 de junio de 2016, por la que
se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD)
conforme a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo, para las
industrias de metales no ferrosos.

1.4. CONDICIONES RELATIVAS A LOS RESIDUOS

1.4.1.La actividad se desarrollara conforme a lo establecido en la Ley 22/2011, de 28 de
julio, de Residuos y Suelos Contaminados, el Real Decreto 553/2020, de 2 de junio,
por el que se regula el traslado de residuos en el interior del territorio del Estado, la
Ley 5/2003, de 20 de marzo de 2003, de Residuos de la Comunidad de Madrid, y
su normativa de desarrollo.
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1.4.2.Con caréacter general los residuos peligrosos se almacenaran en envases estancos
y cerrados, etiquetados y protegidos de las condiciones climatoldgicas. Aquellos
envases que contengan residuos susceptibles de generar derrames deberan
agruparse en zonas correctamente acondicionadas, sobre superficies pavimentadas
e impermeables, y dentro de cubetos o bandejas de seguridad, para evitar la
posible contaminacion del medio como consecuencia de derrames o vertidos. En
ningun caso, obstaculizaran el transito ni el acceso a los equipos de seguridad.

1.4.3.No se podran almacenar sobre el mismo cubeto residuos incompatibles cuya
mezcla aumente sus riesgos asociados o dificulte operaciones de gestion
posteriores.

1.4.4.De conformidad con la legislacion vigente en materia de produccion o posesion de
residuos, el titular esta obligado a:

a) Dar prioridad a la prevencion en la generacion de residuos, asi como a la
preparacion para su reutilizacion y reciclado. En caso de generacion de
residuos cuya reutilizacion o reciclado no sea posible, éstos se destinaran a
valorizacién siempre que sea posible, evitando su eliminacion.

b) Suministrar a las empresas autorizadas para llevar a cabo la gestion de
residuos la informacién necesaria para su adecuado tratamiento y eliminacion.

c) Proporcionar a las Entidades Locales informacién sobre los residuos que les
entreguen cuando presenten caracteristicas especiales, que puedan producir
trastornos en el transporte, recogida, valorizacién o eliminacién.

d) Mantener los residuos almacenados en condiciones adecuadas de higiene y
seguridad mientras se encuentren en su poder.

e) No mezclar ni diluir los residuos peligrosos con otras categorias de residuos
peligrosos ni con otros residuos, sustancias o materiales. Los aceites usados de
distintas caracteristicas cuando sea técnicamente factible y econ6micamente
viable, no se mezclaran entre ellos ni con otros residuos o sustancias, si dicha
mezcla impide su tratamiento.

f) Almacenar, envasar y etiquetar los residuos peligrosos en el lugar de
produccion antes de su recogida y transporte con arreglo a las normas
aplicables. En este sentido los residuos deberan etiquetarse conforme a lo
establecido en el art 14 del Real Decreto 833/1988, de 20 de julio, (modificado a
partir del 1 de junio de 2015)

1.4.5.Como consecuencia de la modificacion y puesta en marcha de ambos hornos de
fusion, en la instalacion no se gestionaran ni generaran nuevos residuos peligrosos
ni no peligrosos, de los existentes en la AAI vigente. Por lo que se estard a lo
dispuesto en la AAI vigente

1.4.6.Los residuos domésticos asimilables a los residuos de recogida municipal
generados se gestionaran independientemente de los residuos industriales
producidos por la actividad industrial. El resto de residuos no peligrosos seran
gestionados adecuadamente de acuerdo a su naturaleza y composicion, y a los
principios de jerarquia establecidos en la legislacion vigente en materia de residuos.
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1.4.7.Todos los efluentes que contengan sustancias toxicas o peligrosas que puedan
generarse en las operaciones de mantenimiento de maquinaria o taller seran
gestionados como residuos peligrosos. En ningln caso se incorporaran efluentes
procedentes de la actividad de estas areas a la red de saneamiento de las
instalaciones.

1.5. CONDICIONES RELATIVAS AL RUIDO

1.5.1.La actividad se desarrollard de acuerdo a lo establecido en la Ley 37/2003, de 17
de noviembre, del Ruido y el Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, por el que
se desarrolla la Ley 37/2003, de 17 de noviembre, del Ruido, en lo referente a
zonificacién acustica, objetivos de calidad y emisiones acusticas, y la Ordenanza de
Proteccion de la atmdsfera frente a la contaminacion por formas de la energia (ruido
y vibraciones) del Ayuntamiento de Fuenlabrada.

1.5.2.Dado que en la zona donde se encuentra ubicada la instalacién hay un predominio
de uso del suelo industrial, de acuerdo con la zonificacién acustica establecida en el
mapa de ruido aprobado por el Ayuntamiento de Fuenlabrada, los valores limite de
inmisiébn de ruido aplicables a la instalacion, evaluados conforme a los
procedimientos del Anexo IV del Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, seran
los observados en su articulo 25.2, y establecidos en la tabla B1, del anexo llI:

indices de ruido

Tipo de Area acUstica

Lk,d LK,e LK,n
b) Sectores del territorio con predom|n|o 65 65 55
de suelo de uso industrial

Los periodos dia (d), tarde (e) y noche (n), seran los definidos en la Ordenanza de
proteccion de la atmosfera frente a la contaminacion por formas de energia del
Ayuntamiento de Fuenlabrada (2017): dia: periodo comprendido entre las ocho y las
veinte horas; tarde: periodo comprendido entre las veinte y las veintitrés horas; noche:
periodo comprendido entre las veintitrés y las ocho horas.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en Www.madrid.orég/cw ”l""lm" |||| HI”
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion:  1221245958843832041156

1.6. VIBRACIONES.

1.6.1.Todo equipo 0 maquina o cualquier elemento generador de vibraciones se instalara
y mantendra con las precauciones necesarias para reducir al maximo posible los
niveles transmitidos teniendo en cuenta el valor de referencia establecido en el
apartado siguiente.

1.6.2.Teniendo en cuenta los usos de los edificios cercanos, y considerando cual de ellos
es mas sensible a las vibraciones, se establece el siguiente valor de referencia para
vibraciones transmitidas a espacios interiores:

indice de vibracion
Law*
84
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*Law es el indice de vibracion para evaluar la molestia y los niveles de vibracion méaximos durante el periodo
temporal de la evaluacion, en el espacio interior de edificios.

Para establecer el valor de referencia de vibraciones transmitidas a espacios interiores se ha tenido en
cuenta como normativa de referencia la-Ordenanza de proteccién de la atmésfera frente a la contaminacion
por formas de energia del Ayuntamiento de Fuenlabrada (17 de junio 2017)

1.6.3.Deber& garantizarse el adecuado mantenimiento de la maquina fragmentadora para
evitar las molestias por vibraciones derivadas de la averia de la misma, asi como
garantizar la parada inmediata en caso de averia.

1.7. CONDICIONES RELATIVAS A LA PROTECCION DEL SUELO

1.7.1. Los productos quimicos (materias primas y/o auxiliares, residuos, etc.) que se
encuentren en fase liquida, deberan ubicarse sobre cubetos de seguridad que
garanticen la recogida de posibles derrames. Los sistemas de contencion (cubetos
de retencion, arquetas de seguridad, etc.) no podran albergar ningun otro liquido, ni
ningln elemento que disminuya su capacidad, de manera que quede disponible su
capacidad total de retencién ante un eventual derrame.

1.7.2. En ningln caso se acumularan sustancias peligrosas y/o residuos de cualquier
tipo, en areas no pavimentadas que no estén acondicionadas para tal fin.

1.7.3. Se debera disponer de un "Programa de inspeccién visual y mantenimiento" que
asegure la impermeabilizacion y estanqueidad del pavimento en al menos las
siguientes areas:

e Zonas de almacenamiento de productos quimicos y/o aceites (nuevos y
usados).

e Zonas de almacenamiento de residuos.

e Zonas de ubicacién de sistemas de depuracion de gases.

2. SEGUIMIENTO Y VIGILANCIA AMBIENTAL.

2.1.1. Control de vertidos liguidos

Se realizaran controles anuales de vertidos liquidos industriales al Sistema Integral
de Saneamiento para verificar el cumplimiento de lo establecido en la Ley 10/1993,
de 26 de octubre, sobre vertidos liquidos industriales al Sistema Integral de
Saneamiento, modificado por el Decreto 57/2005, de 30 de junio, por el que se
revisan los Anexos de la Ley 10/1993, de 26 de octubre, segun las condiciones que
establecidas en la AAI.

Los controles de vertido de aguas residuales se realizaran a través de organismos
acreditados por ENAC o por una Entidad de Acreditacion firmante de los Acuerdos
de Reconocimiento Mutuo establecidos a nivel internacional entre entidades de
acreditacion, en la norma UNE-EN ISO/IEC 17020, «Criterios generales para el
funcionamiento de diferentes tipos de organismos que realizan inspeccion», para
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las labores de inspeccion medioambiental en el campo de aguas residuales.

2.1.2.Control de emisiones atmosféricas

A raiz de la catalogacion realizada de los focos de emisién a la atmdsfera de
acuerdo con el Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el
Catalogo de Actividades Potencialmente Contaminadoras de la Atmédsfera y se
establecen las disposiciones basicas para su aplicacién, se realizardn controles de
emision de los contaminantes mas representativos, que se realizaran a través de un
organismo acreditado por ENAC o por una Entidad de Acreditacion firmante de los
Acuerdos de Reconocimiento Mutuo establecidos a nivel internacional entre
entidades de acreditaciébn. Los muestreos y analisis de los contaminantes se
llevaran a cabo conforme a lo establecido en la Instruccion Técnica ATM-E-EC-03
“Metodologia para la medicion de las emisiones de focos estacionarios
canalizados”, publicada en la web www.madrid.org. La periodicidad de estos
controles se establecera en la AAI.

Una vez que se emita la Resolucion de Modificacion Sustancial de la AAl asociada
al proyecto de ampliacion y se haya hecho efectiva la comunicacion por parte del
titular del inicio del funcionamiento simultaneo de ambos hornos, se establece un
plazo de cuatro meses para la entrega del primer control periddico de emisiones a
la atmésfera del foco n° 1.

2.1.3. Control de residuos

Durante la fase de explotacion, se remitirdn a esta Direccion General los informes,
controles y demas documentacion requerida en la Ley 22/2011, de 28 de julio, de
residuos y suelos contaminados y Ley 5/2003, de 20 de marzo, de residuos de la
Comunidad de Madrid.

2.1.4. Control de ruidos y vibraciones

Una vez que se emita la Resolucion de Modificacion Sustancial de la AAl asociada
al proyecto de ampliaciéon y se haya hecho efectiva la comunicacion por parte del
titular del inicio del funcionamiento simultaneos de ambos hornos, se establece un
plazo de seis meses para la entrega del primer Estudio de ruido y vibraciones
conforme a lo indicado indicado en el Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre,
por el que se desarrolla la Ley 37/2003, de 17 de noviembre, del Ruido, en lo
referente a zonificacion acustica, objetivos de calidad y emisiones acusticas.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en Www.madrid.orég/cw ”l""lm
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Posteriormente, con periodicidad bienal, se llevar4 a cabo un Estudio de ruido y
vibraciones, conforme a lo indicado en el Real Decreto 1367/2007, de 19 de
octubre, por el que se desarrolla la Ley 37/2003, de 17 de noviembre, del Ruido, en
lo referente a zonificacion acustica, objetivos de calidad y emisiones acusticas. No
obstante, la periodicidad podra ser modificada en funcién de los resultados
obtenidos en las campafias.

El estudio de ruido (medicion de ruido y la emision del informe correspondiente)

debera ser realizado por una Organizacion acreditada, bien por la Entidad Nacional
de Acreditacién (ENAC), bien por una Entidad de Acreditacion firmante de los
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Acuerdos de Reconocimiento Mutuo establecidos a nivel internacional entre
entidades de acreditacion, para la Norma UNE-EN ISO/IEC 17025, en el &mbito de
“Edificios y elementos constructivos: vibraciones”, en el caso de las vibraciones y en
ambito “Ruido Ambiental” Nota Técnica 45-Revl en el caso del ruido, en cuyo
alcance y en relacion a la metodologia a llevar a cabo durante las actuaciones, se
recoja la normativa de aplicacion: Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre.

La metodologia del estudio debera ser acorde a lo indicado en al Anexo IV del Real
Decreto 1367/2007, de 19 de octubre.

2.1.5. Control del suelo

Antes de 21 de octubre de 2021 (cinco afios después de la presentacion del
anterior IPS) se debera presentar el Informe periddico de situacion de suelos, a que
se refiere el articulo 3.4. del Real Decreto 9/2005, de 14 de enero, por el que se
establece la relacion de actividades potencialmente contaminantes del suelo y los
criterios y estandares para la declaracion de suelos contaminados, cuyo contenido
se ajustara al formulario establecido por esta Consejeria en la pagina web:
http://www.madrid.org.

En aplicacion del articulo 43 de la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de evaluacién
ambiental, a la efectividad de la DIA se le otorga un plazo de cuatro afios desde su
publicacién en el Boletin Oficial de la Comunidad de Madrid, si ho se hubiera comenzado
la ejecucién del proyecto. El promotor podra solicitar la prérroga de la vigencia de la DIA
antes de que transcurra dicho plazo, debiendo justificar la inexistencia de cambios
sustanciales en los elementos esenciales que sirvieron para realizar la Evaluacion de
Impacto Ambiental.

Si se pretendiese llevar a cabo algun cambio, modificacibn o ampliacion del proyecto
respecto de lo establecido en la presente Declaracion de Impacto Ambiental, se debera
efectuar consulta a esta Direccion General, pues en el caso de tener efectos adversos
significativos sobre el medio ambiente, tal y como establece el articulo 7.2.c) de la citada
Ley 21/2013, de 9 de diciembre, se requeriria un nuevo procedimiento de evaluacion de
impacto ambiental ordinario.

Segun lo sefialado en el articulo 41.4 de la Ley 21/2013, la DIA no sera objeto de recurso
sin perjuicio de los que, en su caso procedan en via administrativa y judicial al acto por el
que se autorice el proyecto.

Madrid, a fecha de la firma

DIRECTOR GENERAL DE DESCARBONIZACION

Y TRANSICION ENERGETICA,

Firmado digitalmente por: ARLANDIS PEREZ FERNANDO
Fecha: 2021.08.29 19:56

Fdo.: Fernando Arlandis Pérez

(Decreto 122/2021, de 30 de junio,

del Consejo de Gobierno)
ALUMINIO LA ESTRELLA, SL
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ANEXO |

DESCRIPCION DE LA MODIFICACION DEL PROCESO DE FABRICACION

1. DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES.

El proceso productivo tiene lugar en tres centros contiguos donde se distribuyen las
actividades productivas. Estos tres emplazamientos componen la instalacién de reciclaje
y fundicién de aluminio secundario propiedad de Aluminio la Estrella, S.L. en el poligono
industrial Cobo Calleja de Fuenlabrada, manteniéndose sin cambios con la modificacion
planteada.

En el siguiente cuadro se recogen las superficies existentes y sus usos.

CENTRO UBICACION SUPERFICIE (mz)
Administracién y Fusién Calle Vecilla 25 9.570,69
Pretratamiento de chatarra Calle Vecilla 32 2.518,18

. Calle Torre del
Almacenamiento de chatarra Bierzo 29 1.491

Las edificaciones son existentes, por lo que para la modificacion objeto de estudio no es
necesario mas que un acondicionamiento en el interior de la nave donde se desarrolla la
fusion.

Administracién y fusion:

Se trata de un edificio de planta rectangular y dos plantas. En la planta de abajo se
diferencian dos zonas, una cerrada de 5.754,66 m? y otra que es un patio techado y
parcialmente cerrado en los muros perimetrales de superficie 3.582,42 m2. Albergan
distintos usos como: bascula y detector de radiactividad, laboratorio, zona de descanso
de personal, taller de mantenimiento y almacén de repuestos, boxes de materia prima,
hornos de fusién, secado de virutas, lineas de lingoteado, almacén de producto final
(lingotes), lineas de aluminio fundido y zona de carga de cucharas de transporte del
aluminio fundido (ya en el patio), equipos de aspiracion vy filtrado de humos, zona de
almacén de aditivos, equipos de aire comprimido y equipos de climatizacion.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en Www.madrid.orég/cw ”l""lm" | HI” | || ||H |
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En el interior de este edificio es donde se realizardn las modificaciones técnicas
planteadas, consistentes fundamentalmente en la modificacion en el sistema de
depuracion y tratamiento de emisiones en el foco 1, asociado con los hornos de fusion, y
el sistema de refrigeracion, asi como la desinstalacion del interruptor de conmutacion
para eliminacion del sistema de enclavamiento eléctrico.

La planta primera de superficie 233,61 m? se dedica a despachos, salas de reunién y
aseos, accediéndose a ella desde escalera fija situada en el hall de entrada del edificio.

Estructuralmente, el edificio se resuelve con estructura metélica y cerramientos de
hormigon prefabricado tipico industrial.
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Pretratamiento de chatarra:

El edificio tiene estructura rectangular de 2.517,28 m?, accediéndose desde portén a la
calle La Vecilla; segun se entra, la zona de la izquierda se destina al almacenamiento de
chatarra y a la derecha se alojan todos los equipos de pretratamiento de la misma,
bésicamente cintas de transporte, equipos de segregacion por tamafios y al fondo, la
fragmentadora. En el fondo de la nave se ubican unos aseos y dos almacenes, uno de
herramientas y el otro de repuestos.

Estructuralmente, el edificio se resuelve con estructura metdlica y cerramientos de
hormigon prefabricado tipico industrial.

Almacén de chatarra:

Se trata de un edificio en una sola planta, de estructura rectangular, que se destina al
almacenamiento de chatarra. Se encuentra comunicado con el centro 2 a través de una
rampa de 2% de pendiente y anchura 5,360 m. En su parte trasera, se han creado tres
boxes para segregar chatarra a base de muro de hormigén, al lado se encuentran los
aseos y una puerta trasera que sirve como salida de emergencia.

Estructuralmente, el edificio se resuelve con estructura metdlica y cerramientos de
hormigén prefabricado tipico industrial. Las paredes delantera, trasera y derecha se han
reforzado con hormigbn para prevenir rotura por sobrecarga de almacenamiento de
chatarra.

En cuanto al equipamiento, la maodificacion no implica una variacién del que ya existe
instalado a excepcion de una torre de refrigeracion adicional por lo que sigue siendo el
que se incluye a continuacion:

Instalaciones generales y centro de transformacion.
1 Horno rotativo basculante TRF-437

1 Horno rotativo basculante FARB-40

1 Horno fijo de fusién de CRISOL

1 Bascula ARISO de 1.500 kg.

1 Balanza de precision de laboratorio de 5 kg

1 Horno de fusion de STRIKO

1 Horno Guinea RAN-G-O-3 X 2200-B de 20 CV.
1 Cinta de lingoteo (grupo hidraulico, apilador, bomba de agua).
2 Carretillas elevadoras de 4 Tm. (Gasoleo).

2 Carretillas elevadoras de 2,5 Tm. (Gaséleo).

2 Carretillas elevadoras de 1,8 Tm. (Gaséleo).

1 Maquina de carga VOLVO L60E.

1 Maquina de carga VOLVO L60F.

1 Bascula de 60 Tm.

1 Molino de escorias rotativo WAGNER-BIRO

1 Cinta Transportadora de escorias

1 Sistema de aspiracion de polvo con filtrado

1 Espectrometro de emision SPECTROLAB

1 Espectrémetro de emision ARL 3460.

1 Torre de refrigeracion ITR de 3 kW.

1 Torre de refrigeracion ITR de 7,5 kW.
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o 1 Torre de refrigeracion TORRABAL de 15 kW

e 1 Filtro de mangas LUHR de 250 kW.

¢ 1 Planta hidraulica auxiliar de 7,5 kW.

e 1 Compresor COMPAIR- DEMAG de 50 CV.

e 1 Compresor COMPAIR- DEMAG de 75 CV. Con secador frigorifico HIROS.

e 1 Deposito de acumulacion de aire de 2000 L., 11,5 bar.

o 1 Depdsito de gasoil para abastecimiento de medios de manutencién de interior

de 3.000 litros de capacidad.
e 1 Dep6sito de almacenamiento criogénico de oxigeno (propiedad de entidad
externa)
¢ 1 Maquina barredora para limpiar polvo y residuos ligeros.
1 Equipo de deteccion de radioactividad para control de la chatarra entrante en
camiones Explorarium GR-52 G.
1 Detector de radioactividad manual Explorarium GR-110 G.
1 Puente grua birrail de 16 Tm.,
3 Cucharas refractarias de 6 Tm. de capacidad nominal de aluminio fundido
Secadero de virutas dotado de un postcombustor de gases conectado a un filtro
de mangas.
= Nave de almacenamiento de chatarra.

Actualmente la instalacion cuenta con los dos hornos rotativos basculantes de fundicion
de aluminio, Horno FARB-40 y Horno TRF-437 que se utilizaba Unicamente en caso de
averia 0 mantenimiento del primero. El objeto de la modificacion consiste en utilizar los
dos hornos fusores presentes en la instalacion de manera simultanea y la ampliacién de
la jornada laboral en planta. De esta forma, el proceso productivo no cambia
intrinsecamente, pero si la capacidad productiva

El proyecto de modificacion del régimen de funcionamiento requiere, por tanto, un
incremento en los ritmos de trabajo del resto de instalaciones que, si bien no se veran
modificadas, si que serdn sometidas a un mayor régimen de funcionamiento (mayor
namero de horas en explotacion) para dar respuesta a los requerimientos de fusion.

Organizacion:
¢ N° Empleados: 18 que se incrementara con la ampliacion.
e Dias/horas de trabajo anuales: 7.680 h/afio.
e Turnos: 4 turnos

2. ACTIVIDADES PRINCIPALES: PROCESO PRODUCTIVO.

El funcionamiento del proceso que se describe a continuacién va a continuar con la
modificacion igual que hasta ahora, sin variaciones en sus caracteristicas basicas mas
alla de incrementar su capacidad de produccion por el funcionamiento en paralelo de los
dos hornos. Se incrementara por tanto la cantidad de residuos gestionados.

2.1.1. Recepcion, clasificacion y pretratamiento de residuos de aluminio.

La materia prima se recibe en Aluminio La Estrella a granel, ya sea por medio de
camiones basculantes, paletizados o en big-bag, procediendo a realizar la descarga
dentro de la nave de la empresa.
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Los residuos, procedentes de los desechos de industrias del sector de la automocion,
construccién, metalurgia del aluminio y restos de fabricacién de maquinaria, se clasifica
por dimensiones, tipologias y calidades, segin metodologia y procedimientos
establecidos por norma, llevando a cabo la separacion de los distintos residuos en
entrada para su aprovisionamiento posterior a las operaciones de tratamiento que
correspondan en cada caso.

Los residuos con contenido Unico en aluminio, o con un porcentaje de impurezas
aceptable para los niveles de calidad deseados (chatarra limpia de aluminio), se dirigen
directamente a los hornos de fusidn, para su fusion en los mismos.

En el caso de que la chatarra o material entrante requiera de un pretratamiento para
mejorar su comportamiento en el horno fusor, ya sea mediante la reduccion de su
granulometria, o mediante la retirada de fracciones no aluminicas o impurezas que
empeorarian el rendimiento del proceso, pasaria a alguna de las lineas de pretratamiento
previstas por la empresa.

Este proceso de pretratamiento se lleva a cabo mediante dos lineas independientes, una
primera destinada al pretratamiento puramente mecanico de la chatarra entrante en
general, y una segunda linea consistente en un pretratamiento térmico / mecénico
destinado al procesado de virutas de mecanizado.

2.1.2. Pretratamiento mecanico de la chatarra.

En el pretratamiento mecanico la chatarra es cargada con pala y cinta transportadora a
un molino fragmentador para la reduccién de su diametro. De aqui el material triturado se
lleva hasta un separador de particulas férricas, dotado de dos tambores magnéticos
rotativos: uno de ferrita, donde se recogen las partes férricas del material, y otro de
neodimio, con capacidad para la retirada de materiales débilmente magnéticos (algunos
tipos de aceros), quedando la restante fraccion no magnética, dentro de la cual se
encuentra el aluminio.

Tras eliminar la fraccion férrica, se prepara el material mediante una clasificacion
granulométrica en una cribadora, obteniendo diversas fracciones de material separadas
por su diametro, de forma que puedan ser tratadas con mayor precisibn en fases
posteriores de la linea.

El pretratamiento mecanico se cierra mediante una segregacion de la fracciéon aluminica
usando un separador de corrientes de Foucault, que permite segregar la fraccion metalica
de la no metdlica, seguido por una mesa vibratoria de separacion densimétrica que
permite el afino del material combinando vibraciéon y corrientes de aire para separar
materiales metalicos pesados (cobre, zinc, laton, plomo) de los metédlicos no pesados
(aluminio).

La capacidad méxima de tratamiento mecanico de la chatarra se estima en unas 10 t/h de
material, a continuacién, se incluyen los productos resultantes de este pretratamiento
teniendo en cuenta que debido a la modificacion el régimen de funcionamiento de esta
actividad pasaré de las actuales 1.800 h/afio de funcionamiento previsto, a un maximo
anual de 5.400 h/afio:
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Residuos Produccion
anual (t)
Aluminio clasificado 41.900 t/afio
Metales pesados 3.000 t/afio
Restos no metalicos 4.500 t/afio
Metales férricos 6.600 t/afio
Impurezas no metalicas 150 t/afio

2.1.3. Secado de virutas.

Esta linea para el pretratamiento de virutas de aluminio, tiene por objetivo eliminar la
humedad y restos de aceites de los residuos procedentes del mecanizado de este
material en la industria.

Las virutas son cargadas en el secador a través de una cinta transportadora con una
tolva dotada de mesa vibrante. La viruta clasificada se trata en un sistema de
calentamiento indirecto, via tubo radiante central y sistema de recirculaciéon a
contracorriente.

El calor necesario para el secado es proporcionado por un equipo de postcombustién,
gue a su vez se utiliza para la quema de los aceites y productos organicos separados de
la viruta, estando alimentado por un quemador a gas nhatural de apoyo a la
postcombustion. Tras el calentamiento se realiza la separacion de los componentes
férricos.

Los volimenes de produccion referidos a materia preparada para poder ser fundida,
considerando el aumento de horas de funcionamiento hasta las 7.200 h/afio, motivado
por la modificacion del régimen de funcionamiento de la actividad es:

Viruta de aluminio 18.200 t/afio
Viruta férrica 1.080 t/afio

Polvo de aluminio 64 t/afio
Cenizas 570 t/afio

2.1.4. Fundicion (hornos fusores).

Una vez acondicionados los residuos de aluminio, se lleva a cabo la operacién de
fundicion donde se introducen en el horno fusor los residuos a procesar.

El funcionamiento de ambos hornos rotativos basculantes es en la préactica el mismo. La
alimentaciéon del horno se realiza por lotes mediante un cargador que se llena
previamente en la rampa cargadora con pala elevadora. Una vez cargado el horno con el
aluminio y las sales, comienza un proceso de fusion que dura de 2 a 3 horas (4 horas
entre cargas y descargas). La fusibn Optima se garantiza mediante un quemador de
oxicombustion que consume gas natural y oxigeno, de forma que la combustion se
realice en margenes estequiométricos permitiendo una alta eficiencia en el uso de la
energia y un menor indice de oxidacion del material.

La fundicién tiene lugar a una temperatura de 700-800 °C, mientras gira el tambor del
horno entre 8 y 12 rpm para garantizar una adecuada distribucion de temperaturas y una
homogeneizacion completa en la fusion del producto. Durante la fusion se forman dos
fases: una liquida con el aluminio fundido y otra sélida que recubre a la anterior
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correspondiente a las escorias salinas, obtenidas de la dosificacion de cloruros de sodio y
potasio que cubren el metal fundido para evitar su oxidacion e incrementar el rendimiento
en el funcionamiento actuando como fundentes.

Tras la fusibn completa del material, el aluminio fundido obtenido se extrae del horno
basculando el mismo, trasvasandolo a una serie de hornos de mantenimiento,
alimentados igualmente por gas natural. Durante dicha extraccion se separa la escoria
salina obtenida, que sera extraida con posterioridad en la limpieza del horno. Las
escorias salinas son retiradas, tras el vaciado del horno, para su tratamiento posterior
mediante gestor autorizado externo.

La modificacién proyectada implica que ni el tipo de hornos ni su modo de operacién
individual se vean alterados. El proceso sélo varia debido al uso simultaneo de los dos
hornos instalados (TRF- 437 y FARB-40) eliminando el sistema de enclavamiento
eléctrico que impedia, hasta ahora, dicho modo de funcionamiento. Para eliminar el
enclavamiento eléctrico, y permitir el funcionamiento conjunto de ambos hornos, se
procederd a la desinstalacion del interruptor de conmutacion que permitia el paso de
corriente eléctrica a un horno u otro, 0 a ninguno.

Una vez vaciado el aluminio fundido de los hornos de fusion permanece en los hornos
mantenedores, donde se lleva a cabo el aleado del producto y se mantiene la
temperatura de la colada constante, hasta que se puede proceder a su paso a la cinta
lingoteadora para su transformacion en lingotes o su trasvase a los contenedores de
suministro de aluminio liquido.

La aleacion se realiza principalmente mediante la adicion de silicio. El resto de metales se
adicionan segun los contenidos establecidos en la aleacién a fabricar, en cada caso,
siendo los mas usuales cobre, manganeso, hierro y magnesio. Una vez aleado, el metal
fundido es limpiado de inclusiones y escorias mediante la adicibn de agentes
espumantes. La empresa dispone de tres hornos de mantenimiento para la realizacion de
estas operaciones: Un horno Striko de 15 t de capacidad, un horno Guinea RAN-G-O de
35 t de capacidad, y otro horno balsa Guinea de 30 t de capacidad, contando con un total
de 80t de capacidad de almacenamiento de aluminio fundido en la instalacion.

En esta etapa se generan granzas negras de segunda fusion, que son reintroducidas en
el proceso de fusion para la recuperacion de todo el aluminio que puedan arrastrar
durante su segregacion, siendo remitidas previamente a un proceso mecanico de
tratamiento de escorias.

Finalmente, el metal liquido se trasvasa desde los hornos mantenedores a la doble cinta
lingoteadora con apilador incorporado o a cucharas refractarias de transporte de 6
toneladas de capacidad que se usan para servir a los clientes el aluminio en estado
liquido.

2.1.5. Aleado y mantenimiento (hornos mantenedores)

En los hornos mantenedores se lleva a cabo el aleado del producto y se mantiene la
temperatura de la colada constante hasta su paso a lingoteras para su transformacion en
lingotes o su trasvase a los contenedores de suministro de aluminio liquido.
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La aleacion de la colada se realiza con metales, utilizando basicamente como aleantes
silicio y cobre.

Una vez aleado, el metal fundido es limpiado de inclusiones y escorias mediante la
adicion de agentes desespumantes.

En esta etapa se generan escorias o0 espumas de aluminio procedentes del
desespumado del metal aleado y la limpieza de la cdmara de los hornos mantenedores.
Estas escorias son reintroducidas en el proceso de fusion llevado a cabo en la
instalacion, previo tratamiento en el molino de escorias de la instalacion.

2.1.6. Colada: Lingotado.

Finalmente, el metal liquido se trasvasa desde los hornos mantenedores a la doble cinta
lingoteadora o a las cucharas refractarias de transporte para servir a los clientes el
aluminio en estado liquido.

La cinta con los moldes de los lingotes (de unos 10 kg) es refrigerada en su base por
agua, de forma que se produzca la solidificacibn del producto y sea posible su
desmoldeado por volteo.

Los lingotes son sometidos a una posterior refrigeracion con pulverizacién de agua y
finalmente son recogidos y apilados mediante un sistema robotizado, para su
almacenamiento y posterior distribucion.

2.1.7. Sistema de depuracion.

21.71. Sistemade captacion y depuracién de humos procedentes de los hornos
de fusion y mantenimiento.

Los hornos de la instalacion estan conectados a un sistema de extraccion de gases
mediante campanas de extraccion y conductos que van a parar a un sistema de
depuracion.

El proyecto implica la modificaciébn del sistema de tratamiento de emisiones para
adecuarlo al nuevo escenario planteado (funcionamiento simultaneo de los dos hornos
existentes). Para ello se sustituye uno de los dos ventiladores actualmente existentes
(con caudal de 70.000 m®/h) por otro de 132.000 m®/h, para asi incrementar la capacidad
de aspiracion, ya que se aumenta el caudal nominal de 205.000 a 267.000 m3/h.

Se sustituyen los tres ciclones verticales para separacion de particulas gruesas
existentes, por un skimmer horizontal de mayor eficiencia de separacién, que permite
ademas homogeneizar el caudal de gas caliente que luego se reparte a los tres filtros.

Se incrementa adicionalmente la distancia de este sistema a la entrada de los bag-
houses para reducir el riesgo de ingreso de particulas incandescentes que puedan dafiar
los mismos.

Los filtros de mangas existentes 1 y 2 se reubican y se instalan en paralelo a un nuevo
filtro (Filtro 3), conectandose todos ellos al Foco 1 existente. En cada filtro se lleva a cabo
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ademas la instalacion de un sistema de recirculacion de finos similar al existente en el
filtro del IDEX.

La instalacion de carbén activo existente, compuesta por una tolva con sinfin y
vibradores, se coloca delante de la nueva instalaciéon de cal, funcionando como hasta
ahora. En el sistema de adicién de cal, compuesto por una tolva con sinfin y clapetas
motorizadas, se lleva a cabo la instalaciéon de un nuevo depdésito para llenado mediante
cisterna con béascula para dosificacion, que permite optimizar el consumo de cal y la
generacion de cenizas de chimenea. La cal se afiade en el conducto comun previo a la
entrada de gases a los tres filtros. El sistema de control de la instalacion de aspiracion se
renueva por completo, pasando a estar centralizado en el puesto de control de los hornos
de fusién, permitiendo actuar sobre el mismo segln las necesidades de aspiracion
necesarias en cada momento.

En la siguiente tabla se realiza un resumen de las modificaciones descritas en este
sistema, realizando una comparacion entre la situacion actual y el escenario con la

moadificacion que se evalla:

SITUACION SITUACION
EQUIPOS ORIGEN MODIFICADA OBSERVACIONES
Se reubican los filtros 1 y 2 existentes,
N° Filtros 2 3 y se instala en paralelo un nuevo filtro
(Filtro 3).
Se sustituye un ventilador (70.000 m3/h)
Ventiladores porotro de mayor caudal (132.000 m3/h)
2 2 para incrementar capacidad de
aspiracién.
Caudal nominal| 205.000 m3/h | 267.000 m3/h | 135.000 m3/h. + 132.000 m3/h.
Mangas F?Itro 1: 1.757 Ud.
filtrantes 2.872 3.992 F!Itro 2:1.115 Ud.
Filtro 3: 1.120 Ud.
Ratio de 1,39 1,08 El ratio de filtracion se reduce en un
filtracién m3/m2/min m3/m2/min 22%, mejorando la depuracion.
Se sustituyen los 3 ciclones verticales
para separacion de particulas gruesas
Ciclones 3 1 por un skimmer horizontal de mayor
eficiencia de
separacion.
Instalacion de nuevo depdsito para
Sj Tolva con sinfin|  Depésito con llenado mediante cisterna, con bascula
istema de . e, ) o
adicion de cal yclapetas controll de nivel | para dosificacion que permite op_tl'm|zar
motorizadas ybéascula el consumo de cal y la generacion de
cenizas de chimenea.
Sistema de | infi La instalacion de carb6n activo existente
adicién de To va con sinfin No varia secoloca delante de la nueva instalacion
. . y vibradores ;
carbén activo de cal, funcionando como hasta ahora.
Sistema de
recirculacion | No existente 1 por filtro
de finos
Descentralizad
Sistema de 0. Centralizado.
control Semi- Automatico.
automatico
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21.7.2. Sistemade captacion y depuracién de gases del secador de virutas.

El sistema de depuracion del secador de virutas no presenta modificaciones debido al
proyecto y estd formado por una linea de equipos de depuracién que a continuacion se
describe.

Los gases procedentes del secadero pasan primeramente por un preseparador ciclonico
gue separa las particulas (el polvo recogido, denominado polvo de aluminio tiene el
caracter de residuo peligroso): Posteriormente, la corriente de gases pasa al
postcombustor, donde se produce la combustién de los aceites y otros compuestos
organicos presentes en los gases procedentes del secadero.

Posteriormente, los gases de escape del postcombustor (aproximadamente 12.000 m®
junto con el aire de diluciébn procedente de la carga de vagonetas del horno TRF
(aproximadamente 18.000 m?®) cuya finalidad es bajar la temperatura de los gases hasta
170 °C aprox, que es la temperatura de trabajo del filtro de mangas donde van a parar los
referidos gases.

El filtro de mangas dispone en su entrada de un sistema de adicion de cal y un sistema
de carbon activado cuya finalidad es el abatimiento de HCl y compuestos orgénicos.

Las caracteristicas del filtro de mangas del secador de virutas son las siguientes:

- Caudal 30000 Nm?/h.
- Numero de mangas 455
- Material filtrante Aramida

- Temperatura max. disefio 200 °C

- Area nominal de filtracion ~ 683/652 m?

2.1.8. Molienda de Escorias.

Las espumas o escorias de aluminio son objeto de tratamiento en el molino de escorias
donde tiene lugar una molienda y separacion en funcion de su granulometria mediante
tamices.

En el molino de escorias se tratan las escorias producidas en el proceso de fusion de la
instalacion, asi como escorias procedentes de otras industrias.

Los productos generados son: tierras, concentrados de aluminio y polvo de 6Oxido de
aluminio. Las tierras tienen como destino final su venta a la industria siderometallrgica.
Los concentrados de aluminio pueden utilizarse como materia prima en el proceso de
fundicion.

El molino y el resto de equipos de tratamiento de escorias estan conectados a un filtro de
mangas donde se recoge la fraccion mas fina denominada polvo de 6xido de aluminio
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(también denominado polvo de escoria de aluminio) que tiene el caracter de residuo

peligroso.

La ampliacién en la capacidad de fusién, con el funcionamiento en paralelo de los hornos
de fusién, asi como el mayor ritmo de trabajo de los hornos de mantenimiento, hace que
la entrada de escorias de aluminio asi como de granza negra requiera duplicar el ritmo
actual de funcionamiento, llevando el proceso hasta los 4 turnos de trabajo (7.680 h/afio),
incrementando la capacidad de molienda de proceso por incremento en el régimen de

funcionamiento hasta los 15.360 t/afilo de material molido.

2.2. Residuos utilizados en el proceso productivo

Producto Consumo
Anual*
RESIDUOS:
CHATARRA Y OTROS 67.000 t
ESCORIAS 23.000 t
Productos accesorios:
SALES FUNDENTES (Cloruro sodico y potasico) 6.700t
ALEANTES (Silicio) 4.000 t
Desescoriante Pyroflux C310 24
Eliminador de Mg Kilmag-20 9,5
Eliminador de Ca Promag RI 4,8
Aceite lubricante 1,8
Sepiolita (Absorbentes) 2,0
Hidréxido de calcio 0,220
Carbén activo 0,060

*Consumo maximo previsto tras la ampliacién de la capacidad de produccion prevista en la

modificaciéon

2.3. Productos finales.

Producto

Capacidad de Produccién

Anual*

LINGOTES DE ALUMINIO

ALUMINIO LiQUIDO

75.500 t

* Dato aportado en el Estudio de Impacto Ambiental
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2.4. Abastecimiento de agua.

El abastecimiento de agua a las instalaciones se realiza a través de la red de agua
potable gestionada por el Canal de Isabel Il. El destino del aprovechamiento es para uso
sanitario y para alimentar el circuito de las torres de refrigeracion, utilizadas para la
refrigeracion de equipos en el proceso.

La modificacion que implica el funcionamiento en paralelo de los hornos, conlleva ampliar
el sistema de refrigeracion, mediante la instalacion de una torre adicional de 15 kW. Esta
torre forma parte también del circuito cerrado y se estima suponga un aumento del
consumo de agua potable en torno al 60% para compensar las potenciales perdidas por
evaporacion.

ORIGEN CONSUMO ANUAL * DESTINO APROVECHAMIENTO

= Uso sanitario

Red CYII 21.000 m3 . " .
= Refrigeracion de equipos

*Consumo maximo esperado tras la ampliacion, suponiendo maximos de rendimiento y funcionamiento.

2.5. Recursos energéticos

La planta tiene una potencia total instalada de 1,78 MW que se considera suficiente para
asumir el incremento previsto en el uso de los equipos instalados y la instalacion de
nuevos equipos accesorios (torres de refrigeracion y nuevo sistema de tratamiento de
emisiones).

Si bien dicha potencia instalada permanece constante, el consumo de energia eléctrica
vinculado a la misma se vera incrementado, tal y como se indicaba anteriormente,
alcanzado los niveles que se especifican a continuacion.

2.5.1. Tipo de fuentes energéticas utilizadas y consumo.

— Eléctrica procedente de fuente externa.

- Potencia instalada: 1,78 MW
- Consumo energia anual estimado: 4.800 MWh (Nave Fusion) + 2.730 MWh
(Nave Pretratamiento)

El consumo de energia tras la ampliacion en el uso de los hornos de fusion se ha
estimado en funcion del aumento en el ndmero de horas de funcionamiento de los
distintos procesos productivos vinculados directa o indirectamente con los hornos de
fusion, asi como por la entrada en funcionamiento continuado y paralelo del horno de
fusiébn TRF 437 y la modificacion en los consumos del sistema de tratamiento y de la
linea de refrigeracion (como se ha comentado, los Unicos procesos asociados que
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requieren de una modificacion de su disefio para adaptar la planta al huevo modo de

funcionamiento).

— Combustibles:

TIPO DE CANTIDAD ANUAL
COMBUSTIBLE ALMACENAMIENTO CONSUMIDA *
Gas Natural Red ERM 45.700 MWh
Gasoleo Deposito 3 m3 56.000 |

* Consumo maximo esperado tras la ampliacion, suponiendo maximos de rendimiento y funcionamiento.

2.5.2. Instalaciones de combustion.

POTENCIA
- . . TERMICA TIPO DE CONSUMO
INSTALACION DE COMBUSTION UTILIZACION NOMINAL* COMBUSTIBLE (NM3/H)
(KW)
Horno Rotativo Basculante TRF L, 5.888 kW Gas Natural 550
Hornos de Fusién de
Horno Rotativo Basculante residuos metalicos
FARB 40 7000 kw Gas natural 700
Horno Mantenedor Guinea 1 Hornos de 2.783 kW Gas Natural 260
Horno Mantenedor Guinea 2 mal_n,tenlm|ento Y 2.676 kW Gas Natural 250
aleacion de aluminio
Horno Mantenedor Striko fundido 1.927 KW Gas Natural 180
Secadero Virutas Pretratamiento Virutas 1.606 kKW Gas Natural 150

*Calculada en base a PCI: consumo de combustible horario multiplicado por el poder calorifico

inferior del combustible

3. ANALISIS DE LA CARGA CONTAMINANTE DE LA ACTIVIDAD.

3.1. Emisiones ala atmdsfera.

La modificacién del proceso no implica cambios en el tipo de emisiones atmosféricas
generadas ya que no se van a realizar cambios en el proceso productivo, no obstante, si
gue esta previsto, que la emisibn masica anual de material particulado sufra un
incremento, debido al mayor nimero de horas de funcionamiento. Es por ello que las
principales emisiones atmosféricas de la actividad llevada a cabo en la instalacion siguen

siendo las siguientes:

e Gases de combustién de gas natural (CO, NOXx), y vapores y particulas procedentes
de la fusion de los residuos metélicos y elementos de aleacion (particulas, metales,
gases &cidos, compuestos orgénicos, dioxinas y furanos) que se producen en los
hornos fusores y mantenedores.
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o Emisiones de particulas procedentes de la manipulacién y fragmentado de escorias,
del pretratamiento mecanico de los residuos metalicos y de la carga-descarga y
manipulacion de productos y residuos generados de caracter pulverulento.

Por lo tanto, la modificacién va a afectar inicamente al foco 1 relacionado con el proceso
de fusion, siendo las unicas caracteristicas modificadas respecto a la situacion original en
el disefio de los focos el caudal de emision del foco 1 (tras la asuncion del caudal emitido
por los dos hornos en funcionamiento paralelo) y, con él, la velocidad de salida de los

gases.

En las instalaciones se distinguen los siguientes focos con los sistemas de depuracion
asociados, teniendo en cuenta las modificaciones en el correspondiente al foco 1 descrito
con anterioridad:

Foco Denominacion Altura Diametro Contaminantes Sistemas de
(m) (m) emitidos depuracion
Particulas
Ciclon (skimmer
Cco horizontal)
SO2 )
) (3) Filtros de
aspirsafi?rrln :edgeases NOx mangas con-
FOCO 1 21,6 1,8 COVs
delos hotnos de fa Adici6n Cal
HCI
HE Adicion Carbon
Activado
Dioxinas y
Furanos
Sistema de _
FOCO 2 trata}m_lento 16,1 035 Particulas Filtro de Mangas
mecanico de
escorias
., Ciclén
Separacion
FOCO 3 magpet!cz_ay 14 1,25 Particulas Filtro de Mangas
densimétrica
Particulas
CcO Ciclén previo al
postcombustor
SO2
NOx postcombustor
FOCO 4 Secador Virut 16,5 0,75 .
ecador viruta ' ’ COvVs Filtro de mangas
HCI con adicion de
Cal y Carbono
HF Activado
Dioxinas y
Furanos
Ciclén
Cargay .
FOCO 5 fragmentacién. 11 0,7 Particulas Filtro de Mangas
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3.2. Emisiones de ruidos y vibraciones.

Tras la modificacion las fuentes de ruido siguen siendo las mismas, asociadas a la
actividad de la instalacion, entre las que destacan:

— Molino de fragmentacién de escorias.

— Pretratamiento mecanico de chatarra.

— Cargay descarga de productos en los hornos de la instalacién.

— Sistemas de aspiracion y depuracion de humos.

— Transporte y manipulacion de materias primas, residuos y producto acabado.

3.3. Generacion de vertidos.

La actividad productiva no genera aguas residuales de proceso. La Unica utilizacion de
agua en la actividad de fabricacion se lleva a cabo para la alimentacion del sistema de
refrigeracion que funciona a circuito cerrado.

Estos vertidos se veran tan sélo incrementados en cuanto a caudal total debido a los
incrementos de plantilla y turnos de trabajo previsto con la modificacién para aumentar el
régimen de funcionamiento, estimandose un incremento en el caudal de aguas negras,
asimilables a urbanas del 25%.

Puntos de vertido

PROCEDENCIA /
PUNTO DE ACTIVIDAD / PROCESO TRATAMIENTO CONTAMINANTES DESTINO DE

VERTIDO GENERADOR VERTIDOS VERTIDO

Sistema Integral
= Sanitarias = DQO Saneamiento.
L = Pluviales NO = DBOs
= Solidos en Suspension | Destino final EDAR
Municipal

3.4. Generacién de Residuos.
3.4.1. Residuos Peligrosos

La modificacion planteada en la forma de operar con los hornos FARB40 y TRF437,
implica un incremento en la generacion de residuos, siendo mas significativa en los
asociados al proceso de fusién y mantenimiento. No obstante, esta modificacion afectara
también al resto de procesos de generacion de residuos (tratamiento de los gases
procedentes de los hornos, pretratamiento de chatarra o intervenciones de mantenimiento
y limpieza, principalmente) que veran incrementado de forma indirecta su volumen de
generacion final de residuos.
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Teniendo en cuenta el incremento previsto del 94% en la capacidad de gestién de
residuos en el proceso de fusion, se estima un incremento paralelo en la generacion de
residuos en esta fase, manteniéndose el ratio de generacién de residuos para el proceso
de fusion, aunque esperandose una reduccibn del mismo en los hornos de
mantenimiento.

En el caso de los residuos generados en el mantenimiento de las instalaciones, se estima
un incremento de los mismos en un promedio global de un 30%, si tenemos en cuenta
que las intervenciones de mantenimiento preventivo y correctivo se producirdn de nuevo
para el horno TRF 437 (hasta ahora parado o como horno de respaldo), y se
incrementaran en los procesos de pretratamiento mecéanico y hornos de mantenimiento,
pero no de una forma proporcional a la capacidad productiva, sino atendiendo a una
optimizacion de los trabajos.

La estimacion de la generacion de los residuos peligrosos tras la modificacion es la
siguiente:

g
52
< CANTIDAD CON =
RESIDUO CODIGOLER PROCESO MODIFICACION =8
(T/afo) 8
Granzas negras 10 03 09 1.680 %%
- A —
Escorias salinas de 100308 19.400 &
Cenizas de chimenea 1003 19 Hornos fusores 1.150 §t§
Polvo de e_sc_oria de 1003 21 100 %‘é
aluminio 2g
Cenizas de chimenea 10 03 19 570 g g
; 15}
Polvo de aluminio 10.03.21 Secado de virutas 64 £ g
S35
Aceites usados 1302 05 1,7 %g
Baterias de plomo 16 06 01 0,7 %-%
Mangas filtrantes %%
contaminadas 1502 02 18 §%
L aE
Absorbentes Mantenimiento 0,5
contaminados 150202 _ de Igs
Filtros de aceite 16 01 07 instalaciones 0,022
Envases contaminados 1501 10 0,60
Gases en recipientes a
presién que contienen 0.10
sustancias peligrosas 16 05 04 '
Pilas que contienen 16 06 03 0,001
MEercuno_ Mantenimiento
Electrolito de pilas y de las
acumuladores 16 06 06 instalaciones 0,0025
Tubos fluorescentes 2001 21 0,007
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3.4.2. Residuos no Peligrosos.

Se ha estimado también el incremento previsto en la generacion de residuos no
peligrosos en la actividad, previéndose un incremento medio del 200% en los residuos
procedentes del pretratamiento de la chatarra y de la viruta debido al incremento en las
horas de funcionamiento, mientras que para el caso de los residuos no peligrosos
generados en operaciones de mantenimiento de las instalaciones se estima un
incremento medio del 30 al 40%.

La estimacién de la generacion de los residuos no peligrosos tras la modificacién es la

siguiente:

CODIGO CANTIDAD CON

RESIDUO LER SUBPROCESO MODIFICACION
(T/afio)

Papel y cartén 200101 5,75

Madera 20 01 38 _ 10

Mantenimiento

Plasticos 2001 39 | deinstalaciones 6

Otras fracciones  no

especificadas en otra categoria 20 01 99 2

Limaduras y virutas de metales

férreos 120101 970

Limaduras y virutas de metales Secado de

no férreos 12 01 03 virutas 18.300

Hierro y acero 17 04 05 3.720

Componentes no especificados

en otra categoria (residuos de 16 01 22 291

desguace)

Otras fracciones distintas delas :

especificadas en el codigo 1910 06 Pretr?;iémr:?go 2.418

191095

Metales no férreos (1) 16 01 18 23.589

Restos de aluminio (1) 1704 02 20.763

3.5. Contaminacion del suelo.

La posible afeccién al suelo y recursos subterraneos procede de las areas de
almacenamiento de chatarra, escorias, combustible, residuos peligrosos y zonas de
depuracion de gases. Son areas donde existe riesgo de contaminacion por la presencia
de particulas metdlicas, aceites y grasas o hidrocarburos, en caso de que estos
productos no sean manipulados y depositados en @&reas convenientemente
pavimentadas.
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4. TECNICAS DE PREVENCION Y CONTROL DE LA CONTAMINACION.

4.1. Emisiones atmosféricas.

Las medidas correctoras y preventivas adoptada para la minimizacion de las emisiones
tras la modificacién consisten en la modificacion del sistema de aspiracion y tratamiento
de emisiones en las siguientes lineas basicas:

a) La instalacion de un nuevo filtro de mangas adicional a los dos filtros existentes,
de la marca NEDERMAN y preparado para el filtrado de hasta 93.000 m3h de
caudal. El nuevo filtro supone un incremento en la superficie neta de filtrado de
1.586 m?, lo que dado el diferencial de caudal supondra una rebaja sustancial del
ratio de superficie de filtrado de cerca del 22% (llegando a 1,08 m3/m?/min), lo que
supone una mejora sustancial en el rendimiento de los filtros.

b) La reubicacion de los filtros existentes y la agregaciéon de un sistema de
recirculacion de finos no reaccionados desde los filtros de mangas, permitiendo
asi una optimizacién del consumo de reactivos en el sistema de tratamiento.

c) La sustitucion del sistema de prefiltrado inicial original, constituido por tres
ciclones verticales de alta capacidad (20 um de tamafio de particulas), por un
skimmer horizontal apaga chispas de mayor rendimiento de separaciéon a altos
caudales. Esta modificacion tecnoldgica, junto con la reconfiguracion del sistema
para permitir una mayor distancia entre la entrada de gases y la linea de filtros de
mangas, permite, ademas de una mayor

d) La sustitucion del ventilador antiguo de 70.000 m3/h por un nuevo ventilador de
132.000 m3/h similar al otro ventilador que ya existe instalado, incrementando la
capacidad de ventilaciéon y permitiendo la homogeneizacion de repuestos.

El resto del sistema de tratamiento actual permanece inalterado, presentando las
condiciones y caracteristicas técnicas para las que la actividad ya estaba autorizada,
gquedado de esta forma un disefio del sistema de tratamiento optimizado tanto para la
asuncioén de los nuevos caudales de emision como para la mejora de las condiciones de
emision.

4.2, Residuos.

Para minimizar la generacién de los distintos tipos de residuos y su afeccién al medio se
han adoptado distintas medidas de prevencion, que continuaran implementandose con la
modificacion planteada, entre las que encontramos las siguientes:

- Utilizacion en el proceso de hornos rotatorios basculantes que reducen las
cantidades de escorias salinas generadas.

- Las escorias de produccién secundaria obtenidas en los hornos de mantenimiento
son parcialmente valorizadas en la propia instalacion, reutilizando la fraccion metalica
en el proceso de fusion.

- Los residuos peligrosos se depositan en la zona habilitada para tal efecto,
controlandose en todo momento la presencia de posibles vertidos o vuelque de los
contenedores que los contienen.
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- Los residuos se encuentran en condiciones adecuadas de higiene y seguridad,
envasados y etiquetados en la forma que se especifiqgue en las normas
internacionales y en la legislacién vigente.

- Se lleva a cabo un exhaustivo control para evitar la mezcla de los residuos peligrosos
con otros tipos de residuos, principalmente aquellas mezclas que impliquen
peligrosidad o dificulten su gestion.

- Se llevan a cabo operaciones “in situ” que minimizan las cantidades de residuos
enviados a eliminacién favoreciéndose su reutilizacion en el proceso, como son:
recircular el polvo captado en el proceso del horno de fusion, reciclar las escorias

4.3. Contaminacion del Suelo.

El suelo sobre el que se asientan las naves esta pavimentado y los almacenamientos de
chatarra y escorias, polvo de filtro de mangas u otro tipo de residuos se realizan en
condiciones confinadas protegidas de la intemperie para evitar que se produzcan
lixiviados que arrastren elementos contaminantes.
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ANEXO Il

RESUMEN DEL ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL DEL PROYECTO DE
AMPLIACION

El Estudio de impacto Ambiental se considera formalmente correcto, habiéndose incluido
el contenido minimo de los capitulos establecidos en la Ley 21/2013, de 9 de diciembre.

En la descripcién del proyecto se describe la instalacién y se relacionan los procesos, las
instalaciones y el equipamiento de la modificacion proyectada. En el inventario ambiental
se describe el medio fisico de la zona de estudio, describiendo la climatologia, geologia,
geomorfologia, edafologia, hidrogeologia, hidrologia superficial, vegetacion y usos del
suelo, fauna, espacios naturales, paisaje, patrimonio cultural y medio socioeconémico.

Del analisis del entorno y del inventario ambiental puede concluirse, como
DESCRIPCION DEL MEDIO RECEPTOR en donde se desarrolla el proyecto, lo
siguiente:

- La instalacién se sita en el municipio de Fuenlabrada en el Poligono Industrial Cobo
Calleja. Coordenadas (X: 436095; Y: 4456461). El area industrial se encuentra en
una zona situada entre los centros urbanos de varios municipios: Fuenlabrada,
Getafe, Pinto y Parla.

- Las zonas residenciales mas proximas se encuentran a una distancia de unos 1,5 km
al sur de la instalacion y corresponden al area urbana de Parla.

- El uso dado al suelo en el entorno de la instalacion ademas del industrial
correspondiente al poligono de referencia, se corresponde a cultivos agricolas, tierras
de labor de secano.

- Las caracteristicas climaticas del area de ubicacion de la instalacion determinan un
clima mediterraneo de tipo continental, seco/semi-seco. Las temperaturas son
extremas, con una oscilacién térmica de unos 20°C, entre verano e invierno cuando
son frecuentes las heladas. La pluviosidad es casi nula en verano y media en
periodos de otofio a invierno, siendo noviembre y diciembre los meses mas humedos.

- La instalacion se encuentra en una zona de la cuenca del Jarama con confluencia de
sedimentos terciarios hedgenos evaporiticos en superficie y detriticos en profundidad.
Las formaciones terciarias estan parcialmente recubiertas de elementos cuaternarios
formados por sedimentos arenosos con gravas.

- Los cursos superficiales méas relevantes del entorno de la instalacion, son: arroyo de
Tajapies, localizado a 1.550 m en direccién NO, arroyo Culebro, situado a 2.450 m en
direccion NE y barranco de la Aldehuela, localizado a 2.525 m en direcciéon NO.

- Lainstalacion se ubica sobre la masa de agua subterranea Guadarrama-Manzanares.
(030.011). Este acuifero esta formado por niveles de arenas y arcillas englobados en
matriz limo-arcillosa de baja permeabilidad. Son aguas de dureza media, clasificadas
como bicarbonatadas calcicas o sddicas. EIl acuifero se recarga en esta zona en
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zonas de interfluvios por infiltracién directa de aguas de lluvia. La direccién del flujo
subterraneo en la zona de estudio es principalmente O-NE, hacia el Arroyo Culebro.

- A unos 100 m al oeste de la instalacion se encuentra el Parque de la Cantuefia. La
instalacibn no se encuentra préxima a espacios naturales protegidos. ElI Parque
Regional del Sureste se encuentra a unos 6,5 km al oeste de la instalacion.

En la identificacién de impactos, se detallan las alteraciones que las diversas acciones
relacionadas con las instalaciones, producen sobre la atmésfera, aguas superficiales,
suelo y aguas subterraneas, vegetacion y fauna, medio perceptual, recursos, residuos,
sociedad y economia. Se ha caracterizado cada una de las alteraciones producidas tanto
en la fase de acondicionamiento (labores de montaje e instalaciones en el interior de las
naves existentes) como en la fase de explotacion.

Finalmente, se ha realizado su valoracion y evaluado mediante matrices de impacto los
efectos producidos. La magnitud de los impactos se ha valorado en funcién de la
siguiente escala: compatibles, moderados, ligeros o minimos, referidos al funcionamiento
de la ampliacién planteada:

Fase de acondicionamiento:

Impacto sobre la atmésfera

Durante el acondicionamiento de las instalaciones para el nuevo modo de
funcionamiento, se podra producir un aumento de ruido en el interior de la nave de fusion
derivado de las labores de montaje necesarias. Sin embargo, se tratard de una afeccion
muy puntual en el tiempo y localizada que, unido al grado de atenuacion de la propia
nave, hace que la variacion con respecto a la situacion actual tenga la consideracion de
compatible.

Impacto sobre el empleo
Durante esta fase se producird un impacto positivo sobre el medio socioeconémico,
relacionado con las necesidades de mano de obra requeridas para el acondicionamiento
de la instalacién en el nuevo modo de funcionamiento previsto. Si bien la necesidad de
personal necesario no se prevé sea considerable, se tratara de un impacto positivo
cuantificado como ligero.

Fase de funcionamiento:

Impactos sobre la atmoésfera

La modificaciéon del proceso va a afectar Unicamente a las emisiones canalizadas del foco
1 relacionado con el proceso de fusion, ya que se va a producir un incremento del caudal
tratado en el mismo y con él, de la velocidad de salida de los gases.

Si bien, dado que la modificacion ha supuesto también un redisefio de los sistemas
actuales de tratamiento de las emisiones de este foco, se considera que la concentracion
en emision se va a mantener constante, ya que el tratamiento de las mismas resultara
mas eficaz. Se prevé que con las mejoras establecidas en el sistema de tratamiento y
depuracion de gases estos niveles se mantengan.
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Ademds, realizado estudio de dispersibn de contaminantes, se observa que la
modelizaciébn muestra que, tras la modificacion, incluso manteniendo las caracteristicas
del actual foco, no se prevé la superacion de los valores limite de referencia ni la afeccion
a ningun nucleo de poblacién cercano.

Impacto por la generacion de ruido
El incremento en el régimen de funcionamiento de las instalaciones con la modificacion
propuesta, puede derivar en que los niveles acusticos del funcionamiento de la actividad
se prolonguen durante mas tiempo.

Para evitar y reducir al minimo el impacto sonoro de la actividad en el entorno y cumplir
con los niveles de ruido establecidos, se han adoptado medidas correctoras, esto es, la
colocacion de pantallas acusticas en la parte trasera de la nave de fusion, y en la parte
trasera de la fragmentadora. La Ultima actuacion que se ha llevado a cabo es el
apantallamiento acustico de la turbina de aspiracion del foco n° 1.

Impactos por incrementos del consumo de recursos

El funcionamiento en paralelo de los hornos, motivo de la modificacion, hace necesario
ampliar el sistema de refrigeracion, mediante la instalacion de una torre adicional de 15
kW. Esta torre forma parte también del circuito cerrado y se estima suponga un aumento
del consumo de agua potable en torno al 60% para compensar las potenciales pérdidas
por evaporacion. El abastecimiento de agua a las instalaciones se realiza a través de la
red de agua potable gestionada por el Canal de Isabel Il.

Por otro lado, en relacién al incremento en el consumo de energia, la modificacién del
modo de funcionamiento con respecto a la situacion actual supone un incremento del
consumo de combustible debido al consumo de ambos hornos de manera simultanea y a
la mayor cantidad de residuos tratados (gas natural en los procesos de fusion y
mantenimiento del aluminio; y gaséleo en los equipos de transporte, carga y descarga) y
de energia eléctrica por los nuevos equipos instalados (torre de refrigeracion y nuevo
sistema de tratamiento de emisiones).

Asi, este aumento en el consumo de energia con la modificacién prevista se cuantifica
como un impacto negativo moderado.

Incremento en la produccién de residuos

La actividad genera durante su proceso productivo residuos clasificados como peligrosos
y no peligrosos. El proceso con mayor generacion de residuos, en cuanto a volumen y
relevancia de los mismos, es el de fusion y mantenimiento de aluminio fundido.

El mayor impacto de la modificacién planteada en cuanto a incremento en la generacion
de los mismos se producird en el proceso relacionado con los hornos de fusién y
mantenimiento, debido a la modificacién en la forma de operar con los dos hornos que
pasaran a trabajar simultaneamente. No obstante, esta modificacion en el modo de
operacion en los hornos de fusién afectard también al resto de procesos de generacion
de residuos (tratamiento de los gases procedentes de los hornos, pretratamiento de
chatarra o intervenciones de mantenimiento y limpieza, principalmente) que veran
incrementado de forma indirecta su volumen de generacion final de residuos.
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Por lo tanto, en la fase de funcionamiento de las instalaciones con la modificacion
planteada, el aumento de la capacidad productiva en el proceso de fusién dard lugar
necesariamente a un incremento en la generacién de residuos.

La planta ya cuenta con las instalaciones adecuadas para el almacenamiento y
procedimientos de gestidén de los residuos generados, con la capacidad suficiente para
asumir el incremento previsto sin que ello derive en un aumento del riesgo para el medio
ambiente circundante. Por ello, se considera una afeccion negativa moderada.

Impacto sobre el desarrollo econdmico e industrial local

De entre las ventajas de la valorizacién del aluminio, la industria de recuperacion de
aluminio es una actividad rentable, creadora de empleo y que fomenta el desarrollo
industrial.

Con el nuevo modo de funcionamiento planteado con la modificacion se logra un mejor
aprovechamiento de los residuos de aluminio, la materia prima del proceso, y los
beneficios econdmicos, sociales y ambientales de la valorizacion del aluminio se ven
incrementados. Desde el punto de vista social y econdmico, con la modificacion se
consolidan tanto el empleo directo asociado a la instalacion, como el servicio prestado a
la sociedad por la gestion de sus residuos y generacion de productos reciclables,
contribuyendo a un aumento en la posibilidad de generacion de empleo directo e indirecto
derivado del incremento en el régimen de funcionamiento de las instalaciones, asi como a
un aumento de la rentabilidad.

Estos efectos se cuantifican como un impacto positivo ligero.
MEDIDAS PREVENTIVAS Y CORRECTORAS

Para minimizar los impactos ambientales, se proponen una serie de medidas preventivas
y correctoras que se deben llevar a cabo. Entre estas medidas se encuentran:

- Los hornos estan dotados de un sistema de captacibn de humos mediante
campana de extraccion y conductos que van a parar a un sistema de depuracion.
Este sistema permite la minimizacion de emisiones difusas y canalizadas de polvo
procedentes de los procesos del horno. Las emisiones de ambos hornos estan
canalizadas hasta la instalacion de filtracion del Foco 1. Este nuevo sistema de
depuracién, mas eficaz, cuenta con nuevos elementos como son filtros de mangas
adicionales y un nuevo ciclén cuya tecnologia permite una mayor capacidad y
eficiencia de separacion.

- Instalacion de filtros de mangas en el proceso de fusién para reducir las emisiones
de polvoprocedentes de la carga, descarga y fusion en el horno.

- Insonorizacion de los equipos y empleo de revestimientos de goma para reducir el
ruido por impactos con elementos metalicos.

- Pantallas acusticas en la parte trasera de la nave de fusion y en la parte trasera
de la fragmentadora.

- La torre de refrigeracion adicional necesaria para el nuevo modo de
funcionamiento, trabajard en circuito cerrado sin posibilidad de vertido a
saneamiento publico alguno.
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Finalmente, el Estudio incluye un Programa de Vigilancia Ambiental, en el que se
describen los factores a tener en cuenta para garantizar un adecuado seguimiento de las
medidas propuestas
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