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RESOLUCION DE LA DIRECCION GENERAL DEL MEDIO AMBIENTE DE LA
COMUNIDAD DE MADRID, POR LA QUE SE EMITE LA REVISION DE LA
AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA OTORGADA A LA EMPRESA
CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS, S.A.,, CON CIF: A-31000268 PARA SU
INSTALACION DE FABRICACION DE CEMENTO Y MORTERO SECO, UBICADA EN
EL TERMINO MUNICIPAL DE MORATA DE TAJUNA.

La actividad desarrollada por CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS, S.A. se
corresponde con el CNAE-2009: 23.51 “Fabricacion de cemento” y 23.64 “Fabricaciéon de
mortero”, y consiste en la fabricacion de cemento gris y blanco y mortero seco.

De acuerdo con la documentacién aportada por el titular, la instalacion estéd ubicada en la
Carretera M-311 km 4,5, en el paraje denominado “El Alto”, del término municipal de
Morata de Tajuiia, correspondiente a las siguientes fincas:

Finca Libro Tomo Folio Referencia catastral Registro
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ANTECEDENTES DE HECHO

Primero. De acuerdo con los antecedentes que obran en el procedimiento administrativo
n° ACIC-AAI-3.001/02, con fecha 14 de diciembre de 2006 se emite Resolucién de la
Direccion General de Evaluacion Ambiental, por la que se otorga la Autorizacion
Ambiental Integrada (en adelante AAI) a las instalaciones de la empresa CEMENTOS
PORTLAND VALDERRIVAS, S.A., ubicadas en el término municipal de Morata de
Tajuia.

Segundo. Desde la emision de la AAl inicial, hasta la Modificacion Sustancial de la AAI
de 2013 por la que se autoriza la valorizacion energética de residuos no peligrosos, la
AAl sufre varias modificaciones: Con fecha 30 de septiembre de 2009 se emite
Modificacion de Oficio de la AAIl respecto a “Uso de materias primas secundarias
sustituyendo parte de las materias primas de origen mineral”. Con fecha 30 de
septiembre de 2009 se emite Declaracion de Impacto Ambiental y se modifica la
Resolucion de AAI, respecto al “Uso de biomasa vegetal como combustible”. En fecha 15
de marzo de 2011 se realiza Modificacion de Oficio respecto al “Aseguramiento de la
calidad de los Sistemas Autométicos de Medida”. En fecha 3 de septiembre de 2012 se
realiza nueva Modificaciébn No Sustancial.
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Tercero. El titular presento el informe preliminar de suelos, con fecha 20 de julio de 2004,
y la caracterizacion analitica inicial del suelo, con fecha 28 de julio de 2005, de acuerdo a
las exigencias de la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo sobre
emisiones industriales.

Cuarto. Con fecha 30 de abril de 2013 y referencia n° 10/091122.9/13, se emite
Resolucion de la Direccion General de Evaluacion Ambiental relativa a la Modificacion
Sustancial de la Autorizacion Ambiental Integrada y Declaracion de Impacto Ambiental,
relativa al Proyecto “Alternativas al empleo de Combustibles Fdsiles en la produccion de
cemento: Valorizacion Energética de Residuos No Peligrosos” de una instalacion de
fabricacion de cemento y mortero seco.

En el procedimiento se integra el de evaluacién de impacto ambiental realizado a partir
del Estudio de Impacto Ambiental presentado en la solicitud de AAI, cuyo contenido es
conforme a lo establecido en la Ley 2/2002, de 19 de junio, de evaluacién ambiental de la
Comunidad de Madrid.

Con fecha 2 de junio de 2016 la Seccion Octava de la Sala de lo Contencioso
Administrativo del Tribunal Superior de Justicia de la Comunidad Madrid dicta sentencia
desestimatoria del recurso interpuesto por la Asociacion de Vecinos de Morata de Tajufia
y Ecologistas en Accion de Madrid-AEDENAT contra la resolucion de 30 de abril de 2013
relativa a la modificacion sustancial de la Autorizacion Ambiental Integrada y Declaracion
de Impacto Ambiental mencionadas.

Quinto. Con fecha 13 de julio de 2016 se inicia el procedimiento de Revisién de la AAl de
30 de abril de 2013, por aplicacién del Articulo 16 del Real Decreto 815/2013, de 18 de
octubre por el que se aprueba el Reglamento de emisiones industriales y de desarrollo de
la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion y control integrados de la contaminacion,
solicitando a los 6rganos que deban pronunciarse sobre las distintas materias de su
competencia, un informe sobre la documentacion que, a juicio de los mismos, deberia
presentar el titular para poder procederse a la revision y adaptacion de las condiciones de
la AAI a la Decision de Ejecucion de la Comision de 26 de marzo de 2013, por la que se
establecen las conclusiones sobre las mejores tecnologias disponibles (MTD) en la
fabricacion de cemento, cal y 6xido de magnesio conforme a la Directiva 2010/75/UE del
Parlamento Europeo y del Consejo sobre emisiones industriales, Decision publicada en el
Diario Oficial de la Unién Europea en fecha 9 de abril de 2013.

Sexto. Presentada por el titular en fecha 24 de agosto de 2016 una memoria que incluye
la documentacién solicitada por el Area de Control Integrado de la Contaminacién, con
fecha 12 de diciembre de 2016, y a tenor de lo dispuesto en el articulo 15.5 del Real
Decreto 815/2013, de 18 de octubre, la documentacion es sometida a informacién publica
mediante insercion del pertinente anuncio en el Boletin Oficial de la Comunidad de
Madrid y exposicién en el tablon de anuncios del Ayuntamiento de Morata de Tajufia,
concediéndose a tal efecto un plazo de veinte dias habiles para la formulacion de
alegaciones.

Durante el periodo de informacion publica se recibieron las siguientes alegaciones,
debidamente consideradas en este procedimiento: Asociacion de Vecinos de Morata de
Tajuiia, con fecha 12 de enero de 2017 y registro n°® 10/007374.9/17; Ecologistas en
Accion de la Comunidad de Madrid, el 12 de enero de 2017y registro n°® 99/003216.9/17;
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y Plataforma No Macrovertedero Si Residuos 0, el 11 de enero de 2017, con referencia n°
10/006101.9/17.

Séptimo. El titular presenté el Plan de Autoproteccién con fecha 17 de marzo de 2017,
de acuerdo con lo establecido en el Real Decreto 393/2007, de 23 de marzo, por el que
se aprueba la Norma Béasica de Autoproteccion de los centros, establecimientos y
dependencias dedicados a actividades que puedan dar origen a situaciones de
emergencia.

Octavo. Conforme al articulo 15 del Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, con fecha
5 de abril de 2017 se inicia el tramite de audiencia en el que se recibieron alegaciones del
titular, que se tuvieron en cuenta en la redaccion de la Resolucién de 30 de mayo de
2017.

Noveno. En fecha 30 de mayo de 2017 se emite Resolucién por la que se revisa la
Autorizacion Ambiental Integrada otorgada a la empresa CEMENTOS PORTLAND
VALDERRIVAS, S.A., con CIF: A-31000268, por Resolucion de 30 de abril de 2013,
para su instalacion de fabricacion de cemento y mortero seco, ubicada en el término
municipal de Morata de Tajufia.

La resolucion de fecha 30 de mayo de 2017 deja sin efecto, a partir de dicha fecha, la
Resolucion de 30 de abril de 2013.

Décimo. Con fecha 18 de julio de 2017 la Sala de lo Contencioso Administrativo. Seccion
Quinta, del Tribunal Supremo declara haber lugar al recurso de casacion interpuesto por
la Asociacion de Vecinos de Morata de Tajufia y Ecologistas en Accion de Madrid-
AEDENAT contra la citada sentencia del TSJ de la Comunidad de Madrid de fecha 2 de
junio de 2016, revocando la misma, estimando el recurso interpuesto por estas entidades
y declarando nulas las resoluciones de Autorizacidon Ambiental Integrada y Declaracion
de Impacto Ambiental de fecha 30 de abril de 2013.

El Tribunal estima el motivo primero del fundamento de la demanda, nulidad y falta de
eficacia de la resolucién impugnada por subversion de los tramites del procedimiento
evaluatorio y de control integrado, sin entrar a examinar los restantes motivos de la
misma.

Entiende el Tribunal Supremo de la Sala Tercera Contencioso-Administrativo, para la
correcta aplicacion de los procedimientos en estas materias, en el Fundamento de
Derecho Cuarto c), que la declaracion de impacto ambiental no solo ha de ser previa a la
autorizacion y ha de hacerse publica, sino que, ademas la publicacién de la declaracion
ha de efectuarse con caracter previo al otorgamiento de la autorizacién, y que proceda
igualmente la apertura de un tramite que permita recabar cuantas alegaciones y
observaciones se considere oportuno formalizar antes de la resolucion del procedimiento.

Undécimo. Como consecuencia de esta Sentencia, la Abogacia General de la
Comunidad de Madrid (a través de los Servicios Juridicos de esta Consejeria) determing,
en informe de fecha 1 de agosto de 2017, que la nulidad del Tribunal Supremo se limitaba
a la resolucion de fecha de 30 de abril de 2013, no extendiendo la misma a la revisidon de
la AAI que se hizo mediante resolucion de fecha 30 de mayo de 2017, resultando ésta
véalida y eficaz en su integridad.
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Duodécimo. La citada resolucion de fecha 30 de mayo de 2017 revisa la resolucion de
fecha 30 de abril de 2013, anulada por la citada Sentencia del Tribunal Supremo al
carecer de publicacién previa de la Declaracion de Impacto Ambiental. En ejecucion de
esta Sentencia procede dicha publicacion, con objeto de incorporar esta Declaracion de
Impacto Ambiental, asi como el tramite de informacién publica, en el contenido de la
Autorizacion Ambiental Integrada vigente.

Décimo Tercero. Mediante Resolucion de 1 de agosto de 2017 del Director General del
Medio Ambiente, en ejecucién de la sentencia, se hace publica la Declaracion de Impacto
Ambiental del Proyecto “Alternativa al empleo de combustibles fésiles en la produccién de
cemento: Valorizacion Energética de Residuos No Peligrosos”, de una instalacion de
fabricacion de cemento y mortero seco, promovida por CEMENTOS PORTLAND
VALDERRIVAS, S.A., en el término municipal de Morata de Tajufia, publicada en el
BOCM de 10 de agosto de 2017, y se da un plazo de 30 dias para poder presentar
alegaciones.

Décimo Cuarto. Finalizado el plazo de 30 dias desde su publicacion para poder
presentar alegaciones, se han recibido en esta Direccion General alegaciones de
ECOLOGISTAS EN ACCION, la Asociacién de vecinos de Morata de Tajufia, el
Ayuntamiento de Morata de Tajufia y otros nueve alegantes particulares, las cuales se
resumen y contestan en la Resolucion en el Anexo VII.

Décimo Quinto. De acuerdo a las consideraciones de la Declaraciéon de Impacto
Ambiental y a la vista de las alegaciones efectuadas en el tramite de informacion publica
se formula, en ejecucion de la sentencia del Tribunal Supremo, la nueva propuesta de
resolucion de autorizacion ambiental integrada.

Décimo Sexto. Formulado Informe Previo a la Propuesta de Resolucion de Autorizacion
Ambiental Integrada, este fue sometido a trdmite de audiencia. Se han recibido
alegaciones de Ecologistas en Accién y de la Asociacion de Vecinos de Morata de
Tajufia, que se han tenido en cuenta en la redaccion de la presente Resolucion, y cuyas
respuestas se incluyen en el Anexo VIl de la misma.

FUNDAMENTOS DE DERECHO

Primero. De conformidad con el articulo 9 del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de
diciembre, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de prevencién y control
integrados de la contaminacion, la instalacion de referencia requiere AAIl para su
explotacion, dado que su actividad esta incluida en los epigrafes 3.1a) ii) y 5.2.a) del
Anexo 1 del citado Real Decreto.

Segundo. De conformidad con la Ley 2/2002, de 19 de junio, de Evaluacion Ambiental de
la Comunidad de Madrid, se hace publica la Declaracion de Impacto Ambiental del
proyecto “ALTERNATIVAS AL EMPLEO DE COMBUSTIBLES FOSILES EN LA
PRODUCCION DE CEMENTO: VALORIZACION ENERGETICA DE RESIDUOS NO
PELIGROSOS” por estar incluido en el Anexo segundo (epigrafe 84).

Tercero. Las instalaciones donde van a desarrollarse operaciones de tratamiento de
residuos quedan sometidas al régimen de autorizacion por el d6rgano ambiental
competente de la Comunidad Autébnoma, conforme a lo establecido en el articulo 27.1 de
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la Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados, la cual queda
integrada en esta AAI.

Por otro lado, las personas fisicas o juridicas que vayan a realizar operaciones de
tratamiento de residuos deberan obtener autorizacién, de acuerdo al articulo 27.2 de la
Ley 22/2011, no amparada en esta AAl, concedida por el érgano ambiental competente
de la Comunidad Autonoma donde tenga su domicilio el solicitante y sera vélida para todo
el territorio espaiiol.

Cuarto. La instalacion se encuentra incluida en el ambito de aplicacion del Real Decreto
9/2005, de 14 de enero, por el que se establece la relacion de actividades potencialmente
contaminantes del suelo y los criterios y estandares para la declaracion de suelos
contaminados.

Quinto. La instalacion no se encuentra incluida en el dmbito de aplicacion del Real
Decreto 840/2015, de 21 de septiembre, por el que se aprueban medidas de control de
los riesgos inherentes a los accidentes graves en los que intervengan sustancias
peligrosas.

Sexto. La instalacion se encuentra incluida en el ambito de aplicacion de la Ley 34/2007,
de 15 de noviembre, de calidad del aire y proteccion de la atmésfera.

Séptimo. La instalacion se encuentra incluida en el ambito de aplicacion de la Ley
1/2005, de 9 de marzo, por la que se regula el régimen del comercio de derechos de
emision de gases efecto invernadero, habiéndose emitido la Autorizacion de Emision de
Gases de Efecto Invernadero mediante Resolucion de 21 de septiembre de 2012.

Octavo. La instalacién se encuentra incluida en el dmbito de aplicacion Real Decreto
393/2007, de 23 de marzo, por el que se aprueba la Norma Basica de Autoproteccién de
los centros, establecimientos y dependencias dedicados a actividades que puedan dar
origen a situaciones de emergencia, por lo que la instalacion estara a lo dispuesto en esta
normativa.

Noveno. La AAIl otorgada originalmente por medio de la Resolucion de fecha 17 de
noviembre de 2006, recogia las instalaciones de la fabrica de cemento y de la cantera
“Morata Valderrivas”, por ser instalaciones adyacentes. Sin embargo, la presente
Resolucion no incluye la autorizacién de explotacion de la cantera, la cual dispone de una
Declaracion de Impacto Ambiental especifica para su concesion de explotacién durante
30 afos, con fecha de Registro de Salida de esta Consejeria de 17 de mayo de 2012 y n°®
de expediente SEA 5/10, de acuerdo a la Ley 2/2002, de 19 de junio de Evaluacion
Ambiental de la Comunidad de Madrid.

Décimo. De conformidad con los articulos 26 del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16
de diciembre, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de prevencién y control
integrados de la contaminacion, y 16 del Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por el
que se aprueba el Reglamento de Emisiones Industriales y de desarrollo de la Ley
16/2002, de 1 de julio, se revisa la AAl para adaptarla a la Decision de Ejecucion de la
Comision de 26 de marzo de 2013, por la que se establecen las conclusiones sobre las
mejores tecnologias disponibles (MTD) para la fabricacién de cemento, cal y éxidos de
magnesio.
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Para la revision, segun se indica en dicho articulo 26.1, el 6rgano competente ha utilizado
la informacion obtenida a partir de los controles e inspecciones.

Undécimo. Segun lo indicado en el articulo 26.2 del Real Decreto Legislativo 1/2016, de
16 de diciembre, “en un plazo de cuatro afios a partir de las publicaciébn de las
conclusiones relativas a las MTD en cuanto a la principal actividad de una instalacion, el
organo competente garantizara que:

a) Se hayan revisado y, si fuera necesario, adaptado todas las condiciones de la
autorizacion de la instalacion de que se trate, para garantizar el cumplimiento de
la presente ley, en particular, del articulo 7 (Valores limite de emision y medidas
técnicas equivalentes); y

b) La instalacion cumple las condiciones de la autorizacion.

La revision tendrd en cuenta todas las conclusiones relativas a los documentos de
referencia MTD aplicables a la instalacion, desde que la autorizacion fuera concedida,
actualizada o revisada.”

En consecuencia, en ejecucion de los pronunciamientos judiciales indicados en los
antecedentes de hecho, de acuerdo a los fundamentos de derecho, y en el ejercicio de
las competencias que corresponden a la Direccion General del Medio Ambiente, de
conformidad con el Decreto 194/2015, de 4 de agosto, del Consejo de Gobierno, por el
que se establece la estructura orgéanica de la Consejeria de Medio Ambiente,
Administraciéon Local y Ordenacion del Territorio, a la vista de la propuesta técnica del
Area de Control Integrado de la Contaminacion elevada por la Subdireccion General de
Impacto Ambiental, esta Direccion General del Medio Ambiente,

RESUELVE

Primero. Incorporar la Declaracion de Impacto Ambiental del proyecto de
“Alternativas al empleo de combustibles fosiles en la produccion de cemento: valorizacion
energética de residuos no peligrosos”, consistente en la recepcion, almacenamiento y
dosificacion de residuos no peligrosos en los hornos de cemento gris de la fabrica de “El
Alto”, promovido por CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS, S.A. en el término
municipal de Morata de Tajufia, con sentido favorable, con las condiciones y requisitos
gue figuran en la presente Resolucion, en el Anexo VI.

Segundo. Emitir nueva Resolucion por la que se revisa la Autorizacion Ambiental
Integrada a los efectos previstos en el Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de
diciembre, para adaptarla a la Decisién de Ejecucion de la Comision de 26 de marzo de
2013 por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores tecnologias disponibles
(MTD) para la fabricacién de cemento, cal y éxido de magnesio, todo ello de acuerdo con
las prescripciones contenidas en los Anexos de la presente Resolucion, que sustituye a la
Resolucion de 30 de mayo de 2017, con el fin de cumplir con la Sentencia n® 1298/2017
del Tribunal Supremo de la Sala Tercera Contencioso-Administrativo, que declaraba nula
la Resolucion de Modificacion Sustancial de AAI de fecha 30 de abril de 2013.
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Tercero. La Resolucion sera eficaz desde el dia siguiente a su notificacion a
CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS, S.A., quedando sin efecto, a partir de dicha
fecha, la Resolucién de 30 de mayo de 2017, del Director General de Medio Ambiente.

Cuarto. No obstante, la eficacia de esta Resolucién queda supeditada, en cuanto a las
medidas de seguridad y autoproteccion y los planes de emergencia, de acuerdo con el
articulo 45.3 de la Ley 5/2003, de 20 de marzo, de residuos en la Comunidad de Madrid,
a la emision de informe favorable de la D.G. de Proteccion Ciudadana.

Quinto. Integrar en la AAIl, de acuerdo a lo establecido en el articulo 11 del Real
Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el texto refundido
de la Ley de prevencion y control integrados de la contaminacion:
e La autorizacion de gestor de residuos no peligrosos, prevista en la Ley 22/2011,
de 28 de junio, de residuos y suelos contaminados.

e La autorizacion prevista en el articulo 13.2. de la Ley 34/2007, de 15 de
noviembre, de calidad del aire y proteccion de la atmdsfera.

Sexto. Considerar que la AAl se encuentra actualizada, de conformidad con la
Disposicion transitoria primera del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre,
por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de prevencion y control integrados de
la contaminacion

En este sentido, teniendo en cuenta la posibilidad de contaminacion de las aguas
subterraneas en el emplazamiento de la instalacion, no se considera necesario solicitar
los controles periddicos establecidos en el articulo 10 del Real Decreto 815/2013, de 18
de octubre, por encontrarse el nivel freatico en el emplazamiento a mucha profundidad.

Séptimo. Dar por cumplimentado, de acuerdo a lo establecido en la normativa sectorial:

e EIl tramite establecido en los articulos 3.1. y 3.3. del Real Decreto 9/2005, de 14
de enero, por el que se establece la relacion de actividades potencialmente
contaminantes del suelo y los criterios y estandares para la declaracion de suelos
contaminados, para el emplazamiento donde se ubica la actividad debiendo el
titular realizar los informes periddicos de situacion y otras condiciones
establecidas en la AAI.

e La comunicacion previa establecida en el articulo 29 de la Ley 22/2011, de 28 de
junio, de residuos y suelos contaminados, prevista para los productores de
residuos peligrosos.

Octavo. Eximir a la instalacion, conforme a lo dispuesto en el apartado 4 del articulo 29
de la Ley 22/2011, de 28 de julio, de la presentacion de la comunicacion previa exigible a
los productores de residuos, cuya generacion se produce como consecuencia de las
operaciones de gestiébn de residuos llevadas a cabo en la instalacion. No obstante,
tendran la consideracion de productor de residuos a los demas efectos regulados en la
citada Ley.

Noveno. Considerar cumplimentada la presentacién de toda la informacion necesaria
para la revision de las condiciones de la Autorizacion, con inclusion de los resultados de
los controles de los diferentes ambitos, y otros datos que permitan una comparacion del
funcionamiento de la instalacion con las mejores técnicas disponibles descritas en la
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decision sobre las conclusiones relativas a las MTDs aplicables y con los niveles de
emisién asociados, de acuerdo a la Decision de Ejecucion de la Comision de 26 de marzo
de 2013, por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores tecnologias
disponibles (MTD) en la fabricacion de cemento, cal y 6xido de magnesio.

Décimo. Comunicar que, en caso de realizarse alguna modificacion en las instalaciones
0 en su proceso productivo, se debera notificar esta intencién al Area de Control
Integrado de la Contaminacién, con el fin de determinar si la modificaciébn es o0 no
sustancial. Si se determinara que la modificacion es sustancial, se debera solicitar
modificacion de la AAIl otorgada, de acuerdo con el articulo 15 del Real Decreto
815/2013, de 18 de octubre, por el que se aprueba el Reglamento de emisiones
industriales y de desarrollo de la Ley 16/2002, de 1 de julio.

En cualquier caso, la AAIl podra ser revisada de oficio, cuando concurran algunas de las
circunstancias especificadas en la normativa vigente relativa a la prevencion y control
integrado de la contaminacion.

Undécimo. La AAI se extinguird cuando concurra una de las siguientes circunstancias:

= Extincién de la personalidad juridica de la empresa.

= Cuando desaparecieran las circunstancias que motivaron el otorgamiento de la
AAL

= Como consecuencia del incumplimiento grave o reiterado de las condiciones de la
AAL

Décimo Segundo. Incluir la instalacion por parte del 6rgano competente, en un
Programa de Inspeccion Medioambiental, de acuerdo con el analisis de sus efectos
ambientales relevantes. Una vez se realicen las inspecciones, se procedera conforme a
lo establecido en el articulo 24.5. del Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por el que
se aprueba el Reglamento de emisiones industriales y de desarrollo de la Ley 16/2002,
de 1 de julio.

Décimo Tercero. Considerar infraccion administrativa en materia de prevencion y
control integrados de la contaminacion, segun el articulo 30 del Real Decreto Legislativo
1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de
prevencién y control integrados de la contaminacién, el incumplimiento del condicionado
de la AAIl, pudiendo dar lugar a la adopcion de las medidas de Disciplina Ambiental
contempladas en los articulos 31 y siguientes del Titulo IV del referido Real Decreto
Legislativo.

Igualmente, el incumplimiento de las obligaciones que impone la Ley 26/2007, de 23 de
octubre, de Responsabilidad Ambiental, dara lugar a todas o a algunas de las sanciones
contempladas en el articulo 38 de la citada Ley. No obstante, en el caso de que las
actuaciones previstas en la Ley de responsabilidad medioambiental se consiguieran por
aplicacion de otras leyes sectoriales, sera de aplicacién el régimen de infracciones y
sanciones previsto en dichas leyes sectoriales.

Décimo Cuarto. El titular dispondra de un Seguro de Responsabilidad Civil que cubra,
en todo caso, las indemnizaciones debidas por muerte, lesiones o enfermedad de las
personas; indemnizaciones por dafios en las cosas y los costes de reparacion y
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recuperacion del medio ambiente alterado (articulo 6 del Real Decreto 833/1988), cuya
cobertura minima sea de 600.000 € (SEISCIENTOS MIL EUROS).

Décimo Quinto. El titular dispondra de una fianza depositada ante la Tesoreria Central
de la Comunidad de Madrid, de conformidad con lo dispuesto en el articulo 17 de la Ley
5/2003, de 20 de marzo, de Residuos de la Comunidad de Madrid, para responder al
cumplimiento de todas las obligaciones derivadas de la ejecucion de las actividades de
gestion de residuos que se desarrollen en la instalacion. La cuantia minima de dicha
fianza est& establecida en 300.000 € (TRESCIENTOS MIL EUROQS).

Madrid, a fecha de la firma

EL DIRECTOR GENERAL DEL
MEDIO AMBIENTE

Firmado digitalmente por DIEGO SANJUANBENITO BONAL
Organizacion: COMUNIDAD DE MADRID

Fecha: 2017.11.14 16:39:04 CET

Huelladig.: c007a4b2f5h8a3b05a78ef a2aa8f dae044€98dd4

Fdo. Diego Sanjuanbenito Bonal

CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS, S.A.

T E————— | [\
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ANEXO |

PRESCRIPCIONES TECNICAS Y VALORES LIMITE DE EMISION

1. CONDICIONES RELATIVAS A LA ATMOSFERA

1.1. CONDICIONES GENERALES RELATIVAS A LA VALORIZACION ENERGETICA
DE RESIDUOS

1.1.1 Se dispondra de un sistema de control de la temperatura en los precalcinadores
del Horno 6 de cemento gris y del Horno 7 de cemento gris. Para comprobar que en este
elemento se cumple la condicion de que los gases se encuentren a una temperatura igual
0 superior a 850 °C durante un tiempo minimo de 2 segundos, se deber4 mantener el
termopar instalado en el punto en el cual se cumple el tiempo de permanencia
mencionado de 2 segundos. Este termopar debera encontrarse ubicado en el punto mas
frio de la zona (normalmente cerca de la pared interna de la camara de combustion del
precalcinador)

Se asegurara, con las mediciones de temperatura que se obtengan mediante este
termopar, que las condiciones de que los gases permanezcan a la temperatura de 850
°C durante un minimo de 2 segundos, se cumpla también en el interior de la camara de
combustién de los quemadores principales.

1.1.2. Cuando se utilicen como combustible residuos no peligrosos y en las condiciones
mas desfavorables que se puedan prever, se verificaran simultineamente el tiempo de
permanencia, la temperatura minima y el contenido de oxigeno de los gases residuales
emitidos. Se realizard una nueva verificacion de los parametros anteriores si cambia
alguna de las condiciones de funcionamiento de los hornos de forma que puedan verse
alterados algunos de dichos parametros.

1.1.3. Se dispondra de los registros de verificacion de los parametros sefialados en el
apartado anterior, que se deberan conservar durante diez afios, junto a los valores de las
emisiones y las cantidades de combustibles coincinerados.

1.1.4. Los residuos no peligrosos que podran ser coincinerados seran los que se detallan
en la tabla que se expone en el apartado 4.1.1.4. del presente Anexo | de esta
Resolucion.

1.1.5. Asi mismo, se deberan cumplir las “restricciones medioambientales” en cuanto a
contenido en metales pesados, cloro, flior, PCBs y PCTs fijadas para cada tipo de
residuo y que se detallan en el apartado 4.1. del presente Anexo.

1.1.6. Los residuos a utilizar, excepto los de biomasa vegetal, se almacenaran en silos
cerrados para evitar la emision de material particulado y olores. Adicionalmente, los silos
gque albergaran los residuos a introducir en el quemador principal estaran dotados de
sistema automatico de generacion de atmosfera inerte, para aquellos casos en que se
detecte la necesidad de inertizar el interior de dichos silos. De la misma forma las cintas
transportadoras de estos materiales se encontraran cerradas con carenados o
suficientemente estancos para evitar la emision de particulas y olores. Dado que algunos
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de estos residuos pueden producir olores, puede ser necesario adoptar medidas
adicionales al cerramiento de la nave de almacenamiento y de las cintas transportadoras.

1.1.7. Las cantidades méaximas por tipologia de los residuos valorizables a utilizar,
dependiendo de su poder calorifico inferior aproximado, teniendo en cuenta un suministro
unico de cada residuo, quedaran determinados por los siguientes porcentajes de energia
méxima anual a sustituir:

% SUSTITUCION
P MAXIMA DEL
CALORIFICO
TOTAL DE
INFERIOR ENERGIA PARA
RESIDUOS VALORIZABLES LER APROXIMADO
M/t PRODUCIR EL
CLINKER

Residuos organicos distintos de los especificados en el cddigo 160305 160306
Fracciéon no compostada de residuos municipales y asimilados 190501

16.000 40
Fraccion no compostada de residuos de procedencia animal o vegetal 190502
Residuos combustibles (combustible derivado de desperdicios) 191210
Lodos de tratamiento de aguas residuales urbanas 190805 12.000 40
Fracciones ligeras de fragmentacion (fluff-light) y y polvo distintas de
las especificadas en el cddigo 191003 191004
Otros residuos (incluidos mezclas de materiales) procedentes del 31.500 20
tratamiento mecanico de residuos, distintos de los especificados en el 191212
codigo 191211
Plastico y caucho 191204 14.500 40
Neumaéticos al final de su vida util 160103 31.500 20
Materiales inadecuados para el consumo o la elaboracién 020203 20.000 40

1.1.8. En el caso de la biomasa, cuyo uso como combustible no es considerado
coincineracion de acuerdo a la normativa vigente sobre incineracion de residuos, el
porcentaje maximo anual a utilizar, en base a su poder calorifico inferior, seréa:

PODER % SI:JSTITUCION
¢ MAXIMA DEL
CALORIFICO TOTAL DE
BIOMASA LER INFERIOR
APROXIMADO ENERGIA PARA
MI/t PRODUCIR EL
CLINKER
Residuos de la silvicultura 020107
Lodos de lavado, limpieza, pelado, centrifugado y separacion 020301
Residuos de conservantes 020302 11.000 60
Residuos de la extraccién con disolventes 020303
Materiales inadecuados para el consumo o la elaboracién 020304
Residuos de corteza y corcho 030101

11
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Serrin, virutas, recortes, madera, tableros de particulas y 030105
chapas distintos de los mencionados en el codigo 030104

Residuos de corteza y madera 030301
Madera distinta de la especificada en el c6digo 191206 191207
Residuos biodegradables 200201

1.1.9. La capacidad nominal de produccion de clinker gris de la fabrica “El Alto” es de
2.000.000 t/afio (que supone una capacidad de 1.000.000 t/afio por cada Horno). Una
capacidad mas ajustada a la demanda a corto/medio plazo es de unas 1.200.000 t/afio de
clinker gris, de los que pueden asociarse, aproximadamente, 600.000 tn/afio del Horno 6
y otras 600.000 tn/afio del Horno 7. Teniendo en cuenta ademas, que la energia
necesaria para la producciéon de una tonelada de clinker gris es de unos 3.600 MJ, para
un suministro Unico de cada residuo, las cantidades anuales maximas por tipologia de los
combustibles alternativos a utilizar (considerando que se coincinera un Unico tipo de
residuos), seran las siguientes:

RESIDUOS VALORIZABLES
Tor_1e|adas il Toneladas de
- — ; o > : residuos para :
Capacidad técnica de la instalacion de dosificacion de residuos producir residuos para
en el precalcinador: 4 t/h producir
2 LER 2:000.000 1.200.000 t/afio
e de clinker gris
Capacidad técnica de la instalacion de dosificacion de residuos clinker gris :
en el quemador principal: 12 t/h
Residuos organicos distintos de los especificados en el cédigo 160305 160306
Fraccion no compostada de residuos municipales y asimilados 190501
180.000 110.000
Fracciéon no compostada de residuos de procedencia animal o vegetal 190502
Residuos combustibles (combustible derivado de desperdicios) 191210
Lodos de tratamiento de aguas residuales urbanas 240.000 150.000
190805
Fracciones ligeras de fragmentacion (fluff-light) y y polvo distintas de las
especificadas en el c6digo 191003 191004
Otros residuos (incluidos mezclas de materiales) procedentes del 50.000 30.000
tratamiento mecanico de residuos, distintos de los especificados en el 191212
cédigo 191211
Pléastico y caucho 191204 200.000 120.000
Neumaéticos al final de su vida til 160103 50.000 30.000
Materiales inadecuados para el consumo o la elaboracién 020203 150.000 100.000
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BIOMASA
;I'eosrilghe:)dsa; :rg Toneladas de
Capacidad técnica de la instalacion de dosificacion de residuos producir residuos para
en el precalcinador: 4 t/h LER 2.000.000 producir

Capacidad técnica de la instalacion de dosificacion de residuos t/afio de t‘é%?llgggrt/i?g

en el quemador principal: 12 t/h clinker gris 9
Residuos de la silvicultura 020107
Lodos de lavado, limpieza, pelado, centrifugado y separacion 020301
Residuos de conservantes 020302
Residuos de la extraccion con disolventes 020303
Materiales inadecuados para el consumo o la elaboracién 020304
Residuos de corteza y corcho 030101 400.000 250.000
Serrin, virutas, recortes, madera, tableros de particulas y chapas 030105
distintos de los mencionados en el c4digo 030104
Residuos de corteza y madera 030301
Madera distinta de la especificada en el cédigo 191206 191207
Residuos biodegradables 200201

La capacidad técnica depende de las instalaciones, es una dosificacion maxima sujeta al
porcentaje maximo permitido de valorizacion (40 % residuos y 60% Unicamente biomasa).

1.1.10. En el caso de que el abastecimiento procediera de una mezcla de combustibles,
el consumo total anual en toneladas no excederia del valor maximo ponderado de
acuerdo a los reflejados en las tablas anteriores. No se dosificard una combinacion de
mas de cuatro grupos de combustibles alternativos simultaneamente a través del
quemador principal y de la torre de ciclones. En cualquier caso, la energia generada en
cada momento por la utilizacién de residuos valorizables como combustibles, no podra
ser superior al 40 % de la energia necesaria para la fabricacion del clinker gris, y del 60%
en el caso de utilizar unicamente la biomasa.

1.1.11. Para calcular el porcentaje maximo de sustitucibn de energia sefialado en el
apartado anterior, se utilizaran datos reales de poder calorifico de cada residuo
valorizable.

1.1.12. Se evitara introducir en el quemador principal los siguientes residuos, que
deberan ser valorizados preferentemente a través del precalcinador:

Fracciones ligeras de fragmentacion (fluff-light) y polvo distintos de las especificadas en el

191004 | 4 digo 191003,

Asi mismo, se evitard introducir en el precalcinador los siguientes residuos, que deberan
valorizarse preferentemente a través del quemador principal:

13
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020203 | Materiales inadecuados para el consumo o elaboracién

190805 | Lodos de tratamiento de aguas residuales urbanas

1.1.13. La instalacién no podra coincinerar residuos no peligrosos durante un periodo de
tiempo superior a 4 horas ininterrumpidas si se superan los valores limite de emision
comprobado mediante la medicion en continuo. En estas circunstancias, la duracion
acumulada durante un afio de funcionamiento no superara las 60 horas.

1.1.14. Se podran emplear combustibles alternativos solo si se cumplen simultdneamente
las siguientes condiciones:

0 Que la alimentacién de materia prima para la fabricacibn de cemento al horno
correspondiente de clinker gris esté en marcha.

0 En su caso, que los parametros de control de estado térmico del precalcinador
permitan verificar que la temperatura de gases en el termopar de control es
superior a 850 °C durante al menos 2 segundos. La medida de temperatura se
realizaré cerca de la pared interna de la cAmara de combustion.

0 Que los pardmetros de control de combustién del horno permitan verificar que
existe una atmosfera oxidante.

1.1.15. Se dispondra un sistema de bloqueo de la alimentacion de combustibles
alternativos al precalcinador:
o En la puesta en marcha, hasta alcanzar la temperatura de 850 °C en el
termopar de control del precalcinador.
0 Cuando en el termopar de control del precalcinador no se mantenga la
temperatura por encima de 850 °C.
o Cuando la medicion en continuo indique una superacion de limites de emision
durante un tiempo superior a 4 horas ininterrumpidas.

1.1.16. Se dispondra un sistema de bloqueo de la alimentacion de combustibles
alternativos al quemador principal:
0 En la puesta en marcha, hasta alcanzar la temperatura de 850 °C en el
termopar de control del guemador principal.
0 Cuando la medicién en continuo indique una superacién de limites de emision
durante un tiempo superior a 4 horas ininterrumpidas.

1.1.17. El sistema de control de planta monitorizara los pardmetros de operacion de
manera que:
0 Impida la puesta en marcha de la instalacién de alimentacion de combustibles
alternativos si no se cumplen las especificaciones sefialadas.
o Pare automaticamente la instalacion de alimentacion de combustibles
alternativos si alguna de las condiciones deja de cumplirse.

1.1.18. Se debera asegurar el rapido enfriamiento de los gases de emision a
temperaturas inferiores a 200 °C.

1.1.19. Nunca se alimentard residuos al quemador principal ni al precalcinador en fases
de puesta en marcha y parada.

1.1.20. Los quemadores principales de ambos hornos, Horno 6 de cemento gris y Horno
7 de cemento gris, dispondran de quemadores de baja emisién de NOx.

14
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1.1.21. El Horno 6 de cemento gris dispondra de un filtro electrostatico y el Horno 7 de
cemento gris dispondra de un filtro de mangas. No obstante, se admitirdn sistemas
similares siempre que consiga una eficacia igual o superior en la retencion de
contaminantes particulados.

1.1.22. El Horno 6 de cemento gris y el Horno 7 de cemento gris dispondran de un
sistema para la reduccion de los 6xidos de nitrogeno. Este sistema consistira, como
minimo, en la adicion de agua amoniacal en los gases de emisién de cada horno. Esta
adicién se producira de forma homogénea, mediante una pulverizacion adecuada en
puntos con la suficiente temperatura que permita conseguir la eficacia necesaria en la
eliminacion de los NOx. Se debera dosificar la cantidad minima de agua amoniacal
necesaria, evitando la emision de NHs sin reaccionar a la atmosfera.

1.1.23. Los gases se evacuaran por las chimeneas actuales del Horno 6 de cemento gris
y por el Horno 7 de cemento gris. Estas chimeneas, de acuerdo con el estudio de
dispersion realizado en el Estudio de Impacto Ambiental presentado para la AAl de 2013,
tienen la altura suficiente para conseguir una adecuada dispersion de contaminantes. La
denominacion y principales caracteristicas de los focos por los que se emitiran los gases
procedentes de los residuos son:

DENOMINACION COORDENADAS UTM ALTURA ?rif'\rl\éngoRF(e)
DEL FOCO X Y Zo () (m)
HORNO 6 de 459800 4455391 699,1 90,0 33
cemento gris
HORNO 7 o!e 459765 4455342 699,5 96,1 3,15
cemento gris

1.1.24. EI calor residual de los gases de coincineracion se recuperard en el proceso de
secado del crudo en la medida de lo posible.

1.2. EXTRACCION Y DEPURACION DE GASES

1.2.1. De acuerdo al Catdlogo de Actividades Potencialmente Contaminantes de la
Atmdsfera (CAPCA), de acuerdo al RD 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza
el Catalogo de Actividades potencialmente contaminadoras de la atmésfera y se
establecen las disposiciones basicas para su aplicacion, la actividad se cataloga como:

PROCESOS CON CONTACTO
Horno de clinker para la fabricacion de cemento
Grupo A Cédigo 03 03 11 00

1.2.2. Los focos de emisiones a la atmésfera de la instalacion, asi como su catalogacion

de acuerdo al Catalogo de Actividades Potencialmente Contaminantes de la Atmosfera
(CAPCA), de acuerdo al RD 100/2011, son los que se indican a continuacion:
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INVENTARIO DE FOCOS DE EMISION PRINCIPALES

N© ) » ) » CAPCA
= Denominacion Sistema depuracion —
0co Grupo Cédigo
Quemador de baja generacion de NOx
1 |J1P11FL101-HORNO CLINKER GRIS 6 | Lrecipitador electrostatico A 0303 11 00
Sistema no catalitico selectivo para
reduccién de Nox
Quemador de baja generacion de NOx
2 | J2PO1FL401-HORNO CLINKER GRIs 7 | Filro de mangas . A | 03031100
Sistema no catalitico selectivo para
reduccién de Nox
. Quemador de baja generacion de NOx
3 J3P01FL401-HORNO CLINKER BLANCO F!Itro de mangas . A 0303 11 00
1B Sistema no catalitico selectivo para
reduccion de NOx
4 W3P31FL101-ENFRIADOR 1B Precipitador electrostatico A 04 06 12 02
Z1P21FL401-SEPARADOR MOLINO .
5 CEMENTO 7 Filtro de mangas A 04 06 12 03
6 Z1P11FL401-MOLINO CEMENTO 7 Filtro de mangas A 04 06 12 03
Z9P01FL401-SEPARADOR MOLINO .
7 CEMENTO 9 Filtro de mangas A 04 06 12 03
8 Z9P10FL401-MOLINO CEMENTO 9 Filtro de mangas A 04 06 12 03
Z10P01FL401-SEPARADOR MOLINO .
9 CEMENTO 10 Filtro de mangas A 04 06 12 03
10 Z10P10FL401-MOLINO CEMENTO 10 Filtro de mangas A 04 06 12 03
Z3P11FL401-MOLINO CEMENTO .
11 BLANCO Filtro de mangas A 04 06 12 03
12 KOP21FL401-MOLINO CARBON 6 Filtro de mangas A 04 06 12 03
13 K2P11FL201-MOLINO CARBON 7 Filtro de mangas A 04 06 12 03
14 K3P11FL401-MOLINO CARBON 1B Filtro de mangas A 04 06 12 03
15 P5P35FL401-ENSACADORA BLANCA Filtro de mangas B 04 06 17 50
16 P6P25FL401-ENSACADORA 1 GRIS Filtro de mangas B 04 06 17 50
17 P7P35FL401-ENSACADORA 2 GRIS Filtro de mangas B 04 06 17 50
18 P8P31FL401-ENSACADORA 3 GRIS Filtro de mangas B 04 06 17 50
M1P10FL401-SECADERO DE .
19 MORTERO SECO Filtro de mangas B 03 03 26 35
M1P6FL401-ENSACADORA DE .
20 MORTERO SECO Filtro de mangas B 04 06 17 50
INVENTARIO DE FOCOS DE EMISION SECUNDARIOS CAPCA
Caddigo Denominacion Slstem'a} Grupo | Codigo
depuracion
TOLVA RECEPCION DE COMBUSTIBLE .
WOO0P02FL401 ALTERNATIVO Filtro de mangas 04 06 17 52
TOLVA DOSIFICADORA DE COMBUSTIBLE .
WOPO0O1N1 ALTERNATIVO Filtro de mangas 04 06 17 52
Z1PO5FL401 | FILTRO Z1P05 DESEMPOLVADO TRANSP.CLINKER | Filtro de mangas C 04061751
H2P66FL201 | FILT. TRASV.MAT.LINEA 6 Filtro de mangas 04 06 17 52
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INVENTARIO DE FOCOS DE EMISION SECUNDARIOS CAPCA
Caddigo Denominacion desplitrzr::qi?)n Grupo | Cdadigo

H1P21FL401 |FILTRO 7 CAMARAS TTE. MATERIAL A SILOS Filtro de mangas C 0406 17 51
W2P01FL401 |FILT DESEMPOLVADO TOLVA PESADORA Filtro de mangas C 04 06 17 51
U1P6FL401 |FILTRO U1P6 TRANSP. CLINKER Filtro de mangas C 04 06 17 51
U1P7FL401 |FILTRO U1P7 TRANSP. CLINKER Filtro de mangas C 04 06 17 51
zsilz%ﬁi'm FILTRO DESEMPOLVADO CINTA 78301 MOLINO 8 | Filtro de mangas - | 04061752
E2P21FL401 |FILTRO DESEMPOLVADO C.ARENA-PIRITA Filtro de mangas - 04 06 17 52
U2P11FL401 |FILTRO DESEMPOLVADO CAIDA CLINKER Filtro de mangas C 0406 17 51
W3P01FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO EXTRAC. SILO CF Filtro de mangas C 04 06 17 51
Z3P41FL401 |FILTRO DESP. SOBRE SILO P3LO01. Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z10P30FL40101 | FILTRO TRANSP.Z10J02/210J03 Filtro de mangas - 04 06 17 52
zsiles%i?_?{m FILTRO DESEMPOLVADO SILO 6 DE CEMENTO Filtro de mangas - | 04061752
Zsils%?jm FILTRO DESEMPOLVADO SILO 7 DE CEMENTO Filtro de mangas - 04 06 17 52
P8P20FL401 |FILTRO DESEMPOLVADO SILO 8 DE CEMENTO Filtro de mangas - 04 06 17 52
U1P4FL401 |FILTRO TRANSP. CLINKER Filtro de mangas C 0406 17 51
R3P91FL401 | FILTRO S/CINTA R3A11 ALIM. MOLINO C. B. Filtro de mangas - 04 06 17 52
W1P21FL401 |FILTRO DESEMPOLVADO SILO W0P21 Filtro de mangas - 04 06 17 52
KOP11FL201 |FILTRO SILO N.2 CARB. MOLIDO Filtro de mangas - 04 06 17 52
W1P61FL401 |FILTRO ALIMENTACION H6 Filtro de mangas - 04 06 17 52
U1P3FL401 |FILTRO TRANSP. CLINKER Filtro de mangas 04 06 17 52
H1P11FL201 |FILTRO H1P11 DESP. SILOS ALM.1-2 Filtro de mangas 04 06 17 52
G1P11FL401 %‘ITTFL{J% :(F;ﬁéNDESEMPOLVADO PLANTA Filtro de mangas - 04 06 17 52
P1P31FL401 CF:I,L_&?(?NElSPﬂ DESEMPOLVADO CARGA Filtro de mangas - 04 06 17 52
P1P11FL401 CF:I,L_&?(?NElSPH DESEMPOLVADO CARGA Filtro de mangas - 04 06 17 52
R3P41FL401 ,'\:/:éIT_?CO DESEMPOLVADO REGUERAS Y ELEVADOR | ki, e mangas - 04 06 17 52
W3P41FL401 |FILTRO DESEMPOLVADO SILO U3L01 Filtro de mangas - 04 06 17 52
W2P11FL401 |FILTRO DESEMPOLVADO ALIM. HORNO VIl Filtro de mangas - 04 06 17 52
F1P11FL401 |FILTRO F1P11 S/SILO F1L01 CENIZAS Filtro de mangas - 04 06 17 52
U1P5FL401 |FILTRO U1P5 TRANSP. CLINKER Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z9P20FL401 |FILTRO DESEMPOLVADO CABEZA ELEV. A9J09 Filtro de mangas - 04 06 17 52
G1P21FLap1 | ILTRO GIP21 DESEWPOLVADO CINTAS Filto demangas | - | 040617 52
Z9P30FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO TRASP. CLINKER Z9J01 | Filtro de mangas - 04 06 17 52
P1P21FL401 ('::'L‘AT/I?OONFélSF_)zl DESEMPOLVADO CARGA Filtro de mangas - 04 06 17 52
F3P21FL401 |FILTRO S/ALIM.F3J03 CARBON CRUDO BLANCO Filtro de mangas - 04 06 17 52
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Caddigo Denominacion desplitrzr::qi?)n Grupo | Cdadigo
Z10P50FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO CENIZAS MOLINO 10 Filtro de mangas - 04 06 17 52
K1P31FL401 |FILTRO DESEMPOLVADO TOLVA BOMBAS FULLER | Filtro de mangas - 04 06 17 52
A3P31FL401 |FILTRO SOBRE ALIMENT. A3J03 MAT. PRIMAS Filtro de mangas - 04 06 17 52
A3P41FL401 |FILTRO DESEMPOLVADO CINTAS MOVILES. Filtro de mangas - 04 06 17 52
W3P61FL401 |FILTRO S/SILO U3L02 METALICO CLINKER Filtro de mangas - 04 06 17 52
H3PO1FL401 |FILTRO S/SILO CF CRUDO BLANCO. Filtro de mangas - 04 06 17 52
F3P11FL401 |FILTRO DESEMPOLVADO SILO CARBON CRUDO Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z9P60FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO SILO CENIZAS Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z9P25FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO CABEZA CINTA Z9J04 Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z3P51FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO SILO 2 CTO. BLANCO Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z3P21FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO INST. MOL. BLANCO. Filtro de mangas - 04 06 17 52
G1P31FL401 |FILTRO G1P31 DESEMPOLVADO SILOS ADITIVOS Filtro de mangas - 04 06 17 52
USP15FL401 | FILTRO ASPIRAC. C\MOTRIZ TRASP. U5J06 Filtro de mangas - 04 06 17 52
US5P21FL401 |FILTRO DESEMPOLVADO C\MOTRIZ TRASP. U5J05 | Filtro de mangas - 04 06 17 52
U5P65FL401 | FILTRO TOLVAS CLINKER CAMIONES Filtro de mangas - 04 06 17 52
USP75FL401 | FILTRO MANGA TELESCOPICA TOLVA 1 Filtro de mangas - 04 06 17 52
USP80FL401 | FILTRO MANGA TELESCOPICA TOLVA 2 Filtro de mangas - 04 06 17 52
P3P11FL401 | FILTRO DESP. SALIDA MAT.B/SILO P3L01 Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z9P40FL401 ;gﬁio DESEMPOLVADO CABEZA ELEVADOR Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z10P55FL401 E/:(ISI?:LOODESEMPOLVADO TRANSP. 2 CLINKER Filtro de mangas - 04 06 17 52
US5P05FL401 Eg‘}oi?ugfanMPOLVADO TOLVAS MOTRIZ Filtro de mangas - 04 06 17 52
R2P61FL401 | FILTRO SOBRE SILO CF Filtro de mangas - 04 06 17 52
U2P21FL401 | FILTRO JET-PULSE S/C.C. LAMINAS U2U22 Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z7P01FL401 | FILTRO S/TRANSPORT. Z1A21 CLINKER Filtro de mangas - 04 06 17 52
U3P21FL401 gllthO DESEMPOLVADO ALIM.U3A02 CLINKER Filtro de mangas - 04 06 17 52
U3P31FL401 gllthO DESEMPOLVADO ALIM.U3A03 CLINKER Filtro de mangas - 04 06 17 52
U3P41FL401 gtho DESEMPOLVADO ALIM.U3A04 CLINKER Filtro de mangas - 04 06 17 52
U3P61FL401 E%}ORO DESEMPOLVADO TOLVA CINTAS U3J02 A Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z10P15FL401 :\:/:g[Rloo DESEMPOLVADOCINTA 210J04 ALIM. Filtro de mangas - 04 06 17 52

£10P40- FILTRO DESEMPOLVADO SILO 2 CEMENTO GRIS Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z8P40FL401
ZSZIDJ-Af(')ST;Il_EZOl FILTRO DESEMPOLVADO SILO 3 CEMENTO GRIS Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z1P71FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO SILO 4 CEMENTO Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z1P81FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO SILO 5 CEMENTO Filtro de mangas - 04 06 17 52
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Z3P0O1FL401 |FILTRO DESEMPOLVADO ALIMENT. MAR MOLINO. | Filtro de mangas - 04 06 17 52
R2P31FL401 | FILTRO R2P31 PLANTA MOLINO. Filtro de mangas - 04 06 17 52
E2P11FL401 | FILTRO S/SILO ARENA Filtro de mangas - 04 06 17 52
21(?;2525;101 )F(ILTRO DESEMPOLVADO PIE ELEVADOR MOLINO Filtro de mangas ) 04 06 17 52
21(?;(3)528;101 E/:(L)'[R)(() DESEMPOLVADO CABEZA ELEVADOR Filtro de mangas ) 04 06 17 52
Z1P61FL401 | FILTRO Z1P61 DESEMPOLVADO CENIZAS Filtro de mangas - 04 06 17 52
F2P11FL401 |FILTRO SOBRE SILO 2 CENIZAS Filtro de mangas - 04 06 17 52
P6P10FL401 EIIL';ES DESEMPOLVADO PIE ELEV. LINEA 1 Filtro de mangas - 04 06 17 52
P5P06FL401 EKI';ESA%EOS_EMPOLVADO PIE ELEV. CTO. BLCO. Filtro de mangas - 04 06 17 52
P7P20FL401 Ell_zTRO DESEMPOLVADO PIE ELEVADOR CTO. A Filtro de mangas - 04 06 17 52
P8PO1FL401 EIE'?)TRO DESEMPOLVADO PIE ELEVADOR CTO. A Filtro de mangas - 04 06 17 52
A3P11FL401 glltg\;o DESEMPOLVADO CINTA MAT. PRIMAS A Filtro de mangas - 04 06 17 52
A3P21FL401 |FILTRO DESEMPOLVADO CINTA A3U02. Filtro de mangas - 04 06 17 52
A3P51FL401 |FILTRO SOBRE CINTA A3J04 MAT. PRIMAS Filtro de mangas - 04 06 17 52
A3P61FL401 |FILTRO SOGBRE CINTA A3UO01 MAT. PRIMAS Filtro de mangas - 04 06 17 52
A3P71FL401 |FILTRO SOBRE CINTA A3J05 MAT. PRIMAS Filtro de mangas - 04 06 17 52
A3P81FL401 |FILTRO SOBRE CINTA A3J06 MAT. PRRIMAS Filtro de mangas - 04 06 17 52
R3P31FL401 | FILTRO DESP. CALIZA EN CINTA R3A11. Filtro de mangas - 04 06 17 52
W3P21FL401 (I;[L_;F)ESAD\I/EV%EMPOLVADO ESTACION MOTRIZ Filtro de mangas - 04 06 17 52
W3P51FL401 \Ij\lllé-[gg DESEMPOLVADO CADENA CAJA LAMINAS Filtro de mangas - 04 06 17 52
U3P11FL401 gIIII:TRO DESEMPOLVADO ALIMENT.U3A01 CLINKER Filtro de mangas ) 04 06 17 52
U5P25FL401 | FILTRO DESOLV. TOLVA CLINKER MOL.7 Filtro de mangas - 04 06 17 52
U5P50FL401 | FILTRO SOBRE TRANSPORTADOR U5J02 Filtro de mangas - 04 06 17 52
U5P01FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO TOLVAS MOTRIZ U5J03 Filtro de mangas - 04 06 17 52
USP55FL401 | FILTRO S/TRASP.U5J04 SILOS 10Y 11 Filtro de mangas - 04 06 17 52
U5P35FL401 | FILTRO DESOLV. TOLVA CLINKER MOL.9 Filtro de mangas - 04 06 17 52
U5P31FL401 | FILTRO DESOLV. TOLVA CLINKER MOL.8 Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z1P31FL401 |FILTRO Z1P31 S/SILO 1 CEMENTO Filtro de mangas - 04 06 17 52
R1PO1FL401 |FILTRO R1P01 MANGAS MOLINO Filtro de mangas - 04 06 17 52
U1P10FL401 |FILTRO DESEMPOLVADO TRANSP.U1J08 CLINKER | Filtro de mangas - 04 06 17 52
U1P11FL401 |FILTRO DESCARGA CLINKER SILO DOMO Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z9P35FL401 EE‘;&O DESEMPOLVADO REGUERA 2 CMNTO. ¥ Filtro de mangas - 04 06 17 52
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Caddigo Denominacion desplitrzr::qi?)n Grupo | Cdadigo
Z10P20FL401- | FILTRO PIE ELEVADOR Z10U4 Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z10P35FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO SILO 1 CEMENTO GRIS Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z10P95FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO ALIMENT. Z10J03 Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z10P40FL401 | FILTRO CAIDA MATERIAL SILO N.2 Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z10P70FL401 | FILTRO CAIDA MATERIAL A CRIBA Filtro de mangas - 04 06 17 52
C1P0O1FL401 |FILTRO S/CINTA C1U04 DE ARCILLA Filtro de mangas - 04 06 17 52
C1P02FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO TRITURACION ARCILLA Filtro de mangas - 04 06 17 52
P5P50FL401 EE‘;&SODESEMPOLVADO SOBRE SILO 3 CTO. Filtro de mangas - 04 06 17 52
P8PO5FL401 E;h};i%DESEMPOLVADO CABEZA ELEVADOR Filtro de mangas - 04 06 17 52
P7P25FL401 E;h-ll—ziozDESEMPOLVADO CABEZA ELEVADOR Filtro de mangas - 04 06 17 52
P6PO5FL401 E;h;iolDESEMPOLVADO CABEZA ELEV. CTO. Filtro de mangas - 04 06 17 52
P5P10FL401 EK]_;ECO:A%ESP' ESTAC.MOTRIZ ELEV. BLCO. Filtro de mangas - 04 06 17 52
K2P31FL401 |FILTRO S/DPTO. CARBON HORNO Filtro de mangas - 04 06 17 52
K2P41FL401 |FILTRO.S/DPTO. CARBON PRECALCINADOR Filtro de mangas - 04 06 17 52
K3P61FL401 |FILTRO SOBRE DEPOSITO CARBON AL HORNO Filtro de mangas - 04 06 17 52
R2P40FL401 | FILTRO DESPOLVAM. S/FINAL CINTA .R2J20 Filtro de mangas - 04 06 17 52
R2P51FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO S/FINAL CINTA R2J11 Filtro de mangas - 04 06 17 52
U3P51FL401 | FILTRO S/CINTA U3J02 CLINKER BLANCO. Filtro de mangas - 04 06 17 52
H1P31FL401 |FILTRO H1P31 SIREGUERA H1U09 Filtro de mangas - 04 06 17 52
W1P51FL401 |FILTRO W1P51 ALIMENTACION H6 Filtro de mangas - 04 06 17 52
K3P21FL401 |FILTRO DESEMPOLVADO CINTA ALIMENT. CAR Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z1P51FL401 |FILTRO Z1P51 DESEMPOLVADO SILOS CEMENTO. | Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z1P0O9FL401 |FILTRO Z1P09 S/CINTA Z1B02 Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z1P0O8FL401 |FILTRO Z1P08 S/CINTA Z1B02 Filtro de mangas - 04 06 17 52
U2P10FL401 |FILTRO ESTACION MOTRIZ TRANSP. U2J06. Filtro de mangas - 04 06 17 52
R1P10FL401 |FILTRO DESEMPOLVADO CINTA R1A01 Filtro de mangas - 04 06 17 52
R1P15FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO CINTA R1A02 Filtro de mangas - 04 06 17 52
H1PO01FL401 |FILTRO JET-PULSE SILO H1HO1 Filtro de mangas - 04 06 17 52
H1PO02FL401 | FILTRO JET-PULSE SILO H1HO02 Filtro de mangas - 04 06 17 52
Q1P70FL401 |FILTRO SOBRE SILO VIl CARBON CRUDO. Filtro de mangas - 04 06 17 52
Q1P60FL401 |FILTRO SOBRE SILO CARBON CRUDO VI. Filtro de mangas - 04 06 17 52
A2P21FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO CINTA A2J21 Filtro de mangas - 04 06 17 52
C2P06FL401 | FILTRO S/CINTA C2J06 ARCILLA Filtro de mangas - 04 06 17 52
C2P11FL401 |FILTRO S/CINTA C1U02 ARCILLA Filtro de mangas - 04 06 17 52
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Caddigo Denominacion desplitrzr::qi?)n Grupo | Cdadigo
C2P16FL401 |FILTRO C2P16 S/CINTA C2J11 ARCILLA Filtro de mangas - 04 06 17 52
Q1P30FL401 |FILTRO EST.MOTRIZ CINTA Q1U01 Filtro de mangas - 04 06 17 52
Q1P40FL401 |FILTRO EST.VUELTA CINTA Q1U02 Filtro de mangas - 04 06 17 52
Q1P50FL401 |FILTRO EST.MOTRIZ CINTA Q1U02 Filtro de mangas - 04 06 17 52
U2P15FL401 Eg__'rl'.l_?rgNDSE.SEMPOLVADO CADENA B-U2J07 Filtro de mangas - 04 06 17 52
U2P20FL401 EIELI?((ERI’D.ESEMPOLVADO SILO INTERMEDIO Filtro de mangas - 04 06 17 52
USP60FL401 | FILTRO DESP. CAIDAS TP- U5J02/U5J04 DOMO Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z1P41FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO ALIMENT. Z1A03. Filtro de mangas - 04 06 17 52
P8P15FL401 |FILTRO S/IREGUERA 2 CTO. A ENSACADORA 3 Filtro de mangas - 04 06 17 52
P6P30FL401 |FILTRO S/IREGUERA 2 CTO. ENSACADORA 1 Filtro de mangas - 04 06 17 52
P5P15FL401 | FILT.S/REGUE. BLCO.A ENSACAD. Filtro de mangas - 04 06 17 52
P5P20FL401 | FILTRO PRESURIZACION SALAS ENSACADORAS Filtro de mangas - 04 06 17 52
A5P01FL401 | FILTRO ASPIRACION CAIDA CINTA A5J07 Filtro de mangas - 04 06 17 52
AS5PO5FL401 | FILTRO ASPIRACION CAIDA CINTA A5J08 Filtro de mangas - 04 06 17 52
A5P11FL401 |FILTRO S/CIN.CAL./YESO/PUZOLANA MOLS.8-9 Filtro de mangas - 04 06 17 52
A5P15FL401 | FILTRO S/CINTA A5J11 EXTRACCION CALIZA Filtro de mangas - 04 06 17 52
A5P21FL401 |FILTRO ASP.S/CINTA A5J13 Filtro de mangas - 04 06 17 52
A5P25FL401 | FILTRO ASPIRACION S/CINTA A5J14 Filtro de mangas - 04 06 17 52
A5P31FL401 | FILTRO ASP.S/ESTACION MOTRIZ A5J14 Filtro de mangas - 04 06 17 52
AS5P45FL401 | FILTRO ASPIRACION S/CINTA A5J19 Filtro de mangas - 04 06 17 52
A5P51FL401 | FILTRO DESP. SILOS CALIZA/YESO MOLINO 9 Filtro de mangas - 04 06 17 52
A5P60FL401 | FILTRO ASPIRACION CAIDA CINTA A5J03 Filtro de mangas - 04 06 17 52
A5P41FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO SILOS PUZOLANA Filtro de mangas - 04 06 17 52
P7P05FL401 | FILTRO S/IREGUERA 2 CTO. A ENSACADORA 2 Filtro de mangas - 04 06 17 52
P6P01FL401 | FILTRO S/IREGUERA CTO. AL ELEVADOR Filtro de mangas - 04 06 17 52
P7P01FL401 |FILTRO S/IREGUERA CTO.L. 2 A ELEVADORES Filtro de mangas - 04 06 17 52
F2P21FL401 |FILTRO DESEMPOLVADO EXTRAC. CENIZAS SILO 2 | Filtro de mangas - 04 06 17 52
P5P01FL401 | FILTRO S/REGUE.SILO P3L01 AL ELEV. Filtro de mangas - 04 06 17 52
P5P25FL401 | FILTRO LIMPIEZA PLANTAS Filtro de mangas - 04 06 17 52
P8P50FL401 | FILTRO 2 LIMPIEZA PLANTAS ENSACADO Filtro de mangas - 04 06 17 52
P8P21FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO LIMP.1 ENSACADORA 3 Filtro de mangas - 04 06 17 52
P8P25FL401 EKI‘;)ESA%EOSREXI;OLVADO TOLVALIMP.2 Filtro de mangas - 04 06 17 52
P7P30FL401 EK};ES_EESEMPOLVADO TOLVALIMPIEZA Filtro de mangas - 04 06 17 52
P6P15FL401 | FILTRO DESEMPOLVADO LIMP.1 ENSACADORA 1 Filtro de mangas - 04 06 17 52
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P6P20FL401 EKI_;ESADD%SIEANTOLVADO TOLVALIMP.2 Filtro de mangas - 04 06 17 52
P5P15FL402 | FILTRO DESPOLVA. TOLVA VACIA ENSACADORA Filtro de mangas - 04 06 17 52
M1P49FL401 | CRIBAS Filtro de mangas - 04 06 17 52
M1P52FL401 | SILO 502 S17 Filtro de mangas - 04 06 17 52
M1P60FL401 |FILTRO DESEMPOLVADO ENSACADO MORTERO Filtro de mangas - 04 06 17 52
W3P10FL401 | FILTRO DESPOLV.SALIDA MATERIAL SILO CF Filtro de mangas - 040617 52
Z10P50FL401 | FILTRO CENIZAS MOLINO 10 Filtro de mangas - 0406 17 52
K1PO5FL401 | FILTRO S/CINTA K1A04 Filtro de mangas - 040617 52
F1P61FL401 |FILTRO F1P61 CENIZAS Filtro de mangas - 04061752
U2P25FL401 | FILTRO TOLVA CLINKER AUXI. TRANSP. U2J06 Filtro de mangas - 04 06 17 52
WOPO2FL401 | TOLVA DESCARGA BIOMASA A QUEMADOR Filtro de mangas - 04 06 17 52
K3P71FL401 |FILTRO LIMPIEZA SILO NUEVO K3L12 Filtro de mangas - 04 06 17 52
M1P10FL401 |FILTRO MANGAS AIRJET DEL SECADERO Filtro de mangas - 04061752
M1P12FL401 |FILTRO ROSCA DESCARGA ELEVADOR Filtro de mangas - 04061752
M1P60FL401 | FILTRO DESPOLV.ENSACADO MORTERO Filtro de mangas - 04061752
U1PO8FL401 |FILTRO CAIDA CADENA U1J03 Filtro de mangas - 040617 52
U1PO9FL401 |FILTRO CAIDA CADENA U1J05 Filtro de mangas - 04061752
U1P12FL401 |FILTRO CADENAS U1J06-U1J07 Filtro de mangas - 04061752
U3P71FL401 |FILTRO DESPLV. CAIDA CINTA U3J03 a Z3M01 Filtro de mangas - 0406 17 52
U3P81FL401 |FILTRO CINTA U3J03 ALIMENTACION MOLINO Filtro de mangas - 0406 17 52
U3P91FL401 |FILTRO DESCARGA CLINKER CAMIONES Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z10P28FL401 | FILTRO TRANSPOR.1 CLINKER Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z10P29FL401 | FILTRO ALIMENTADOR Z10D01 Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z10P33FL401 | FILTRO DESOPL.TRASPORT.2 CLINKER Z10J03 Filtro de mangas - 04 06 17 52
Z1PO3FL401 |FILTRO ALIMEN.1 CLINKER C-7 Filtro de mangas - 04061752
Z1PO4FL401 |FILTRO TRANSP.Z1A21 CLINKER Filtro de mangas - 040617 52
Z1P50FL401 | FILTRO CENIZAS CEMENTO 7 Filtro de mangas - 040617 52
Z9P18FL401 |FILTRO ALIMENT.CALIZA MOLINO 9 Filtro de mangas - 040617 52
Z9P19FL401 | FILTRO CAIDA 79B01 A 79J01 M.C-9 Filtro de mangas - 04061752
AS5P35FL401 | FILTRO S/CINTA PUZOLANA MOLINO 10 Filtro de mangas - 040617 52
A1P25FL401 |FILTRO S/CARRO CINTA A1UO01 Filtro de mangas - 04 06 17 52

Cualquier modificacion del nimero de focos, proceso, sistemas de depuracidén, aumento
del caudal de generacion de gases, etc, debera ser comunicada a esta Area de Control
Integrado de la Contaminacion.
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1.2.3. Se deberad disponer de un programa de mantenimiento adecuado de las
instalaciones, y de forma especifica de los equipos de combustidn (hornos y secaderos).
En este Plan deberan quedar reflejadas las tareas a realizar y su periodicidad, que
estaran basadas en las instrucciones del fabricante y la propia experiencia en la
operacion de los mencionados sistemas. La realizacion de estas tareas de mantenimiento
debera quedar reflejada en el registro de controles a la atmdsfera que se menciona en
apartados posteriores.

1.2.4. En todo caso, los sistemas de tratamiento de gases deberan estar plenamente
operativos siempre que los focos estén en funcionamiento. En el caso de disfuncién de
los sistemas mencionados se deberé proceder a la realizacion de las medidas correctoras
necesarias y tendentes a garantizar el cumplimiento de los valores limites legales.

1.2.5. En caso de tener que incluir focos de emisién nuevos, a efectos del Real Decreto
100/2011, de 28 de enero, estos deberan estar acondicionados para la toma de muestras
y analisis de contaminantes, conforme a la Instruccién Técnica IT-ATM-E-EC-02. Los
nuevos focos de emision a la atmdsfera, deberan tener una altura tal que cumpla con los
requisitos establecidos en la Instruccion Técnica ATM-E-EC-01 “Calculo de altura de
focos canalizados”, publicada en la pagina web: www.madrid.org.

1.3. VALORES LIMITES DE EMISION A LA ATMOSFERA

1.3.1. Hornos 6 y 7 en condiciones de valorizacion

1.3.1.1. Se deberan cumplir los siguientes valores limite de emision (VLE) de gases, para
los focos 1 y 2 cuando se estén coincinerando residuos, como valores expresados en
condiciones normales de presion y temperatura del gas seco (101,3 kPa, 273,15 K), y
referidos a un porcentaje de oxigeno del 10%.

VLE valorizando
Contaminante residuos distintos a la Periodo de referencia
biomasa vegetal

Particulas 20 mg/Nm?3 Valor medio diario
NOXx 450 mg/Nm3 Valor medio diario
SOz 50 mg/Nm?3 Valor medio diario
CO 2000 mg/Nm3 Valor medio diario
HCI 10 mg/Nm3 Valor medio diario
HE L mg/Nm? medidas de 1 hora
COoT 30 mg/Nm3 @ Valor medio diario
NHs 50 mg/Nm3 Valor medio diario

1 medida (periodo de
Dioxinas y Furanos 0,1 ng/ Nm3@ muestreo minimo de 6 horas
y maximo de 8 horas)

Cd +TI 0,05 mg/Nm? 1 medida de 3 horas
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VLE valorizando

Contaminante residuos distintos ala Periodo de referencia
biomasa vegetal
Hg 0,05 mg/Nm3 1 medida de 3 horas

Sb+As+Pb+Cr+Co+

. 0,5 mg/Nm3 1 medida de 3 horas
Cu+Mn+Ni+V

Estos valores limite se corresponden con los de la Decision de Ejecucion de la Comision de 26 de marzo de
2013, por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores tecnologias disponibles (MTD) para la

fabricacion de cemento, cal y 6xidos de magnesio Y Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por el que se
aprueba el Reglamento de emisiones industriales.

WDe acuerdo con el punto 1.3. de la parte 2 del Anejo 2 del Real Decreto 815/2013, de 18
de octubre

@Calculado segln se indica en la parte 1 del Anejo 2 del Real Decreto 815/2013, de 18 de
octubre, por el que se aprueba el Reglamento de emisiones industriales.

1.3.1.2. Se considerara que se cumplen los valores limites de emision (VLE) valorizando
combustibles alternativos distintos a la biomasa vegetal, si se respetan todas y cada una
de las siguientes condiciones:

o0 No se superan los siguientes valores limites semihorarios durante 4 horas
ininterrumpidas:

Valor Limite
Parametro semihorario durante 4
horas ininterrumpidas
Particulas 80 mg/Nm3
SOz 200 mg/Nm?
NOXx 1200 mg/Nm3
CO 4000 mg/Nm?3
HCI 60 mg/Nm?3
COoT 60 mg/Nm?3
NHs 200 mg/Nm3

o Ninguno de los valores medios diarios de los parametros medidos en
continuo supera el VLE diario.

o Ninguno de los valores medios a lo largo del periodo de muestreo
establecido para HF, metales pesados, dioxinas y furanos superan los VLE.
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1.3.2. Hornos 6V 7 sin valorizacion

Se deberan cumplir los siguientes valores limite de emision (VLE) de gases, para los
focos 1y 2 cuando no haya alimentacion de combustibles procedentes de residuos, como
valores expresados en condiciones normales de presion y temperatura del gas seco
(101,3 kPa, 273,15 K), y referidos a un porcentaje de oxigeno del 10%.

. VLE sin valorizacién . .
Contaminante . Periodo de referencia
excepto biomasa vegetal

Particulas 20 mg/Nm?3 Valor medio diario.
NOXx 450 mg/Nm3 Valor medio diario
SOz 300 mg/Nm? Valor medio diario
CO 1500 mg/Nm3 Valor medio diario
NHs 50 mg/Nm?3 Valor medio diario

Valor medio 3 medidas

3
CoT 60 mg/Nm de 1 hora.

Estos valores limite se corresponden con los de la Decision de Ejecucion de la Comision de 26 de marzo de
2013, por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores tecnologias disponibles (MTD) para la

fabricacion de cemento, cal y 6xidos de magnesio Y Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por el que se
aprueba el Reglamento de emisiones industriales.

1.3.3. Horno 1B (no valoriza)

Se deberan cumplir los siguientes valores limite de emision (VLE) en el siguiente foco de
emisién en condiciones normales de presion y temperatura del gas seco (273,15 K, 101,3
kPa) y referidos a un porcentaje de oxigeno de un 10%.

3
N° foco Parametro e (mg_/Nm.) .
Valores medios diarios
Particulas sélidas 20
NOXx 800 W
Foco 3
Horno Blanco SO2 400
1B
CcO 1.000
NH3 50

MDe acuerdo con la Nota (2) del cuadro 2 del epigrafe 1.2.6.1. de la Decisi6n de
Ejecucion de la Comision, de 26 de marzo de 2013.

1.3.4. Resto de focos

1.3.4.1. En los focos principales, recogidos en este apartado, se deberan cumplir los
siguientes valores limite de emisién (VLE) en condiciones normales de presion y
temperatura del gas seco (273,15 K, 101,3 kPa) y referidos a un porcentaje real de
oxigeno.
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VLE (mg/Nm?)
N° Foco Parametro Valores medios
periodos de muestreo
Particulas sélidas 10 (%)
Foco 19 NOXx 450
Secadero SO, 400
CcoO 500
VLE (mg/Nm?3)
N° Foco Parametro Valores medios
periodos de muestreo
Foco 4 Enfriador Particulas sélidas 20
Focos 5, 6'.7‘ 8,9,10,11,12,13y 14 Particulas sélidas 20
Molinos y separadores
Focos 15, 16, 17, 18 y 20 Ensacadoras Particulas sélidas 10 (%)

Codigo Foco

Resto de focos con caudal >
10.000 Nm?&/h

Denominacién Foco

VLE (mg/Nm?)
Valores medios
periodos de muestreo

Filtro Z1P05 desempolvado

Z1POSFL401 transp.clinker
H1P21FL401 | Filtro 7 camaras tte. Material a silos
W2P01FL401 | Filt desempolvado tolva pesadora
U1P6FL401 Filtro U1P6 transp. Clinker
U1P7FL401 Filtro U1P7 transp. Clinker
U2P11FL401 | Filtro desempolvado. Caida clinker
W3PO01FL401 | Filtro desempolvado extrac. Silo CF
H2P66FL201 | Filtro trasvase mat. Linea 6.
Z10P25FL401 | Filtro desempolvado cinta Z10J01
73PA1FL401 Filtro sobre silo de cemento P3L01

(1B)

Particulas
solidas

10 ("

Estos valores limite se corresponden con los de la Decision de Ejecucion de la Comision de 26 de
marzo de 2013, por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores tecnologias disponibles
(MTD) para la fabricacion de cemento, cal y 6xidos de magnesio, asi como de normativa de otras

Comunidades Auténomas.

(*) En cuanto a las particulas de todos los focos que se recogen en este apartado, el valor limite de
emision se debera cumplir de manera individual o calculado mediante la carga masica de un foco
virtual de la forma en que se detalla en el siguiente apartado.

1.3.4.2. En cuanto al valor limite de particulas de todos los focos que se recogen en el
apartado anterior (Focos 4, 5,6,7,8,9,10,11,12,13,14,15,16, 17 18, 19, 20, y focos con
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caudal > 10.000 Nm?/h), el valor limite se debera cumplir individualmente o mediante un

foco

virtual, conforme al aparatado 3 del articulo 6 del Real Decreto 815/2013, de

emisiones industriales, cuyo limite de carga mésica se calcule de la siguiente forma:

Limite de emisién méasica = > lix Qixti (i=1...n)
Donde:

li = Limite de emisién de particulas del foco (mg/Nm?3)

Qi = Caudal (determinado por entidad acreditada) (Nm?3/h)
Ti = Horas de funcionamiento del foco (h)

Aplicado de la forma que se establece en Anexo lll del documento de Millors
Tecniques Disponibles en el Sector del Ciment a Catalunya (2016)., incluyendo
criterios analogos a los establecidos en el mismo, como el criterio de excluir del
foco virtual aquellos focos que arrojen valores > 50 mg/Nm3 que deberan
valorarse individualmente.

Los focos que arrojen valores de emision < 50 mg/Nm? pero superiores al VLE que
aplique al foco de forma individual, se mantendran incluidos en el foco virtual, pero
se considerara que han tenido un funcionamiento anormal, por lo que se deberan
presentar acciones correctoras para disminuir sus emisiones por debajo del VLE.

En los focos que se incluyan en el foco virtual, sera por tanto necesario realizar
medicion periddica del caudal de emision y de las particulas emitidas. En aquellos
focos que tienen establecidas mediciones en continuo, sera necesario
adicionalmente determinar el caudal y las particulas en emision bien mediante
mediciones periddicas, o bien deberan incluir la medicion de caudal bajo método
normalizado dentro de su sistema de medicion en continuo.

1.3.4.3. Para el caso de focos secundarios (< 10.000 Nm®h), en que no es necesaria
la medicion de particulas, se comprobaré el funcionamiento y cambio de los filtros con la
frecuencia que se recoja en el sistema de gestion de mantenimiento que debera estar
establecido para la instalacion.

1.3.5.

Para todos los focos excepto Hornos 6y 7

Se considerara que se cumplen los valores limites de emision (VLE), si se respetan

todas

(0]

(0]

y cada una de las siguientes condiciones:

Si ninguno de los valores medios diarios de los parametros medidos en continuo
supera el VLE (Foco 3).

Si ninguno de los valores medios a lo largo del periodo de muestreo establecido
en el Anexo Il de esta Resolucion superan los VLE (Foco 19 Secadero de Mortero
excepto particulas).

Resto de focos del apartado 1.3.4.1. Se evaluara el cumplimiento del VLE de los
focos de particulas no asociados a la combustion del horno de cemento, de
manera individual, foco a foco, o mediante un valor limite de emisién global (foco
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virtual) de acuerdo con el articulo 6.3 del Real Decreto 815/2013, de 18 de
octubre.

0 Anualmente, antes del 1 de marzo, debera elaborarse un informe con la valoracion
del cumplimiento de las emisiones de los focos incluidos en el valor limite de
emision global del foco virtual, de acuerdo con el protocolo para la evaluacion del
cumplimiento del foco virtual de una planta de fabricacién de cemento publicado
como Anexo lIl en el documento Millors Tecniques Disponibles en el Sector del
Ciment a Catalunya (2016).

1.3.6. Paratodos los focos con control en continuo

Se definen los siguientes criterios en la aplicacion de los valores limite de emision de
parametros medidos en continuo, de acuerdo con las horas de funcionamiento del foco
en cuestion:

o0 Siel Horno de Gris 6 6 7 funciona 6 horas al dia 0 menos, no se le aplica ningun
VLE.
o Siel Horno de Gris 6 6 7 funciona mas de 6 horas al dia, se le aplica el siguiente
VLE:
— Si el tiempo coincinerando es superior o igual al 25% del tiempo de
funcionamiento, se le aplica el VLE de coincineracion.
— Si el tiempo coincinerando es inferior al 25% del tiempo de funcionamiento, se
le aplica el VLE normal.
o Siel Horno Blanco o el Enfriador Blanco funciona 6 horas al dia 0 menos, no se le
aplica ningan VLE.
o0 Sialguno de los Molinos de cemento y coque funciona 3 horas al dia o0 menos, no
se le aplica ningun VLE.

1.3.7. Paratodos los focos de la instalacion

1.3.7.1. Todos los focos de emision a la atmdsfera que deban realizar mediciones de sus
emisiones, deberan de estar acondicionados para la toma de muestras y analisis de
contaminantes, segun se indica en la Instruccion Técnica IT-ATM-E-EC-02: Adecuacion
de focos Estacionarios para la Medicién de las Emisiones.

1.3.7.2. El titular deberd llevar a cabo un registro de las emisiones de acuerdo con el
articulo 8 del Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, en que se recoja, por cada foco
emisor: datos de emisiones en continuo y periédicas, asociadas a los datos de los
combustibles utilizados (en estos ultimos, cantidades y cddigo LER de cada uno), tareas
de mantenimiento, incidencias e inspecciones. Dicho registro debera conservarse durante
diez afios.
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1.4. PAUTAS DE ACTUACION EN EL CASO DE SITUACIONES IRREGULARES

1.4.1. No se podra seguir coincinerando residuos:

0 Durante un periodo de tiempo superior a 4 horas ininterrumpidas si se superan
los valores limite de emision. En estas circunstancias, la duracion acumulada
durante un afio de funcionamiento no superara las 60 horas.

o Si los pardmetros de control de estado térmico del precalcinador no permiten
verificar que la temperatura de gases en el termopar de control es superior a 850
°C durante al menos 2 segundos.

1.4.2. Para garantizar los aspectos anteriores, se pondra en funcionamiento el sistema de
blogueo de la alimentacion de combustibles alternativos al quemador principal o al
precalcinador segun sea el caso.

1.4.3. En condiciones de coincineracion de residuos, no podran descartarse por fallos de
funcionamiento del sistema de medicion continua mas de diez valores medios diarios al
afo. Ademas, para obtener un valor medio diario valido no podran descartarse, por fallos
de funcionamiento o por mantenimiento del sistema de medicién continua mas de cinco
valores medios semihorarios en un dia.

Si no se esta coincinerando o con la fabrica parada, los fallos de funcionamiento se
ajustaran a lo que indica la IT ATM-E-MC-01: “Instruccidén Técnica para el aseguramiento
de la calidad de los Sistemas Automaticos de Medida de Emisiones a la atmosfera en
focos estacionarios en la Comunidad de Madrid”.

1.4.4. En cualquier caso el titular avisara inmediatamente y de modo fehaciente
(telegrama, telex, fax, mensajero, correo electrénico, etc.) al Area de Control Integrado de
la Contaminacion cuando las mediciones tomadas muestren que se han superado los
valores limite de emision a la atmésfera aplicables. La comunicacion incluird informacion
sobre los siguientes extremos:

Naturaleza de la anomalia y posible causa que la haya generado.

Efectos observados.

Medidas adoptadas para su correccion.

Tiempo probable de duracion.

Propuesta de actuacién sobre la suspension o continuidad de la explotacion
basada en las pautas de actuacion expuestas a continuacion, e indicando un
nuevo plazo para una nueva decisidn si procede. Se considerara que si esta
Direccibn General no contesta en un dia habil, se entiende su aceptaciéon
implicita a la propuesta de actuacion.

O O O0OO0o0Oo

1.4.5. De acuerdo con todo lo anterior, se incluyen a continuacién las pautas de
actuacion a realizar en los distintos supuestos, siempre referidos a cada horno de
cemento gris que esté coincinerando. Las temperaturas que se indican se entienden en el
correspondiente punto de control.

1.45.1. Silatemperaturadel gas de combustién desciende por debajo de 850°C:
Actuacion: Suspension inmediata de la alimentacion de residuos. Posteriormente,
podré reiniciarse la combustién de residuos cuando la temperatura vuelva a
situarse por encima de 850°C.
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1.4.5.2. Si sesuperaalguno de los limites de emisién:

No podra seguir alimentando residuos si durante un periodo de tiempo superior a
4 horas ininterrumpidas si se superan los valores limite de emision. En estas
circunstancias, la duracion acumulada durante un afio de funcionamiento no
superara las 60 horas.

a) Si se superan los valores limite_de emisiones de los contaminantes medidos en
continuo.

Actuacién: En esta situacion se podra seguir alimentando residuos durante un
tiempo maximo de 4 horas, siempre que las acumuladas en el afio por esta misma
situacion no superen las 60 horas anuales. Se determinara la causa de la
superacion y se resolvera lo antes posible. Pasado este tiempo o si se ha llegado
a las 60 horas acumuladas al afio, se suspendera de forma inmediata la
alimentacion de residuos.

Una vez subsanada la averia se reiniciara la combustiébn de residuos y se
verificara que la emision de este parametro se sitda por debajo del valor limite.

b) _Si se superan los valores limite de emision de algun contaminante medido en forma
no continua
Debe tenerse en cuenta que entre la toma de muestras y la obtencién del
resultado del andlisis transcurre cierto tiempo. En cualquier caso, se intentard que
ese tiempo sea lo menor posible.

Actuacion: suspension inmediata de la alimentacion de residuos desde el
conocimiento de la superacion del valor limite.

Una vez ejecutada la solucidon se realizara una nueva toma de muestras cuyo
resultado debera estar disponible en el plazo méaximo de dos semanas, salvo para
dioxinas y furanos en que el plazo maximo para disponer del resultado seré de
cuatro semanas. Durante el tiempo que duren los andlisis, no se podran alimentar
residuos al horno correspondiente. Si al disponerse del nuevo andlisis se confirma
gue prosigue el problema, se procederd a su solucion, y a una nueva medicion
siguiendo la forma de actuacion anteriormente descrita hasta que el problema
guede solucionado.

mediante el siguiente codigo seguro de verificacion:  1056527092743309255505

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.oréglcsv

1.4.5.3. Sifallaalgin elemento de medicién continua.

Una averia de este tipo no significa que se superen los limites, sino que no se
puede garantizar que esto no suceda.

a) Si_fallan los termopares que controlan que la temperatura de combustidon _se
encuentra por encima de 850 °C

Si se puede garantizar con otros termopares que se mantiene la temperatura de
combustién por encima de 850 °C, se mantendré el aporte de residuos. En caso
contrario se parara la introduccion de los mismos.
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b) Si fallan los sistemas de medida en continuo de particulas, CO, COT, NOx, SO,, HCI,

NH3.

No podran descartarse por fallos de funcionamiento del sistema de medicién
continua mas de diez valores medios diarios al afio.

Se repararda la averia sin interferir en el funcionamiento de la instalacion, siempre
gue las medias diarias descartadas por fallo de un SAM a lo largo de un afio para
cada contaminante sean como maximo de diez. En caso de que para uno de estos
contaminantes se alcancen las diez medias diarias descartadas antes de acabar
el afio, y se produzca una averia del SAM de ese contaminante, la empresa
parara la alimentacion de residuos, hasta que se repare el SAM averiado.

No sera necesaria la paralizacion de la alimentacién de residuos si de forma
inmediata se pone en marcha otro SAM del contaminante en cuestibn que
disponga de un certificado NGC1 adecuado. En este caso, se procedera a
implantar en el sistema de gestién de datos la recta mas actualizada disponible
del nuevo SAM. Este SAM de sustitucion no podra estar realizando mediciones en
el foco en cuestién durante mas de 6 meses sin que se disponga de un NGC2
especifico para el parametro afectado, realizado para ese SAM en el foco en que
se ha instalado. Transcurrido este plazo, los datos proporcionados por este SAM
se consideran no validos, y por tanto como periodo de indisponibilidad del SAM.

c) Si fallan los sistemas de medicién de los pardmetros auxiliares necesarios para

expresar la concentracidon en condiciones normales (presién, temperatura), gas seco

y

0. de referencia).

Se reparara la averia sin interferir en el funcionamiento de la instalacion y se
emplearan para corregir a condiciones normales unos valores prefijados del gas
de emision para el oxigeno, humedad, presion, temperatura. Estos valores se
determinaran a partir de los datos reales de un histérico obtenido con el proceso
de valorizacion energética en funcionamiento.

En caso de que transcurridos 10 dias habiles en esta situacion no se haya
solucionado la averia, se comenzaran a hacer tres mediciones de un periodo de
muestreo de una hora cada una, que seran llevadas a cabo diariamente hasta que
se repare la averia.

d) _Sifalla el equipo de captacién, tratamiento y almacenamiento de los datos.

Si no se dispone de un sistema adicional para almacenar los datos, se paralizara la
introduccion de residuos hasta que se repare el equipo de captacion, tratamiento y
almacenamiento de datos.

Actuacion: Si se dispone del sistema redundante, se reparard la averia sin
interferir en el normal funcionamiento de la instalacion, y durante el tiempo que
dure la reparacion se registraran todos los datos en el sistema redundante.

En casos de fallo de comunicacion de analizadores que estan funcionando
correctamente, sera suficiente con notificar y validar el dato en cuestion en la
columna del txt correspondiente a: condiciones normales, base seca, restada
incertidumbre.

En estos casos, se podran validar los datos con flag V, en lugar de R, cuando
teniendo sefal de los analizadores ha habido un fallo de comunicacién, y se ha
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dado el dato de forma “manual”: Dichos datos validados como v, “validos”, se
acompafaran de una explicacion u observacion al respecto de esta validacion. Se
podrdn comunicar estas incidencias por sistema teleméatico o por correo electronico.

1.4.5.4. Si se averia algun sistema de depuracion de gases (filtros de mangas, filtro
electrostatico, sistema de inyeccidn de agua amoniacal).

Dado que estos sistemas sirven para reducir las emisiones de parametros que se
miden en continuo, en caso de averia de alguno de estos sistemas que implique
un incumplimiento de las emisiones, se procedera de acuerdo con lo marcado en
el punto 1.4.5.2. a).

1.5. GASES EFECTO INVERNADERO

1.5.1. La instalaciébn cuenta con Autorizacion de emision de gases efecto
invernadero, con numero de expediente en esta Direccién General del Medio Ambiente
AGEI-1/2004. Dado que esta Revisidon de la AAI no contempla la incorporacion de nuevos
combustibles 0 de nuevas materias primas en la instalacion, no sera necesario solicitar
modificacion de la autorizacion de emision de gases efecto invernadero.

2. RUIDO

2.1. La actividad se desarrollard de acuerdo a lo establecido en la Ley 37/2003, de 17 de
noviembre, del Ruido y el Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, por el que se
desarrolla la Ley 37/2003, de 17 de noviembre, del Ruido, en lo referente a zonificacion
acustica, objetivos de calidad y emisiones acusticas.

2.2. Dado que en la zona donde se encuentra ubicada la instalacion hay un predominio
de uso del suelo industrial, los valores aplicables a la instalacion, evaluados conforme a
los procedimientos del Anexo IV del Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, seran los
observados en su articulo 25.2, y establecidos en la tabla B1, del anexo llI:

indices de ruido

Tipo de Area acUstica

Li.d Lk,e Lkn
b) Se_ctores del terrltorlo_ con 65 65 55
predominio de suelo de uso industrial

2.3. Para la comprobacién del cumplimiento de los apartados anteriores, se realizara en
el plazo de seis meses desde la notificacion de la presente Resolucion, un estudio de
ruidos, preferentemente a través de una entidad acreditada para la Norma UNE-EN
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ISO/EC 17025 “Requisitos generales relativos a la competencia de los laboratorios de
ensayo y calibracion”, en el &mbito de Ruido Ambiental.

3. PROTECCION DE SUELO

3.1. Se dispondra de un programa de inspeccidon y mantenimiento que asegure la
impermeabilizacion y estanqueidad del pavimento en las areas de fabricacion y
almacenamiento de productos quimicos y residuos peligrosos. Las operaciones de
mantenimiento de este programa quedardn registradas en el Libro de Registro de
Mantenimiento creado al efecto. Dicho programa de inspeccion y mantenimiento debera
permanecer en la instalacién a disposicion para inspeccién oficial.

3.2. No se permitira el almacenamiento de residuos peligrosos o productos quimicos en
zonas que no estén acondicionadas para tal fin.

3.3. Los productos quimicos (materias primas y/o auxiliares, residuos, etc.) que se
encuentren en fase liquida, deberan ubicarse sobre cubetos de seguridad que garanticen
la recogida de posibles derrames. Los sistemas de contencion (cubetos de retencion,
arquetas de seguridad, etc.) no podran albergar ningan otro liquido, ni ningdn elemento
que disminuya su capacidad, de manera que quede disponible su capacidad total de
retencidon ante un eventual derrame.

3.4. Los depdésitos de almacenamiento de combustible (fuel oil y gaso6leo) deberan
ajustarse a las especificaciones del Reglamento de Instalaciones Petroliferas, aprobado
por Real Decreto 2085/1994, y su instruccidon técnica complementaria MI-IP 03
«Instalaciones petroliferas para uso propio», aprobada por Real Decreto 1427/1997 y
modificada por Real Decreto 1523/1999.

En el caso de que se tuviera constancia de que el titular no lleva a cabo alguna de las
obligaciones recogidas en el presente epigrafe, se dara traslado al érgano competente
para su conocimiento y efectos oportunos.

3.5. Se aplicaran los protocolos de actuacion existentes en caso de posibles derrames de
sustancias peligrosas. Estos derrames deberan recogerse inmediatamente, y el resultado
de esta recogida se gestionara adecuadamente mediante su almacenamiento, envasado
y etiquetado como residuo peligroso para su entrega posterior a una empresa autorizada
para su gestion.

3.6. En caso de nuevas ampliaciones o clausura de la actividad, se procedera a notificar
los hechos a esta Area de Control Integrado de la Contaminacion, a fin de que determine
los contenidos minimos del informe relativo a la proteccion del suelo que debera
presentarse, tal y como se indica en el apartado 7 de este Anexo, respecto a la clausura
de las instalaciones.
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4. OPERACIONES DE GESTION Y PRODUCCION DE RESIDUOS

La actividad se identificar4 en todo momento, en lo referente a la produccién y gestion de
residuos, con el numero de identificacion AAI/MD/G16/07006, utilizandose asimismo
como identificadores del centro (NIMA 2800024260), y proceso (NP), los sefialados en la
presente Resolucion.

4.1. GESTION DE RESIDUOS NO PELIGROSOS.
4.1.1. Operaciones de gestién y tipos de residuos a gestionar.

4.1.1.1. La instalacion gestionara residuos con la consideracion de no peligrosos, es
decir, los residuos que no estan incluidos en la definicion del articulo 3, parrafo e) de la
Ley 22/2011, de 28 de julio, de Residuos y Suelos Contaminados, y especificamente los
gue se relacionan en la tabla expuesta a continuacion, y siempre que cumplan los
criterios establecidos en esta Resolucion.

4.1.1.2. De acuerdo con lo establecido en los Anexos | y Il de la Ley 22/2011, de 28 de
julio, en la instalacién se llevaran a cabo las siguientes operaciones de gestion de
residuos:

e R1 Utilizacién principal como combustible u otro modo de producir energia.

4.1.1.3. La operacion de gestibn que se autoriza, a la que se asigna el codigo NP 01,
corresponde a la actividad de valorizacion energética de residuos no peligrosos para
fabricacion de cemento gris. No se podran utilizar residuos para otras actividades que se
realicen en las instalaciones (fabricacion de cemento blanco o de mortero).

4.1.1.4. Los residuos admisibles para su gestién en la fabrica, junto a sus cédigos LER,
son los que se indican en la tabla expuesta a continuacion. Por otra parte, la gestion de
estos residuos no genera nuevos residuos, ya que los productos resultantes de la
combustién de los residuos a valorizar, quedan integrados en la composicion del clinker
que se fabrica.

PROCESO NP 01: FABRICACION DE CEMENTO GRIS. VALORIZACION ENERGETICA DE

RESIDUOS NO PELIGROSOS

Cédigo LER RESIDUOS ADMISIBLES
020103 Residuos de tejidos vegetales.
02 01 07 Residuos de la silvicultura
02 02 03 Materiales inadecuados para el consumo o elaboracion
020301 Lodos de lavado, limpieza, pelado, centrifugado y separacion
02 03 02 Residuos de conservantes
02 0303 Residuos de la extraccion con disolventes
02 03 04 Materiales inadecuados para el consumo o la elaboracién
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PROCESO NP 01: FABRICACION DE CEMENTO GRIS. VALORIZACION ENERGETICA DE
RESIDUOS NO PELIGROSOS

Codigo LER RESIDUOS ADMISIBLES
030101 Residuos de corteza y corcho
Serrin, virutas, recortes, madera, tableros de particulas y chapas distintos a los mencionados en el
03 01 05 pgm
cédigo 030104.
030301 Residuos de corteza y madera
16 01 03 Neumaticos fuera de uso®
16 03 06 Residuos orgéanicos distintos de los especificados en el cédigo 160205
190501 Fraccién no compostada de residuos municipales y asimilados.
19 05 02 Fraccion no compostada de residuos de procedencia animal o vegetal.
19 08 05 Lodos del tratamiento de aguas residuales urbanas
Fracciones ligeras de fragmentacion (fluff-light) y polvo distintos de las especificadas en el cddigo
191004
191003.
191204 Plastico y caucho
1912 07 Madera distinta a la especificada en el cddigo 191206.
191210 Residuos combustibles (combustible derivado de residuos).
Otros residuos (incluidas mezclas de materiales) procedentes del tratamiento mecanico de residuos,
191212 - o .
distintos de los especificos en el cédigo 191211.
200201 Residuos biodegradables de parques y jardines

RESIDUOS GENERADOS

No se generan (los productos resultantes de la combustién de los residuos a valorizar, quedan integrados en
la composicion del clinker)

(1)Previamente troceado

e R5 Reciclado o recuperacion de otras materias inorganicas

La operacion de gestién que se autoriza, a la que se asigna el cédigo NP03, corresponde
a la actividad de valorizacion material como materia prima de sustitucion para la
fabricacion de crudo para clinker. No se podran utilizar residuos para otras actividades
que se realicen en las instalaciones (fabricacion de cemento blanco o de mortero).

Los residuos admisibles para su gestion en la fabrica, junto a sus codigos LER, son los
que se indican en la tabla expuesta a continuacion. Por otra parte, la gestion de estos
residuos no genera nuevos residuos, ya que los productos quedan integrados en la
composicion del clinker que se fabrica.

NP02: FABRICACION DE CEMENTO GRIS. VALORIZACION MATERIAL DE RESIDUOS NO
PELIGROSOS
RESIDUOS ADMISIBLES
LER Descripcién
10 02 02 Escorias no tratadas
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NP02: FABRICACION DE CEMENTO GRIS. VALORIZACION MATERIAL DE RESIDUOS NO
PELIGROSOS

RESIDUOS ADMISIBLES

LER Descripcion

10 09 03 Escorias de horno

1002 10 Cascarilla de laminacion

101314 Residuos de hormigoén

170101 Lodos de hormigén

101399 Residuos no especificados en otra categoria (arena usada, yesos de desmoldeo)

RESIDUOS GENERADOS

No se generan (los productos resultantes quedan integrados en la composicion del clinker)

4.1.1.5. En caso de sustituir o ampliar la lista de residuos a valorizar se deberé realizar
una nueva solicitud de modificacion de la Autorizacion Ambiental Integrada, a partir de la
cual se determinara si dicha modificacion es sustancial o no.

4.1.2. Procedimiento de entrega, recepcion y admision de residuos.

4.1.2.1. El titular de la instalacién tomard todas las precauciones necesarias con respecto
a la entrega y recepcion de residuos para evitar la contaminacién de la atmdsfera, el
suelo, las aguas superficiales y subterraneas, asi como otros efectos negativos en el
medio ambiente, los olores y ruidos, y los riesgos directos para la salud humana.

4.1.2.2. Los residuos admisibles en la instalacion son los indicados en el apartado 4.1.1.4
del presente Anexo, siempre y cuando tengan la consideracion de residuo no peligroso y
cumplan con el resto de especificaciones incluidas en la presente Resolucion.

4.1.2.3. Los residuos que se admitan en la instalacion de valorizacion energética de
residuos, seran preferentemente residuos que no se puedan reutilizar ni reciclar, de
acuerdo con la jerarquia de residuos.

4.1.2.4. Con respecto al residuo de LER 020203: Materiales inadecuados para el
consumo o la elaboracién (harinas animales), deberan proceder de instalaciones para la
transformacion de SANDACH autorizadas e incluidas en el Registro SANDACH, y con la
categoria de no peligrosos.

4.1.2.5. Con respecto al residuo de LER 190805: Lodos de depuracion de aguas
residuales urbanas, se asegurard que aquellos que procedan de secado térmico, sean
incinerados en el menor tiempo posible desde su entrada en las instalaciones, con el fin
de evitar la posible autocombustién de estos residuos.
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4.1.2.6. Para todos los residuos que entren en la planta para su valorizacion energética,
excepto para los de biomasa, el titular garantizard que no exista fraccion de rechazo
sobre los residuos, asi como que dichos residuos no sufran transformacion una vez
hayan entrado en la planta, ni se realice ninguna accién sobre los mismos, que no sea su
valorizacion.

4.1.2.7. El titular determinard la cantidad de cada tipo de residuos con arreglo a la Lista
Europea de Residuos, antes de aceptar los residuos en la instalacion.

4.1.2.8. Para cada residuo admisible, CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS, S.A.
deber& celebrar un Contrato de Tratamiento con el operador que pretenda trasladar o
hacer trasladar los residuos para su tratamiento, con al menos el contenido establecido
en el articulo 5 del Real Decreto 180/2015, de 13 de marzo, por el que se regula el
traslado de residuos en el interior del territorio del Estado.

4.1.2.9. Para los residuos admitidos en la instalacion cuyo traslado esté sometido a
notificacion previa segun el Real Decreto 180/2015, de 13 de marzo, el Contrato de
Tratamiento incluird un N° de Aceptacion cuyo formato se ajustara al formato E3L y cuya
numeracion seguird el siguiente modelo:

DA302800024260AAAANNNNNNN
Siendo:

DA: el tipo de documento, en este caso Documento de Aceptacion
30: indica que numera el documento un gestor de residuos
2800024260: indica el NIMA del gestor (10 digitos)

AAAA: afio en que se emite el documento (4 digitos)

NNNNNNN: namero secuencial (7 digitos) que se reinicia cada afio

4.1.2.11. Para todos los residuos objeto de gestion se definira un Protocolo de
caracterizacion y admision de residuos tratados en la instalacion, en el que se
inspeccione cada entrada y se registre para cada recepcién: el proveedor, la fecha de
entrada, la cantidad suministrada, el origen, naturaleza, caracteristicas y clasificacion de
los residuos recepcionados, asi como las causas por las que procede 0 no su admision.
La documentacion de los residuos recibidos en el centro se archivaran indicando el
destino final dentro de las instalaciones. Se asegurara la trazabilidad de todos los
residuos tratados.

4.1.2.12. A la recepcion de los residuos, se llevara a cabo un control de admision que
permita asegurar que son exclusivamente los autorizados. Como minimo, se realizara:

e El control de la documentacion de los residuos.
La inspeccidn visual de los residuos en la zona de recepcion, para confirmar que
los residuos que lleguen a la instalacion coinciden con los reflejados en los
documentos que los acomparian, se reciben en perfecto estado y sin elementos
extrafios o ajenos al residuo.

e Se comprobara que los residuos cumplen con lo especificado sobre criterios de
admisién en los Contratos de Tratamiento de los residuos.

37

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.oréglcsv Hl” ||
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion:  1056527092743309255505



Direccién General del Medio Ambiente

KKk CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE,
ADMINISTRAGION LOCAL
Y ORDENACION DEL TERRITORIO

Comunidad de Madrid

4.1.2.13. El titular de la instalacion debera poder demostrar, por medio de la
documentaciéon del residuo que, de acuerdo con las condiciones establecidas, los
residuos pueden ser admitidos en la instalaciéon y cumplen los criterios de admision
establecidos.

4.1.2.14. El titular de la instalacion facilitara siempre una acreditacion documental de la
gestion del residuo de cada entrega de residuos admitida en la misma, de acuerdo con el
articulo 17 de la Ley 22/2011, de 28 de julio.

4.1.3. Otras condiciones especificas de la gestion de residuos

4.1.3.1. La gestion de residuos debera cumplir las obligaciones impuestas en el articulo
20 de la Ley 22/2011, de 28 de julio, y en los articulos 49 y siguientes de la Ley 5/2003,
de 20 de marzo.

4.1.3.2. El titular seré responsable de los dafios y perjuicios ocasionados a terceros, en
sus personas o bienes, o al medio ambiente a partir del momento en que adquiera la
posesion de los residuos.

4.1.3.3. La granulometria de los residuos a valorizar sera preferentemente la siguiente,
en funcién de si su introduccion en el horno se haga a través del quemador principal o
del precalcinador:

Entrada al horno Granulometria
Quemador principal < 30 mm
Precalcinador <150 mm

4.1.3.4. Todos los residuos a valorizar energéticamente, excepto los de biomasa que no
tendran que ser caracterizados, contendran un maximo en metales pesados que seran
los siguientes:

Restricciones medioambientales Unidad Valor
Contenido de Cd+Tl ppm < 100
Contenido de Hg ppm <10

Contenido de o
Sb+As+Pb+Cr+Co+Cu+Mn+Ni+V+Sn 0

IN
—

4.1.3.5. Adicionalmente, para los siguientes residuos: LER 160306, 190501, 190502,
191210, 191004,191212, 191204, 160103
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4.1.3.6.

el contenido méaximo de PCBs+ PCTs sera el siguiente:

Restricciones medioambientales Unidad Valor

Contenido de PCBs+PCTs ppm < 50

Ademads, los residuos con los siguientes LER 160306, 190501, 190502,
191210,190805, 191004, 191212, 191204, 020203

contendran un maximo de cloro y flior que seran los siguientes:

Restricciones medioambientales Unidad Valor
Contenido de ClI % <25
Contenido de F % <1

4.2. PROCESOS AUXILIARES DE GENERACION DE RESIDUOS PELIGROSOS

4.2.1. Como consecuencia de su actividad, y con independencia de los residuos
peligrosos generados en los procesos de gestion de residuos, la instalacion genera los
residuos peligrosos enumerados a continuacion.

NP11l: SERVICIOS GENERALES, MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE INSTALACIONES Y

EQUIPOS

LER

Descripcién

ACEITE USADO

130208

Otros aceites de motor, de transmisién mecanica y lubricantes

ENVASES

CONTAMINADOS

150110

Envases que contienen restos de sustancias peligrosas o estan contaminados por ellas

MATERIAL ABSORBENTE CONTAMINADO

1502 02

Absorbentes, materiales de filtracion (incluidos los filtros de aceite no especificados en otra
categoria), trapos de limpieza y ropas protectoras contaminadas por sustancias peligrosas

TUBOS FL

UORESCENTES

200121

Tubos fluorescentes y otros residuos que contienen mercurio

BATERIAS DE PLOMO

16 06 01

Baterias de plomo
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NP11l: SERVICIOS GENERALES, MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE

INSTALACIONES Y

EQUIPOS
LER Descripcién
AEROSOLES
16 05 04 | Gases en recipientes a presion (incluidos los halones) que contienen sustancias peligrosas

RESIDUOS SANITARIOS

18 01 03

Residuos cuya recogida y eliminacién es objeto de requisitos especiales para prevenir infecciones

GRASAS USADAS

120112

Ceras y grasas usadas

FILTROS DE ACEITE

16 01 07

Filtros de aceite

LODOS DE HIDROCARBUROS

130502

Lodos de separadores de agua/sustancias aceitosas

PILAS QU

E CONTIENEN MERCURIO

16 06 03

Pilas que contienen mercurio

ACEITES DE TRANSFORMADORES CON PCBS

130301

Aceites de aislamiento y transmision de calor que contienen PCBs

LODOS DE HIDROCARBUROS

16 07 08

Residuos que contienen hidrocarburos

RESIDUOS DE DESENGRASE DE PIEZAS

14 06 03

Otros disolventes y mezclas de disolventes

RESIDUOS DE MAQUINA DE LAVAPIEZAS

120301

Liquidos acuosos de limpieza

MATERIA CON FIBROCEMENTO

17 06 01

materiales de aislamiento que contienen amianto

NP12: LABORATORIO

LER

Descripcion

RESIDUO PROVENIENTE DE LOS ENSAYOS DE CALIDAD. SALES DE MERCURIO

06 04 04

Residuos que contienen mercurio

RESIDUO GENERICO DE REACTIVOS DE LABORATORIO

16 05 06

Productos quimicos de laboratorio que consisten en, o contienen, sustancias peligrosas, incluidas

las mezclas de productos quimicos de laboratorio
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RESIDUO PROVENIENTE DE LOS ENSAYOS INORGANICOS. SALES INORGANICAS

06 03 13 | Sales solidas y soluciones que contienen metales pesados

RESIDUO PROVENIENTE DE LOS ENSAYOS INORGANICOS. ACIDOS

06 01 06 | Otros acidos

RESIDUO PROVENIENTE DE LOS ENSAYOS INORGANICOS. BASES

06 02 05 | Otras bases

4.2.2. La instalacion puede generar con caracter eventual otros residuos no
expresamente contemplados, que se incluiran en la Memoria Anual de Actividades de
gestion de residuos. Los residuos se codificaran de conformidad con la Lista Europea de
Residuos publicada mediante la Orden MAM 304/2002, de 8 de febrero, por la que se
publican las operaciones de valorizacién y eliminacion de residuos y la lista europea de
residuos

4.2.3. Cuando los residuos sean entregados a otros gestores autorizados para Su
tratamiento, la gestion se documentara de conformidad con la legislacion vigente y seran
objeto de declaracion en la correspondiente Memoria Anual.

4.2.4. Con caracter general los residuos peligrosos se almacenaran en envases estancos
y cerrados, etiquetados y protegidos de las condiciones climatolégicas. Aquellos envases
gque contengan residuos susceptibles de generar derrames deberdn agruparse en zonas
correctamente acondicionadas, sobre superficies pavimentadas e impermeables, y dentro
de cubetos o bandejas de seguridad, para evitar la posible contaminacion del medio
como consecuencia de derrames o vertidos. En ningun caso, obstaculizaran el transito ni
el acceso a los equipos de seguridad.

4.2.5. No se podran almacenar sobre el mismo cubeto residuos incompatibles cuya
mezcla aumente sus riesgos asociados o dificulte operaciones de gestion posteriores.

4.2.6. Condiciones relativas ala produccién de residuos.

4.2.6.1. La actividad se desarrollara en todo momento conforme a lo establecido en la Ley
22/2011, de 28 de julio, de Residuos y Suelos Contaminados, la Ley 5/2003, de 20 de
marzo de 2003, de Residuos de la Comunidad de Madrid y su normativa de desarrollo, y
la presente Resolucion.

4.2.6.2. Cualquier modificacibn en cuanto a procesos, tipologias de los residuos
producidos, formas de agrupamiento, pretratamiento o tratamiento “in situ” de los mismos,
diferentes a los referidos en la documentacion aportada para la obtencion de la presente
autorizacion, seran comunicados a esta Area de Control Integrado de la Contaminacion.

4.2.6.3. De conformidad con la legislacion vigente, para asegurar el tratamiento adecuado

de sus residuos, el titular estard obligado a llevar a cabo alguna de las siguientes
operaciones:

41

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.o%;/csv Hl” ||
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion:  1056527092743309255505



Direccién General del Medio Ambiente

Kk Sk CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE,
ADMINISTRAGION LOCAL
Y ORDENACION DEL TERRITORIO

Comunidad de Madrid

— Realizar el tratamiento de los residuos por si mismo.

— Encargar el tratamiento de sus residuos a un negociante, entidad o empresa,
registrada conforme a lo establecido en la Ley 22/2011, de 28 de julio, de
Residuos y Suelos Contaminados.

— Entregar los residuos a una entidad publica o privada de recogida de residuos,
incluidas las entidades de economia social, para su tratamiento.

Dichas operaciones deberan acreditarse documentalmente.

4.2.6.4. De conformidad con la legislacion vigente en materia de residuos, lo productores
de residuos peligrosos deberan cumplir las obligaciones impuestas en el articulo 17 y 18
de la Ley 22/2011, de 28 de julio, y en el articulo 38 de la Ley 5/2003, de 20 de marzo.

4.2.6.5. Los residuos domésticos generados se gestionaran independientemente de los
residuos industriales producidos por la actividad industrial. El resto de residuos no
peligrosos seran gestionados adecuadamente de acuerdo a su naturaleza y composicion,
y a los principios de jerarquia establecidos en la legislacién vigente en materia de
residuos.

5. PROTECCION DE LAS AGUAS SUBTERRANEAS

5.1. Las instalaciones de la fabrica de cemento, y en especial los almacenamientos de
productos quimicos y combustibles liquidos y sélidos, se explotardn de modo que impida
el vertido accidental de sustancias contaminantes al suelo y a las aguas superficiales y
subterraneas.

5.2. Deberéa disponerse de capacidad de almacenamiento suficiente para, en su caso,
recoger la escorrentia de precipitaciones contaminadas procedentes de cualquier parte
de las instalaciones, o para las aguas contaminadas que provengan de derrames o de
operaciones de lucha contra incendios. La capacidad de almacenamiento sera la
adecuada para que dichas aguas puedan someterse a pruebas y determinar su gestion,
cuando sea necesario.

6. CONDICIONES RELATIVAS A ACCIDENTES Y OTRAS CONDICIONES
ANORMALES DE OPERACION

6.1. La actividad se encuentra dentro del ambito de aplicacion del Real Decreto 393/2007,
de 23 de marzo, por el que se aprueba la Norma Basica de Autoproteccién de los
centros, establecimientos y dependencias dedicados a actividades que puedan dar origen
a situaciones de emergencia, debiendo aplicarse, en los aspectos que correspondan, su
normativa sectorial especifica, en especial la Ley 5/2003, de 20 de marzo, de Residuos
de la Comunidad de Madrid.

6.2. El titular de la planta debera disponer de protocolos de actuacion para todas aquellas
situaciones en que por accidente, o fallo de funcionamiento en la explotacion de la
instalacién distinto del contemplado en el apartado anterior, se produzca:

— Emisiones no controladas a la atmdsfera distintas a las de los hornos de clinker
gris
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— Vertido de sustancias peligrosas al suelo o cualquier otro incidente que pudiera
afectar negativamente a su calidad o a la de las aguas subterraneas.

Una vez se produzcan los vertidos o emisiones al medio (aguas, atmoésfera o suelo), el
titular utilizarq todos los medios disponibles a su alcance para reducir al maximo sus
efectos

6.3. Los hechos anteriores deberan ser registrados y comunicados a la Consejeria de
Medio Ambiente, Administracién Local y Ordenacion del Territorio de la Comunidad de
Madrid por la via mas rapida (N° Fax 91 438 29 77 y 91 438 29 96), con objeto de evitar o
reducir al minimo los dafios que pudieran causarse.

En un plazo no superior a una semana después del incidente se remitird a esta area de
Control Integrado de la Contaminacion un informe con las causas, las consecuencias, asi
como las medidas adoptadas, y en su caso, las medidas que habran de adoptarse a corto
0 medio plazo.

6.4. Sin perjuicio de la sancion que en su caso proceda, en caso de infraccién, el
explotador debera reparar el dafio causado o, en su defecto, indemnizar los dafios y
perjuicios ocasionados por el accidente o fallo de funcionamiento de la instalacion.

6.5. En las situaciones de emergencia que pudieran derivarse de la explotacion de las
instalaciones, se actuara segun lo dispuesto en la Ley 2/1985, de 21 de enero, sobre
proteccién civil, y su normativa de desarrollo.

6.6. Segun se establece en los articulos 9, 17 y 19 de la Ley 26/2007, de 23 de octubre,
de Responsabilidad Medioambiental, se deberan adoptar y ejecutar las medidas de
prevencion, evitacion y reparacion de dafios medioambientales y a sufragar sus costes,
cualquiera que sea la cuantia.

No serd necesario tramitar las actuaciones previstas en la ley de Responsabilidad
Medioambiental, si por aplicacion de otras leyes se hubiera conseguido la prevencion,
evitacion y/o reparacion de los dafios medioambientales a costa del responsable

6.7. De acuerdo con el apartado 3.7. de la "Norma basica de autoproteccién de los
centros, establecimientos y dependencias, dedicados a actividades que puedan dar
origen a situaciones de emergencia’, el Plan de Autoproteccion se mantendra
adecuadamente actualizado, y se revisara, al menos, con una periodicidad no superior a
tres afos, para lo cual debera presentarse ante PROTECCION CIUDADANA, con dicha
periodicidad, bien una version revisada del citado plan bien una declaracion responsable
en la que conste que el mismo no ha sufrido modificacién.

En el caso de que se tuviera constancia de que el titular no lleva a cabo alguna de las

obligaciones recogidas en este punto, se dara traslado al érgano competente para su
conocimiento y efectos oportunos.

7. CONDICIONES RELATIVAS AL CESE Y/O CLAUSURA DE LA INSTALACION

7.1. En caso de cese de la actividad, bien de forma temporal por tiempo superior a 1 afio,
bien de manera definitiva, pero no se produjera el desmantelamiento ni parcial ni total de
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las instalaciones, se debera presentar una “Memoria de cese de actividad”, que incluya al
menos los siguientes aspectos:

a)

b)

C)

d)
e)

Caracter del cese de la actividad: Temporal o definitivo, indicando en su caso

por cuanto tiempo permaneceran las instalaciones sin actividad:

o En el caso de cese temporal de la actividad informacion sobre las medidas
que seran llevadas a cabo en las instalaciones tendentes a la retirada y/o
salvaguarda de todas la materias primas, productos finales y/o excedentes
de combustibles.

o En el caso de cese definitivo de la actividad, informacion sobre cémo se
retirardn de las instalaciones todas las materias primas, productos finales
y/o excedentes de combustibles.

Informacion sobre cémo y quién gestionara todos los residuos y subproductos

existentes en las instalaciones.

Informacion sobre las labores de limpieza tanto de las instalaciones como de

los sistemas de depuracion existentes.

Plazos previstos para la realizacion de todas las operaciones anteriores.

Previsién sobre cuando se iniciara, en su caso, el desmantelamiento de las

instalaciones.

La “Memoria de cese de actividad” debera presentarse al Area de Control Integrado
de la Contaminacién, con una antelacion de al menos 2 meses a la fecha prevista
de cese de actividad.

7.2. En caso de clausura de las instalaciones, se debera presentar al Area de Control
Integrado de la Contaminacién con una antelacion minima de diez meses al inicio de la
fase de cierre definitivo de la instalacién o con la antelacion suficiente, una vez se tenga
conocimiento del cierre definitivo, una "Memoria Ambiental de Clausura” que debera
incluir al menos los siguientes aspectos:

a)
b)

d)

e)

f)

Secuencia de desmontajes y derrumbes.

Medidas destinadas a retirar, controlar, contener o reducir las sustancias o
productos peligrosos, para que teniendo en cuenta su uso actual o futuro, el
emplazamiento ya no suponga un riesgo significativo para la salud humana ni
para el medio ambiente.

Residuos generados en cada fase, indicando la cantidad producida, forma de
almacenamiento temporal y gestor de residuo que se haya previsto en funcion
de la tipologia y peligrosidad de los mismos.

Se debera tener en cuenta la preferencia de la reutilizacion frente al reciclado,
de éste frente a la valorizacidn y de esta ultima frente a la eliminacion a la hora
de elegir el destino final de los residuos generados.

Informe de situacion del suelo al cierre o clausura de la instalacién, de acuerdo
con los contenidos establecidos por esta Consejeria en la pagina web:
www.madrid.org, en aplicacién del articulo 3.4. del Real Decreto 9/2005, de 14
de enero, y cuyo objetivo es detectar si existe 0 no afeccion a la calidad del
suelo mediante caracterizacion analitica y, en caso afirmativo, establecer los
planes de seguimiento y control de la misma o evaluar los riesgos para la
salud humana y/o los ecosistemas, segun los usos previstos en el
emplazamiento.

Informe de situacion de las aguas subterraneas al cierre o clausura de la
instalacion, que incluya su caracterizacion analitica.
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g) Si de las analiticas del suelo y/o aguas subterraneas se detectase que la
actividad ha causado una contaminacién significativa sobre estos medios,
respecto a la situaciébn de partida, el titular deberd aportar las medidas
adecuadas para hacer frente a dicha contaminacion, de acuerdo con el
articulo 23 del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre.

El Plan ha de contemplar que durante el desmantelamiento, se tendran en cuenta
los principios de respeto al medio ambiente comunes a toda obra civil, como son
evitar la emisidn de polvo, ruido, vertidos de maquinaria por mantenimiento, etc.

7.3. Se considerara una infraccién el proceder al cierre de la instalacion incumpliendo las
condiciones establecidas relativas a la contaminacion del suelo y de las aguas
subterraneas, de acuerdo con el apartado 3.i del articulo 31 del Real Decreto Legislativo
1/2016, de 16 de diciembre.
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ANEXO Il

SISTEMAS DE CONTROL DE EMISIONES Y RESIDUOS

1. ASPECTOS GENERALES

1.1.

1.2.

De acuerdo con el Real Decreto 508/2007, de 20 de abril, por el que se regula el
suministro de informacién sobre emisiones del Reglamento E-PRTR y de las
autorizaciones ambientales integradas, anualmente se deberan notificar los datos
de emision (referidos al afio anterior) de las sustancias contaminantes al aire, al
suelo y al agua y la transferencia de residuos fuera de la instalacion.

Para ello se dispone de una “Guia para la implantacion del E-PRTR” en la web:
www.prtr-es.es del actual Ministerio de Agricultura, Alimentacion y Medio Ambiente,
“Fondo documental”; “Documento PRTR”, en donde se especifican las sustancias a
notificar segun el medio (aire, agua y suelo) y la transferencia de residuos fuera de
la instalacion, debiéndose tener en cuenta los Anexos del Real Decreto 508/2007,
de 20 de abril.

Toda la informacion sobre los controles recogida en esta Resolucion, sera remitida
al Area de Control Integrado de la Contaminacion.

2. CONTROL DE MATERIAS PRIMAS MATERIALES, SUSTANCIAS QUIMICAS,

2.1.

2.2.

2.3.

RECURSOS Y PRODUCCION

Se presentard anualmente una relacion de los principales productos quimicos
empleados en el proceso de fabricacién y en procesos auxiliares (mantenimiento,
operaciones de limpieza etc.), indicando las cantidades empleadas y el proceso en
el que se utilizan, adjuntdndose las Fichas de Datos de Seguridad (FDS)
actualizadas de todos aquellos productos quimicos que se empleen por primera
vez, segun lo establecido en el Reglamento (UE) 453/2010, de la Comision de 20
de mayo de 2010, por el que se modifica el Reglamento CE n° 1907/2006, del
Parlamento Europeo y del Consejo, de 19 de diciembre de 2006, relativo al registro,
la evaluacion, la autorizacion y la restriccion de las sustancias y preparados
quimicos (REACH).

Si para algunas de las sustancias empleadas o producidas se concluyera que se
requiere una autorizacion expresa, de acuerdo con el Titulo VIl del Reglamento CE
n° 1907/2006, el titular estara obligado a declarar los procesos en los que interviene
la sustancia y las medidas especificas de control.

Se registrardn los consumos mensuales en la instalaciébn, de: agua de
abastecimiento, energia eléctrica y combustibles.

Anualmente y antes del 1 de marzo, se remitirA el registro de los consumos

mensuales, asi como la produccion anual de la actividad correspondiente al afio
anterior.
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Cualquier variacion (incremento o descenso), respecto a los datos del afio anterior,
superior al 30% tanto en la produccion de las instalaciones como en el consumo de:
materias primas, agua de abastecimiento, energia eléctrica, combustibles, debera
justificarse.

3. CONTROLES A LA ATMOSFERA

3.1. Control de emisiones atmosféricas

3.1.1. Las entidades que realicen los controles en emisién estaran acreditadas por
ENAC en el Area medioambiental, ambito de inspeccién de fuentes estacionarias.

3.1.2. Los controles de emision se realizaran conforme a las Instrucciones Técnicas
establecidas por la Consejeria de Medio Ambiente, Administracion Local y Ordenacion
del Territorio al respecto, publicadas en la web www.madrid.org, y que se resumen en
las tablas de metodologia que se indican mas adelante.

3.1.3. En los controles realizados, ademas de la cantidad y tipo de combustible
convencional que se utiliza y las cantidades, se indicaran la tipologia y composicion del
combustible alternativo (residuos no peligrosos) utilizado durante las mediciones.

3.1.4. En los dos focos principales, Hornos 6 y 7, en el caso de valorizar combustibles
alternativos se deberan realizar tanto controles en continuo como controles periédicos,
tal y como se recoge en la siguiente tabla.

CONTROLES EN LOS FOCOS HORNOS 6 Y 7
Valorizando combustibles alternativos excepto
biomasa
Contaminante Periodicidad
Particulas Continuo

NOx (como NO2) Continuo

SOz Continuo

CO Continuo

HCI Continuo

COoT Continuo

NHs Continuo
HF Trimestral (*)
Dioxinas y Furanos Semestral (**)
Cd+Tl Semestral (**)
Hg Semestral (**)
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(*) En virtud del Articulo 37.3 del Real Decreto 815/2013, de emisiones industriales
(**) En virtud del Articulo 37.6 del Real Decreto 815/2013, de emisiones industriales

(*) y (**) La frecuencia esta supeditada a la marcha de los hornos, segun:

Escenarios de marcha de horno Mediciones a realizar

Marcha continua durante 2 meses

P 1 medicién /semestre o trimestre
semestre 6 trimestre

Marcha continua inferior a 2

L No se hacen mediciones
meses/semestre 0 trimestre

Marcha discontinua superior o

. o 1 medicién
igual a 3 meses/afio

Marcha discontinua inferior a 3

o No se hacen mediciones
meses/afo

3.1.5. En el caso de no valorizar combustibles alternativos en los dos focos de los
Hornos 6y 7, se deberan realizar los siguientes controles:

CONTROLES FOCOS HORNOS 6 Y 7
Sin valorizar excepto biomasa

22 I
1056527092743309255505

. Periodicidad

Contaminante

control

Particulas Continuo

NOx (como NO2) Continuo

SO2 Continuo

CcoO Continuo

NH3 Continuo

Semestral (*)
(3 medidas de 1 h)

Semestral (*)
(1 medida de 6-8 h)

Cd, Tl, Hg, Sb, As, Pb, Anual (*)
Cr, Co,Cu, Mn, Ni, V (3 medidas de 1 h)

COoT

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.or

mediante el siguiente cddigo seguro de verificacion:

Dioxinas y Furanos

(*) La frecuencia esté supeditada a la marcha de los hornos, segun:

Escenarios de marcha de horno Mediciones a realizar

Marcha continua durante 2

o 1 medicién /afio o semestre
meses/afio 6 semestre

Marcha continua inferior a 2

o No se hacen mediciones
meses/afio 6 semestre

Marcha discontinua superior o

. ~ 1 medicién
igual a 3 meses/afio

Marcha discontinua inferior a 3

o No se hacen mediciones
meses/afio
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3.1.6. Asi mismo, se mediran en continuo los siguientes parametros de proceso:

0 Temperatura cerca de la pared interna en el punto indicado del precalcinador.

(Termopar de control del precalcinador).
0 Temperatura de los gases de salida chimenea.

o Contenido en oxigeno (O2) de los gases en la combustion en el precalcinador.
o Contenido en oxigeno (O.) de los gases en el punto de medida de la

chimenea.
o Presion en chimenea.

o Contenido en vapor de los gases residuales. En el caso de que los sistemas
automaticos de medida eliminen la humedad antes de la cuantificaciéon del
contaminante en cuestion no sera necesaria la medicion de humedad.

3.1.7. Para el resto de los focos distintos de los hornos 6 y 7, se realizaran controles de
emision que incluyan los siguientes parametros con la frecuencia y periodicidad

establecida:

N° Foco Parametro Periodicidad control
Particulas sélidas
NOx

Foco 3 SOz CONTINUO
oco

CO

HORNO

BLANCO NHs
As, Cd, Cr, Cu, Hg, Ni, Pb,y Zn SEMESTRAL (*)
Dioxinas y furanos . ANUAL

(1 medida de 6-8 horas)

(*) La frecuencia esté supeditada a la marcha del horno, segun:

Escenarios de marcha de horno

Mediciones a realizar

Marcha continua durante 1
meses/afio 6 semestre

1 medicién /afio o semestre

Marcha continua inferior a 1
meses/afio 6 semestre

No se hacen mediciones

Marcha discontinua superior o
igual a 3 meses/afno

1 medicién

Marcha discontinua inferior a 3
meses/afio

No se hacen mediciones
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N° Foco Parametro Periodicidad control
Particulas soélidas
NOx
Foco 19 .ANUAL
SO, (3 medidas de 1 hora)
CO
N° Foco Parametro Periodicidad control

Focos 4, 5, 6,7, 8, 9, 10, 11,
12,13y 14

Particulas sélidas

CONTINUO

Focos 15, 16, 17,18y 20

Particulas soélidas

ANUAL
(3 medidas de 1 hora)

U2P11FL401 | Filtro desempolvado. Caida clinker

W3PO01FL401 | Filtro desempolvado extrac. Silo CF

H2P66FL201 Filtro trasvase mat. Linea 6.

Z10P25FL401 | Filtro desempolvado cinta Z10J01

Z3P41FL401 Filtro sobre silo de cemento P3L01 (1B)

Cdédigo Foco Denominacién Foco Pardmetro FEOelE e
control
71POSEL401 Filtro ZlI?OS desempolvado
transp.clinker

H1P21FL401 | Filtro 7 camaras tte. Material a silos
W2P01FL401 | Filt desempolvado tolva pesadora

U1P6FL401 Filtro U1P6 transp. Clinker

U1P7FL401 Filtro U1P7 transp. Clinker Particulas ANUAL

Sdélidas (1 medida de 1 hora)

3.1.8. Las mediciones se haran en condiciones normales (gas seco, temperatura de 273
k, presion de 101,3 kPa, 10% de oxigeno en volumen en los focos de combustion de los
hornos) y representativas del funcionamiento del proceso que genera las emisiones. Los
muestreos y analisis de los contaminantes se llevaran a cabo conforme a lo establecido
en la Instruccion Técnica ATM-E-EC-03: “Metodologia para la medicion de las emisiones

de focos estacionarios canalizados”, publicada en la web www.madrid.org.

3.1.9. Las mediciones y los informes de los controles deberan realizarse conforme a la
Instruccion Técnica ATM-E-EC-04: “Determinacion de la representatividad de las
mediciones periddicas y valoracién de los resultados. Contenido del informe”, publicada

en la web www.madrid.org.
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3.1.10. Si en los resultados obtenidos de los controles periddicos se constatase la
superacion, en alguno de los parametros, de los valores limite de emision establecidos en
la presente Resolucién de la Autorizacidon Ambiental Integrada de su instalacién, el titular
debera comunicar dicha circunstancia de forma inmediata al Area de Control Integrado de
la Contaminacion indicando las causas de la citada superacion asi como las actuaciones
llevadas a cabo para su reduccion y el plazo estimado para realizar otro control que
compruebe la eficacia de las medidas adoptadas, todo ello con independencia tanto de la
notificacion que, en el plazo de 48 horas y conforme a la Instruccion Técnica ATM-E-EC-
04, debe efectuar la entidad de inspeccién que realiza el control, como de la remision del
informe correspondiente por parte del titular al Area de Control Integrado de la
Contaminacién. Dicha comunicacion se realizard a través de correo electronico dirigido a
la direccién: ana.cervera@madrid.org, por via telematica, o a través n° del fax 91 438 29
77.

3.1.11. Para la medida de los contaminantes a los que se han establecido valores limite
de emisidn, se emplearan los siguientes métodos de medida:

1) Medicién en continuo

Contaminante Sistema de medida y garantia de calidad
Particulas
NOx
so Sistemas automaticos de medida que cumplan con la
2 Norma UNE 14181:2014 e instruccion técnica ATM-E-
CcO MC-01 “Aseguramiento de las calidad de los Sistemas
Automaticos de Medida de Emisiones a la atmésfera
HCI en focos estacionarios en la Comunidad de Madrid”
CoT
NHs

FEIEIMETE EURIler @ Sistema de medida y garantia de calidad

periféricos
T Sistemas automaticos de medida que cumplan con la
p Norma UNE 14181:2014 e instruccion técnica ATM-E-
MC-01. Sera necesaria la medicion de humedad en el
Humedad caso de que los equipos no sequen la muestra antes
0, de la cuantificacién de contaminante correspondiente

El Sistema de Medicién en Continuo cumplira la Norma UNE-EN 14181:2014 en lo
relativo al sistema de garantia de calidad, asi como, en lo que no se contradiga
con la mencionada Norma, lo establecido en la “Instrucciébn Técnica para el
aseguramiento de la calidad de los Sistemas Automaticos de Medida de
Emisiones a la atmosfera en focos estacionarios en la Comunidad de Madrid”
(ATM-E-MC-01). Los distintos apartados de esta instruccion técnica que aplican a
los Hornos 6 y 7 son los de las instalaciones obligadas a seguir metodologia CEN
por estar afectadas por el Capitulo IV del Real Decreto 815/2013, de 18 de
octubre, por el que se aprueba el Reglamento de emisiones industriales. Para el
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Horno 3 de cemento blanco, y para el resto de focos en que se miden particulas
en continuo, se aplicara esta IT en la parte dedicada a instalaciones no obligadas
por norma CEN.

2) Medicion periddica.

Para la medicion de los pardmetros de frecuencia periddica y para los métodos de
referencia patron en la realizacion de la calibracion de los sistemas automaticos de
medida (NGC2/EAS), el titular deberéa atenerse a las Instrucciones Técnicas de
emisiones canalizadas publicadas en la web de la Comunidad de Madrid,
www.madrid.org, en concreto las metodologias de medicién seran las que se
recogen en la IT ATM-E-EC-03 “Metodologia para la medicién de las emisiones de
focos estacionarios de focos canalizados”, y en concreto las que se indican a
continuacion:

Parametro

contaminante y
otros aspectos

Método de medida

Planificacion de las
medidas y otros
aspectos generales

UNE-EN 15259. Emisiones de fuentes estacionarias. Requisitos
de las secciones y sitios de medicién y para el objetivo, plan e
informe de medicion.

Particulas

UNE-EN 13284-1. Emisiones de fuentes estacionarias.
Determinacién de particulas a baja concentracién. Parte 1:
Método gravimétrico manual.

NOXx (oxidos de
nitrégeno)

UNE-EN 14792. Emisiones de fuentes estacionarias.
Determinacion de la concentracion masica de oxidos de
nitrégeno (NOx). Quimioluminiscencia.

SO:2 (diéxido de
azufre):

UNE-EN 14791. Emisiones de fuentes estacionarias.
Determinacion de la concentracién masica de diéxido de azufre.

CO (mondxido de
carbono)

UNE-EN 15058. Emisiones de fuentes estacionarias.
Determinacién de la concentracidbn masica de monoéxido de
carbono (CO). Espectrometria infrarroja no dispersiva.

UNE-EN 1911. Emisiones de fuentes estacionarias.

HCI (acido S o L
L Determinacién de la concentracion mésica de cloruros gaseosos
clorhidrico)
expresados como HCI.
HF (4cido UNE-ISO 15713. Emisiones de fuentes estacionarias. Muestreo

fluorhidrico)

y determinacién del contenido de fluoruros gaseosos.

NH3 (amoniaco)

NF X 43-303. Qualité de I'air — Emissions de sources fixes —
Détermination de lammoniac NHs.

Dioxinas y
Furanos:

UNE-EN 1948 (Partes 1, 2 y 3). Emisiones de fuentes
estacionarias. Determinacion de la concentracion masica de
PCDD/PCDF. Parte 1: Muestreo PCDD/PCDF; Parte 2:
Extraccién y purificacion PCDD/PCDF; Parte 3: Identificaciéon y
cuantificacién de PCDD/PCDF.

COT (Carbono
Organico Total)

UNE-EN 12619. Emisiones de fuentes estacionarias.
Determinacion de la concentracion masica de carbono organico
total gaseoso en bajas concentraciones en gases de
combustion. Método continuo por ionizacion de llama.
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Hg (Mercurio)

UNE-EN 13211. Emisiones de fuentes estacionarias. Método
manual de determinacién de la concentracién de mercurio total.

Cd, Tl, Sh, As, Pb,
Cr, Co, Cu, Mn, Ni,
\%

UNE-EN 14385. Emisiones de fuentes estacionarias.
Determinacion de la emision total de As, Cd, Cr, Co, Cu, Mn, Ni,
Pb, Sb, Tly V.

3.1.12. Para la medicién de los pardmetros auxiliares que se miden de forma
periodica y para los parametros auxiliares cuando se utilizan métodos de referencia
patron en la calibracion de los sistemas automaticos de medida (NGC2/EAS/EBS),
se emplearan los siguientes métodos de medida, también de acuerdo con la IT
ATM-E-EC-03:

Parametro . .
sl Método de medida
UNE EN 14789. Emisiones de fuentes estacionarias.
O: (oxigeno) Determinacion de la concentracion volumétrica de oxigeno (Oy).
Método de referencia paramagnestismo.
ISO/DIS 16911-1 Stationary source emissions. Determination of
Caudal velocity and volume flow rate in ducts. Part 1. Manual reference
method.
UNE-EN  14790. Emisiones de fuentes estacionarias.
Humedad S
Determinacién del vapor de agua en conductos.

3.1.13. Se cumplira en todo su contenido la Norma UNE-EN 14181:2014 y en lo que no
se contradiga con dicha Norma, se cumplirh ademas con la ATM-E-MC-01. “Instruccion
Técnica para el Aseguramiento de la Calidad de los Sistemas Automaticos de Medida de
emisiones a la atmésfera en focos estacionarios en la Comunidad de Madrid” deber&a
estar implantada por completo en los SAM de los dos hornos 6 y 7. EI NGC2 se realizara
cada 5 afios y cuando asi se lo requiera la administracion, y se realizara4 cuando se esté
coincinerando una combinacion representativa de combustibles alternativos.

3.1.14. La instalacion debera disponer, en todo momento, de la siguiente documentacion
de los SAM:

Proyecto técnico segun Anexo | de la Instruccion Técnica.

Plano del SAM. Esquemas completos de los componentes que constituyen el
SAM, indicando su ubicacion en planta, esquemas eléctricos (indicando
protecciones y localizacion de las mismas), y en su caso, esquemas neumaticos e
hidraulicos.

Registros en que queden documentados los posibles malfuncionamientos
encontrados hasta la fecha y acciones tomadas (registro de mantenimiento).
Manuales de mantenimiento, usuario, etc, en castellano, que deberan incluir todos
los componentes del SAM.

Documentacion de los NGC3 realizados incluyendo las acciones tomadas como
resultado de situaciones fuera de control, y registro de las caracteristicas de los
materiales de referencia utilizados.
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— Programas de mantenimiento (planificacion anual de mantenimiento con fechas
orientativas para la realizacion de las distintas acciones).

— NGC1 o certificado de homologacién del SAM.

— Instrucciones que permitan obtener las sefiales analégicas de las magnitudes de
emision, incluyendo ubicacion de los terminales (adjuntando croquis) y tipo de
sefal.

— Instrucciones que permitan en cualquier momento verificar la sistematica utilizada
para la obtencidon de datos validos, incluyendo las constantes introducidas en el
sistema, la funcién de calibracion, las condiciones de medida del SAM, y todos los
pasos intermedios que existan en las sefiales utilizadas.

— Informes NGC2 y ensayos de seguimiento (EAS y EBS) realizados hasta la fecha.

— Procedimiento para la transmision de los datos medidos.

— Procedimiento para la validacion de los datos a transmitir.

3.1.15. Otras obligaciones en relacion con el Sistema de Medicion de emisiones en
continuo.

— Diariamente, enviar via FTP los datos horarios validados de las emisiones de los
parametros en continuo, correspondientes al dia anterior.

— Mantener el SAM en perfecto estado de operacion, realizando para ello las tareas
de mantenimiento en funcion de lo indicado por el fabricante, instalador y de la
experiencia de la operacion del sistema en la planta.

— Evaluar semanalmente que el rango de calibracion sigue siendo valido.

— Con la periodicidad correspondiente de acuerdo a lo indicado en la Instruccion
Técnica, realizar el NGC3.

— Mantener los registros correspondientes al NGC2, NGC3, EAS (Ensayo anual de
seguimiento) y EBS (Ensayo bienal de seguimiento) durante al menos diez afios.

— Remitir los informes correspondientes al NGC2 y al EAS y EBS a la
administracion competente.

Para los hornos de clinker gris, se podra realizar el EAS transcurridos 11 meses
de marcha acumulada (330) o en al plazo maximo de 2 afios.

— Comunicar al organismo competente cualquier cambio en la planta o en el SAM
gue pueda afectar a los resultados de las mediciones y al aseguramiento de la
calidad de las mismas.

3.2. Control de inmisiones atmosféricas (Calidad del aire)
3.2.1. Red de vigilancia de la calidad del aire

3.2.1.1. Se llevaréa el control en continuo de la calidad del aire a través de las dos
estaciones que dispone el titular en las ubicaciones denominadas “Subestacion”,
situada a unos 2680 m al Noreste de la fébrica, y “Finca Valhondo”, situada a la
entrada del nucleo de poblacién de Morata de Tajufia unos 2630 m al Sureste de la
fabrica

3.2.1.2. En ambas estaciones se mediran en continuo los siguientes paradmetros: NOX,
SO,, particulas PM10. Los datos obtenidos se reportaran diariamente a la Consejeria de
Medio Ambiente via FTP, junto a los datos de las emisiones que el titular enviara
diariamente de acuerdo con prescripciones anteriores recogidas en el presente Anexo.
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3.2.1.3. Para la medida en continuo de los contaminantes indicados, se emplearan los

siguientes métodos de referencia:

Contaminante

Método de referencia

UNE-EN 14212 «Calidad del aire ambiente-Método normalizado de

SO: medida de la concentraciéon de diéxido de azufre por fluorescencia de
ultravioleta».

NOX UNE-EN 14211 «Calidad del aire ambiente-Método normalizado de
medida de la concentracion de dioxido de nitrdgeno y mondxido de
nitrégeno por quimioluminiscencia».

UNE-EN 12341 «Calidad del aire-Determinacion de la fraccion PM10 de

PM10 la materia particulada en suspension-Método de referencia vy

procedimiento de ensayo de campo para demostrar la equivalencia de los
métodos de medida al de referencia».

3.2.2. Campanias estacionales

3.2.2.1. Cada afio se llevaran a cabo dos campafias de inmision de dioxinas y metales

pesados de acuerdo a las siguientes condiciones:

Puntos de muestreo:

= P1 - Centro urbano de Morata de Tajuiia, “IES Anselmo Lorenzo”(ubicado al

= P2 — Subestacion eléctrica, al NE de la fabrica (ubicado al noreste de la

sureste de la fabrica “El Alto”).

fabrica “El Alto”).

= P3 - Finca “los Pilones” (ubicado al noroeste de la fabrica “El Alto”).

Las campafas se desarrollaran en dos periodos, cada uno de estos periodos
correspondera con una estacion climatica diferente (una en verano, y otra en el resto del
afo, previendo situaciones desfavorables a la dispersion de contaminantes). Se
realizaran dos campafas anuales cuando la marcha de uno de los hornos de
coincineracion, o los dos, haya superado los seis meses dentro del afio, y una Unica

campaifa cuando se haya coincinerado menos de seis meses.

3.2.2.2. En cada periodo se realizardn mediciones en las ubicaciones indicadas de los

parametros dioxinas y metales segun se indica en el cuadro siguiente:
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Punto de Cada uno de los Total de
Ubicacién Parametro dos periodos de muestras
muestreo = ~
la campafia al afio
Casco Urbano de | pjoxinas y furanos en 1 medida de 24 20
Morata de fraccién PST horas
P1 Tajuia - “IES
Anselmo Metales en fraccion 3 medidas
Lorenz,o”(_SE de PM10 (Pb, Cr, Cu, consecutivas de 60
la fabrica) Mn, Ni, As, Cd, Hg, 24 horas cada una
Tl, Sh, Coy V)
Subestacion Metales en fraccion 3 medidas
P2 eléctrica (NE de PM10 (Pb, Cr, Cu, consecutivas de 60
la fabrica) Mn, Ni, As, Cd, Hg, 24 horas cada una
Tl, Sh, Coy V)
. u Metales en fraccién .
P3 _ Finca "los PM10 (Pb, Cr, Cu, 3 medidas .
Pilones” (NO de . consecutivas de 60
la fabrica) Mn, Ni, As, Cd, Hg, 24 horas cada una
Tl, Sh, Coy V)

(*) En el caso de coincinerar menos de seis meses en un afio, serd una sola muestra de

dioxinas y furanos, y tres muestras de metales.

3.2.2.3. Para la medida de los contaminantes se emplearan los métodos de medida que
se recogen en la IT ATM-E-ED-01 “Metodologia para la evaluacién de las emisiones

difusas”, y en concreto las siguientes:

Contaminante y
otros aspectos

Método de medida

Planificacién y
aspectos
generales

ATM-E-ED-02 “Planificacion para la medicién de las emisiones
difusas y la valoracion de los resultados. Contenido del informe..

Dioxinas y furanos
en fraccion PST

EPA METHOD TO-9A. Determination Of Polychlorinated,
Polybrominated And Brominated/Chlorinated Dibenzo-p-Dioxins
And Dibenzofurans In Ambient Air.

Metales en
fraccion PM10 (Pb,
Cr, Cu, Mn, Ni, As,
Cd, Hg, Tl, Sb, Co
yV)

UNE-EN 14902. Calidad del aire ambiente. Método normalizado
para la medida de Pb, Cd, As y Ni en la fraccion PM10 de la
materia particulada en suspension.

3.2.2.4. En relacién con los requisitos de los trabajos de realizacion de las campafias

estacionales se debera cumplir:

— Los trabajos seran realizados por una entidad acreditada por ENAC en el Area
medioambiental, &mbito de inspecciébn de aire ambiente, y los analisis se
llevaran a cabo en un laboratorio acreditado en estos parametros y soportes de

muestreo.

— Las campafias se realizaran con los Hornos 6 y/o 7 en funcionamiento

empleando residuos no peligrosos como combustible.
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— No se realizaran los muestreos en condiciones meteorolégicas que favorezcan
la dispersion de contaminantes, como por ejemplo, la lluvia y fuertes vientos.

— El informe recogera el contenido minimo requerido en la Instruccién Técnica
ATM-E-ED-02: Planificacidon para la medicion de las emisiones difusas y la
valoracion de los resultados. Contenido del informe y la IT ATM-E-ED-02:
“Planificacién para la evaluacion de las emisiones difusas y valoracion de los
resultados. Contenido del Informe”

3.3. Elaboracién y remisién de lainformacion

3.3.1. Modelo de Informe Bimestral

CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS remitira un informe bimestral, por via
telematica, al Area de Control Integrado de la Contaminacion, que debera contener la
informacion que se detalla a continuacion.

3.3.1.1. Datos generales

Se incluird en este apartado la informacion referente a la cantidad de residuos
coincinerados durante los dos meses, segun tipologia. Junto con esta informacion se
aportaran los resultados de las Ultimas caracterizaciones de residuos, reflejandose la
fecha en la que se realizaron.

Ademas se elaborara una tabla en la que figuren las horas de funcionamiento de los
hornos con residuos junto con los periodos de funcionamiento con combustibles
convencionales.

3.3.1.2. Mediciones continuas en emision: HCI, particulas, CO, COT, NHs, SO, y NOx
I. Valores medios semihorarios validados sobre soporte informético y con el formato
definido en el “Procedimiento para la transmisién de los datos de los medidores en
continuo” de la “ATM-E-MC-01. Instruccion Técnica para el Aseguramiento de la
Calidad de los Sistemas Automaticos de Medida de emisiones a la atmdsfera en
focos estacionarios en la Comunidad de Madrid”
Il. Graficos de las medias diarias de HCI, particulas, CO, COT, NHz, SO, y NOx.
[ll. Gréficos de los valores méximos horarios de HCI, particulas, COT, NHs, SOz NOx
y CO.
Los datos se presentaran en las unidades en las que se expresan los valores
limite de emision.
3.3.1.3. Temperatura de combustion
Se aportaran los valores medios semihorarios sobre soporte informatico.

3.3.1.4. Mediciones no continuas en emision

Se incluiran los informes de resultados de las mediciones no continuas elaborados
por las entidades acreditadas.
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Ademas se elaborara una tabla resumen en la que figuren estos resultados junto con
los limites que debe cumplir cada uno de los parametros medidos.

3.3.1.5. Informe de averias y su resolucion

Siempre que se produzca una averia en algun elemento de la instalacion que de
lugar a una superacion de los valores limites establecidos, se redactara un informe
que incluya una descripcion de la averia, de su causa, de los sistemas a los que
afecta, de la reparacion a realizar, etc.

3.3.1.6. Informe de mantenimiento

Se reflejaran todas las operaciones de mantenimiento realizadas sobre los sistemas
que tengan influencia directa en los valores de emision a la atmdsfera, en especial de
los quemadores de NOX, del filtro de mangas, del filtro electrostético y del sistema de
inyeccién de agua amoniacal.

3.3.1.7. Informe de la Red de Vigilancia de la Calidad del Aire

— Gréficos de las medias diarias de SO, NOx, PM10.

— Gréficos de los valores maximos horarios de SO, NOy, PM10.

—Condiciones ambientales (temperatura, régimen de vientos -velocidad y
direccion-, presion, lluvia, etc.).

3.3.1.8. Informe de las Campafias Estacionales de Calidad de Aire

En el informe mensual que corresponda, se incluird el Informe de los resultados de
las mediciones realizadas de dioxinas y metales pesados en la calidad del aire. En
este informe se reflejaran las condiciones ambientales (temperatura, régimen de
vientos -velocidad y direccidn-, presion, lluvia, etc.) correspondientes al periodo
durante el cual se desarrollé la campafia de medicién.

3.3.1.9. Informe del aseguramiento de la calidad de los Sistemas Automaticos de
Medida.

En el informe mensual que corresponda se aportara el informe de las actividades de
aseguramiento de la calidad de los sistemas automaticos de medida que se hayan
realizado, una vez que se disponga de ellos.

3.3.1.10. Resumen del cumplimiento de las obligaciones aplicables

El titular elaborara un resumen final con los resultados de los distintos controles
realizados y su comparacion, en su caso, con los valores limite aplicables. Se
realizara una declaracion en relaciéon con el cumplimiento de las obligaciones y
valores limite aplicables. El resumen final y la declaracion irdn necesariamente
firmadas por el Director de la fabrica.
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3.3.2. Envio de lainformacion

3.3.2.1. El titular presentara bimestralmente a esta Area de Control Integrado de la
Contaminacion, dentro de los primeros dias habiles del mes siguiente, el Informe
bimestral indicado en el apartado anterior.

3.3.2.2. El titular remitird un fichero ASCII con el contenido de los datos validados de los
sistemas automaticos de medida en continuo, enviado via FTP al servidor de la
Consejeria de Medio Ambiente, Administracion Local y Ordenacion del Territorio. La
periodicidad de remision de los archivos sera diaria (en caso de sdbados, domingos y
dias festivos, a las 24 horas del primer dia laborable, y en casos excepcionales y
justificados, la remision serd a las 72 horas como maximo).

3.3.2.3. El formato de este archivo y el registro de los datos y su control de calidad
seguirdn la metodologia establecida en la ultima revision del “Procedimiento para la
transmision de los datos de los medidores en continuo”.

3.3.2.4. El titular informara al Area de Control Integrado de la Contaminacion, por mail o
por medio telematico, las fechas previstas para el inicio de las paradas programadas de
mantenimiento de las distintas lineas de la instalacion. Esta notificacion se realizara tan
pronto como se tenga certeza de la misma y en la medida de lo posible, se realizara con
una antelacion minima de una semana con respecto a la fecha prevista de la parada.

3.3.2.5. En cualquier caso, si se produjese algun incumplimiento de los valores limites de
emision, continua o periddica, se notificaria a este Area en el plazo de 24 horas.

3.4. Condiciones comunes a los controles de emisién y de inmisidn

3.4.1. Se elaborara un registro ambiental de control de emisiones atmosféricas en el que
se refleje:

- Datos de las cantidades diarias del total de residuos que se hayan introducido
en el procesos productivo de las dos lineas de clinker gris.

- Datos mensuales de las cantidades de las distintas tipologias de residuos
introducidas en las dos lineas de clinker gris.

- Datos semihorarios de las emisiones de los distintos parametros obtenidos
por los sistemas de control en continuo.

- Datos de emisiones obtenidos en los controles periddicos realizados por
Entidad Acreditada.

- Informes de Aseguramiento de la Calidad del sistema de medicién de
emisiones en continuo.

- Datos de inmisiones obtenidos en los controles periddicos de calidad del aire.

- Relacion de las labores de mantenimiento realizadas en la instalacion.

- Relacién completa de las incidencias con repercusiones ambientales que se
hayan producido y una valoracion de la eficacia de los sistemas de alarma y
control que hubieran intervenido.

- Documentacion relativa a cualquier incidencia producida en las emisiones
atmosféricas de la instalacion. Se entender4 por incidencia cualquier
situacion an6mala, a excepcion de emisiones o vertidos provocados por

59

mediante el siguiente codigo seguro de verificacion:  1056527092743309255505

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.oréglcsv



Direccién General del Medio Ambiente

Kk Sk CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE,
ADMINISTRAGION LOCAL
Y ORDENACION DEL TERRITORIO

Comunidad de Madrid

accidente en la instalacion, para las cuales se procederd segun lo
especificado en el punto 7 del Anexo .

3.4.2. Tanto el registro ambiental como los informes de control deberan conservarse, al
menos, durante diez afios, debiendo estar siempre a disposicion del personal encargado
de la inspeccién oficial y control de las emisiones en el momento de su actuacion.

3.4.3. Los informes relativos a los controles periddicos, tanto de emisién como de calidad
del aire, seran remitidos con la periodicidad indicada. Para ello, se debera requerir a la
entidad acreditada la realizacion de los trabajos con la antelacion suficiente para disponer
de los mismos en plazo.

3.4.4. En funcién de los resultados obtenidos en los controles, esta Area de Control
Integrado de la Contaminacion podré requerir la modificacion de la periodicidad o las
caracteristicas de los controles o, en su caso, establecer las medidas complementarias
de proteccibn ambiental que fueran precisas para garantizar el cumplimiento de lo
establecido en el Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se
aprueba el texto refundido de la Ley de prevencion y control integrados de la
contaminacion.

3.4.5. A efectos de la notificacion al Registro PRTR se utilizaran los datos obtenidos en
los andlisis de emisiones en continuo contempladas en la presente Resolucion. Los datos
anuales se obtendran calculando la media anual de concentracion a partir de los valores
de cada periodo horario efectivo. Los datos definitivos a notificar anualmente en el PRTR
deberan contener la suma de las emisiones de todos los focos para cada uno de los
contaminantes.

3.5. Actuacion de la Comisiéon de Seguimiento de la Calidad del Aire

Esta Comision de Seguimiento, creada a raiz de la Resolucion de AAI de 30 de abril de
2013, revisara peridédicamente la calidad del aire en el municipio de Morata de Tajufia, asi
como de las emisiones generadas por la instalacion. La Comision estd formada por
responsables medioambientales de CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS, del
Ayuntamiento de Morata de Tajuiia y de la Consejeria de Medio Ambiente,
Administracion Local y Ordenacion del Territorio de la Comunidad de Madrid.

4. CONTROL DE RESIDUOS

4.1. Se dispondrd de un archivo (fisico o telemético) donde se recoja por orden
cronologico la cantidad, naturaleza, origen, destino y método de tratamiento de los
residuos; cuando proceda, se inscribird también el medio de transporte y la frecuencia de
recogida.

En el Archivo cronolégico se incorporara la informacién contenida en la acreditacién
documental de las operaciones de produccion y gestién de residuos. La informacion
archivada se guardara, al menos tres afios y permanecera a disposicion de esta
Consejeria de Medio Ambiente, Administracion Local y Ordenacion del Territorio. Asi
mismo, en el caso de que los residuos se destinen a eliminaciébn en vertedero, se
contemplard en el archivo la informacién de caracterizacion basica de dichos residuos.
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4.2. Para todos los residuos gestionados se conservara asi mismo durante tres afios la
informacién sobre la caracterizacion béasica y el correspondiente documento de
aceptacion del residuo y los resultados de los controles de admision.

Se archivaran en el registro documental mencionado las acreditaciones documentales de
los residuos recibidos en el centro, indicando el destino final dentro de las instalaciones
(Valorizacion energética, valorizacion material).

4.3. Se archivaran los documentos de seguimiento y control de los residuos peligrosos
producidos en la instalacion y enviados a una empresa autorizada para su gestion.

4.4. Ademas de las obligaciones impuestas en la Ley 22/2011, de 28 de julio, y la Ley
5/2003, de 20 de marzo, deberan remitirse a lo largo del periodo de vigencia de la
autorizacion la siguiente informacion:

Se remitiran teleméaticamente a través del Sistema de Informacién de Gestién de
Residuos de la Comunidad de Madrid, disponible en la pagina web www.madrid.org. los
Documentos de Identificacion de los traslados que estén sometidos a notificacion previa,
con el contenido del anexo | del Real Decreto 180/2015, de 13 de marzo. En tanto no
esté disponible para su tramitacion telematica, se remitiran al Area de Planificacion y
Gestion de Residuos, mensualmente en los primeros diez dias de cada mes referido a la
actividad del mes anterior dicho listado en soporte informatico.

4.5. Por otra parte deberd remitir un Balance anual, resumen de las cantidades de
residuos no peligrosos cuyo traslado no esté sometido a notificacion previa recibidos y
expedidos por la instalacion, agrupados por NP (proceso) y Cdédigo LER, indicando el
origen (NIF, razon social, direccion, y en su caso NIMA y N° de Autorizacion o registro) y
el gestor de destino (NIF, razon social, direccion y NIMA del centro gestor y nimero de
autorizacion), la descripcién del residuo, y en su caso, la cantidad almacenada pendiente
de su entrega a gestor autorizado.

En tanto se habilita el procedimiento de tramitacion telemética de los Documentos de
Identificacién de los residuos no peligrosos cuyo traslado esté sometido a notificacion
previa, el Balance descrito en este apartado incluira adicionalmente la informacion
relativa a dichos traslados.

4.6. La caracterizacion de los residuos, en cuanto a las especificaciones técnicas y
restricciones medioambientales que se recogen en el Anexo | de esta Resolucién, se
realizaran:

— Cada vez que entre un nuevo material para su gestion en la fabrica, de una
muestra individual representativa de cada uno, antes de su aceptacion.

— Semestralmente, de una muestra representativa compuesta por las diferentes
partidas consumidas en el periodo de muestreo.

4.7. Se elaborard y presentara ante esta Direccion General, antes del 1 de marzo de cada
afio, una Memoria Anual de Actividades de Gestion y Produccion de Residuos,
derivadas, por una parte, de la gestién de residuos no peligrosos, conteniendo al menos,
las cantidades y caracteristicas de residuos recibidos y valorizados, la procedencia de
los mismos, y la relacibn de los que se encuentren almacenados, asi como las
incidencias relevantes acaecidas en el afio inmediatamente anterior, y por otra parte, en
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cuanto a la produccién de residuos peligrosos, se especificardn el origen y cantidad de
todos los residuos peligrosos producidos, su naturaleza y destino final, incluyendo
aquellos no incluidos en la presente Resolucidén, por no estar prevista su produccién, o
por generarse con caracter eventual. Esta Memoria incluird el Balance descrito en el
apartado 4.3. de este Anexo Il.

4.8. La informacién contenida en la Memoria Anual de Actividades se utilizara para la
notificacion de datos anuales al registro PRTR, ademas de la informacién exigida en el
Real Decreto 508/2007, de 20 de abiril, por el que se regula el suministro de informacién
sobre emisiones del reglamento E-PRTR y de las autorizaciones ambientales integradas.
4.9. Se renovara cada cuatro afios el Estudio de Minimizacion de los residuos peligrosos
generados, segun lo indicado en la Ley 5/2003, de 20 de marzo.

4.10. Se remitirh anualmente a esta Direcciébn General certificado de renovacion y

vigencia del Seguro de Responsabilidad Civil contratado, en el plazo de un mes desde la
renovacion del mismo.

5. CONTROL DE RUIDOS

5.1. En el plazo maximo de seis meses a contar desde la notificacion de la presente
Resolucion, se debera presentar en el Area de Control Integrado de la Contaminacion, un
Estudio de ruido con el fin de comprobar los niveles de inmisién de la actividad. En caso
de superarse los valores recogidos en el anexo |, evaluados segun lo dispuesto en el
articulo 25.2 del Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, el titular debera remitir junto
con el estudio de ruido, una propuesta de medidas correctoras para reducir los niveles de
ruido generados, junto a cronograma de actuaciones, que serd revisada y aprobada por
el Area de Control Integrado de la Contaminacion.

5.2.  El estudio de ruido (medicion de ruido y la emision del informe correspondiente)
deber& ser realizado por una Organizacion acreditada, bien por la Entidad Nacional de
Acreditacion (ENAC), bien por una Entidad de Acreditacion firmante de los Acuerdos de
Reconocimiento Mutuo establecidos a nivel internacional entre entidades de acreditacion,
para la Norma UNE-EN ISO/IEC 17025, en el ambito de “Ruido Ambiental” y Nota
Técnica 45-Revl, en cuyo alcance y en relacion a la metodologia a llevar a cabo durante
las actuaciones, se recoja la normativa de aplicacién: Real Decreto 1367/2007, de 19 de
octubre.

5.3. La metodologia del estudio debera ser acorde a lo indicado en al Anexo IV del
Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre.

6. CONTROL DE SUELOS

6.1. Semestralmente se procedera a la revision de la solera de las superficies
impermeabilizadas y, en su caso, se repararan e impermeabilizaran las zonas fracturadas
0 dafadas, situadas en los puntos o focos designados como fuentes potenciales de
contaminacion de suelos. Tales revisiones y/o reparaciones deberan quedar reflejadas
documentalmente mediante registros, en los que deberan figurar al menos los siguientes
aspectos: Fecha de la revision, resultado de la misma y material empleado en la
reparacion.
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6.2. Los informes periodicos de situacion del suelo a que se refiere el articulo 3.4 del Real
Decreto 9/2005, de 14 de enero, por el que se establece la relacién de actividades
potencialmente contaminantes del suelo y los criterios y estandares para la declaracion
de suelos contaminados, se presentaran cada cinco afos, y su contenido se ajustara al
formulario establecido por esta Consejeria en la pagina web www.madrid.org. La
periodicidad de los informes citados podr4 ser modificada por esta Direccion General,
cuando las circunstancias asi lo aconsejen y previa audiencia del interesado.

Una vez se revise dicho Informe peridédico de situacion de suelos se determinara la
periodicidad con la que habra de presentarse el siguiente Informe periddico de situacién
de suelos y, en su caso, la exigencia de caracterizacion analitica.

6.3. Si se presentara cualquier fuga o derrame accidental que pudiera dar lugar a la
contaminacion del suelo, el titular de la instalacion debera registrarlo y realizar la
caracterizacion analitica del suelo en la zona potencialmente afectada. En caso de que
las concentraciones de contaminantes superen los Niveles Genéricos de Referencia,
segun Real Decreto 9/2005, de 14 de enero, deberd proceder a efectuar una evaluacion
de riesgos.

6.4. En caso de ampliacién de la actividad, procedera a notificar los hechos a esta
Direccion General, a fin de que determine los contenidos minimos del informe que, en
aplicacion del articulo 3.4 del Real Decreto 9/2005, de 14 de enero, debera presentarse.

6.5. Con la periodicidad que, en cada caso, corresponda, se realizard la revision y
mantenimiento de las instalaciones de almacenamiento de agua amoniacal de la
instalacibon SNCR, conforme a lo indicado en el Reglamento de Almacenamiento de
Productos Quimicos, aprobado por el Real Decreto 379/2001, de 6 de abril.

6.6. Anualmente se revisara el estado del suelo y del pavimento de las zonas incluidas en
el "Programa de inspeccion visual y mantenimiento".

Las operaciones de mantenimiento que anualmente se realicen quedaran anotadas en el
Registro Ambiental mencionado en este Anexo Il, en un apartado especifico de
"Mantenimiento", debiendo figurar al menos: Fecha de la revision, su resultado y material
empleado, en su caso, en la reparacion.

7. CONTROL DE AGUAS SUBTERRANEAS

Teniendo en cuenta la posibilidad de contaminacién de las aguas subterrdneas en el
emplazamiento de la instalacion, no se considera necesario solicitar los controles
periddicos establecidos en el articulo 10 del Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre,
por encontrarse el nivel freatico en el emplazamiento a mucha profundidad.

8. REGISTRO AMBIENTAL Y REMISION DE CONTROLES, ESTUDIOS E INFORMES
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8.1. Registro Ambiental

Todos los registros ambientales sectoriales descritos en los anteriores apartados se
recogeran en un registro ambiental general que incluird, por tanto, el resultado de los
controles realizados, una relacion completa de las incidencias con repercusiones
ambientales que se hayan producido y una valoracion de la eficacia de los sistemas de
alarma y control que hubieran intervenido. Este registro ambiental deberd estar a
disposicion de la Administracion competente, junto con la presente Resolucion de
Autorizacion Ambiental Integrada.

8.2. Remision de controles, estudios e informes.
Deberan remitirse telematicamente los estudios e informes sefialados en los Anexos | y I
de la presente Resolucion a esta Direccion General en los plazos y con la periodicidad
gue se especifica a continuacion:
8.2.1. Diariamente
— Fichero ASCII con contenido de los datos la los sistemas automéaticos de medicion
en continuo, enviado via FTP (con la salvedad de los sabados vy festivos, que se
enviaran en 2, 6 excepcionalmente, 3 dias.)
8.2.2. En el plazo de seis meses desde la notificacion de la presente Resolucion:
— Estudio de ruido ambiental

8.2.3. Con periodicidad mensual:

— Documentos de Identificacion de los traslados que estén sometidos a notificacion
previa

8.2.4. Con periodicidad bimestral:

— Informe bimestral resumen de las emisiones atmosféricas en continuo, y de las
emisiones periddicas (estas ultimas, en los meses que corresponda).

8.2.5. Con periodicidad semestral:

— Una muestra representativa compuesta por las diferentes partidas consumidas en
el periodo de muestreo.

8.2.6. Con periodicidad anual:

— Informe de control de emisiones a la atmdsfera (se adjuntard copia del acta de
inspeccion o resultados de andlisis elaborado por el laboratorio acreditado).

— Informes de control de aire ambiente de las campafias de medicion llevadas a
cabo a lo largo de un afio.

— Datos de consumo anual de agua.

— Datos de consumo anual de energia (electricidad y combustibles).

— Relacion anual de productos quimicos.
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— Memoria anual de Gestion y Produccion de Residuos, que incluira un resumen
anual de los datos relativos a la gestion de residuos no peligrosos y a la
produccién de residuos peligrosos (antes del 1 de marzo de cada afio).

— Ensayo Anual de Seguimiento de los SAM (EAS)

— Notificacion anual de datos para el PRTR

— Certificado de vigencia y actualizacion del Seguro de Responsabilidad Civil.

8.2.7. Cada dos afios:
— Ensayo bienal de Seguimiento de los SAM (EBS)

8.2.8. Cada cuatro afios:

— Revision del Estudio de minimizacion de residuos.

8.2.9. Cada cinco afios
— Informe periddico de situacion de suelos
8.2.10. Dos meses antes del cese de la actividad sin desmantelamiento de la
instalacion:

— Memoria de cese de actividad.

8.2.11. Diez meses antes del desmantelamiento de las instalaciones, o al menos
con la antelacién suficiente una vez se tenga conocimiento del cierre definitivo:

— Plan de clausura de la instalacion.
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ANEXO llI

DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES ACTUALES

1. DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES

La actividad de CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS, S.A. se corresponde con los
cbédigos CNAE 2009 epigrafes 2351 “Fabricacion de cemento” y 2364 “Fabricacion de
mortero”.

La actividad industrial incluida en la presente Autorizacion, incluye la fabrica de cementos
grises, blancos y de morteros en el término municipal de Morata de Tajufia.

La superficie total de la fabrica de cemento y morteros es de 61,15 ha.

De acuerdo a las principales lineas productivas y a las necesidades de la fabrica, es
posible diferenciar una serie de instalaciones, edificaciones y equipos destinados cada
uno de ellos a un uso determinado:

— Fabricacién de cementos:

o Almacenamiento y preparacion de materias primas
Almacenamiento y preparacion de combustibles
Clinkerizacion en el horno
Enfriamiento del clinker y su almacenamiento
Molienda de cemento

o0 Almacenamiento en silos, ensacado y expedicién general
— Fabricacién de mortero seco:

o Torre de produccion

0 Nave de recepcion de materias primas

o Nave de ensacado

o Urbanizacion interior y servicios
— Instalaciones auxiliares: suministro de agua, suministro eléctrico, circuito contra

incendios, laboratorio, oficinas, etc.

O o0ooo

Como consecuencia de la ampliacion de la instalacion, se puso en marcha una
instalacion de recepcion, almacenamiento y dosificacién de combustible alternativo en los
hornos de cemento gris (hornos 6 y 7), compuesta por las siguientes instalaciones:

¢ Instalacion para la introduccién de combustibles alternativos en el quemador principal,
formada por:

— Una tolva de recepcion
— Equipos de transporte de material:
0 Transportadores de cadena para recogida del material en la lumbrera de
descarga y descarga en los silos.
o0 Transportadores de tornillos para extraccion de los silos.
0 Transportador de cadena para recogida de los transportadores de tornillos
y descarga sobre la criba.
o Criba que recibira el material del transportador de cadena y descarga en
otro transportador de cadena hacia sistema de dosificacion.
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o Transporte neumatico de recogida de bascula de dosificacion y conducirlo
hasta los quemadores de los hornos.
— Dos silos de almacenamiento de 1000m? cada uno
— Sistema de captacion de polvo tipo filtro de mangas automaticos con limpieza por
impulsos de aire comprimido a contracorriente.

e Instalacion para la introduccion de combustibles alternativos en el precalcinador,
formada por

— Almacenaje y dosificacion:
o Nave de almacenamiento de 1000m?®y foso de descarga de 100m?
o Polipasto birrail con pulpo
0 2 tolvas de alimentacion
0 Transportadores de banda y dosificacion
— Transportadores de banda
— Alimentacion a los hornos:
o Dos unidades de triple clapeta pendular neumética
o Dos tajaderas neuméticas

Organizacion:

- N° de empleados: 129

- Organizacion y distribucion horaria:
* Fabrica de cemento y cantera: 103 personas: 24 horasde La D
* Planta de mortero seco: 4 personas, 16 horasde L aV
* Departamentos Corporativos: 22 personas: 8 horas de L a V

2. ACTIVIDADES PRINCIPALES: PROCESO PRODUCTIVO.

2.1.1. Fabricacién de cemento

2.1.1.1. Almacenamiento y manipulacion de materias primas.
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— Dosificacion de las distintas materias primas que estan almacenadas hasta
obtener el crudo.

— Molienda del crudo (con molino vertical en la fabricacion de cemento gris, y con
molino horizontal de bolas en la fabricacién de cemento blanco).

— Secado del crudo con los gases procedentes del horno.

— Obtencion del crudo molido y seco.

2.1.1.2. Homogeneizacion.

El crudo molido y seco de la linea VI de cemento gris se almacena y homogeniza en silos
cilindricos.

El crudo molido y seco de la linea VIl de cemento gris y blanco se almacena y
homogeniza en silos CF.
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2.1.2.3. Almacenamiento y preparacion del combustible.

— Coque de petréleo

0 Recepcién del coque en camiones.

0 Molienda del coque.

o Paso por un filtro de mangas para evitar emision de particulas sélidas a la
atmosfera.

0 Obtencion de coque molido como resultado de la molienda y de lo extraido
del filtro.

o0 Almacenamiento del coque en un silo metalico.

o Dosificacion del coque y transporte hasta el quemador del horno mediante
bomba.

— Combustibles alternativos
e Instalacion para la introduccion de combustibles alternativos en el quemador
principal, formada por:

- Unatolva de recepcién
- Equipos de transporte de material:
0 Transportadores de cadena para recogida del material en la lumbrera de
descarga y descarga en los silos.
o Transportadores de tornillos para extraccion de los silos.
0 Transportador de cadena para recogida de los transportadores de tornillos
y descarga sobre la criba.
o Criba que recibird el material del transportador de cadena y descarga en
otro transportador de cadena hacia sistema de dosificacion.
0 Transporte neumatico de recogida de bascula de dosificacion y conducirlo
hasta los quemadores de los hornos.
- Dos silos de almacenamiento de 1000m?® cada uno
- Sistema de captacion de polvo tipo filtro de mangas autométicos con limpieza
por impulsos de aire comprimido a contracorriente.

e Instalacion para la introduccién de combustibles alternativos en el precalcinador,
formada por

- Almacenaje y dosificacion:
o Nave de almacenamiento de 1000m?®y foso de descarga de 100m?
o Polipasto birrail con pulpo
0 2 tolvas de alimentacion
o Transportadores de banda y dosificacion
- Transportadores de banda
- Alimentacion a los hornos:
o Dos unidades de triple clapeta pendular neumatica
o0 Dos tajaderas neumaéticas

— Fuel oll
0 Recepcién del fuel en camiones cisterna.
o Almacenamiento del fuel en depdsitos nodriza mediante un bombeo desde
la cisterna.

68

mediante el siguiente codigo seguro de verificacion:  1056527092743309255505

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.o%;/csv



Direccién General del Medio Ambiente

Kk Sk CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE,
ADMINISTRAGION LOCAL
Y ORDENACION DEL TERRITORIO

Comunidad de Madrid

2.1.2.4. Proceso de clinkerizacion.

El cemento Portland es un material basico de construccién que se obtiene mezclando y
moliendo, a un alto grado de finura, clinker, yeso y otros aditivos. El clinker se obtiene
mezclando, en proporciones correctas, materias primas calizas y arcillosas que, una vez
calentadas hasta un principio de fusion, dan lugar al clinker.

El proceso de combustion se realiza en dos puntos, uno colocado en la cabecera del
horno, con una temperatura de llama del orden de 2.000 °C, y el otro previo a la torre de
ciclones (precalcinador), con temperaturas del orden de 850-1.100 °C.

Torre de ciclones - Precalcinador

El material crudo es extraido del silo de alimentacién y, tras pesarse mediante una
dosificadora gravimétrica, es introducido en la torre de ciclones. La torre de ciclones se
compone de un total de 6 ciclones repartidos en cuatro etapas. En el precalcinador,
situado entre el horno y la primera etapa de la torre, se realiza una inyeccién de
combustible pulverizado.

El material crudo es sometido a un calentamiento a medida que desciende por la torre, en
contracorriente con los gases de combustion procedentes del horno. Eleva su
temperatura desde los 40 °C que tiene a la entrada hasta los 1.000 °C a los que llega a la
entrada del horno.

El material parcialmente descarbonatado abandona la torre de ciclones y entra al tubo del
horno, en cuya primera parte se completa la descarbonatacion, para a continuacion,
empezar a formarse las fases del clinker.

Horno rotatorio - Quemador principal

El horno rotatorio, de tres apoyos y revestido de ladrillo refractario, consta de un tubo de
acero de 5,25 m de didmetro, 86 m de longitud y una inclinacion del 3%.

El aporte de calor necesario para la produccion del clinker se realiza a través de un
gquemador (denominado quemador principal) situado en el extremo inferior del horno.

El clinker producido en el horno pasa a continuacion a los enfriadores. El horno presenta
nueve enfriadores satélites de 25 m de largo y 2,5 m de didmetro, por donde pasa el
clinker en contra corriente con aire frio.

2.1.2.5. Molienda.

Una vez enfriado, el clinker se almacena, para su utilizacion posterior, en silos
rectangulares (40.000 t), dos cilindricos (70.000 t) y un silo domo (100.000 t).

Al clinker gris se le unen aditivos (cenizas volantes, calizas, puzolanas, etc) y se pasan
por unos molinos con dos camaras y filtro de mangas, dando como resultado cemento
gris de diferentes tipologias en funcion de los aditivos introducidos.

Por otra parte, al clinker blanco se le adicionan aditivos como yeso o calcita, y se hacen
pasar por un molino de dos camaras horizontal, resultando cemento blanco.
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2.1.2.6. Almacenamiento, ensacado y expedicion del cemento.

Una vez obtenido el cemento, éste es almacenado en silos, previamente a su expedicion.
La expedicion del producto se lleva a cabo de dos maneras:

— A granel mediante mangueras desde los silos a los camiones, contando con filtro
de mangas para evitar la emision de particulas sélidas a la atmdsfera.
— Ensacos de 35 kg y 25 kg, contando las ensacadoras con filtros de mangas.

2.1.3. Fabricacién de mortero

Las diferentes etapas de las que se compone el proceso productivo de fabricacion del
mortero seco son las indicadas a continuacion:

— Recepcion de materias primas (arenas, conglomerantes y aditivos).

— Secado de la arena caliza hasta conseguir una humedad inferior al 5%.
— Pesado y mezcla de las materias primas.

— Ensacado, paletizado y enfardado del mortero seco.

— Expedicién del mortero, a granel o ensacado.

2.2. MATERIAS PRIMAS

2.2.1. Para la fabricacion de clinker y cemento, se utilizan las siguientes materias primas
de origen natural:

Fabricaciéon de cemento

Cantidad anual estimada
Denominacion Composicién quimica segun capacidad
produccién
Caliza CaO (46%); SiO2 (9%); Al20s (3%); Fe203 (1%); MgO (1%) 3.000.000 t
04)" I 04)" 04)" 04)"
Arcilla CaO (5%); SiO2 (45%); Al20s (18%); Fe203 (7%); MgO 240,000 t
(7%)
%) Si 04)" 04)" 0/%)-
Kieselghur 8%/00) (25%); SiO2 (50%); Al20s (1,5%); Fe203 (1%); MgO 245,000 t
Arena CaO (1%); SiO2 (94%); Alz03 (0,2%); Fe203 (2%); MgO 20.000 t
(0,2%)
Limonita CaO (1%); SiO2 (23%); Al203 (3%); Fe203 (58%); MgO 25 000 t
(2%)
. CaO (54,5%); SiO2 (2%); Al20s (0,2%); Fe20s3 (0,06%);
Caliza blanca MgO (0,2%) 270.000 t
Caolin silice CaO (1%); SiO2 (85%); Al203 (5-7%); Fe203 (0,4%); MgO 38.000 t
(0,1%)
) Sj 04)" -704)" (VAY
Caolin alimina CaO (1%); SiO2 (85%); Al203 (5-7%); Fe203 (0,4%); MgO 25 000 t
(0,1%)
Fluorita CaF2 (80% de riqueza) 200t
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Caliza CaO (53%); SiO2 (5%); Al203 (1,5%); Fe203 (0,5%); MgO 160.000 t
(0,3%)
. CaO (0,5-10%); SiO2 (37-58%); Al203 (19-31%); Fe203 (5-
Cenizas volantes 25%): MgO (0,1-4%) 205.000 t
CaO (10-20%); SiOz2 (37-48%); Al203 (10-18%); Fe203
Puzolana (11-16%); MgO (6-14%) 75.000 t
. CaO (33,7%); SiO2 (7,7%); Al203 (1,6%); Fe20z3 (1,3%);
Yeso gris MgO (1,3%) 140.000 t
Sulfato ferroso | FeSOa4 2.000t
Yeso blanco CaO (34,5%); SiO2 (1%); Fe20z3 (0,2%); MgO (0,9%) 10.000 t
. CaO (55%); SiO2 (1%); Al203 (0,25%); Fe203 (0,02%);
Caliza blanca MgO (0,9%) 45.000 t

Ademas, se utilizan como materias primas determinados residuos procedentes de otras

industrias:
Nombre del Uso Cantidad | Procedencia | Denominacion Caddigo
residuo previsto Prevista del residuo LER
(t/ano)
Escorias blancas | Produccion Escorias no 10 02 02
y negras de clinker 80.000 Aceria tratadas, 10 09 03
escorias de
horno
Cascarilla de Produccién Cascarilla de 10 02 10
laminacion de clinker 20.000 Aceria laminacion
Residuos de Residuos de 10 13 14
hormigén Produccion 30.000 Plantas de hormigén, lodos
) S ) 170101
de clinker hormigén de hormigén
Arena Residuos no
usada Produccion 5.000 Fabricacion especificados en | 101399
de clinker de sanitarios | otra categoria
Yesos de Residuos no
desmoldeo Produccion 15.000 Fabricacion especificados en | 101399
de cemento de sanitarios | otra categoria

2.2.2. Para la fabricacién de mortero seco:

Denominacion

Conglomerantes

Cemento gris

Cemento blanco

Cal
Yeso
Anhidrita
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Aridos y arenas

Avrido calizo
Filler calizo
Caliza blanca
Silice

Aditivos

Hidrofugo
Resina
Retenedor 15.000
Retenedor 30.000
Caseina
Plastificante
Espesante
Acelerante
Fibra gris
Fibra blanca
Aireante
Colorantes

2.3. PRODUCTOS FINALES

La capacidad de produccién de la instalacion es la siguiente:

— Clinker gris: 2.310.000 t/afio.

— Clinker blanco: 300.000 t/afio.
— Cemento gris: 3.000.000 t/afio
— Cemento blanco: 300.000 t/afio
— Mortero seco: 270.000 t/afio.

2.4. ABASTECIMIENTO DE AGUA

La fabrica cuenta con un circuito cerrado de agua. No obstante, para compensar las
pérdidas de agua que se producen en la fabrica, debido principalmente a los procesos de
evaporacion y enfriamiento, la instalacion dispone y tiene autorizado por la Confederacion
Hidrogréfica del Tajo dos sondeos, ubicados en la finca Valhondo, con un caudal
autorizado de 10,5 I/s y un volumen maximo anual de 279.574 m?3,

2.5. RECURSOS ENERGETICOS. TIPO DE FUENTES ENERGETICAS UTILIZADAS Y

CONSUMO.

o Electricidad procedente de fuente externa

El consumo de energia eléctrica aproximado en la fabrica es de 170.000 MWh.

e Consumo de combustibles

Se incorporan combustibles alternativos para la sustitucion parcial del coque de petréleo
en el quemador principal y el precalcinador de los hornos 6y 7.

La siguiente tabla recoge los residuos admisibles para la sustitucion parcial del

combustible empleado:
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LER Descripcion
02 01 03 | Residuos de tejidos vegetales
02 01 07 | Residuos de la silvicultura
02 02 03 | Materiales inadecuados para el consumo o elaboracion
020301 Lodos de lavado, limpieza, pelado, centrifugado y separacion
02 03 02 | Residuos de conservantes
02 03 03 | Residuos de la extraccién con disolventes
02 03 04 | Materiales inadecuados para el consumo o la elaboracién
030101 | Residuos de corteza y corcho
Serrin, virutas, recortes, madera, tableros de particulas y chapas distintos a los
03 01 05 : -
mencionados en el cédigo 030104
030301 | Residuos de corteza y madera
16 01 03 | Neumaticos fuera de uso
16 03 06 | Residuos orgéanicos distintos de los especificados en el cédigo 16020
19 0501 | Fraccién no compostada de residuos municipales y asimilados
19 0502 | Fraccién no compostada de residuos de procedencia animal o vegetal
19 08 05 | Lodos del tratamiento de aguas residuales urbanas
Fracciones ligeras de fragmentacion (fluff-light) y polvo distintos de las especificadas en
191004 o
el cédigo 191003
1912 04 | Plastico y caucho
19 12 07 | Madera distinta a la especificada en el cédigo 191206
1912 10 | Residuos combustibles (combustible derivado de residuos)
19 12 12 Otros residuos (incluidas mezclas de materiales) procedentes del tratamiento mecanico
de residuos, distintos de los especificos en el codigo 191211
20 02 01 | Residuos biodegradables de parques y jardines

Otros combustibles que se utilizan en la planta son los siguientes:

COMBUSTIBLE uso

CANTIDAD ANUAL
CONSUMIDA

Lineas gris: 211.955 t

Coque Hornos de clinker gris y blanco Linea blanco: 45 930 t
. Lineas gris: 4.003 t
Fuel oil Arranque de los hornos Linea blanco: 533 t
Secadero de arena caliza Prevision de
525.000 l/afio
Gasoleo C

Caldera de calefaccion y agua de los servicios sociales -

Caldera de calefaccion, agua y refrigeracion del edificio de oficinas -
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Gasoéleo A Almacén y suministro de vehiculos -

Gaséleo B Almacén y suministro de vehiculos -

e Instalaciones de combustién

Denominacion Ubicacion Combustible , P_otenua_
térmica nominal
HORNO CLINKER GRIS 6 Fabricacién cemento 150 MWt
HORNO CLINKER GRIS 7 Fabricacién cemento _Coque 151 MWt
Fuel oil (arrancadas)
HORNO CLINKER BLANCO 1B Fabricacién cemento 53 MWt
SECADERO DE MORTERO SECO Fabricacién de mortero seco Gasodleo C 5 MWt

2.6. ALMACENAMIENTO
2.6.1. Almacenamiento de materias primas

Las materias primas utilizadas para la produccion de cemento se almacenan, segln su
tipologia, al descubierto, en silos o en naves techadas.

Las principales materias primas para la fabricacion de clinker gris son caliza, arcilla,
kieselgurg, limonita y arena.

La caliza procedente de la cantera colindante a la instalacion, una vez en fabrica, se
almacena en el parque de pre homogeneizaciéon de 21.000 m® de capacidad. Existen dos
balsas de caliza, una de 9.300 m? para la linea VI y otra de 9.350 m? para la linea VII.

La arcilla se trae en camiones hasta la fabrica. El material pasa por una trituradora y es
transportada hasta las balsas de pre homogeneizacion donde se almacena con una
capacidad de almacenamiento de 5.000 m®.

Las materias primas necesarias para la fabricacién de mortero seco se almacenan en la
nave de recepcion de materias primas.

Ademas de las materias primas de origen natural, se utilizan determinadas cantidades de
residuos procedentes de otras industrias, que se relacionan en el apartado 2.2.1. del
presente Anexo lll.

2.6.2. Almacenamiento de combustible

El coque se almacena en un parque de coque, que presenta una capacidad maxima de
almacenamiento de 50.000 t.

Una vez recibido, es molido hasta alcanzar finuras similares a las del crudo en los

molinos horizontales. El coque pulverizado y recogido en el filtro es transportado hasta un
silo metalico de 100 m® de capacidad.
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El fuel oil es empleado sélo para el arranque del horno, asi como, en situaciones
eventuales como averias. Este procede de depoésitos nodriza de 6.730 m®y 450 m? en las
lineas de gris y blanco respectivamente. En el caso de las dos lineas de gris se dispone
de un depésito intermedio de 100 y 50 m?2.

Ademads, existen los siguientes depositos de gasoil para distintos usos dentro de la
fabrica:

Descripcion Tamaiio Uso
DEPOSITO GASOIL C -Serv. Sociales 30m*® | ALMACENAM. COMBUSTIBLE SERVICIOS
DEPOSTIO GASOIL C - Caldera Oficinas | 10 m3 | ALMACENAM. COMBUSTIBLE SERVICIOS
DEPOSITO GASOIL B -Nuevo 3 30m?® | ALMACEN. GASOIL-B FABRICA
DEPOSITO GASOIL A - Almacén 5m® | ABASTECIM. VEHICULOS
DEPOSITO GASOIL C - Mortero Seco 50m°® | ALMACENAMIENTO COMBUST. SECADERO

2.6.3. Almacenamiento de productos quimicos

El proceso de fabricacion de cemento no requiere, en ninguna de sus etapas, la
utilizacion de sustancias a las que les sea de aplicacion el Real Decreto 379/2001, de 6
de abril, por el que se aprueba el Reglamento de Almacenamiento de Productos
Quimicos.

A pesar de ello, la fabrica de “El Alto” utiliza en sus hornos de clinker agua amoniacal
para el proceso de reduccién de las emisiones de NOXx. Las condiciones de esta
instalacién son las siguientes:

— Producto: Agua amoniacal < 25%

— Clasificacion del producto: Liquido Corrosivo

— Almacenamiento: 2 Depésitos de 50 m?3

— Caracteristicas constructivas: Fibra de Vidrio, doble pared, sistema de deteccion
de fugas y sistema de deteccion de sobrellenado.

— Uso: Tecnologia de Reduccién de NOx No Catalitica Selectiva (SNCR)

— Frases de riesgo: R10-23-34-50

— Peligrosidad: Ty N

2.6.4. Almacenamiento de combustibles alternativos

Las zonas de acopio de combustibles alternativos empleadas dentro de la fabrica “El Alto”
son las siguientes:

— Dos silos de 1.000 m® para la dosificacion al quemador principal

— Parque de coque (solo para combustibles de biomasa)

— Nave techada junto a silo domo de clinker de 2.800 m3, de los cuales 1.400 m® se
destinan para almacenamiento de combustibles alternativos

— Nave de almacenamiento con capacidad de 400 m®y foso de descarga de 100 m?3
para la dosificacion al precalcinador
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2.6.5. Almacenamiento de residuos peligrosos

Areas de agrupamiento, tanto de fabrica como cantera, son de dos tipos: fijas,
aquellas que se encuentran siempre ubicadas en el mismo lugar, y que coinciden
con las zonas de trabajo donde regularmente se generan los residuos peligrosos;
y moviles, cuya ubicacion va cambiando segun sea requerida. En todos los casos,
estas areas de agrupamiento se encuentran pavimentadas.

Parque de Residuos, localizado dentro del recinto de la fabrica, cuenta con una
superficie hormigonada de 1.040 m?, estando techado en forma de V para la
recogida y canalizacion de pluviales, impidiendo este disefio y la pendiente de la
solera la potencial mezcla entre aguas pluviales y posibles derrames de residuos
peligrosos. La configuracion del parque es de 11 departamentos cubiertos y 2 al
aire libre. En los departamentos techados, destaca un lavadero de contenedores
con deposito combinado de trampa de lodos y separador de hidrocarburos. El
resto de los departamentos dispone de pocetos estancos de recogida de
derrames.

Parque de Residuos de Pequefia Generacion, ubicado debajo del silo de caliza,
se procede directamente, sin previo agrupamiento, al almacenamiento final hasta
la recogida por gestor autorizado, fundamentalmente, de baterias, tubos
fluorescentes, pilas.

2.7. OTRAS ACTIVIDADES Y SERVICIOS AUXILIARES

2.7.1. Laboratorio

En la fabrica “El Alto” se dispone de diferentes laboratorios que realizan todos los
ensayos y analisis para el control de las materias primas, la conduccién del proceso y la
supervision del producto final.

Laboratorio de analisis quimico: En €l se realizan las determinaciones analiticas
para evaluar la calidad de las materias primas, los productos intermedios (crudo y
clinker), los combustibles y el cemento.

Laboratorio de ensayos fisicos y mecanicos: En este laboratorio se determinan las
prestaciones de los cementos.

Laboratorio automatico de proceso: Conocido como Robolab, este laboratorio
funciona las 24 horas del dia y permite realizar los ensayos necesarios para
comprobar la buena marcha del proceso y la regulacion del mismo, analizandose
tanto las materias primas y componentes del cemento como los crudos, clinkeres
y cementos en produccion.

3. ANALISIS DE LA CARGA CONTAMINANTE DE LA ACTIVIDAD
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3.1. EMISIONES A LA ATMOSFERA

La coccion de clinker es el punto clave del proceso de fabricacion en lo que respecta a
los principales problemas medioambientales derivados de la fabricacion de cemento: el
consumo de energia, y las emisiones atmosféricas.

De esta forma, las principales fuentes de emisién de contaminantes se corresponden con
las salidas de los hornos de coccion de clinker. Otros puntos importantes, son las zonas
de molienda del clinker y el combustible.

Se debe tener en cuenta que las temperaturas que se alcanzan en la combustion son
muy elevadas, llegando a los 2000 °C en el caso de los quemadores principales, lo que
asegura una total combustion de los productos organicos que se introducen.

En lo que se refiere a la produccion de dioxinas y furanos, indicar que éstas se forman a
temperaturas de 200 a 400 °C, por lo que, a las temperaturas que se encuentran los
residuos a valorizar en el horno, estos compuestos no se producen. La posibilidad que
podria darse en el enfriamiento de los gases, se evita por la disposicion en la fabrica de
la MTD concreta destinada a minimizar esta situacion, basada en disponer de un horno
con precalentador, cuya técnica consiste en enfriar rapidamente los gases de combustion
del horno a una temperatura inferior a los 200 °C, que asegura el enfriamiento rapido de
los mismos en el rango de temperaturas en que se forman estas sustancias.

Los principales contaminantes que se emiten al medio ambiente son, por tanto, los 6xidos
de nitrogeno (NOXx), el dioxido de azufre (SOy) y las particulas sélidas.

Los focos de combustion de la instalacion son los que se indican a continuacion:

FOCOS DE COMBUSTION

N° Foco Denominacion Sistema depuracion

Quemador de baja generacion de NOx
Precipitador electrostatico

Sistema no catalitico selectivo para reduccion
de NOx

1 J1P11FL101- HORNO CLINKER GRIS 6

Quemador de baja generacion de NOx

Filtro de mangas

Sistema no catalitico selectivo para reduccion
de NOx

2 J2P01FL101- HORNO CLINKER GRIS 7

Quemador de baja generacion de NOx

Filtro de mangas

Sistema no catalitico selectivo para reduccion
de NOx

3 J3P01FL201- HORNO CLINKER BLANCO 1B

19 M1P10FL401- SECADERO DE MORTERO SECO Filtro de mangas

También se producen emisiones de particulas procedentes de silos de materiales y otros
de focos diversa entidad.

77

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.oréglcsv Hl” ||
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion:  1056527092743309255505



Direccién General del Medio Ambiente

KKk CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE,
ADMINISTRAGION LOCAL
Y ORDENACION DEL TERRITORIO

Comunidad de Madrid

3.2. EMISIONES DE RUIDOS Y VIBRACIONES

Las principales fuentes emisoras de ruido, tanto en la fabrica de produccion de cemento
como en la cantera, son los equipos mecanicos y los generadores o transportadores de
aire o gases (ventiladores y soplantes).

Las maquinas giratorias y de percusion, como son los molinos de caliza y de crudo, las
cintas transportadoras y los enfriadores, junto a las soplantes, emisiones por chimeneas y
transportes neumaticos, fundamentalmente, generan ruidos de diferentes frecuencias.
3.3. GENERACION DE VERTIDOS

3.3.1. Generacidn de efluentes liquidos

En el proceso completo de fabricacion de cementos y morteros no se produce ningln
efluente ni vertido, ya que el agua circula en circuito cerrado.

En relacion a las aguas sanitarias, éstas son recogidas en las ocho fosas sépticas que se
encuentran distribuidas por todo el recinto de la fabrica. El efluente liquido que se
produce por rebosamiento es recogido y llevado a una balsa de decantacion de 11.000
m?3, que también recibe todas las aguas pluviales del complejo.

Desde esta balsa el agua es bombeada hasta la planta depuradora, donde se somete a
un proceso de desbaste, seguido de un desengrasado y una floculacion. Una vez
decantada, el agua residual se conduce al depdsito de agua de proceso, para su
posterior integracion en el circuito general de fabrica.

3.3.2. Puntos de vertido

No existe vertido de efluentes industriales al dominio publico ni al sistema integral de
saneamiento.

3.4. GESTION Y PRODUCCION DE RESIDUOS

3.4.1. Gestion de residuos no peligrosos

La instalaciébn dispone de autorizacién para utilizar combustibles alternativos como
sustitucion de parte del combustible convencional.

PROCESO RESIDUOS ADMISIBLES LER ESTIMADA (t)*

CANTIDAD ANUAL

NPO1 elaboracién

Residuos de la silvicultura 02 01 07 1.704

Materiales inadecuados para el consumo o 02 02 03 74

Residuos de la preparacion y elaboracion de
frutas, hortalizas, cereales, aceites comestibles, 02 03 329
cacao, café, té y tabaco; produccion de
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FABRICACION DE | conservas; produccion de levadura y extracto de
CEMENTO GRIS. [levadura, preparacion y fermentacion de
VALORIZACION melazas.
ENERGETICA DE | Residuos de corteza y corcho 030101 6.162
RESIDUOS NO .
PELIGROSOS Residuos de corteza y madera 030301 8.620
Neumaticos fuera de uso 16 01 03 4.528
Plastico y caucho 191204 290
Re§|duos combustibles (combustible derivado de 1912 10 6.735
residuos)
Otros residuos (incluidas mezclas de materiales)
pro_cedente.s Qel tratamiento mecanico de 1912 12 213
residuos, distintos de los especificados en el
c6digo 1912 11
Residuos biodegradables de parques y jardines |20 02 01 510
(*) Promedio en el periodo 2011-2015
CANTIDAD ANUAL
PROCESO RESIDUOS ADMISIBLES LER ESTIMADA (t)*
Cascarilla de laminacion 1002 10 20.000
NP0O2 | Escorias no tratadas 10 02 02 40.000
VALORIZACION :
MATERIAL DE Escorias de horno 1009 03 40.000
RESIDUOS NO Residuos de hormigon 10 13 14 15.000
PELIGROSOS Lodos de hormigén 170101 15.000
Residuos no especificados en otra categoria 101399 20.000
3.4.2. Produccién de residuos peligrosos
2 CANTIDAD ANUAL
PROCESO DESCRIPCION LER ESTIMADA (t)*
Aceite usado 130208 21,25
Envases contaminados 150110 1,30
Material absorbente contaminado 1502 02 8,06
NP 11
SERVICIOS Tubos fluorescentes 200121 0,20
GENERALES, Baterias de plomo 16 06 01 0,91
MANTENIMIENTO Y
LIMPIEZA DE Aerosoles 16 05 04 0,19
INSTALACIONES Y Residuos sanitarios 18 01 03 0,04
EQUIPOS Grasas usadas 120112 3,07
Filtros de aceite 16 01 07 0,61
. 130502
Lodos de hidrocarburos 16 07 08 17,14
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CANTIDAD ANUAL

PROCESO DESCRIPCION LER ESTIMADA ()"
Pilas que contienen mercurio 16 06 03 0,21
Residuos de desengrase de piezas 14 06 03 0,46
Residuos de maquina de lavapiezas 120301 1,20
Material con fibrocemento 17 06 01 0,35
Residuos equipos eléctricos y electrénicos | 16 02 13 2,25
Espumaogeno 10 0199 0,59
Icr)?]ns?émadores contaminados con aceite 16 02 09 333
Gases R22 14 06 01 0,12
Disolvente no halogenado 070104 0,21
Medicamentos caducados 07 0513 0,02
Aceites con PCB 130301 0,64
Pegamento fuera de uso 08 04 09 0,59
Solucién &cida 11 01 06 0,54

(*) Promedio en el periodo 2007-2015

CANTIDAD ANUAL
PROCESO RESIDUOS PRODUCIDOS LER ESTIMADA (t)*
NP12 Residuo genérico de reactivos de
LABORATORIO laboratorio 160506 0,66

(*) Promedio en el periodo 2007-2015

3.5. FUENTES POTENCIALES DE CONTAMINACION DEL SUELO

Los focos potenciales de contaminacion del suelo identificados se centran basicamente
en las diferentes areas de almacenamiento de residuos, las areas de mantenimiento y
almacenamiento de maquinaria, los tanques subterrdneos de combustible, etc.

En la siguiente tabla se resumen los principales focos potenciales de contaminacion del
suelo identificados en la instalacion, asi como sus caracteristicas mas importantes.

Foco

Caracteristicas

Foso de taller | Foso de taller mecanico, actualmente hormigonado. Cambios de aceite

Foso de taller | Foso de cocheras, también hormigonado. Cambios de aceite

Foso de taller

Antigua fosa del taller, actualmente desmantelada, localizada bajo la actual balsa de caliza y
arcilla del horno VII

Foso de taller | Fosa taller para la maquina del tren, utilizacion muy esporadica, junto a V4

Foso de taller | Fosa taller en cantera, donde antiguamente se cambiaba el aceite a la maquinaria minera
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Foco

Caracteristicas

Deposito de
combustible

Depésito de gasoil junto a los servicios sociales

Depdsito y
surtidor de
combustible

Depdsito de gasoleo, para el abastecimiento de vehiculos, localizado junto al almacén

Deposito de
combustible

Depésito general de fuel-oil, situado en el parque central de suministros

Deposito de
combustible

Depésito de consumo de fuel del horno VI

Depésito de
combustible

Deposito de consumo de fuel del horno VII

Deposito y
surtidor de
combustible

Depésito de gasoil para el abastecimiento de la maquinaria de la cantera. Localizado junto al
molino de Krupp

Deposito y
surtidor de
combustible

Surtidor de gasoil fuera de uso

Depésito y
surtidor de
combustible

Surtidor de gasoil fuera de uso

Deposito de
combustible

Depésito subterraneo de 30.000 | de gasdleo, actualmente limpio, inertizado y dado de baja

Antigua
descarga de
fuel

Antiguo punto de descarga de fuel oil

Deposito de
aceite

Dos antiguos depdsitos aéreos de aceites usados, de 10.000 | cada uno

Caldera de
vapor de agua

Antigua caldera de vapor de agua

Galeria subterrdnea que recorre buena parte de la fabrica y que esta hormigonada. Por ella

Galeria se transporta el agua de refrigeracion y de retorno, de proceso, de servicios y contra
incendios, la luz y el aire comprimido

Parque de Zona acondicionada mediante la impermeabilizacién del suelo y el drenaje a través de una

coque cuneta hasta la balsa decantadora

Zona de

molienda de Se ubica el coque recogido en la molienda de la instalacion

coque

Zona de - . . .

vertido Zona utilizada en la actualidad para el vertido de inertes y escombros de la cantera

Zona de Antiguo depésito de residuos industriales, trapos, basuras, ubicado en la zona que

vertido actualmente ocupa el hangar de almacenamiento de caolin

Zona de Antiguo vertedero de inertes localizado fuera del recinto de la fabrica, en el hueco excavado

vertido antiguo

Zona de . . . .

vertido Antiguo vertedero de inertes junto al tope del ferrocarril desmantelado

]:I;Juetl)girlla de La tuberia de fuel que parte del depdsito general y llega a la sala de calderas para la
generacion de vapor de agua. Esta clausurada y parcialmente desmantelada

desmantelada

Almacén de - L

materias Unicamente el sulfato ferroso (caparrosa) que actualmente se emplea como adicion al

; . cemento gris podria constituir un foco potencial de contaminacién, dado su caracter

primas bajo L
fuertemente acido

nave

Acopio

(Antigua Se trata de un acopio de lodos de una antigua balsa de decantacion

balsa)

Sala de El foco identificado corresponderia a los trabajos de cambio de aceites con piraleno (PCB),

transformacion | que antiguamente se realizaban de manera puntual, sélo en averias, en la sala de

eléctrica transformadores eléctricos

Depoan de Depésito de fuel para el abastecimiento para la produccion de cemento blanco.

combustible
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Por otra parte, el Ayuntamiento de Morata de Tajufia encarg6 al CSIC el estudio de los
contenidos de distintos elementos en 16 muestras de suelo, asi como en una muestra de
hoja de olivo de la zona, en concreto de los parametros Ba, Ni, Cr, Pb, Cd, Mo, V, Co, S,
P, Cu, Zn y pH. En todos los casos se encuentran concentraciones bajas o muy bajas de
estos elementos en relacion con los valores de referencia que se establecen en la Orden
2770/2006, de 11 de agosto, de la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion del
Territorio, por la que se procede al establecimiento de niveles genéricos de referencia de
metales pesados y otros elementos traza en suelos contaminados de la Comunidad de
Madrid.

Dicho estudio se utilizara como blanco ambiental o estado preoperacional de referencia

sobre el contenido de metales en suelos del entorno de la instalacion industrial, antes de
la entrada en funcionamiento de la valorizacion de residuos no peligrosos en la misma.
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ANEXO |V

APLICACION DE LAS MEJORES TECNOLOGIAS DISPONIBLES

Las MTD's, que consisten en las mejores tecnologias disponibles para conseguir un alto
nivel de produccion del medio ambiente en su conjunto, y en las que se basan las
condiciones de la presente autorizacion, de acuerdo el anexo de la Decision
2013/163/UE, aplicadas en la instalacion, se recogen en este Anexo de la Resolucion de
AAL

Para instalaciones del Anejo | del Real Decreto Legislativo 1/2016: “3.1.a.ii, Instalaciones
de fabricacion de clinker en hornos rotatorios con una capacidad de produccion superior
a 500 toneladas diarias, o en hornos de otro tipo con una capacidad de produccion
superior a 50 toneladas por dia”, las MTD aplicadas son las siguientes:

1. Paralalinea de clinker y cemento qgris

Apartado
dela MTD COMENTARIOS de la Decision e
Decision sobre la MTD
EU
11 Conclusiones sobre las MTD generales para la industria de cemento, cal
' y 6xido de magnesio
1.1.1 |[Sistemas de gestion medioambiental
1 /Al objeto de mejorar el comportamiento medioambiental global, la MTD aplicable a la produccion consiste en:
Implementar y respetar un sistema de gestién ambiental (SGA) Si
1.1.2. |Ruido
5 Al objeto de reducir o minimizar las emisiones acusticas, la MTD consiste en una combinacion de las técnicas
siguientes:
) ) ) ) Si. En proyecto de
a) Seleccionar un emplazamiento apropiado para los procesos ruidosos. construccion.
Si. Los molinos de
bolas y los
compresores estan
b) Encerrar los procesos o equipos ruidosos. ubicados en todos los
casos dentro de
edificios
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c) /Aislar las vibraciones producidas por los procesos o equipos.

Si. Las actividades
con mayores
vibraciones tienen
implantados controles
en continuo de
vibraciones por
motivos de seguridad
mecanica.

d) Revestir el interior y el exterior con materiales amortiguadores.

No.

Aislar acusticamente los edificios para proteger los procesos ruidosos en los que

e) i ) L .
intervengan equipos de transformacion de materiales.

No.

f) Construir muros de proteccién o pantallas naturales contra el ruido.

Si. En proyecto de
construccion.

0) Instalar silenciadores de salida en las chimeneas de escape.

Si. Los molinos de
bolas y los
compresores estan
ubicados en todos los
casos dentro de
edificios

h) evest ate
aislamiento acustico

Revestir con material aislante los conductos y ventiladores finales situados en edificios con

Si. Las actividades
con mayores
vibraciones tienen
implantados controles
en continuo de
vibraciones por
motivos de seguridad
mecanica.

i) Cerrar las puertas y ventanas de las zonas cubiertas

No.

)] Instalar aislamiento acustico en los edificios destinados a la maquinaria.

No.

k o ;
) colocacion de compuertas en la boca de entrada de las cintas transportadoras.

Instalar aislamiento acustico en los huecos de las paredes, por ejemplo mediante la

Si. En proyecto de
construccion.

gases limpios de los equipos de filtrado.

Instalar elementos insonorizantes en las salidas de gases, por ejemplo en las salidas de

Si. En numerosos
casos de cuenta con
calorifugado de
conductos, que
ademas de aislante
térmico tiene
funciones de aislante
acustico.

m) Reducir el caudal de los conductos.

Si. La regulacién de
la velocidad de los
\ventiladores permite
una regulacion en el
caudal de gases

n) Instalar aislamiento acustico en los conductos

Si. Muchos conductos
se encuentran
calorifugados.

) i .
) resonancia, por ejemplo, compresores y conductos.

Evitar el acoplamiento de las fuentes de ruido con los elementos que pudieran entrar en

Si. En numerosas
tuberias se disponen
de compensadores,
mitigando asi
vibraciones y ruidos.
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Si. Esta medida esta
implementada en

emisiones de HCI, HF y COT.

p) Instalar silenciadores en los grupos filtro/ ventilador. numerosas -
chimeneas de filtros
secundarios.

Si. Los compresores
; i i . . L. y soplantes tienen

q) Instalar médulos insonorizados en los dispositivos técnicos. implementada esta
medida.

r Utilizar protectores de goma en los molinos (para evitar el contacto entre metales). No procede

Construir edificios o plantar arboles y arbustos entre la zona protegida y la actividad

s) . No procede

generadora de ruido.

.2.1. [Técnicas primarias generales

/Al objeto de reducir las emisiones del horno y de aprovechar eficientemente la energia, la MTD consiste en
3 conseguir un proceso de combustion uniforme y estable, cuyos parametros se acerquen lo mas posible a los
\valores de referencia establecidos para los mismos, aplicando una de las siguientes técnicas:
Control informético de

a) Optimizar el control del proceso, incluido el control automatico por ordenador todos los

subprocesos.
. . L . . Si. En todos los
b) Utilizar alimentadores gravimétricos modernos de combustibles solidos. casos
4 /Al objeto de prevenir y/o reducir las emisiones, la MTD consiste en llevar a cabo una seleccién y un control
cuidadoso de todas las sustancias introducidas en el horno.
La composicién quimica de dichas sustancias y la forma en que se introducen en el horno, Si
son factores que deberan tenerse en cuenta en la seleccion.

.2.2.  |Monitorizacion

5 La MTD consiste en llevar a cabo de forma regular la monitorizacién y la medicion de los pardmetros y emisiones

del proceso:

a) Mediciones continuas de los parametros del proceso para comprobar la estabilidad del Si

mismo, por ejemplo, temperatura, contenido de O, presién y caudal.
Monitorizacion y estabilizacion de los pardmetros criticos del proceso, homogeneidad de la

b) mezcla de materias primas y de la alimentacion del combustible, dosificacion regular y Si

exceso de oxigeno.

c) Medicién continua de las emisiones de NHscuando se aplique la SNCR. En proceso de

implantacion

d) Medicion continua de las emisiones de Si

particulas, NOx, SOxy CO.

e) Medicion periddica de las emisiones de IAplicable a los procesos de combustién en Si

PCDD/F y de metales. horno.
f Medicién continua o periddica de las HCly COT continua

HF periddica
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Medicion continua o periédica del contenido

Aplicable a las actividades sin combustion en
horno.

En el caso de fuentes pequefias (<10000
Nm:/h) de las actividades que emiten

Si. Continuo molinos
de cemento y coque.

) de particulas. partlcu_las, exc[uyendo el em_‘rlado y las Peribdica otros focos
operaciones basicas de molienda, la secundarios
frecuencia de las mediciones o de los
controles de funcionamiento serd la indicada
en el sistema de gestion del
mantenimiento.

1.2.3. |Consumo de energiay seleccion del proceso
6 /Al objeto de reducir el consumo de energia, la MTD consiste en:

Utilizar hornos de proceso seco con precalcinacion y precalentamiento multietapa. Si
/Al objeto de reducir el consumo de energia térmica, la MTD consiste en aplicar una combinacion de las técnicas
siguientes:
Utilizar hornos mejorados y S
optimizados y un proceso de combustion

. . 5 etapas con doble
uniforme y estable, cuyos parametros se "

| . ibl | | d ciclon en la etapa 1.

acerquen lo mas posible a los valores de Precalcinador

a) referencia establecidos para el proceso,

aplicando las técnicas siguientes:
. Optimizacion del control del proceso,
con sistemas de control automatico Dosificadores
por ordenador. gravimétricos
Il. Alimentadores gravimétricos
modernos de combustibles SélidOS.Ap|icab|e con caracter generaL
1. Precalen_tamlento \ precalcmamor_] eNpara los hornos existentes, la
la - medida que resulte posible,apjicabilidad del precalentamiento y la
tenle_ndo en cuenta Ia_ configuracion precalcinacion dependera de la
del sistema de horno existente. configuracion del sistema de horno.
/Aplicable con caracter general a la industria Enfriadores de
Recuperar el exceso de calor de los hornos, [ceémentera. satelites con
especialmente de sus zonas de eﬂuepf:lal_de_ d
enfriamiento. En particular, el exceso de  |La recuperacion del exceso de calor de la ff;?:crﬁcg;c'g:%j
b) calor procedente de la zona de enfriamiento [zona de enfriamiento es aplicable cuando se P

(aire caliente) del horno o del precalentador
puede utilizarse para el secado de materias
primas

emplean enfriadores de parrilla.

En los enfriadores rotatorios, la eficiencia de
recuperacion es limitada.

calor en el
precalentador para el
secado de materias
primas del crudo y el
combustible.
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/Aplicar el nUmero apropiado de etapas en el [Las etapas de los precalentadores de ciclones
precalentador de ciclones, en funcién de las |son aplicables a las nuevas plantas ya las

5 etapas con doble

c " . L
) caracteristicas y propiedades de las grandes ciclon en la etapa 1
materias primas y combustibles utilizados  |modificaciones.
Si, teniendo en
La técnica es aplicable con caracter general a cuenga ) las
Utilizar combustibles cuvas los hornos de cemento, en funcién de la caracteristicas de
d) caracteristicas influyan yositivamente sobre disponibilidad de combustible, y a los hornos los comt_)ustlbles
! consumo de enery s tF:’armica existentes, en funcion de las posibilidades con\ftencmtnales y
9 : técnicas de inyectar el combustible dentro del alternativos
horno.
e) Las instalaciones de
Cuando se sustituyan los combustibles d03|f|caC|_on de
; . . combustibles
convencionales por combustibles derivados . . -
) - : Aplicable con caracter general a todos los alternativos se
de residuos, utilizar unos sistemas de horno . disefi de f
de cemento adecuados y optimizados para tipos de hornos de cemento. isenaron de rorma
) oSy op p que se adaptaban a
la combustion de residuos. las caracteristicas
de los hornos
Aplicabl ot | a la industri No se realizan
f) Minimizar los caudales en derivacion. plicable con caracter general a fa Industria derivaciones de
cementera. caudales.
8 /Al objeto de reducir el consumo de energia primaria, la MTD consiste en:
Si, teniendo en
Estudiar si es posible reducir el contenido de clinker del cemento y de los productos cuenta las
derivados del cemento. necesidades del
mercado
9 /Al objeto de reducir el consumo de energia primaria, la MTD consiste en:
Examinar la posibilidad de construir plantas de cogeneracién o plantas de generacion No
combinada de calor y electricidad.
10 Al objeto de reducir o minimizar el consumo de energia eléctrica, la MTD consiste en aplicar alguna de las
técnicas siguientes, o una combinacién de ellas:
a) Utilizar sistemas de gestién de potencia. Si
b) Utilizar trituradoras y otros equipos eléctricos con un alto grado de eficiencia energética. Si
c) Utilizar sistemas de monitorizacion mejorados. Si
d) Reducir las fugas de aire en el sistema. Si
e) Optimizar el control del proceso Si
1.2.4. |Utilizacion de residuos
11 /Al objeto de controlar las caracteristicas de los residuos utilizados como combustibles 0 como materia prima en

los hornos de cemento y de reducir las emisiones, la MTD consiste en aplicar una de las técnicas siguientes:
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Aplicar sistemas de aseguramiento de la calidad que permitan preservar las caracteristicas
de los residuos, y analizar todos los residuos a utilizar como materia prima o como
combustible en un horno de cemento respecto a:

. Su calidad constante.

a) .
. - . L. . o . Si.
Il.  Sus pargm_t_atros fisicos, por e!e_mplo, generacion de emisiones, tamafio, reactividad, Definida metodologia
combustibilidad y poder calorifico. en el Sistema de
Gestion
Ill.  Sus parametros quimicos, por ejemplo, contenido en cloro, azufre, élcalis, fosfatos | Medioambiental y en
y metales relevantes. el Sistema de Gestién
de la Calidad. Ambos
. ) . certificados
Controlar la cantidad de los parametros relevantes de aquellos residuos que se vayan a
b) utilizar como materia prima o combustible en un horno de cemento, como por ejemplo,
cloro, metales relevantes (por ejemplo, cadmio, mercurio, talio), azufre y contenido total de
haldgenos.
c) Aplicar sistemas de aseguramiento de la calidad en cada carga de residuos.
12 Al objeto de lograr un tratamiento adecuado de los residuos utilizados en el horno como combustible o materia
prima, la MTD consiste en aplicar las técnicas siguientes:
a) : i ] . o
Introducir los residuos en el horno a través de los puntos de alimentacion adecuados en lo Si. En quemador
relativo a la temperatura y tiempo de permanencia, en funcién principal y
del disefio y funcionamiento del horno. precalcinador. T >
850 °C
Incorporar los residuos que contengan compuestos organicos que puedan volatilizarse
b) antes de llegar a la zona de calcinacion en las zonas adecuadas de altas temperaturas del
sistema del horno.
Los puntos de
Aplicar el proceso apropiado para que la temperatura del gas resultante de la coincineracion ( u:r?]lggl(;]rerﬁﬁlcoinal
C) de los residuos se eleve de forma controlada y homogénea, incluso en las condiciones mas q precalciﬁador? y
N .
desfavorables, hasta los 850°C durante un periodo de dos segundos. cumplen con . T >
850 °C
d) Elevar la temperatura hasta 1.100°C si se coincineran residuos peligrosos con un contenido No procede
superior al 1% de sustancias organicas halogenadas, expresadas en cloro. P
. . . . Si. Dosificadores
e) Alimentar los residuos de forma continuada y uniforme. N
gravimétricos
Retrasar o detener la coincineracion de residuos en operaciones como la puesta en marcha Si. Enclavamiento
f) 0 las paradas cuando no se puedan alcanzar las temperaturas y los tiempos de ' automatico
permanencia adecuados con arreglo a los anteriores puntos a) a d).
13 La MTD relativa a la gestion de la seguridad en la utilizacion de residuos peligrosos, consiste en:
IAplicar un sistema de gestion de la seguridad en el almacenamiento, la manipulacion y la No procede
incorporacion de residuos peligrosos. P
1.2.5. |Emisiones de particulas
14 Al objeto de minimizar o evitar las emisiones difusas de particulas en las operaciones que las generan, la MTD

consiste en aplicar alguna de las técnicas siguientes, o una combinacion de ellas:
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IAplicar criterios de simplificacion y linealidad

a - . - Si
) en el disefio de la instalacion
b) Aislar o encapsular las operaciones que generen particulas, como la trituracién, el tamizado Si
y el mezclado.
c) . . . - .
Cubrir las cintas transportadoras y los sistemas elevadores, disefiados como sistemas
cerrados, cuando los materiales pulverulentos puedan generar emisiones difusas de Si
particulas.
d) Reducir las fugas de aire y los puntos de derrame. Si
e) Utilizar dispositivos y sistemas de control automaticos. Si
Si
f) Vigilar para que todas las operaciones se realicen con normalidad de manera continuada.
Llevar a cabo un mantenimiento adecuado y completo de la instalacion mediante sistemas
de aspiracion, ya sean fijos o moviles:
) - Durante las operaciones de mantenimiento o en los casos de averia de los Si
sistemas de transporte pueden producirse derrames de materiales. Deberan utilizarse
sistemas de aspiracion para evitar que se produzcan emisiones difusas de particulas
durante las operaciones de traslado. En los edificios de nueva construccion pueden
instalarse con facilidad sistemas de aspiracion fijos, mientras que en los antiguos
normalmente es mas facil instalar sistemas méviles y conexiones flexibles.
EEn determinados casos es posible mejorar el proceso de circulacién mediante sistemas de
transporte neumaticos.
h) Ventilar y recoger las particulas mediante filtros de mangas:
En la medida de lo posible, toda manipulacion de materiales debera realizarse en sistemas
cerrados mantenidos a una presién negativa. El aire succionado por este procedimiento se
filtrara con un filtro de mangas antes de emitirlo a la atmosfera.
Si .Se aplica con
Utili . de al . dos dotados de si d inulacio caracter general en
i) tilizar sistemas de almacenamiento cerrados dotados de sistemas de manipulacién lineas de gris.(arena,

automatica:

Se considera que los silos para clinker y las zonas cerradas de almacenamiento de materias
primas completamente automaticas constituyen la solucion mas eficaz al problema de las
emisiones difusas de particulas generadas por el almacenamiento de grandes volimenes
de materiales. Estos sistemas de almacenamientos disponen de uno o varios filtros de
mangas para evitar la emision difusa de particulas durante las operaciones de carga y
descarga.

limonita y arcilla a la
intemperie)..

Parque de coque con
pantalla de proteccion
cortavientos y
alimentacion y
extraccion
automaticos.

rUtolizar los silos de almacenamiento con la capacidad adecuada, dotados de indicadores
de nivel, sistemas de desconexion automatica y filtros capaces de eliminar las emisiones
atmosféricas de particulas producidas durante las operaciones de llenado.

Silos de clinker y
cemento cerrados.Se
aplica con caracter
general en lineas de
gris.(arena, limonita y
arcilla a la intemperie)
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) . . . -
En las operaciones relacionadas con la expedicion, carga y descarga de cemento, utilizar Si. Manaas flexibles
tuberias de llenado flexibles equipadas con sistemas de extraccion de particulas, orientadas 'Con a%piracién
hacia la plataforma de carga del camion. '
15 /Al objeto de minimizar o evitar las emisiones difusas de particulas en las zonas de almacenamiento a granel, la
MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas siguientes, o una combinacion de ellas:
. . . Pantalla cortaviento
Cubrir I_as zonas de almac_gnamlento a granel 0 I._as pilas con pantallgs, muros o en pargue de coque.
a) cerramientos con vegetacion de crecimiento vertical (barreras cortaviento, naturales o
artificiales, para la proteccion de las pilas al aire libre).
Cubrir barreras cortaviento para las pilas al aire libre:
b) o . : - .
Aunque se deberia evitar almacenar los materiales pulverulentos en pilas al aire libre, si se
hace es posible reducir las particulas difusas mediante el empleo de barreras cortaviento
convenientemente disefiadas.
. . L _ . Riego de viales
o) Utilizar sistemas de aspersion de agua y supresores quimicos de particulas: 9 pilas y
Cuando la fuente de particulas difusas esté bien localizada, es posible
instalar un sistema de aspersion de agua. La humidificacion de las particulas contribuye a
aglomerarlas y a que el polvo se asiente. También se dispone de una diversidad de agentes
quimicos que mejoran la eficiencia global del sistema de aspersién de agua.
Cuidar la pavimentacion, riego, limpieza y mantenimiento de las vias de acceso:
] B ) ] ] ) Mantenimiento de
Los es.pe.mlos utilizados Qor Ioslcamlopes dgberan pawmentarse ’S|empre que se puede}, y su pavimentacion, riego
d) superficie, se mantendra lo mas limpia posible. El riego de las vias de acceso puede limitar las limpieza con
emisiones difusas de particulas especialmente con tiempo seco. También pueden limpiarse yimp .
mediante maguinas barredoras. Se aplicaran las buenas practicas en materia de limieza y barredora de viales.
mantenimiento con el fin de reducir al minimo las emisiones difusas de particulas.
Garantizar la humidificacion de las pilas:
Si. Riego de pilas
e) Es posible reducir emisiones difusas de particulas de las pilas mediante una humidificacion cuando se considera
suficiente de puntos de carga y descarga y la utilizacién de cintas transportadoras ajustables en necesario
altura.
En caso de que no sea posible evitar las emisiones difusas de particulas en las zonas de cargay | Apilador y extractor
f) descarga, ajustar la altura de descarga a la variacion de la altura de la pila, preferiblemente de automatico en parque
forma automatica, o bien reducir la velocidad de descarga. de coque.
/Al objeto de reducir las emisiones canalizadas de particulas procedentes de actividades generadoras de particulas
16 distintas de los procesos de combustién del horno y de enfriado, asi como del procedimiento de molienda principal, la
MTD consiste en:
Existe un sistema de
. . » . . ) . gestion del
/Aplicar un sistema de gestion del mantenimiento enfocado especialmente al funcionamiento de -
) mantenimiento
los filtros. .
preventivo y
correctivo
17 /Al objeto de reducir las emisiones de particulas de los gases producidos durante los procesos de combustion del horno,

la MTD consiste en la limpieza de los gases de combustion mediante filtros.
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a) Precipitadores electrostaticos. Si. Horno 6

b) Filtros de mangas. Si. Horno 7

c) Filtros hibridos. No procede

18 /Al objeto de reducir las emisiones de particulas de los gases producidos durante los procesos de enfriado y molienda, la
MTD consiste en la limpieza de los gases de escape mediante filtros.

a) Precipitadores electrostaticos. No procede

b) Filtros de mangas. Molinos de cgmento y

combustible
c) Filtros hibridos. No procede
12.6 Compuestos gaseosos

/Al objeto de reducir las emisiones de NOx de los gases producidos durante los procesos de combustion,

19

precalentamiento o precalcinacion en hornos, la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas

siguientes, o una combinacion de ellas:

a)

Técnicas primarias

/Aplicable a todos los tipos de hornos
utilizados en la industria cementera. El
grado de aplicabilidad puede verse limitado

I. Enfriamiento de llama. o : No
por los requisitos de calidad del producto y
los potenciales efectos sobre la estabilidad
del proceso.
/Aplicable a todos los hornos rotatorios,

Il. Quemadores de bajo NOx tanto en el quemador principal como en el Si
precalcinador.

IIl. Combustién a mitad de horno. /Aplicable con caréacter general a los hornos No procede
rotatorios largos.

Hicion de mineralizadores para mejorar la |Aplicable con caracter general a los hornos

cocibilidad del crudo (clinker rotatorios, respetando los requisitos de No

mineralizado) calidad del producto final.

V. Optimizacion del proceso. De aplicacién general a todos los hornos. Si
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Combustién por etapas (combustibles
convencionales o] combustibles

En general, solamente puede aplicarse en
los hornos equipados con precalcinador. En
los sistemas de precalentamiento de
ciclones sin precalcinador se requieren
importantes modificaciones de la planta.

b) derivados de residuos), también en En los hornos sin precalcinador, la No
combinacion con un precalcinador y una |utilizacion de combustibles en grano podria
mezcla de combustible optimizada. influir positivamente en la reduccién de los
NOx dependiendo de la capacidad de crear
una atmoésfera de reduccion controlada y de
controlar las correspondientes emisiones de
CO.
/Aplicable en principio a los hornos de
cemento rotatorios. Las zonas de inyeccion
lvarian segun el tipo de proceso de
c) Reduccién no catalitica selectiva (SNCR) [fabricacion. En los hornos largos via seca o Si
via himeda puede que resulte dificil
alcanzar la temperatura y el tiempo de
retencién necesarios.
Su aplicabilidad dependera del desarrollo de No
d) Reduccién catalitica selectiva (SCR) los catalizadores y procesos apropiados en la
industria cementera.
20 En caso de aplicar la SNCR, la MTD consiste en lograr una reduccién eficiente de los NOx, manteniendo la
emision de amoniaco adicional al nivel mas bajo posible mediante las técnicas siguientes:
a) /Aplicar una eficiencia apropiada y suficiente de reduccién de los NOx, junto con un proceso Si
operativo estable.
b) /Aplicar una buena distribucién estequiométrica del amoniaco con el fin de lograr la maxima Si
eficiencia de reduccion de los NOx y de reducir el escape de NHs.
Mantener al nivel mas bajo posible las emisiones correspondientes a la salida de NHs Si. Control de
c) adicional (generadas por el amoniaco sin reaccionar) en los gases de combustién, teniendo |temperatura en punto
en cuenta la correlacion entre la eficiencia en la reduccion de los NOx y el escape de NHa. de inyeccion
21 /Al objeto de reducir o minimizar las emisiones de SOx de los gases producidos durante los procesos de

combustion, precalentamiento o precalcinacién, la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas siguientes:
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a)

En principio, la adicién de absorbentes es
aplicable a todos los sistemas de hornos,
aunque se utilizan principalmente en los
precalentadores de suspension. La adicion de
caliza a la alimentacion del horno reduce la
calidad de los granulos o nédulos y provoca
problemas de flujo en los hornos Lepol.

En los hornos con
precalentador se ha comprobado que la
inyeccion directa de cal apagada en el gas de
combustion es menos eficiente que la adicion
de la misma sustancia en la limentacion del
horno.

/Adicion de absorbentes

No procede

b)

Aplicable a todos los tipos de hornos de
cemento con unos niveles adecuados
(suficientes) de SO: para la produccion de
yeso.

Depuradores humedos

No procede

22

/Al objeto de reducir las emisiones de SO: del horno, la MTD consiste en optimizar el proceso de molienda de

materias primas.

La técnica consiste en optimizar el proceso de molienda de materias primas de tal forma
que el molino pueda funcionar como un sistema de reduccion de los SOz generados en el
horno. Esto puede lograrse ajustando factores tales como:

- El grado de humedad de las materias primas.

- La temperatura del molino.
- El tiempo de retencién en el molino.

- La granulometria del material triturado.

No procede

23

/Al objeto de minimizar la frecuencia de los disparos por CO y de mantener su duracion total por debajo de los 30
minutos al afo, cuando se utilizan precipitadores electrostaticos (ESP) o filtros hibridos, la MTD consiste en

aplicar las técnicas siguientes de manera combinada:

a)

Gestionar correctamente los disparos por CO con el fin de reducir los periodos de parada
del ESP.

Si (Horno 6)

b)

Medir continuamente de forma automatica el CO mediante equipos de monitorizacién con
tiempos de respuesta cortos y ubicados cerca de la fuente de CO.

Si (horno 6)

24

Al objeto de mantener bajo el nivel de las emisiones de carbono organico total (COT) de los gases producidos

durante los procesos de combustién del horno, la MTD consiste en:

Evitar la incorporacion al sistema del horno de materias primas con un alto contenido de
compuestos organicos volatiles (COV) a través de la via de alimentacion de materias
primas.

Periddicamente se
analiza el nivel de
carbono organico en
el crudo (0.10 %) que
es debido a las
materias primas
naturales de
canteras.
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/Al objeto de reducir las emisiones de HCI de los gases producidos durante los procesos de combustion,

25 precalentamiento o precalcinacion en hornos, la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas primarias
siguientes, o0 una combinacion de ellas:
Si. Se limitay
a) Utilizacion de materias primas y combustibles con bajo contenido en cloro. controla el contenido
de Cl.
Limi : : : . - Si. Se limitay
imitar la cantidad de cloro de los residuos como materia prima o combustible en los hornos .
b) de cemento controla el contenido
de Cl.
Al objeto de evitar o reducir las emisiones de HF de los gases producidos durante los procesos de combustion,
26 precalentamiento o precalcinacion en hornos, la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas primarias
siguientes, o una combinacién de ellas:
Si. Se limitay
a) Utilizacion de materias primas y combustibles con bajo contenido en flGor. controla el contenido
de F.
Limi : p : . : : Si. Se limitay
imitar la cantidad de flGor de los residuos como materia prima o combustible en los hornos .
b) controla el contenido
de cemento d
eF.
/Al objeto de evitar o de mantener en un nivel bajo las emisiones de PCDD/F de los gases producidos durante los
27 procesos de combustion del horno, la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas siguientes, o una
combinacion de ellas:
Seleccionar controlar
cuidadosamente las entradas al horno Si. Se limita y
a) (materias primas), por ejemplo, en lo relativo|Aplicable con caracter general. controla el contenido
al cloro, cobre y compuestos organicos de Cl, Cuy COV
\volatiles.
Se_leccionar y controlar Si. Se limita y
b) cuidadosamente las entradas al horno controla el contenido
(combustibles), por ejemplo, en lo relativo al deClycCu
cloro y cobre. )
/Aplicable con caracter general.
Limitar y evitar la utilizacién de residuos que . . Si. Se limita .
c) . . IAplicable con caracter general. controla el contenido
contengan materiales organicos clorados. de CI
Evitar la utilizacion de combustibles con un Si. Se limita'y
d) alto contenido de halégenos (por ejemplo, |Aplicable con caracter general. controla el contenido
cloro) para el quemador secundario. de Cl
Enfriar rapidamente los gases de
combustion del horno a una temperatura . .
R o . C /Aplicable a los hornos largos via humeda y
inferior a los 200°C, y reducir al minimo el - P
) . seca sin precalentador. Esta caracteristica es |_.
e) tiempo de permanencia de los gases de . Si. Inherente al horno
- . . inherente al horno moderno con precalentador
combustion y del contenido de oxigeno en .
y precalcinador.
aquellas zonas en las que el rango de
temperatura se sitte entre 300 y 450°C.
Detener la coincineracion de residuos en las Si. Se aplica como
f) operaciones de puesta en marchay IAplicable con caracter general. procedimiento

apagado.

establecido
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/Al objeto de minimizar las emisiones de metales de los gases producidos durante los procesos de combustion del

28 . ; . o N,
horno, la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas siguientes, o una combinacion de ellas.
Si. Se limitay
a) Seleccionar materiales con un bajo contenido de los metales relevantes y limitar el controla el contenido
contenido de los mismos, especialmente del mercurio, en los materiales utilizados. de metales
b) /Aplicar un sistema de aseguramiento de la calidad para garantizar las caracteristicas de los Si
residuos utilizados.
. A ' . - . Si
c) /Aplicar técnicas eficaces para evitar la emision de particulas.
29 /Al objeto de reducir los residuos soélidos generados durante el proceso de fabricacion de cemento y de ahorrar
materias primas, la MTD consiste en lo siguiente:
a) Reutilizacion, siempre que sea posible, de |Aplicable con caracter general, pero en funcién Si
las particulas recogidas en el proceso. de la composicion quimica de las particulas.
Utilizar las particulas, siempre que sea Es posible que la utilizacion de particulas para roc?lc({gzztglr;?r?gdos
b) posible, para elaborar otros productos elaborar otros productos comerciales quede produ :
. f de cemento).
comerciales. fuera del control del titular.

2. Paralalinea de clinker y cemento blanco:

Apartado
dela COMENTARIOS de la L
iy MTD ., Implantacion
Decision Decisién sobre la MTD
EU
11 Conclusiones sobre las MTD generales para la industria de cemento, cal
' y 6xido de magnesio
1.1.1 [Sistemas de gestiéon medioambiental
1 Al objeto de mejorar el comportamiento medioambiental global, la MTD aplicable a la produccién consiste en:
Implementar y respetar un sistema de gestion ambiental (SGA) Si
1.1.2. [Ruido
2 Al objeto de reducir o minimizar las emisiones acusticas, la MTD consiste en una combinacion de las técnicas
siguientes:
. . . . Si. En proyecto de
a) Seleccionar un emplazamiento apropiado para los procesos ruidosos. construccion.
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Si. Los molinos de bolas y
los compresores estan

b) Encerrar los procesos 0 equipos ruidosos. Ubicados en todos los casos
dentro de edificios
Si. Las actividades con
mayores vibraciones tienen
_ . ) _ ) implantados controles en
c) Aislar las vibraciones producidas por los procesos o equipos. continuo de vibraciones por
motivos de seguridad
mecénica.
d) Revestir el interior y el exterior con materiales amortiguadores. No.
e) Aislar acusticamente los edificios para proteger los procesos ruidosos en los que No.
intervengan equipos de transformacion de materiales.
) . ) Si. Pantalla vegetal en el
f) Construir muros de proteccion o pantallas naturales contra el ruido. perimetro.
Si. Esta medida esta
implementada en
numerosas chimeneas.Es
) Instalar silenciadores de salida en las chimeneas de escape. una politica general para
nuevas instalaciones o
modificaciones que se
produzcan.
Si. Los conductos de aire
caliente de la torre, torre de
h) Revestir con material aislante los conductos y ventiladores finales situados en refrigeracién-ventilador- filtro
edificios con aislamiento acustico se encuentran
calorifugados).
Si. Medida preventiva
implantada de manera
i) Cerrar las puertas y ventanas de las zonas cubiertas sistematica a,trafves de
buenas practicas
ambientales
)] Instalar aislamiento acustico en los edificios destinados a la maquinaria. No.
K) Instalar aislamiento acustico en los huecos de las paredes, por ejemplo mediante la No.
colocacion de compuertas en la boca de entrada de las cintas transportadoras.
Si. En numerosos casos de
cuenta con calorifugado de
) Instalar elementos insonorizantes en las salidas de gases, por ejemplo en las salidas [conductos, que ademas de
de gases limpios de los equipos de filtrado. aislante térmico tiene
funciones de aislante
acustico.
Si. La regulacion de la
elocidad de los
m) Reducir el caudal de los conductos. ventllad'(?res permite una
regulacion en el caudal de
gases
Si. Muchos conductos se
n) Instalar aislamiento acustico en los conductos encuentran calorifugados.
Si. En numerosas tuberias
0) Evitar el acoplamiento de las fuentes de ruido con los elementos que pudieran entrar [se disponen de

en resonancia, por ejemplo, compresores y conductos.
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Si. Esta medida esta
implementada en

p) Instalar silenciadores en los grupos filtro/ ventilador. numerosas chimeneas de
filtros secundarios.
Si. Los compresores y

q) Instalar médulos insonorizados en los dispositivos técnicos. soplantes tienen )
implementada esta medida.

r Utilizar protectores de goma en los molinos (para evitar el contacto entre metales). No procede

Construir edificios o plantar arboles y arbustos entre la zona protegida y la actividad
s) No procede

generadora de ruido.

2.1,

Técnicas primarias generales

Al objeto de reducir las emisiones del horno y de aprovechar eficientemente la energia, la MTD consiste en

3 conseguir un proceso de combustién uniforme y estable, cuyos parametros se acerquen lo mas posible a los
valores de referencia establecidos para los mismos, aplicando una de las siguientes técnicas:
o ) ) - Control informatico de
a) Optimizar el control del proceso, incluido el control automatico por ordenador todos los subprocesos.
- . S . . Si. En todos los casos
b) Utilizar alimentadores gravimétricos modernos de combustibles solidos.
4 Al objeto de prevenir y/o reducir las emisiones, la MTD consiste en llevar a cabo una seleccién y un control
cuidadoso de todas las sustancias introducidas en el horno.
La composicion quimica de dichas sustancias y la forma en que se introducen en el -
horno, son factores que deberan tenerse en cuenta en la seleccion.
.2.2.  |Monitorizacion
5 La MTD consiste en llevar a cabo de forma regular la monitorizacién y la medicién de los parametros y emisiones
del proceso:
a) Mediciones continuas de los parametros del proceso para comprobar la estabilidad del si
mismo, por ejemplo, temperatura, contenido de O, presion y caudal.
Monitorizacion y estabilizacion de los parametros criticos del proceso, homogeneidad
b) de la mezcla de materias primas y de la alimentacion del combustible, dosificacion Si
regular y exceso de oxigeno.
c) Medicién continua de las emisiones de NHs cuando se aplique la SNCR. E_n procesc_)’de
implantacion
d) Medicién continua de las emisiones de -
particulas, NOx, SOxy CO.
Medicion periddica de las emisiones de IAplicable a los procesos de combustion en .
e) Si
PCDD/F y de metales. horno.
f Medicion continua o periédica de las Si. peribdica
emisiones de HCI, HF y COT. P
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Medicién continua o periddica del contenido

IAplicable a las actividades sin combustion
en horno.

En el caso de fuentes pequefias (<10000
Nm:/h) de las actividades que emiten

Si. Continuo molino de
cemento y coque.

) de particulas. partlcu_las, exc[uyendo el em_‘rlado y las Peribdica otros focos
operaciones basicas de molienda, la secundarios
frecuencia de las mediciones o de los
controles de funcionamiento seré la
indicada en el sistema de gestion del
mantenimiento.

1.2.3. [Consumo de energiay seleccion del proceso
6 Al objeto de reducir el consumo de energia, la MTD consiste en:
Utilizar hornos de proceso seco con precalcinacion y precalentamiento multietapa. Si
Al objeto de reducir el consumo de energia térmica, la MTD consiste en aplicar una combinacién de las técnicas
siguientes:
IAplicable con caracter general.
Utilizar hornos mejorados y |Para los hornos existentes, la
a) optimizados y un proceso de aplicabilidad del precalentamiento y la )
combustion uniforme y estable, cuyos precalcinacion dependera de la Sl
parametros se acerquen lo mas posible a los|configuracion del sistema de horno. 2 etapas con.
valores de referencia establecidos para el Precalcinador
proceso, aplicando las técnicas siguientes:
|. Optimizacion del control del proceso, con
sistemas de control
automatico por ordenador.
II. Alimentadores gravimétricos
modernos de combustibles solidos. Dosificadores
gravimétricos
IIl. Precalentamiento y precalcinacion en la
medida que resulte posible, teniendo en
cuenta la configuracion del sistema de horno
existente.
IAplicable con caracter general a la
Recuperar el exceso de calor de los hornos, [ndustria cementera. Enfriador de rotarorio y de
especialmente de sus zonas de parrilla_con elf.|C|.en§|a dle
enfriamiento. En particular, el exceso de  |La recuperacion del exceso de calor de la :Z?:ldpzrrzgig: clirglnsalzrae:
b) calor procedente de la zona de enfriamiento [zona de enfriamiento es aplicable cuando P

(aire caliente) del horno o del precalentador
puede utilizarse para el secado de materias
primas

se emplean enfriadores de parrilla.

En los enfriadores rotatorios, la eficiencia
de recuperacion es limitada.

el precalentador para el
secado de materias
primas del crudo y el
combustible.
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Aplicar el nimero apropiado de etapas en el |Las etapas de los precalentadores de
precalentador de ciclones, en funcion de las [ciclones son aplicables a las nuevas

2 etapas con

©) caracteristicas y propiedades de las plantas y a las grandes precalcinador.
materias primas y combustibles utilizados  |modificaciones.
La técnica es aplicable con caracter
Utilizar combustibles cuyas gengtal alos hprnos_ o!g cemento, en Si, tenlendp en cuenta
d) caracteristicas influvan positivamente sobre funcion de la disponibilidad de las caracteristicas de los
ol consumo de enery ia gérmica combustible, y a los hornos existentes, en combustibles
9 ' funcion de las posibilidades técnicas de convencionales
inyectar el combustible dentro del horno.
e)
Cuando se sustituyan los combustibles
convencionales por combustibles derivados . . .. S6
. > P ; Aplicable con caracter general a todos los No prOCEd? Sélo
de residuos, utilizar unos sistemas de horno tinos de hornos de cemento combustibles
de cemento adecuados y optimizados para P ’ tradicionales
la combustion de residuos.
I . IAplicable con caracter general a la NO. se _reallzan
f) Minimizar los caudales en derivacion. ndustria cementera derivaciones de
) caudales.
8 Al objeto de reducir el consumo de energia primaria, la MTD consiste en:
Estudiar si es posible reducir el contenido de clinker del cemento y de los productos Si, teniendo en cuenta las
derivados del cemento. necesidades del mercado
9 Al objeto de reducir el consumo de energia primaria, la MTD consiste en:
Examinar la posibilidad de construir plantas de cogeneracion o plantas de generacion No
combinada de calor y electricidad.
10 Al objeto de reducir o minimizar el consumo de energia eléctrica, la MTD consiste en aplicar alguna de las
técnicas siguientes, o una combinacién de ellas:
a) Utilizar sistemas de gestion de potencia. Si
b) Utilizar trituradoras y otros equipos eléctricos con un alto grado de eficiencia energética. Si
c) Utilizar sistemas de monitorizacion mejorados. Si
d) Reducir las fugas de aire en el sistema. Si
e) Optimizar el control del proceso Si
1.2.4. |Utilizacién de residuos
11 Al objeto de controlar las caracteristicas de los residuos utilizados como combustibles o0 como materia prima en

los hornos de cemento y de reducir las emisiones, la MTD consiste en aplicar una de las técnicas siguientes:
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Aplicar sistemas de aseguramiento de la calidad que permitan preservar las
caracteristicas de los residuos, y analizar todos los residuos a utilizar como materia
prima o como combustible en un horno de cemento respecto a:

I. Su calidad constante.

a)
Il. Sus parametros fisicos, por ejemplo, generacion de emisiones, tamafio, reactividad, Si.
combustibilidad y poder calorifico. Definida metodologia en

el Sistema de Gestion
Ill. Sus pardmetros quimicos, por ejemplo, contenido en cloro, azufre, alcalis, fosfatos Medioambiental y en el
) wal p | i q » por elemplo, ' ' ’ Y| sistema de Gestién de la
metales relevantes. Calidad. Ambos
certificados

Controlar la cantidad de los parametros relevantes de aquellos residuos gque se vayan a

b) utilizar como materia prima o combustible en un horno de cemento, como por ejemplo,
cloro, metales relevantes (por ejemplo, cadmio, mercurio, talio), azufre y contenido total
de haldégenos.

C) Aplicar sistemas de aseguramiento de la calidad en cada carga de residuos.

= Al objeto de lograr un tratamiento adecuado de los residuos utilizados en el horno como combustible o materia prima, la MTD
consiste en aplicar las técnicas siguientes:
Introducir los residuos en el horno a través de los puntos de alimentacion adecuados en

a) lo relativo a la temperatura y tiempo de permanencia, en funcién del disefio y No procede
funcionamiento del horno.
Incorporar los residuos que contengan compuestos organicos que puedan
volatilizarse antes de llegar a la zona de calcinacion en las zonas adecuadas de altas

b) : No procede
temperaturas del sistema del horno.
Aplicar el proceso apropiado para que la temperatura del gas resultante de la

o) coincineracion de los residuos se eleve de forma controlada y homogénea, incluso en
las condiciones mas desfavorables, hasta los 850°C durante un periodo de dos
segundos.

d) Elevar la temperatura hasta 1.100°C si se coincineran residuos peligrosos con un No brocede
contenido superior al 1% de sustancias organicas halogenadas, expresadas en cloro. P

e) Alimentar los residuos de forma continuada y uniforme. No procede
Retrasar o detener la coincineracion de residuos en operaciones como la puesta en

f) marcha o las paradas cuando no se puedan alcanzar las temperaturas y los tiempos de No procede
permanencia adecuados con arreglo a los anteriores puntos a) a d).

13 La MTD relativa a la gestién de la seguridad en la utilizacién de residuos peligrosos, consiste en:
Aplicar un sistema de gestion de la seguridad en el almacenamiento, la manipulacion y No brocede
la incorporacion de residuos peligrosos. P

1.2.5. |Emisiones de particulas
14 Al objeto de minimizar o evitar las emisiones difusas de particulas en las operaciones que las generan, la MTD

consiste en aplicar alguna de las técnicas siguientes, o una combinacion de ellas:
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Aplicar criterios de simplificacion y linealidad

a L . L, No procede
) en el disefio de la instalacion P
b) Aislar o encapsular las operaciones que generen particulas, como la trituracion, el Si
tamizado y el mezclado.
c) . . . . .
Cubrir las cintas transportadoras y los sistemas elevadores, disefiados como sistemas
cerrados, cuando los materiales pulverulentos puedan generar emisiones difusas de Si
particulas.
d) Reducir las fugas de aire y los puntos de derrame. Si
e) nstalar dispositivos y sistemas de control automaticos. Si
) Vigilar para que todas las operaciones se realicen con normalidad de manera Si
continuada.
- . o : Si
Llevar a cabo un mantenimiento adecuado y completo de la instalacion mediante
sistemas de aspiracion, ya sean fijos o moviles:
9) Durante las operaciones de mantenimiento o en los casos de averia de los sistemas de
transporte pueden producirse derrames de materiales. Deberan utilizarse sistemas de No procede
aspiracion para evitar que se produzcan emisiones difusas de particulas durante las
operaciones de traslado. En los edificios de nueva construccion pueden instalarse con
facilidad sistemas de aspiracion fijos, mientras que en los antiguos normalmente es
mas facil instalar sistemas moviles y conexiones flexibles.
En determinados casos es posible mejorar el proceso de circulacién mediante sistemas
de transporte neumaticos.
) . . ' Si
h) Filtrar y recoger las particulas mediante filtros de mangas:
a medida de lo posible, toda manipulacién de materiales debera realizarse en sistemas b q
cerrados mantenidos a una presion negativa. El aire succionado por este procedimiento ar?u”e de coqtje con
se filtrard con un filtro de mangas antes de emitirlo a la atmdsfera. pantafla de proteccion
cortavientos y
alimantaciAn v aviraceciAn
i) Utilizar sistemas de almacenamiento cerrados dotados de sistemas de manipulacion
automatica:
Si .En linea de blanco
Se considera que los silos para clinker y las zonas cerradas de almacenamiento de hmatenas primas e(? |
materias primas completamente automaticas constituyen la solucién mas eficaz al in"’t‘ggqare?i‘?em'ce"a oyala
problema de las emisiones difusas de particulas generadas por el almacenamiento de P
grandes volimenes de materiales. Estos sistemas de almacenamientos disponen de  |parque de coque con
uno o varios filtros de mangas para evitar la emisién difusa de particulas durante las pantalla de proteccion
operaciones de carga y descarga. cortavientos y
alimentacion y extraccion
- ] ) ) automaticos.Silos de
rUtilizar los silos de almacenamiento con la capacidad adecuada, dotados de clinker y cemento
indicadores de nivel, sistemas de desconexidn automatica y filtros capaces de eliminar [cerrados.)
las emisiones atmosféricas de particulas producidas durante las operaciones de
llenado.
)

En las operaciones relacionadas con la expedicion, carga y descarga de cemento,
utilizar tuberias de llenado flexibles equipadas con sistemas de extraccién de particulas,
orientadas hacia la plataforma de carga del camién.

Si. Mangas flexibles con
aspiracion.
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Al objeto de minimizar o evitar las emisiones difusas de particulas en las zonas de almacenamiento a granel, la

15 . . . S o
MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas siguientes, o una combinacion de ellas:
Cubrir las zonas de almacenamiento a granel o las pilas con pantallas, muros o C?;ﬁm'eé‘é?glmggozeen
a) cerramientos con vegetacién de crecimiento vertical (barreras cortaviento, naturales o PP blanco
artificiales, para la proteccion de las pilas al aire libre). '
r barreras cortaviento para las pilas al aire libre: Pantalla cortaviento en
p p ’ parque de coque.
b) o . . - .
nue se deberia evitar almacenar los materiales pulverulentos en pilas al aire libre, si se
hace es posible reducir las particulas difusas mediante el empleo de barreras
cortaviento convenientemente disefiadas.
Utilizar sistemas de aspersion de agua y supresores quimicos de particulas:
0 C_uando la fuente de particulas difusas ggt_é bi(_aln localizada, es posible ir_15ta|ar un Riego de viales y pilas.
sistema de aspersion de agua. La humidificacion de las particulas contribuye a
aglomerarlas y a que el polvo se asiente. También se dispone de una diversidad de
agentes quimicos que mejoran la eficiencia
global del sistema de aspersion de agua.
Cuidar la pavimentacion, riego, limpieza y mantenimiento de las vias de acceso:
Los espacios utilizados por los camiones deberan pavimentarse siempre que se pueda, Mantenimiento de
d) y su superficie, se mantendra lo mas limpia posible. El riego de las vias de acceso pavimentacion, riego y
puede limitar las emisiones difusas de particulas especialmente con tiempo seco. limpieza con barredora de
También pueden limpiarse mediante maquinas barredoras. Se aplicaran las buenas viales.
practicas en materia de limieza y mantenimiento con el fin de reducir al minimo las
emisiones difusas de particulas.
Garantizar la humidificacion de las pilas:
. . . . . . . ... .. |Si. Riego de pilas cuando
e) osible reducir emisiones difusas de particulas de las pilas mediante una humidificacion 9 . P .
. PR : se considera necesario
suficiente de puntos de carga y descarga y la utilizacién de cintas transportadoras
ajustables en altura.
En caso de que no sea posible evitar las emisiones difusas de particulas en las zonas Apilador y extractor
f) de carga y descarga, ajustar la altura de descarga a la variacion de la altura de la pila, | automatico en parque de
preferiblemente de forma automatica, o bien reducir la velocidad de descarga. coque.
Al objeto de reducir las emisiones canalizadas de particulas procedentes de actividades generadoras de
16 particulas distintas de los procesos de combustion del horno y de enfriado, asi como del procedimiento de
molienda principal, la MTD consiste en:
Aplicar un sistema de gestion del mantenimiento enfocado especialmente al gesi)git?j;n;g;??n ?:mo
funcionamiento de los filtros. Preventivo y correctivo
17 Al objeto de reducir las emisiones de particulas de los gases producidos durante los procesos de combustion del
horno, la MTD consiste en la limpieza de los gases de combustién mediante filtros.
a) Precipitadores electrostaticos. No procede
b) Filtros de mangas. Si
c) Filtros hibridos. No procede

102

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.orég/cw Hl” || |||| “l ml ‘ |
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion:  1056527092743309255505



*******

Direccién General del Medio Ambiente

CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE,
ADMINISTRAGION LOCAL
Y ORDENACION DEL TERRITORIO

Comunidad de Madrid

Al objeto de reducir las emisiones de particulas de los gases producidos durante los procesos de enfriado y

18 molienda, la MTD consiste en la limpieza de los gases de escape mediante filtros.
a) Precipitadores electrostaticos. No procede
b) Filtros de mangas. Si
c) Filtros hibridos. No procede
12.6 |Compuestos gaseosos
Al objeto de reducir las emisiones de NOx de los gases producidos durante los procesos de combustion,
19 precalentamiento o precalcinacion en hornos, la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas
siguientes, o una combinacion de ellas:
a) Técnicas primarias
IAplicable a todos los tipos de hornos
utilizados en la industria cementera. El No
I. Enfriamiento de llama. gra_do de apllcablllda_d_puede verse
limitado por los requisitos de calidad del
producto y los potenciales efectos sobre la
estabilidad del proceso.
IAplicable a todos los hornos rotatorios,
Il. Quemadores de bajo NO« tanto en el quemador principal como en el Si
precalcinador.
IIl. Combustion a mitad de horno. Aplicable con .caracter general a los No procede
hornos rotatorios largos.
IV. Adicion de mineralizadores para mejorar |Aplicable con caracter general a los
la cocibilidad del crudo (clinker hornos rotatorios, respetando los Si (Fluorita)
mineralizado) requisitos de calidad del producto final.
V. Optimizacion del proceso. De aplicacién general a todos los hornos. Si
En general, solamente puede aplicarse en
los hornos equipados con precalcinador.
En los sistemas de precalentamiento de
ciclones sin precalcinador se requieren
Combustion por etapas (combustibles importantes modificaciones de la planta.
convencionales o combustibles
b) derivados de residuos), también en En los hornos sin precalcinador, la No

combinacion con un precalcinador y una
mezcla de combustible optimizada.

utilizacion de combustibles en grano
podria influir positivamente en la reduccion
de los NOx dependiendo de la capacidad
de crear una atmdsfera de reduccién
controlada y de controlar las
correspondientes emisiones de CO.
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IAplicable en principio a los hornos de
cemento rotatorios. Las zonas de
inyeccion varian segin el tipo de proceso
C) Reduccién no catalitica selectiva (SNCR)  |de fabricacion. En los hornos largos via Si
seca o via hUmeda puede que resulte
dificil alcanzar la temperatura y el tiempo
de retencion necesarios.
Su aplicabilidad dependera del desarrollo
d) Reduccion catalitica selectiva (SCR) de los catalizadores y No
procesos apropiados en la industria
cementera.
20 En caso de aplicar la SNCR, la MTD consiste en lograr una reduccion eficiente de los NOx, manteniendo la
emision de amoniaco adicional al nivel méas bajo posible mediante las técnicas siguientes:
a) Aplicar una eficiencia apropiada y suficiente de reduccién de los NOx, junto con un -
proceso operativo estable.
b) Aplicar una buena distribucién estequiométrica del amoniaco con el fin de lograr la Si
maxima eficiencia de reduccion de los NOx y de reducir el escape de NHs.
Mantener al nivel mas bajo posible las emisiones correspondientes a la salida de NHs
o) adicional (generadas por el amoniaco sin reaccionar) en los gases de combustion, Si. Control de temperatura
teniendo en cuenta la correlacion entre la eficiencia en la reduccion de los NOx y el en punto de inyeccion
escape de NHs.
2 Al objeto de reducir o minimizar las emisiones de SOx de los gases producidos durante los procesos de
combustion, precalentamiento o precalcinacion, la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas siguientes:
En principio, la adicién de absorbentes es
aplicable a todos los sistemas de hornos,
aunque se utilizan principalmente en los
precalentadores de suspensién. La adicion
de caliza a la alimentacion del horno
reduce la calidad de los granulos o
a) Adicion de absorbentes nddulos y provoca problemas de flujo en No procede
los hornos Lepol. En los hornos con
precalentador se ha comprobado que la
inyeccion directa de cal apagada en el gas
de combustion es menos eficiente que la
adicion de la misma sustancia en la
limentacion del horno.
IAplicable a todos los tipos de hornos de
. cemento con unos niveles adecuados
b) Depuradores himedos g - No procede
(suficientes) de SO: para la produccion de
yeso.
22 Al objeto de reducir las emisiones de SO: del horno, la MTD consiste en optimizar el proceso de molienda de
materias primas.
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La técnica consiste en optimizar el proceso de molienda de materias primas de tal
forma que el molino pueda funcionar como un sistema de reduccion de los SO:
generados en el horno. Esto puede lograrse ajustando factores tales como:

. . No procede
- El grado de humedad de las materias primas.

- La temperatura del molino.
- El tiempo de retencién en el molino.
- La granulometria del material triturado.

Al objeto de minimizar la frecuencia de los disparos por CO y de mantener su duracion total por debajo de los 30

23 minutos al afo, cuando se utilizan precipitadores electrostaticos (ESP) o filtros hibridos, la MTD consiste en
aplicar las técnicas siguientes de manera combinada:
Gestionar correctamente los disparos por CO con el fin de reducir los periodos de

a) No procede
parada del ESP.
Medir continuamente de forma automatica el CO mediante equipos de monitorizacién

b) . . No procede
con tiempos de respuesta cortos y ubicados cerca de la fuente de CO.

24 Al objeto de mantener bajo el nivel de las emisiones de carbono orgéanico total (COT) de los gases producidos
durante los procesos de combustion del horno, la MTD consiste en:

Periédicamente se analizal
Evitar la incorporacion al sistema del horno de materias primas con un alto contenido de| el nivel de carbono
compuestos organicos volatiles (COV) a través de la via de alimentacién de materias  |organico en el crudo (0.06
primas. %) que es debido a las
materias primas naturales

Al objeto de reducir las emisiones de HCI de los gases producidos durante los procesos de combustion,

25 precalentamiento o precalcinaciéon en hornos, la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas primarias
siguientes, o una combinacion de ellas:

a) Utilizacion de materias primas y combustibles con bajo contenido en cloro. Si. se "m't‘?‘ y controla el

contenido de Cl.

Limitar la cantidad de cloro de los residuos como materia prima o combustible en los

b) No procede
hornos de cemento
Al objeto de evitar o reducir las emisiones de HF de los gases producidos durante los procesos de combustion,

26 precalentamiento o precalcinacién en hornos, la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas primarias
siguientes, o una combinacion de ellas:

a) Utilizacion de materias primas y combustibles con bajo contenido en flGor. Si. se I|m|te} y controla el

contenido de F.

Limitar la cantidad de flior de los residuos como materia prima o combustible en los

b) No procede
hornos de cemento
Al objeto de evitar o de mantener en un nivel bajo las emisiones de PCDD/F de los gases producidos durante los

27 procesos de combustion del horno, la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas siguientes, o una
combinacion de ellas:
Seleccionar y controlar cuidadosamente las Si. Se limita y controla el

a) e_ntradas al horno (T“ate”as primas), por IAplicable con caracter general. contenido de Cl, Cuy
ejemplo, en lo relativo al cloro, cobre y cov

compuestos organicos volatiles.
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Seleccionar y controlar cuidadosamente las

Si. Se limita 'y controla el

b) e_ntradas al horno (pombustlbles), por IAplicable con caracter general. contenido de Cly Cu
ejemplo, en lo relativo al cloro y cobre.
Limitar y evitar la utilizacion de residuos que . .
C) . P IAplicable con caracter general. No procede
contengan materiales organicos clorados.
Evitar la utilizacion de combustibles con un Si. Se limita v controla el
d) alto contenido de halégenos (por ejemplo, |Aplicable con caracter general. ' contenid):) de CI
cloro) para el quemador secundario.
Enfriar rapidamente los gases de
combustion del horno a una temperatura . L
N o . . IAplicable a los hornos largos via humeda y|
inferior a los 200°C, y reducir al minimo el . P .
) . seca sin precalentador. Esta caracteristica| Si. Inherente al horno
e) tiempo de permanencia de los gases de :
o ; . es inherente al horno moderno con
combustion y del contenido de oxigeno en .
precalentador y precalcinador.
aquellas zonas en las que el rango de
temperatura se sitte entre 300 y 450°C.
Detener la coincineracion de residuos en las
f) operaciones de puesta en marcha y IAplicable con caracter general. No procede
apagado.
o8 Al objeto de minimizar las emisiones de metales de los gases producidos durante los procesos de combustion del
horno, la MTD consiste en aplicar alguna de las técnicas siguientes, o una combinacion de ellas.
a) Seleccionar materiales con un bajo contenido de los metales relevantes y limitar el Si. Se limita y controla el
contenido de los mismos, especialmente del mercurio, en los materiales utilizados. contenido de metales
b) Aplicar un sistema de aseguramiento de la calidad para garantizar las caracteristicas de No procede
los residuos utilizados.
c) Aplicar técnicas eficaces para evitar la emision de particulas. Si
29 Al objeto de reducir los residuos sélidos generados durante el proceso de fabricacién de cemento y de ahorrar
materias primas, la MTD consiste en lo siguiente:
S . . IAplicable con caracter general, pero en
Reutilizacion, siempre que sea posible, de plica r9 4, P Si
a) . . funcién de la composicién quimica de las
las particulas recogidas en el proceso. .
particulas.
Utilizar las particulas, siempre que sea Es posible que la utilizacion de particulas | Si (mezcla con productos
b) posible, para elaborar otros productos para elaborar otros productos comerciales | terminados de cemento).

comerciales.

quede fuera del control del titular.
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ANEXO V

DESCRIPCION DEL ENTORNO

e El clima tipico se caracteriza por ser tipo mediterraneo continental con inviernos frios
y veranos secos Yy calurosos. La diferencia térmica entre las maximas y minimas se
estima enl8 °C, y la temperatura media anual es de 14,2 °C.

En cuanto a las precipitaciones, éstas son inferiores a 500 mm, siendo el periodo de
estacion seca de 3 meses de julio a septiembre. Los maximos pluviométricos se
producen durante la primavera y el invierno, siendo noviembre y diciembre los meses
mas lluviosos.

En el ambito de estudio los vientos se mueven en el cuadrante NE-OSO, siendo los
mas habituales, los de de componente OSO, seguidos por los de procedencia SE,
descartandose en la zona por su escasa representatividad los vientos de rumbo NO.

¢ En el ambito se pueden diferenciar los siguientes tipos de materiales:

Los materiales dominantes, y que son objeto de explotacion, son las calizas
conocidas como “calizas del paramo”. Se trata de calizas de edad Pontiense (Mioceno
superior) que, en la actualidad y debido a su resistencia a la erosién, forman las
superficies de los paramos caracteristicos de la Cuenca Terciaria del Tajo. Son de
origen fluvio lacustre, generalmente grises, compactas y duras que se depositan en
bancos de 4 m. de potencia sobre materiales detriticos basales (alternancia de
arcillas, arenas, calizas y margas). Entre estos bancos se intercalan ocasionalmente
niveles margosos de pequefia potencia.

Los eluviales aparecen recubriendo la superficie de los paramos, bajo la forma de
arcillas rojas, rellenando cubetas de descalcificacion

Los colusiones se deben a deslizamiento de laderas, con resbalamiento de masas
desprendidas desde el borde del paramo, sobre las margas y margas yesiferas
infrayacentes. Las caracteristicas litolégicas de estos materiales estan formadas por
un caos de bloques y cantos de caliza, con material detritico y margoyesifero
interpuesto.
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Por ultimo, en el extremo mas suroriental, aparecen las llanuras de inundacién. Zona
de influencia de las avenidas del rio Tajufia formada por limos arcillosos yesiferos o
margosos, con algun nivel de cantos redondeados de caliza.

e La zona de ubicacion de la fabrica se localiza en el extremo suroccidental de los
Paramos o Alcarrias de Arganda, unidad fisiografica caracterizada por presentar una
escasa complejidad topogréfica y una pendiente general de la plataforma, con
direccidn SO, inferior al 2%. La cota a la que se sitla la fabrica “El Alto” es de 698,50
msnm.
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En cuanto a la hidrogeologia de la zona, la fabrica “El Alto” se encuentra dentro de la
Unidad Hidrogeologica 03.06. “La Alcarria”, integrada en la Cuenca Hidrogréafica del
Tajo, entre los rios Henares, Jarama y Tajo.

El acuifero que se encuentra dentro de esta unidad es el n° 15, denominado Calizas
del Paramo de la Alcarria. Funciona como un acuifero karstico libre y colgado. La
recarga se produce exclusivamente por infiltracién de las precipitaciones y descarga a
través de manantiales en los bordes de los paramos, yendo a parar estas aguas a los
rios.

Este acuifero estd compuesto principalmente por las calizas de edad Mioceno-
Plioceno (Terciario), pertenecientes a la unidad geoldgica conocida como la Serie del
Paramo, y por los materiales cuaternarios, en especial las terrazas y materiales de
llanura de inundacién.

Segun la clasificacion americana Soil Taxonomy, en el entorno de la fabrica “El Alto”
se desarrollan suelos cuyas caracteristicas edéficas les incluyen dentro del orden de
los Entisoles, Subgrupo Xerorthent litic. Son suelos modernos poco evolucionados
con un perfil tipo AC, sin horizontes de diagnéstico. Como rasgos genéricos de estos
suelos se pueden apuntar las siguientes caracteristicas:

— Escasa profundidad (< 50 cm)

— Suelos permeables

— Textura media (< 35% de arcillas y > 15% de arenas)

— pH neutro (7 - 8)

— Bajo contenido en materia organica

— Escasa fertilidad

— Sin carbonato calcico en el horizonte subsuperficial, pero con alta saturacion
en bases

El &mbito de estudio pertenece a la cuenca del rio Jarama. En el entorno de la fabrica
“El Alto” no discurre ningun curso de agua que de manera permanente o temporal
pueda recoger y conducir las aguas de escorrentia y/o de lluvia precipitadas en la
zona. Los unicos cursos de agua que existen son tramos de torrenteras ligados a las
zonas de fuertes pendientes. En la zona sur, estos cauces no desembocan
directamente en el rio Tajufia, sino que mueren en la propia vega.

La zona donde se enclava la fabrica “El Alto” corresponde al encinar manchego, que
pertenece a la serie mesomediterranea castellano-aragonesa basofila de la encina
asociacion Bupleuro rigidi-Querceto rotundifoliae sigmetum. El entorno de la fabrica
presenta unos ecosistemas completamente transformados respecto a su estado
natural. Esto se debe a la deforestacion y sustitucién del bosque de encinas original
por cultivos agricolas (la fabrica “El Alto” est4 asentada sobre antiguas parcelas de
olivar, secanos y vifiedos fundamentalmente).

Hacia el norte y el oeste predominan las formaciones mas o menos degradadas del
bosque mediterraneo, siendo especialmente abundantes los matorrales calizos, junto
a labores intensivas de secano.

Unicamente algunos coscojares mas o menos bien desarrollados, como los situados

en las vertientes occidentales (al noreste de la fabrica), constituyen una etapa
progresiva en la reconstruccion del encinar. En general, se trata de matorrales claros
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de porte subarbustivo, con encinas (chaparras) y coscojas arbustivas y subarbustivas
dispersas o formando rodales mas o menos densos.

e Dentro del conjunto de especies que pueden frecuentar estos paramos, las aves son
el grupo mas numeroso y diverso, destacando: el sison, la avutarda, la ganga ortega,
el aguilucho cenizo, la perdiz, jilgueros y pardillos.

En cuanto a los mamiferos, los mas comunes y los que cuentan con poblaciones mas
importantes son el ratdon de campo, el topillo comun, la musarafia comuan, el conejo, la
liebre, el erizo comun vy el tejon.

e La fabrica “El Alto” no se localiza dentro de ningun espacio natural protegido, siendo
los mas préximos,

— Parque Regional del Sureste, a unos 500 m al norte.

— ZEPA "Cortados y Cantiles de los rios Jarama y Manzanares”, a unos 900 m
al norte.

— LIC “Vegas, cuestas y paramos del Sureste de Madrid”, a unos 500 m al norte.

e En el entorno de la fabrica “El Alto”, se distinguen tres unidades paisajisticas
diferentes.

— La que ocupa mayor superficie es la unidad U/J06 “El Alto”, de marcado
caracter agricola, con una fisiografia dominante de paramos y alcarrias y
predominando el olivar. Su calidad es media y la fragilidad baja.

— Al norte se encuentra la unidad J35 “Cuestas del Jarama”, de marcado
carécter forestal y con una fisiografia dominante tipo paramo con cuestas,
vertientes y laderas. La calidad visual es media, la fragilidad media-alta.

— Al Sureste se encuentra la unidad U09 “Vega y Cuestas de Morata de Tajufia”,
de caréacter agricola y con fisiografia tipo llanuras aluviales y terrazas. La
calidad visual de esta unidad es media, mientras que su fragilidad es media-
alta.

e Respecto a las vias pecuarias, el emplazamiento de la fabrica no afecta ni directa ni
indirectamente a ninguna via pecuaria, ya que los tramos de las coladas “Senda de la
Galiana”, “Mesa Rondana” y “Camino Viejo de Madrid”, que en su dia estaban
afectados por las instalaciones de la fabrica, fueron modificados de acuerdo con la
Orden de 15 de enero de enero de 1971, por la que se aprobd la modificacion de la
clasificacion de las vias pecuarias denominadas “Colada del Camino Viejo de Madrid”
y “Colada de la Mesa Rondana”, asi como por la Orden 3924/1996, de 17 de junio, de
la Consejeria de Economia y Empleo, aprobatoria de la modificacién del trazado de
las Vias Pecuarias "Colada del Camino Viejo de Madrid", "Colada de la Mesa
Roldana", "Colada Senda de la Galiana" y "Cordel de las Merinas", en el Termino
Municipal de Morata de Tajufia (Madrid).
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e Las infraestructuras viarias existentes en el término municipal de Morata de Tajufia
son:

— Al sur la carretera M-302, que une el nucleo de Morata de Tajufia con la

carretera M-506. Al sur de la carretera M-302 se localiza la M-313, que une
Morata de Tajufia con Ciempozuelos.
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— Al oeste se sitla la carretera M-311, que une la M-302 con la carretera M-506.
— Al este la carretera M-313, que une Morata de Tajufia con la autovia A-2.

e Los nlcleos de poblacién mas préximos a la instalacién son los siguientes:

— Morata de Tajufia: al sureste de la fabrica y aproximadamente 5,5 km de ésta
por las carreteras M-311 y M-302 (3,5 km. en linea recta desde la fabrica).

— Perales de Tajufia: al este de la fabrica y aproximadamente 13,2 km por la
carretera M-302 (10,5 km. en linea recta desde la fabrica).

— Arganda del Rey: al noreste de la fabrica y aproximadamente 14,5 km por las
carreteras M-311 y M-506 (6,6 km. en linea recta desde la fabrica).

— San Martin de la Vega: al suroeste de la fabrica y aproximadamente 12,3 km
por las carreteras M-302 y M-506 (9,2 km en linea recta desde la fabrica).
También por la carretera M-302 y aproximadamente 8,4 km de la fabrica (4,6
km en linea recta) se localizan las urbanizaciones de Vallequillas Norte y
Vallequillas Sur, pertenecientes a este municipio.

— Sur del municipio de Rivas Vaciamadrid: al norte de la fabrica y
aproximadamente 11,5 km por las carreteras M-311 y M-832 (9,4 km. en linea
recta desde la fabrica).
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ANEXO VI

DECLARACION DE IMPACTO AMBIENTAL

DEL PROYECTO de “Alternativas al empleo de Combustibles Fdsiles en la
produccién de cemento: Valorizacién Energética de Residuos No Peligrosos”
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REGISTRO DE SALIDA
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Destino: CEMENTOS Sén?fﬁ»‘m" Ord.T. (ALC)

Me.

DIRECCION GENERAL
DEL MEDIO AMBIENTE - Ref. ACIC-DIA-3.001/17

10-AM-00038.7/06

'RESOLUCION DE LA DIRECCION GENERAL DEL MEDIO AMBIENTE POR LA QUE SE

FORMULA LA DECLARACION DE IMPACTO AMBIENTAL DEL PROYECTO DE
"ALTERNATIVA AL EMPLEO DE COMBUSTIBLES FOSILES EN LA PRODUCCION DE
CEMENTO: VALORIZACION ENERGETICA DE RESIDUOS NO PELIGROSOS" DE UNA
INSTALACION DE FABRICACION DE CEMENTO Y MOTERO SECO, PROMOVIDA POR
CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS, S.A., EN EL TERMINO MUNICIPAL DE MORATA
DE TAJUNA ‘

El proyecto de "ALTERNATIVA AL EMPLEO DE COMBUSTIBLES FOSILES EN LA
PRODUCCION DE CEMENTO: VALORIZACION ENERGETICA DE RESIDUOS NO
PELIGROSOS" ya fue objeto de procedimiento de evaluaciéon de impacto ambiental, y su
correspondiente Declaracion de Impacto Ambiental quedd integrada en la Resolucién del
Director General de Evaluacién Ambiental de fecha 30 de abril de 2013 por la que se otorgaba
la correspondiente Autorizacion Ambiental Integrada y la Declaracion de Impacto Ambiental .

Con fécha 2 de junio de 2016, el Tribunal Superior de Justicia de Madrid emite sentencia

‘desestimatoria del recurso contencioso administrativo interpuesto por la Asociacién de vecinos

de Morat de Tajufia y Ecologistas en Accion- Aedenat, relativo a la mencionada Resolucion de
de fecha 30 de abril de 2013 relativa a la modificacién sustancial de la Autorizacion Ambiental

Integrada y la declaracion de impacto Ambiental para las instalaciones de Fabricaciéon de

Cementos Portland Valderribas, SA, en el término municipal de Morata de Tajufia, confirmando
las resoluciones en todas sus partes, por no ser contrarias a derecho.

Con fecha 18 de julio de 2017 el Tribunal Supremo emite fallo en el que declara ha lugar al
recurso de casacion interpuesto contra la sentencia de fecha 2 de junio de 2016 del Tribunal
Superior de Justicia de Madrid, revocando la mencionada sentencia, y anulando la resolucion
de fecha 30 de abril de 2013 por la que se otorgaba la correspondiente Autorizacion Ambiental
Integrada y la Declaracién de Impacto Ambiental, considerando que la DIA debe formularse y

~ publicarse con caracter previo a la emisién de la Autorizacién Ambiental Integrada.

Procede, por tantov, en cumplimiento de la sentencia del Tribunal Supremo de fecha 18 de julio

"de 2017, emitir resolucidn independiente de la Declaracién de Impacto Ambiental de proyecto

de "ALTERNATIVA AL EMPLEO DE COMBUSTIBLES FOSILES EN LA PRODUCCION DE
CEMENTO: VALORIZACION ENERGETICA DE RESIDUOS NO  PELIGROSOS" de una
instalacion de fabricacion de cemento y motero seco, promovida por Cementos Portland
Valderrivas, SA., en el término municipal de Morata de Tajufia.

La Ley 2/2002, de 19 de junio, de Evaluacién Ambiental de la Comunidad de Madrid, regula

" mecanismos de accién preventiva entre los que se encuentra el procedimiento de evaluacion

de impacto ambiental para las obras, instalaciones o actividades comprendidas en los anexos
correspondientes, asi como los que resulten de la aplicacién de lo dispuesto en sus articulos 5
y 6.
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Con fecha 15 de noviembre de 2011 y referencia de entrada en el Registro General de la
Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacién del Territorio no 10/459862.9/11, Cementos
Portland Valderrivas, S.A. presenté la Memoria Ambiental correspondiente at proyecto de
"Alternativas al empleo de combustibles fésiles en la produccién de cemento: valorizacion
energética de residuos no peligrosos”, a fin de determinar si el mismo se podria considerar o no
una modificacidn sustancial sobre la instalacion autorizada existente, y si debia o no someterse
a un procedimiento de evaluacién de impacto ambiental. - ’

Mediante Resolucién de la Direccidon General de Evaluacién Ambiental, de fecha 9 de marzo de
2012, se notific6 a Cementos Portland Valderrivas, S.A. que el proyecto referido se
- consideraba una modificacién sustancial de la actividad y que debia de someterse a un
procedimiento de evaluacidon de impacto ambiental ordinario, a efectos de lo previsto en la
mencionada Ley 2/2002.

A tal efecto, y en aplicacion de lo dispuesto en el art. 27 de la Ley 2/2002, con fecha 25 de
noviembre de 2011 se comunica al promotor el inicio del procedimiento de evaluacion de
impacto ambiental del proyecto anteriormente citado, remitiéndole las directrices basicas para
la elaboracién del Estudio de Impacto Ambiental (en adelante EslA), asi como el listado de las
personas, instituciones y administraciones previsiblemente afectadas por el proyecto a las que
debia consultar.

o Area de Calidad Atmosférica (Direccion General de Evaluacion Ambiental. Consejeria
de Medic Ambiente y Ordenacién del Territorio)

e Area de Planificacion y Gestidn de Residuos (Direccién General de Evaluacién
Ambiental. Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacién del Territorio)

o Direccién General de Industria, Energia y Minas (Consejeria de Economia y Hacienda)

e Direccion General de Proteccién Ciudadana (Consejeria de Presidencia, Justicia e
Interior) ,

e Servicio de Sanidad Ambiental (Consejeria de Sanidad)

o Area de Contaminacion Atmosférica (Centro Nacional de Sanidad Ambiental: Ministerio
de Sanidad y Consumo).

¢ Ayuntamiento de Morata de Tajuiia

¢ Ecologistas en Accion.

o ADENA/WWF

e Greenpeace

Continuando con el procedimiento, con fecha 28 de septiembre de 2012 y referencia de
entrada en el Registro General de la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion del Territorio

no 10/33189.9112, tuvo lugar la entrada del Estudio de Impacto Ambiental del proyecto de.

referencia.

- Posteriormente, conforme a lo dispuesto en el articulo 29 de la Ley 2/2002, el Estudio de
Impacto Ambiental fue sometido a informacién publica mediante anuncio en el Boletin Oficial de
fa Comunidad de Madrid de fecha 30 de octubre de 2012 y remitido al Ayuntamiento de Morata
de Tajufia para su exposicion en el Tablon de Edictos, concediéndose un plazo de 30 dias para
la formulacién de alegaciones. :
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A efectos de lo establecido en el Real Decreto Legislativo 1/2008, de 11 de enero, por el que se
aprueba el texto refundido de la Ley de Evaluacion Ambiental de Proyectos, se remitié copia
del EslA a las personas, instituciones y administraciones consultadas para su redaccion,
solicitando la remision de comentarios y sugerencias en relacién con la problematica ambiental
del proyecto. Se recibieron las siguientes contestaciones: Servicio de Sanidad Ambiental, Area
de Calidad Atmosférica, Area de Planificacion y Gestién de Residuos, Area de Calidad Hidrica,
Ayuntamiento de Morata de Tajufia, Asociacién de Vecinos de Morata de Tajuiia, Asociacion
Ecologistas en Accidn Arganda, Ecologistas en Accién Madrid.

Durante el periodo de informacién puablica se han recibido numerosas alegaciones, a las cuales
el titular da respuesta especifica, mediante documento que se encuentra disponible para su
consulta en esta Consejeria de Medio Ambiente y Ordenaciéon del Territorio. Dichas
alegaciones han sido tenidas en cuenta para la elaboracion de la presente Resolucion. En el
Anexo lll de ia presente Resolucién se incorpora un resumen de las respuestas mas relevantes
de las alegaciones indicadas.

Por ultimo, con fecha 20 de marzo de 2013, se inicié el tramite de audiencia de acuerdo a lo
establecido en el articulo 84 de la Ley 30/1992, de 26 de noviembre, de Régimen Juridico de
las Administraciones Publicas y del Procedimiento Administrativo Comun, adjuntando informe
técnico de fecha 19 de marzo de 2013.

En consecuencia, visto cuanto antecede y habiendo sido cumplidos los tramites establecidos
en el Capitulo |l del Titulo Il de la Ley 2/2002, de 19 de junio, de Evaluaciéon Ambiental de la
Comunidad de Madrid, respecto al procedimiento ordinario de evaluacidon de impacto
ambiental, procede formular la Declaracion de Impacto Ambiental del proyecto de
ALTERNATIVA AL EMPLEO DE COMBUSTIBLES FOSILES EN LA PRODUCCION DE
CEMENTO: VALORIZACION ENERGETICA DE RESIDUQS NO PELIGROSOS”, en el término
municipal de Morata de Tajufia, promovido por Cementos Portland Valderrivas, S.A., en los
términos y con los requisitos que se exponen a continuacion.
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DECLARACION DE IMPACTO AMBIENTAL DEL PROYECTO DE "ALTERNATIVA AL
EMPLEO DE COMBUSTIBLES FOSILES EN LA PRODUCCION DE CEMENTO:
VALORIZACION ENERGETICA DE RESIDUOS NO PELIGROSOS" DE UNA INSTALACION
DE FABRICACION DE CEMENTO Y MOTERO SECO, PROMOVIDA POR CEMENTOS

PORTLAND VALDERRIVAS, S.A., EN EL. TERMINO MUNICIPAL DE MORATA DE TAJUNA

De conformidad con lo dispuesto en el Art. 34 de la Ley 2/2002, de 19 de junio, de Evaluacion
Ambiental de la Comunidad de Madrid, y a los solos efectos ambientales, teniendo en cuenta
todos los aspectos e informes relacionados en los antecedentes y habiendo sido cumplidos los
tramites establecidos, procéde formular Declaracion de impacto Ambiental (en adelante DIA)

favorable a la realizacion de la alternativa seleccionada en el Estudio de Impacto Ambiental del

proyecto de “ALTERNATIVA AL EMPLEO DE COMBUSTIBLES FOSILES EN LA
PRODUCCION DE CEMENTO: VALORIZACION ENERGETICA DE RESIDUOS NO
PELIGROSOS”, promovido por Cementos Portland Valderrivas, S.A., en el término municipal
de Morata de Tajufia.

En la redaccion de la presente DIA se han tenido en cuenta las prescripciones indicadas en los
informes Servicio de Sanidad Ambiental, Area de Calidad Atmosférica, Area de Planificacién y
Gestion de Residuos, Area de Calidad Hidrica, Ayuntamiento de Morata de Tajufia, Asociacién
de Vecinos de Morata de Tajufia, Asociacién Ecologistas en Acciéon Arganda y Ecologistas en
Accion Madrid.

Se ha valorado que se trata de una modificacién de una actividad existente y que la misma no
introducira nuevos focos de combustion.

Se ha tenido en cuenta que con las medidas propuestas por el promotor, mas la incluidas en la
presente Declaracion de Impacto Ambiental, las emisiones se mantendran por debajo de los
valores limite de emision establecidos en el R.D. 653/2003, de 30 de mayo, sobre incineracion
de residuos.

Se ha valorado que con el proyecto presentado se procede a la sustitucién de combustibles
fosiles no ilimitados, y a la reduccion de las emisiones globales de CO. y de otros gases de
efecto invernadero. Tampoco variara sustancialmente, tal y como se especifica en la
documentacion presentada, la tipologia de contaminantes atmosféricos emitidos respecto a los
que se emiten actuaimente.

Se ha considerado que, dadas las altas temperaturas que se alcahzan en la combustion, se

“asegura una total combustién de los productos organicos que se introduzcan, sin producir
cenizas u otros residuos derivados de la combustién, ya que éstos quedan integrados en el
clinker fabricado, entrando a formar parte de su composicién. Igualmente, se ha valorado que
“esta instalacién no vaya a aumentar relevantemente la produccion de dioxinas y furanos con
respecto a las que se puedan producir utilizando solo coke como combustible.

Se ha considerado que mediante la vigilancia ambiental que se ejerce sobre la instalacion se
controla exhaustivamente el cumplimiento de los mencionados limites de emision.

Se ha tenido en cuenta que dicha actividad se encuentran fuera de espacios naturales
protegidos. \ ‘ '
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Finalmente, se ha considerado que los impactos generados por el proyecto resultaran
minimizados con las medidas aportadas por el promotor y con las condiciones impuestas en la
presente Declaracién de Impacto Ambiental.

A este respecto, se deberan cumplir todas las medidas preventivas y correctoras que contiene
el Estudio de Impacto Ambiental, asi como las condiciones que se expresan seguidamente,
significando que, en los casos en que pudieran existir discrepancias entre unas y oftras,
prevaleceran las contenidas en la presente DIA.

Esta DIA se formula sin perjuicio de la necesidad de cumplir con la normativa aplicable y de

contar con las autorizaciones preceptivas, y por tanto, no implica, presupone o sustituye a
ninguna de las autorizaciones que hubieran de otorgar los érganos competentes.

1. CONDICIONES DE CARACTER GENERAL.

1.1. Se elaborara y remitird una relacién anual de las materias primas y auxiliares empleadas
en el proceso de fabricacion y en procesos auxiliares, indicando las cantidades empleadas, la
produccion total obtenida y adjuntando las fichas de seguridad de todos aquellos productos
quimicos que se empleen por primera vez.

- Si para algunas de las sustancias empleadas o producidas se concluyera que se requiere una
autorizacion expresa, de acuerdo con el Titulo VIl del Reglamento CE n° 1907/2006, los
titulares estardn obligados a declarar los procesos en los que interviene la sustancia y las
medidas especificas de control.

1.2. Con objeto de minimizar los impactos que se puedan generar, las cantidades maximas por
tipologia de los residuos valorizables a utilizar, dependiendo de su poder calorifico inferior
aproximado, teniendo en cuenta un suministro Gnico de cada residuo, quedaran determinados
por los siguientes porcentajes de energia maxima anual a sustituir:

: % SUSTITUCION
 RESIDUOS PODER CALORIFICO | MAXIMA DEL TOTAL
VALORIZABLES INFERIOR DE ENERGIA PARA
MJit PRODUCIREL
' CLINKER
160306
190501 ‘
190502 16.000 N 40 ‘
191210 }
190805 12.000 —T 1
|
\
191004
191212 31.500 20 ‘
191204 14,500 T ;
160103 31.500 20
020203 20.000 0
5
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1.3. La capacidad nominal de produccién de clinker gris de la fabrica “El Alto” es de 2.000.000
t/afio (que supone una capacidad de 1.000.000 t/afioc por cada Horno). Una capacidad mas
ajustada a la demanda a corto/medio plazo es de unas 1.200.000 t/afio de clinker gris, de los
que pueden asociarse, aproximadamente, 600.000 tn/afio del Horno 6 y otras 600.000 tn/afio

~del Horno 7. Teniendo en cuenta ademas, que la energia necesaria para la produccién de una
tonelada de clinker gris es de unos 3.600 MJ, para un suministro Unico de cada residuo, las
cantidades anuales maximas por tipologia de los combustibles alternativos a utilizar
(considerando que se coincinera un tnico tipo de residuos), seran las siguientes:

Toneladas de Toneladas de
residuos para residuos para -
COMBUSTIBLE producir producir
] ~ 2.000.000 tafio 1.200.000 t/aiio
de clinker gris de clinker gris
160306
190501
190502 180.000 110.000
191210
RESIDUO 190805 240.000 150.000
VALORIZABLE
191004 '
191212 50.000 30.000
191204 200.000 120.000
160103 ' 50.000 30.000
020203 150.000 100.000
20107
0203
030101
030105
BIOMASA 030301 400.000 250.000
030301
191207
200201
COKE ' « 250.000 150.000

- 1.4. En el caso de que el abastecimiento procediera de una mezcla de combustibles, el
consumo total anual en toneladas no excederia del valor maximo ponderado de acuerdo a los
reflejados en las tablas anteriores. No se dosificara una combinacion de mas de cuatro grupos
de combustibles alternativos simultaneamente a través del quemador principal y de la torre de
ciclones. En cualquier caso, la energia generada en cada momento por la utilizacién de
residuos valorizables como combustibles, no podra ser superior al 40 % de la energia
necesaria para la fabricacién del clinker gris, y del 60% en el caso de utilizar unicamente la
biomasa. -

1.5. Para calcular el porcentaje maximo de sustitucion de energia sefialado en el apartado
anterior, se utilizaran datos reales de poder calorifico de cada residuo valorizable.

1.6. Se evitara introducir en el quemador principal los siguientes residuos, que deberan ser

valorizados preferentemente a través del precalcinador:

La s oot doomenvo s o componr cnsswaastcgcse [ HERIHAN R
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191004

Fracciones ligeras de fragmentacion (fluff-light) y polvo distintos de las especificadas en el cadigo
191003.

160103

Neumaticos fuera de usot")

{1)Previamente troceado

Asi mismo, se evitara introducir en el precalcinador los siguientes residuos, que deberan
valorizarse preferentemente a través del quemador principal:

020203 | Materiales inadecuados para el consumo o elaboracion

190805 | Lodos de tratamiento de aguas residuales urbanas

1.7. Nunca se alimentara residuos al quemador principal ni al precalcinador en fases de puesta
en marcha y parada.

2. CONDICIONES RELATIVAS A LA PROTECCION DE LA ATMOSFERA.

2.1 Se garantizara el cumplimiento de los valores limites de emisién establecidos en el R.D.
653/2003, de 30 de mayo, sobre incineracion de residuos, asi como de la toda la normativa en
materia de proteccién de la atmésfera que resulte de aplicacion.

2.2. Antes del comienzo del uso de residuos no peligrosos como combustible alternativo en las
instalaciones se llevaran a cabo las siguientes medidas:

o Implantacién de un sistema de control de la temperatura en los precalcinadores del
Horno 6 de cemento gris y del Horno 7 de cemento gris. Para comprobar que en este
elemento se cumple la condicién de que los gases se encuentren a una temperatura -
igual o superior a 850 °C durante un tiempo minimo de 2 segundos, se deberéa ubicar al
menos un termopar en el punto en el cual se cumple el tiempo de permanencia
mencionado de 2 segundos. Para definir este punto. se deberé considerar el caudal
maximo de gases en condiciones de utilizacién de combustibles alternativos, junto con
el volumen del precaicinador, hasta obtener la potencial ubicacién del termopar
indicado. Este termopar deberad encontrarse ubicado en el punto mas fric de la zona

s NHARBIIROLN

Li anisatiticleddide site dosurestic sppadde corpprbaaici i
mediiisite bhiggidenteodiigoseytealdevafiteaiion: 1993990

(normaimente cerca de la pared interna de la cdmara de combustion del precalcinador) |
y su ubicacion definitiva se someterd previamente a conformidad por parte de esta |
Direccion General. : |

: |
o Se asegurard, con las mediciones de temperatura que se obtengan mediante estos |
termopares, que las condiciones de que los gases permanezcan a la temperatura de |

850 °C durante un minimo de 2 segundos, se cumpla también en el interior de la camara
de combustion de los quemadores principales.

2.3. Cuando se ponga por primera vez en funcionamiento la instalacién utilizando como
combustible residuos no peligrosos y en las condiciones mas desfavorables que se puedan

contenido de oxigeno de los gases residuales emitidos. Se realizara una nueva verificacion de

\

|

-
prever, se verificaran simultaneamente el tiempo de permanencia, la temperatura minima y el ‘ |
| i
los parametros anteriores si cambia alguna de las condiciones de funcionamiento de los hornos |
|

|

7
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de forma que puedan verse alterados algunos de dichos parametros.

2.4, Se dispondra de los registros de verificacion de los parametros sefialados en el apartado
anterior, que se deberan conservar durante diez aflos, junto a los valores de las emisiones y las
cantidades de combustibles coincinerados. ' :

2.5. Los nuevos residuos a utilizar se aimacenaran en silos cerrados para evitar la emision de
material particulado y olores. Adicionaimente, los silos ‘que albergaran los nuevos residuos a
introducir en el quemador principal estaran dotados de sistema automatico de generacion de

atmoésfera inerte, para aquellos casos en que se detecte la necesidad de inertizar el interior de-

dichos silos. De la misma forma las cintas transportadoras de estos materiales se encontraran
cerradas con carenados lo suficientemente estancos para evitar la emisidén de particulas y
olores. Dado que algunos de estos residuos pueden producir olores en mayor medida que los
residuos de biomasa empleados en la actualidad, puede ser necesario adoptar medidas
adicionales al cerramiento de la nave de almacenamiento y de las cintas transportadoras.

2.6. La instalacién no podra coincinerar residuos no peligrosos durante un periodo de tiempo
'superior a 4 horas ininterrumpidas si se superan los valores limite de emision comprobado
mediante la medicién en continuo. En estas circunstancias, la duracién acumulada durante un
afio de funcionamiento no superaré las 60 horas. : \

2.7. Se podran emplear combustibles alternativos sdlo si se cumplen simultaneamente las
siguientes condiciones: :

o Que la alimentacién de materia prima para la fabricaciéon de' cemento al horno

correspondiente de clinker gris esté en marcha. :

o En su caso, que los parametros de control de estado térmico del precalcinador

permitan verificar que la temperatura de gases en el termopar de control es superior

a 850 °C durante al menos 2 segundos. La medida de temperatura se realizara cerca

de Ia pared interna de la camara de combustion. ,
o Que los parametros de control de combustion del horno permitan verificar que existe
una atmdsfera oxidante. ‘

.2.8. Se dispondra un sistema: de bloqueo de la alimentaciéon de combustibles alternativos al
precalcinador: '
o En la puesta en marcha, hasta alcanzar la temperatura de 850 °C en el termopar de
control del precalcinador.
o Cuando en el termopar de control del precalcinador no se mantenga la temperatura
por encima de 850 °C. '
o Cuando la medicién en continuo indique una superacién de limites de emision
' durante un tiempo superior a 4 horas ininterrumpidas.

2.9. Se dispondra un sistema de bloqueo de la alimentacién de combustibles alternativos al
quemador principal: _
o En la puesta en marcha, hasta alcanzar la temperatura de 850 °C en el termopar de
control del quemador principal.
o Cuando la medicién en continuo indique una superacion de limites de emisién
durante un tiempo superior a 4 horas ininterrumpidas.

Lt d o st s i compre o sy i NS AATAR
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2.10. El sistema de control de planta monitorizara los parametros de operacion de manera que:
o Impida la puesta en marcha de la instalacion de alimentacion de combustlbles
~alternativos si no se cumplen las especificaciones sefialadas.
6 Pare automéaticamente la instalacion de alimentaciéon de combustibles alternativos si
alguna de las condiciones deja de cumplirse.

2.11. Se debera asegurar el rapido enfriamiento de los gases de emision a temperaturas
inferiores a 200 °C.

2.12. Los quemadores principales de ambos hornos, Horno 6 de cemento gris y Horno 7 de
cemento gris, dispondran de quemadores de baja emision de NOx.

2.13. El Horno 6 de cemento gris dispondra de un filtro electrostatico y el Horno 7 de cemento
gris dispondra de un filtro de mangas. No obstante, se admitiran sistemas-similares siempre
que consiga una eficacia igual o superior en la retencion de contaminantes particulados.

2.14. El Horno 6 de cemento gris y el Horno 7 de cemento gris dispondrén de un sistema para
la reduccion de los 6xidos de nitrégeno. Este sistema consistira, como minimo, en la adicion de
agua amoniacal en los gases de emision de cada horno. Esta adicion se producira de forma
homogénea, mediante una pulverizacién adecuada en puntos con la suficiente temperatura que
permita conseguir la eficacia necesaria en la eliminacién de los NOx. Se debera dosificar la
cantidad minima de agua amoniacal necesaria, evitando la emisién de NHs sin reaccionar a la
atmosfera.

2.15. Los gases se evacuaran por las chimeneas actuales del Horno 6 de cemento gris y por el
Horno 7 de cemento gris. Estas chimeneas, en funcion del estudio de dispersion realizado en el
Estudio de Impacto Ambiental, tienen la altura suficiente para conseguir una adecuada
dispersion de contaminantes. La denominacion y principales caracterlstlcas de los focos por los
que se emitirdn los gases procedentes de los residuos son:

SRS o O COORDENADAS UTM i T ALTURA ?@éﬁfgg
DEL FOCO X Y Zo0 (m) (m)
HORNO & de 459800 4455391 699,1 90,0 3.3
cemento gris o
HORNO 7 c!e 459765 - 4455342 699,5 96,1 3,15
cemento gris

2.16. E! calor residual de los gases de coincineracion se recuperara en el proceso de secado
del crudo en la medida de lo posible.

2.17. En condiciones de coincineracion de residuos, no podran descartarse por fallos de
funcionamiento del sistema de medicion continua mas de diez valores medios diarios al afio.
Ademas, para obtener un valor medio diario valido no podran descartarse, por fallos de
funcionamiento o por mantenimiento del sistema de medicion continua mas de cinco valores
medios semihorarios en un dia.-

|| || [ 111
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3.  CONDICIONES RELATIVAS A LA PROTECCION DE LOS SUELOS Y LAS AGUAS
SUBTERRANEAS.

3.1. Se dispondra de un programa de inspeccién y mantenimiento. que asegure la
impermeabilizacion y estanqueidad del pavimento en las é&reas de fabricacion vy
almacenamiento de productos quimicos y residuos peligrosos. Las operaciones de
mantenimiento de este programa quedarén registradas en el Libro de Registro de
Mantenimiento creado al efecto. Dicho programa de inspeccion y mantenimiento debera
permanecer en la instalacidn a disposicién para inspeccion oficial.

3.2. No se permitira el almacenamiento de residuos peligrosos o productos quimicos en zonas
que no estén acondicionadas para tal fin.

3.3. Los productos quimicos (materias primas y/o auxiliares, residuos, etc.) que se encuentren
en fase liquida, deberan ubicarse sobre cubetos de seguridad que garanticen la recogida de
posibles derrames. Los sistemas de contencion (cubetos de retencion, arquetas de seguridad,
etc.) no podran albergar ninguin otro liquido, ni ningin elemento que disminuya su capacidad,
de manera que quede disponible su capacidad total de retencion ante un eventual derrame.

3.4 Se aplicaran los protocolos de actuacién existentes en caso de posibles derrames de
sustancias peligrosas. Estos derrames deberan recogerse inmediatamente, y el resultado de
esta recogida se gestionard adecuadamente mediante su almacenamiento, envasado y

etiquetado como residuo peligroso para su entrega posterior a una empresa autorizada para su
gestidn.

3.5. Debera disponerse de capacidad de almacenamiento suficiente para, en su caso, recoger

la escorrentia. de precipitaciones contaminadas procedentes de cualquier parte de las
instalaciones, o para las aguas contaminadas que provengan de derrames o de operaciones de
lucha contra incendios. La capacidad de almacenamiento sera la adecuada para que dichas
aguas puedan someterse a pruebas y determinar su gestién, cuando sea necesario.

4. CONDICIONES RELATIVAS A LA GESTION DE RESIDUOS.

4.1. Se cumpliran todas las prescripciones de la normativa vigente en materia de gestion de
residuos que se sean de aplicacion. Como actividad que realiza gestiéon de residuos debera
contar con la autorizacién exigida en el art. 27 de la Ley 22/2011, de 28 de julio, de Residuos y
Suelos Contaminados.

4.2, la instalacién gestionard residuos con la consideracion de no peligrosos, es decir, los
residuos que no estan incluidos en 1a definicion del articulo 3, parrafo e) de la Ley 22/2011, de
28 de julio, de Residuos y Suelos Contammados y siempre que cumplan los criterios
establecidos en esta Resolucion.

4.3. La siguiente tabla recoge los residuos para los cuales se autoriza su valorizacién.
Cualquier ofro residuo no mencionado se considerara un residuo no autonzado para su
valorizacion.

10
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020103 Residuos de tejidos vegetales.

020107 Residuos de la silvicultura

020203 Materiales inadecuados para el consumo y la elaboracién

Residuos de la preparacion y elaboracion de frutas, hortalizas, cereales, aceites comestibles,
cacao, café, té y tabaco, produccion de conservas; produccién de levadura y extracto de

0203 levadura, preparacion y fermentacion de melazas.

- =
030101 Residuos de corteza y corcho =
Serrin, virutas, recortes, madera, tableros de particulas y chapas distintos a los mencionados en S

030105 ; ' =
| el cbdigo 030104.
030301 Residuos de corteza y madera 7
160103 Neumaticos fuera de uso. ==
160306 = | Residuos organicos distintos de los especificados en el cddigo 160205 . ]

190501 Fraccién no compostada de residuos municipales y asimilados.
190502 Fraccién no compostada de residuos de procedencia animal o vegetal.
190805 Lodos del tratamiento de aguas residuales urbanas.

191004 Fracciones ligeras de fragmentacion (ﬂuff light) y polvo distintos de las especificadas en el

codigo 191003.
191204 Plastico y caucho.

191207 Madera distinta a la especificada en el codigo 191206.

191210 | Residuos combustibles (combustible derivado de residuos).

Otros residuos (incluidas mezclas .de materiales) procedentes del tratamiento mecénico de
residuos, distintos de los especificos en el cédigo 191211.

200138 Madera distinta a la especificada en el cédigo 200137.

191212

200201 Residuos biodegradables de parques y jardines

4.4. E| titular de la instalacién tomara todas las precauciones necesarias con respecto a la
entrega y recepcion de residuos para evitar la contaminacién de la atmosfera, el suelo, las
aguas superficiales y subterraneas, asi como otros efectos negativos en el medio ambiente, los
olores y ruidos, y los riesgos directos para la salud humana. -

5. SEGUIMIENTO Y VIGILANCIA AMBIENTAL.

La Vigilancia Ambiental se llevara a cabo mediante la comprobacién continuada del
cumplimiento de cada una de las condiciones contenidas en el EslA y en la presente DIA por
parte de un técnico especialista en disciplinas medioambientales, que sera responsable de la
realizacion del seguimiento oportuno para detectar posibles impactos no previstos y, en
consecuencia, poder determinar las medidas correctoras complementarias. En particular, la
vigilancia ambiental tendra en cuenta como minimo los aspectos que se relacionan a
continuacién, que deberan quedar recogldos en los mformes definidos en el Programa de
Vigilancia Ambiental:
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Los controles de emision se realizaran conforme a las Instrucciones Técnicas que
establezca la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion del Territorio al respecto.

En los controles realizados, ademas de la cantidad y tipo de combustible convencionatl que
se utiliza y las cantidades, se indicaran la tipologia y composicién del combustible alternativo
(residuos no peligrosos) utilizado durante las mediciones.

Se elaborara un registro ambiental de control de emisiones atmosfencas en el que se
refleje:

- Datos de las cantidades diarias del total de residuos que se héyan introducido en
el procesos productivo de las dos lineas de clinker gris.

- Datos mensuales de las cantidades de las distintas tipologias de residuos
introducidas en las dos lineas de clinker gris.

- Datos semihorarios de las emisiones de los distintos parametros obtenidos por los
sistemas de control en continuo.

- Datos de emisiones obtenidos en los controles periédicos reahzados por Entidad
Acreditada.

- Informes de Aseguramiento de la Calidad del sistema de medicién de emisiones en
continuo.

- Datos de inmisiones obtenidos en los controles periddicos de calidad del aire.

- Relacion de las labores de mantenimiento realizadas en la instalacion.

- Relacién completa de las incidencias con repercusiones ambientales que se hayan

producido y una valoracién de la eficacia de los sistemas de alarma y control que -

hubieran intervenido.

- Documentacidon relativa a cualquier incidencia producida en las emisiones
~ atmosféricas de la instalacion.

Tanto el registro ambiental como los informes de control deberan conservarse, al menos,
durante diez afios, debiendo estar siempre a disposicidn del personal encargado de la
inspeccidn oficial y control de las emisiones en el momento de su actuacion.

Semestraimente se procedera a la revision de la solera de las superficies impermeabilizadas
y, €n su caso, se repararan e impermeabilizaran las zonas fracturadas o dafiadas, situadas
en los puntos o focos designados como fuentes potenciales de contaminacién de suelos.
Tales revisiones y/o reparaciones deberan quedar reflejadas documentaimente mediante
registros, en los que deberan figurar al menos los siguientes aspectos: Fecha de la revision,
resuitado de la misma y material empleado en la reparacion.

Si se presentara cualquier fuga o derrame accidental que pudiera dar lugar a la
contaminaciéon del suelo, el titular de la instalacion debera registrarlo y realizar la
caracterizacién analitica del suelo en la zona potencialmente afectada. En caso de que las
concentraciones de contaminantes superen los Niveles Genéricos de Referencia, segun
Real Decreto 9/2005, de 14 de enero, debera proceder a efectuar una evaluacion de
riesgos. :

El titular debera remitir la siguiente informacion con la periodicidad que se indica:
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Con periodicidad mensual:

—~ Informe mensual resumen de las emisiones atmosféricas en continuo, y de las
emisiones periddicas (estas ultimas, en los meses que corresponda).

Con periodicidad anual:

- Informe de control de emisiones a la atmodsfera (se adjuntard copia del acta de
inspeccion o resultados de analisis elaborado por el laboratorio acreditado).

— Informes de control de aire ambiente de las campafias de medicién Hevadas acaboalo
largo de un afio.

-~ Datos de consumo anual de agua.

—~  Datos de consumo anual de energia (electricidad y combustibles).

- Relacién anual de productos quimicos. '

—~  Memoria anual de Gestion y Produccion de Residuos, que incluird un resumen anual de
los datos relativos a la gestion de residuos no peligrosos y a la produccién de residuos

. peligrosos (antes del 1 de marzo de cada afio). ;
-~ Certificado de vigencia y actualizacion del Seguro de Responsabilidad Civil.

- IR

Cada tres afos:

~ Informe de resultados del analisis de calidad de las aguas de los pozos de
abastecimiento (se adjuntara copia de analisis elaborado por entidad acreditada).

Cada cuatro aiios:

—~  Revisién del Estudio de minimizacion de residuos.

Todas las an'a!itica,s, de agua, suelos, etc., y mediciones de ruido y polvo deberan estar
certificadas por un organismo de control acreditado por ENAC y autorizado por el organismo
competente. \

Sin perjuicio de lo anterior, esta Consejeria podra efectuar las comprobacuones que sean
necesarias para verificar dicho cumplimiento, variar la periodicidad y el contenido de los
informes requeridos o, en su caso, establecer las medidas complementarias de proteccion
ambiental que fueran precisas de acuerdo con los resultados del seguimiento ambiental.

La modificacién del proyecto evaluado en cualquier aspécto que se aparte de lo contemplado

en el EslA y el contenido de la presente DIA, debera someterse a previa aprobacionh de esta
Consejeria.
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Debe tenerse en cuenta que la efectividad de la Declaracién de Impacto Ambiental se otorga
por un plazo de cuatro afios (4) desde su fecha de publicacién prorrogables por dos afios
adicionales a solicitud del promotor. Transcurrido dicho plazo, si no hubieran comenzado la
ejecucion del proyecto, la Declaracion de Impacto Ambiental perdera su vigencia y cesara en la
produccion de los efectos que le son propios. En tal caso, el promotor debera iniciar
nuevamente el tramite de evaluacién de impacto ambiental del proyecto.

Lo que se comunica para su conocimiento y a los efectos oportunos.

Madrid, a fecha de lafirma

- EL DIRECTOR GENERAL DEL
MEDIO AMBIENTE

Firmado digitalmente por DIEGO SANJUANBENITO BONAL
Organizacion: COMUNIDAD DE MADRID

Fecha: 2017.08.01 12:47:30 CEST

Huella dig.: 481a8033b43b03f9e62796ea2b1350865be99d2

Fdo. Diego Sanjuanbenito Bonal
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ANEXO 1.- DESCRIPCION DEL PROYECTO DE VALORIZACION ENERGETICA DE
RESIDUOS SEGUN LOS DATOS DEL EsiA

La actividad industrial objeto de evaluacién se incluye en las instalaciones de la fabrica de
cementos grises, blancos y de morteros, localizada en el término municipal de Morata de
Tajufia, y que recibe el nombre de “El Alto”.

El proyecto de modificacion consiste en la sustitucion de una parte de los combustibles fosiles

~ (coque y fuel oil) empleados para la fabricacion de clinker gris por residuos industriales no
peligrosos (combustibles alternativos). El proyecto de sustitucion de combustibles fosiles por
combustibles alternativos (valorizacién energética de residuos) se plantea en la torre de
ciclones (precalcinador) y en el quemador principal de los hornos 6 y 7 de las lineas de
fabricacion de clinker gris. ' ‘

La justificacion del proyecto queda indicada por la necesidad actual, no solo de mejorar el
rendimiento econdémico de la fabrica, sino a través de los beneficios medioambientales 2
vinculados a la valorizacion de los residuos, asi como la sustitucion de combustibles fosiles no
ilimitados, y la reducciéon de las emisiones globales de CO, y de otros gases de efecto
invernadero.

v AN

Las altas temperaturas que se alcanzan en la combustién son muy elevadas, llegando a los
2000 °C en el caso de los quemadores principales, lo que asegura una total combustion de los
productos organicos que se introduzcan, sin producir cenizas u otros residuos derivados de la
combustién, ya que éstos quedan integrados en el clinker fabricado, entrando a formar parte de
su composicion. | ‘

Por otra parte, esta instalacion no va a aumentar la produccidon de dioxinas y furanos con
- respecto a las que se puedan producir utilizando solo coke como combustible, por las razones
que se recogen en el apartado 3.1 del Anexo Ill de la presente Resolucion.

Laam@mﬂdowémmmm@emu bbpcarwwynadeid
medidete bhidguintnetdiligseeymaldeoaditesidon: 1999998 2913

‘De esta forma, se da una solucién viable a determinados residuos no peligrosos que en la
actualidad no tienen tratamiento posible, mas que su disposicion en vertedero, obteniendo por
tanto un valor econémico, medioambiental y energético que de otra forma no se aprovecha, y
respetando por otra parte la jerarquia de residuos establecida en la normativa estatal.

Las instalaciones que se emplearan para la valorizacién energética de los combustibles
alternativos seran las mismas que las empleadas actualmente en la fabrica para la valorizacion
energética de biomasa vegetal.

No se requiere la ejecucion de instalaciones adicionales, ya que el almacenamiento y
transporte de residuos a los lugares de combustion seran los mismos que se utilizan
actualmente para la biomasa.

Se recoge en el proyecto un listado de residuos para los cuales se solicita la autorizacién para
ser valorizados en las correspondientes lineas de clinker gris. Dicha lista no se corresponde
exactamente con la de residuos finalmente autorizados mediante la presente Resolucion, ya
que se han descartado algunos de los residuos inicialmente propuestos. ‘
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1. Descripcién del proceso productivo

El Gnico cambio que se producira en el proceso productivo de la fabrica “El Alto”, sera la
incorporacion de nuevos combustibles alternativos, para la sustitucion parcial del coque de
petroleo, en el quemador principal y el precalcinador de los hornos 6y 7.

2. Proceso de aceptacion de los combustibles. Control del suministro

~ Recepcion de muestra del residuo.

— Solicitud de informacion de caracteristicas al proveedor. Cuestlonano de riesgos o ficha
de seguridad.

~ Establecimiento de especnﬂcamones técnicas y requisitos medioambientales al residuo.

- Caracterizacion de riesgos para la salud. Establecimiento de medidas preventivas para
manipulacién en laboratorio y en proceso.

— Aprobacion del plan de ensayo. :

-~ Evaluacioén de las condiciones de manipulacién y dosificacién del residuo.

~ Valoracién de necesidad de formacién especifica para el personal.

— Evaluacién del cumplimiento de requisitos.

— Comienzo.del suministro.

3. Operaciones de suministro y descarga de combustibles alternativos

El transportista, previo a su entrada a las instalaciones, debera acercarse a la caseta de control
de bascula donde se comprobaran los siguientes parametros:

-~ La correcta identificacion del proveedor autorizado.
- Latipologia de combustible.
- lTa procedencia del combustible.

Una vez verificados los parametros anteriores, en caso de cumplir con las especificaciones, se

dirigira al transportista a la zona donde debe realizar la descarga del material.

4. Valorizacion energética en el quemador principal de los hornos

La recepcion de los residuos en el quemador principal se realizara en una estaciéon de
descarga de camiones automatica con una capacidad de entrada y salida de 300 m®/h.

Los combustibles se trasladaran hasta dos silos con una capacidad aproximada de 1.000 m3
cada uno.

La extraccion de combustibles alternativos de los silos se realiza mediante tornillo sin-fin. El
tornillo sin-fin deposita los combustibles alternativos en un transportador de cadenas (caudal 50
m3h) que dirige los combustibles alternativos a una maquina de cribado, que acondiciona los
combustibles para su valorizacion energética. Una vez cribados, los combustibles son
trasladados mediante el Gltimo arrastre hasta la bascula dosificadora conectada a un sistema
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de impulsion mediante soplantes que alimenta a los hornos.

La combustién de los nuevos combustibles se producira en sustitucién del combustible habitual
(coque) en los dos puntos de combustion de los hornos n° 6 y 7 (precalcinador y quemador
principal). Los gases, por tanto, se evacuaran por las chimeneas de estos hornos, los cuales
disponen de sistemas de depuracion de gases (filtro eléctnco en el horno 6 vy filtro de mangas
en el horno 7).

5. Valorizacién energética en el precalcinador

Los camiones descargan los combustibles en el interior de una nave cerrada sobre un foso de
capacidad aproximada 100 m?®. Desde el foso Ios combustlbles son transportados mediante un
pulpo electrohidraulico a dos destinos:

~ la zona de almacenamiento tabicada por un muro de 6 m con una capacidad total de
400 m? ,

- la zona de dosificacién, en la que existen dos unidades dosificadoras que permitiran
obtener un flujo continuo y regular de combustibles.

Las tres zonas citadas (foso, almacenamiento o dosificaciéon) se encuentran ubicadas en un
nave denominada “Nave de almacén” con unas dimensiones aproximadas de 286 mx 13 mx 15
m. .

El flujo continuo de combustibles llega al precalcinador de la torre de ciclones seleccionada a
través de una cinta transportadora con una longitud de 185 m.

Una vez llega el material, se introduce a través de unos conductos de descarga con vélvula de
triple clapeta para asi dejar paso al material de descarga sobre el horno y evitar que salgan
gases de combustion.

6. Materias primas

No se va a incluir nlngun nuevo producto como consecuencia de la moduﬂcacnén de las
instalaciones.

7. Productos finales.

La modificacion no supondra ningin cambio en la capacidad de produccién nominal y
produccién anual.

8. Aimacenamiento

Las zonas de acopio de los combustibles alternativos dentro de la fabrica “El Alto” seran las
mismas que las empleadas para el ailmacenamiento de biomasa vegetal.
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Al respecto del resto de zonas de almacenamiento de la fabrica, no habra camblos ni
modificaciones.

9. Consumo de recursos hidricos y energeéticos

No se va a producir ningtin cambio en lo relativo al abastecimiento de agua, ya que el proyecto
de instalacién no requiere consumo de agua.

Como consecuencia de la sustitucion de parte del combustible fésil empleado (coque) por
combustibles alternativos, el consumo eléctrico se incrementara con respecto al consumo
habitual.

10. Instalaciones de combustion.

No se introduciran nuevas instalaciones o focos de combustion.

18

Lasenitan o gomen et cpenmitcpc || RN
madiante & siguiente cidigo seguro de verificacién: ammnms&msm



YRARY CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE,
ADMINlSTRAgI N LOCAL
Y ORDENACION DEL TERRITORIO

Comunidad de Madrid

ANEXO I1.- RESUMEN DEL CONTENIDO DEL ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL.

El Estudio de Impacto Ambiental se considera formalmente correcto, habiéndose incluido el
contenido minimo de los capitulos establecidos en la Ley 2/2002, de 19 de junio.

En la Descripcién del Proyecto se describe la instalacion y se relacionan los procesos, las
instalaciones y el equipamiento de la modificacion proyectada. En el inventario ambiental, se
describe el medio fisico de la zona de estudio, describiendo la climatologia, geologia,
geomorfologia, edafologia, hidrogeologia, hidrologia superficial, vegetacion y usos del suelo,
fauna, paisaje, espacios naturales, vias pecuarias y medio socioeconémico de la zona.

Del analisis del entorno y del inventario ambiental puede concluirse, como descripcién del
medio receptor, lo siguiente:

o El clima tipico se caracteriza por ser tipo mediterraneo continental con inviernos frios y
veranos secos Y calurosos. La diferencia térmica entre las maximas y minimas se estima
en18 °C, y la temperatura media anual es de 14,2 °C.

En cuanto a las precipitaciones, éstas son inferiores a 500 mm, siendo el periodo de
estacién seca de 3 meses de julio a septiembre. Los maximos pluviométricos se producen
durante la primavera y el invierno, siendo noviembre y diciembre los meses mas lluviosos.

En el ambito de estudio los vientos se mueven en el cuadrante NE-OSO, siendo los mas

habituales, los de de componente OSO, seguidos por los de procedencia SE,
descartandose en la zona por su escasa representatividad los vientos de rumbo NO.

e En el ambito se pueden diferenciar los siguientes tipos de materiales:

Los materiales dominantes, y que son objeto de explotacién, son las calizas conocidas
como “calizas del paramo”. Se trata de calizas de edad Pontiense (Mioceno superior) que,
en la actualidad y debido a su resistencia a la erosién, forman las superficies de los
paramos caracteristicos de la Cuenca Terciaria del Tajo. Son de origen fluvio lacustre,
generalmente grises, compactas y duras que se depositan en bancos de 4 m. de potencia
sobre materiales detriticos basales (alternancia de arcillas, arenas, calizas y margas). Entre
estos bancos se intercalan ocasionalmente niveles margosos de pequefia potencia.

Los eluviales aparecen recubriendo la superficie de los paramos, bajo la forma de arcillas
rojas, rellenando cubetas de descalcificacion

Los colusiones se deben a deslizamiento de laderas, con resbalamiento de masas -

desprendidas desde el borde del paramo, sobre las margas y margas yesiferas
infrayacentes. Las caracteristicas litolégicas de estos materiales estan formadas por un
caos de bloques y cantos de caliza, con material detritico y margoyesifero interpuesto.

Por Gitimo, en el extremo mas suroriental, aparecen las llanuras de inundacién. Zona de

influencia de las avenidas del rio Tajufia formada por limos arcillosos yesiferos o margosos,
con algun nivel de cantos redondeados de caliza.
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La zona de ubicacion de la fabrica se localiza en el extremo suroccidental de los Paramos o
Alcarrias de Arganda, unidad fisiografica caracterizada por presentar una escasa
complejidad topografica y una pendiente general de la plataforma, con direccién SO, inferior
al 2%. La cota a la que se situa la fabrica “El Alto” es de 698,50 msnm.

En cuanto a la hidrogeologia de la zona, la fabrica “El Alto” se encuentra dentro de la

Unidad Hidrogeolégica 03.06. “La Alcarria’, integrada en la Cuenca Hidrogréafica del Tajo,
entre los rios Henares, Jarama y Tajo.

El acuifero que se encuentra dentro de esta unidad es el n° 15, denominado Calizas del
Paramo de la Alcarria. Funciona como un acuifero karstico libre y colgado. La recarga se
produce exclusivamente por infiltracion de las precipitaciones y descarga a través de
manantiales en los bordes de los paramos, yendo a parar estas aguas a los rios.

Este acuifero estd compuesto principalmente por las calizas de edad Mioceno-Plioceno
(Terciario), pertenecientes a la unidad geoldgica conocida como la Serie del Paramo, y por
los materiales cuaternarios, en especial las terrazas y materiales de llanura de inundacion.

Segun la clasificacién americana Soil Taxonomy, en el entorno de la fabrica “El Alto” se
desarrollan suelos cuyas caracteristicas edaficas les incluyen dentro del orden de los
Entisoles, Subgrupo Xerorthent litic. Son suelos modernos poco evolucionados con un perfil

tipo AC, sin horizontes de diagnostico. Como rasgos genéricos de estos suelos se pueden -

apuntar las siguientes caracteristicas:

~ Escasa profundidad (< 50 cm)

- Suelos permeables

~ Textura media (< 35% de arcillas y > 15% de arenas)
— pH neutro (7 - 8) . .

~ Bajo contenido en materia organica

~ Escasa fertilidad -

- Sin carbonato caicico en el horizonte subsuperficial, pero con alta saturacién en
bases :

El @mbito de estudio pertenece a la cuenca del rio Jarama. En el entorno de la fabrica “El
Aito” no discurre ningln curso de agua que de manera permanente o temporal pueda
recoger y conducir las aguas de escorrentia y/o de lluvia precipitadas en la zona. Los
unicos cursos de agua que existen son tramos de torrenteras ligados a las zonas de fuertes
pendientes. En la zona sur, estos cauces no desembocan directamente en el rio Tajufia,
sino que mueren en la propia vega. :

La zona donde se enclava la fabrica “El Alto” corresponde al encinar manchego, que
pertenece a la serie mesomediterranea castellano-aragonesa basodfila de la encina
asociacién Bupleuro rigidi-Querceto rotundifoliae sigmetum. El entorno de la fabrica
presenta unos ecosistemas completamente transformados respecto a su estado natural.
Esto se debe a la deforestacion y sustitucion del bosque de encinas original por cuitivos
agricolas (la fabrica “El Alto” esta asentada sobre antiguas parcelas de olivar, secanos y
viiiedos fundamentalmente).

Hacia el norte y el oeste predominan las formaciones mas o menos degradadas del bosque
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mediterraneo, siendo especialmente abundantes los matorrales calizos, junto a labores
intensivas de secano.

Unicamente algunos coscojares mas o menos bien desarrollados, como los situados en las
vertientes occidentales (al noreste de la fabrica), constituyen una etapa progresiva en la
reconstruccion del encinar. En general, se trata de matorrales claros de porte subarbustivo,
con encinas (chaparras) y coscojas arbustivas y subarbustivas dispersas o formando
rodales mas o menos densos.

* Dentro del conjunto de especies que pueden frecuentar estos paramos, las aves son el
grupo mas numeroso y diverso, destacando: el sison, la avutarda, la ganga ortega, el
aguilucho cenizo, la perdiz, jilgueros y pardillos.

En cuanto a los mamiferos, los mas comunes y los que cuentan con poblaciones mas
importantes son el raton de campo, el topillo comun, la musarafia comun, el conejo, la
liebre, el erizo comun y el tején.

. TR
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o La fabrica “El Alto” no se localiza dentro de ningun espacio natural protegido, siendo los
mas proximos,

— Parque Regional del Sureste, a unos 500 m al norte.

~ ZEPA "Cortados y Cantiles de los rios Jarama y Manzanares”, a unos 800 m al
norte.

- LIC “Vegas, cuestas y paramos del Sureste de Madrid”, a unos 500 m al norte.

o En el entorno de la fabrica “El Alto”, se distinguen tres unidades paisajisticas diferentes.

- La que ocupa mayor superficie es la unidad U/J06 “El Alto”, de marcado caracter
agricola, con una fisiografia dominante de paramos y alcarrias y predominando el
olivar. Su calidad es media y la fragilidad baja. :

— Al norte se encuentra la unidad J35 “Cuestas del Jarama”, de marcado caracter
forestal y con una fisiografia dominante tipo paramo con cuestas, vertientes y
laderas. La calidad visual es media, la fragilidad media-aita.

- Al Sureste se encuentra la unidad U09 “Vega y Cuestas de Morata de Tajuiia”, de
caracter agricola y con fisiografia tipo llanuras aluviales y terrazas. La calidad visual
de esta unidad es media, mientras que su fragilidad es media-aita.

L aautatitcldddidessteldovnmeiceppodde
wediiatte bk srgitente0ditgceagmaldervaiitaation:

o Respecto a las vias pecuarias, el emplazamiento de la fabrica no afecta ni directa ni
indirectamente a ninguna via pecuaria, ya que los tramos de las coladas “Senda de la
Galiana”, “Mesa Rondana” y “Camino Viejo de Madrid”, que en su dia estaban afectados
por las instalaciones de la fabrica, fueron modificados de acuerdo con la Orden de 15 de
enero de enero de 1971, por la que se aprobé la modificacién de la clasificacion de las vias
pecuarias denominadas “Colada del Camino Viejo de Madrid” y “Colada de la Mesa
Rondana”, asi como por la Orden 3924/1996, de 17 de junio, de la Consejeria de Economia
y Empleo, aprobatoria de la modificacién del trazado de las Vias Pecuarias "Colada del
Camino Viejo de Madrid", "Colada de la Mesa Roldana", "Colada Senda de la Galiana" y
"Cordel de las Merinas", en el Termino Municipal de Morata de Tajufia (Madrid).

A
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e Las infraestructuras viarias existentes en el término municipal de Morata de Tajufia son:

— Al sur la carretera M-302, que une el nicleo de Morata de Tajufia con la carretera
M-506. Al sur de la carretera M-302 se localiza la M-313, que une Morata de Tajufia
con Ciempozuelos.

— Al oeste se situa la carretera M- 311 que une la M-302 con la carretera M-506.

- Al este la carretera M-313, que une Morata de Tajufia con la autovia A-2.

¢ Los nucleos de poblacién mas préximos a la instalacion son los siguientes:

— Morata de Tajuia: al sureste de la fabrica y aproximadamente 5,5 km de ésta por
las carreteras M-311 y M-302 (3,5 km. en linea recta desde la fabrica).

- Perales de Tajufia: al este de la fabrica y aproximadamente 13,2 km por la carretera
M-302 (10,5 km. en linea recta desde la fabrica).

—~ Arganda del Rey: al noreste de la fabrica y,aproximadamente 14,5 km por las
carreteras M-311 y M-506 (6,6 km. en linea recta desde la fabrica).

~ San Martin de la Vega: al suroeste de la fabrica y aproximadamente 12,3 km por las
carreteras M-302 y M-506 (9,2 km en linea recta desde la fabrica). También por la
carretera M-302 y aproximadamente 8,4 km de la fabrica (4,6 km en linea recta) se
localizan las urbanizaciones de Vallequillas Norte y Vallequillas Sur, pertenecientes
a este municipio.

~  Sur del municipio de Rivas Vaciamadrid: al norte de la fabrica y aproximadamente
11,5 km por las carreteras M-311 y M-832 (9,4 km. en linea recta desde la fabrica).

En el estudio se realiza, la descripciéon de la interrelaciéon de impactos y la descripcion y
valoracion de ias situaciones anormales de funcionamiento. :

Dado que el proyecto de modificaciéon no incluye la construccion de nuevas instalaciones, en el
estudio de impacto se centran en aquellos impactos que tendran lugar durante la fase de
funcionamiento de las instalaciones.

La autenticicad de este documento se puede éomprobar en wwwnmm%v Ilulll III ‘m |“Iﬂl||
mediante el siguiente cédigo seguro de verificacion: 093@9087921259358158589

Las acciones del proyecto susceptibles de generar afecciones sobre el medio seran las
siguientes:

- Transporte de combustibles alternativos a la fabrica.

-~ Descarga de combustibles alternativos en el foso de recepcxén y en la nave techada.

— Transporte de combustibles alternativos hasta los silos de almacenaje.

- Transporte de los combustibles alternativos desde los silos de almacenaje hasta Ios‘

puntos donde se producira la valorizacion (quemadores principales y precalcinador).
— Valorizacion energética.

Con la ejecucién del proyecto no se generaran nuevos residuos como consecuencia del
proceso productivo, ya que en la fabricacién de clinker, tanto con combustibles convencionales
como alternativos, no se producen cenizas ni residuos de combustién, dado que estos entran a
formar parte del propio clinker fabricado. ’
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Impactos sobre la calidad atmosférica

El proyecto puede afectar potencialmente a la calidad del aire de cuatro formas posibles:

- El transporte de los combustibles alternativos hasta la planta supondra un aumento del
trafico rodado y, por tanto, un incremento de las emisiones atmosféricas asociadas a
dicho tréfico. De igual forma, el incremento de vehiculos asociado al transporte de

combustibles alternativos podria generar variaciones en los niveles de ruido del entorno —

inmediato a la fabrica. =

- La emisién de contaminantes a la atmodsfera asomados al cambio de combustible podria = |
generar variaciones en los valores de inmisidon atmosféricos. E
- La descarga de los combustibles alternativos en el foso de abastecimiento y/o en la %

" nave techada podria generar la emisién a la atmésfera de material particulado. =

- — El transporte de combustibles alternativos mediante elementos de transporte a través =
de las diferentes infraestructuras asociadas al proyecto podria generar emision de g
olores. =3

El impacto del transporte de combustibles alternativos a la fabrica, en relacion con el aumento
de emisiones a la atmdsfera, se puede considerar que no generara efectos notables sobre la
calidad del aire o el impacto aclstico, dado que el incremento de vehiculos que transportan los
combustibles alternativos hasta la fabrica en relacién al total de vehiculos asociados con la
actividad productiva de la fabrica de “El Alto” se puede consuderar como poco significativo
(incremento en torno al 2 5%)

0

Le quismitideddice e ddonmminseppoddsennpbpne ermkmynndsid
medisieiae kb uideinceduiaseeymalaacattieaiton: 1944809704275

En relacion al incremento de emisiones por las operaciones de descarga de los materiales en
las zonas de almacenamiento previstas, también puede considerarse como poco significativo
dado que la descargd se llevard a cabo en zonas confinadas (naves techadas), por lo que
dicho cerramiento evitara la emision difusa de particulas.

E! transporte de los combustibles desde las zonas de descarga hasta los silos de
almacenamiento, y desde estos silos hasta los puntos donde se producira la valorizacion, se
llevara a cabo mediante cintas carenadas y sistemas neumaticos de transporte, por lo que las
emisiones de particulas y olores podran ser consideradas poco significativas.

El principal factor que podria implicar variaciones significativas en la calidad del aire del entorno
serian las emisiones derivadas de la propia valorizacion de los combustibles alternativos.
Teniendo en cuenta las caracteristicas de los residuos a valorizar (residuos no peligrosos), las
medidas de prevencion de la contaminacién existentes en la fabrica y las conclusiones del
estudio de simulacion de la calidad del aire presentado, se puede considerar que el impacto de
la valorizacién energética de combustibles alternativos en la fabrica “El Alto” es compatible
sobre la calidad del aire.

La modificacién proyectada no introducira nuevos focos de combustién. La combustién de los
nuevos combustibles se producira en sustitucion del combustible habitual (coque) en los dos
puntos de combustion de los hornos n° 6 y 7 (precalcinador y quemador principal). Los gases,
por tanto, se evacuaran por las chimeneas de estos hornos, los cuales disponen de sistemas
de depuracién de gases (filtro eléctrico en el horno 6 y filtro de mangas en el horno 7).
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Tampoco variara sustancialmente la tipologia de contaminantes atmosféricos emitidos respecto
a los que se emiten actualmente (CO, CO,, NOx, SO,, particulas solidas, HCI, HF, metales
pesados y dioxinas y furanos).

Por otra parte, las elevadas temperaturas en que se produce la combustién en el horno, en
medio alcalino, asi como el enfriamiento rapido de los gases, impiden la formacién de dioxinas
y furanos en los gases de escape.

Por las mismas razones a puntadas, la calidad del aire en la zona no se vera modificada con la
modificacién proyectada de valorizacién de residuos no peligrosos en ia fabrica.

La calidad del aire se controla en continuo actuaimente en dos estaciones de control de
contaminantes en inmisién, una de ellas situada en la entrada del municipio de Morata de
Tajufia, mediante las cuales se podra comprobar el estado de la calidad del aire en cada
momento. ‘

Impactos sobre el suelo

La ejecucidon del proyecto no conllevara la realizacion de actividades potencialmente
contaminadoras del suelo y/o las aguas subterraneas.

La variaciéon de los valores de inmisién por variacion de los valores de emisién una vez de
comienzo la valorizacidn energética podria generar, por deposicién de contaminantes,
variaciones en los parametros fisico quimicos del suelo. ‘

. Dado que se trata de una afeccion indirecta del proyecto que dependera de las variaciones de

los niveles de inmision atmosféricos, y teniendo en cuenta que el impacto de la valorizacién
energética de combustibles alternativos en la fabrica “El Alto” es compatible sobre la calidad del
aire, el impacto sobre las caracteristicas edafolégicas del suelo se considera compatible.

Impactos sobre las aguas

El empleo de combustibles alternativos en los hornos no supondra un incremento en el
consumo de agua ni generara nuevos efluentes industriales.

Las aguas superficiales podrian verse afectadas por deposicién de contaminantes que podrian
variar sus parametros fisico-quimicos afectando tanto a su calidad, como a la fauna y floras
asociadas.

La infiltracidon de agua a través de suelos con elevados niveles de contaminantes atmosféricos
podria hacer llegar, por lavado, dichos contaminantes hasta las aguas subterraneas.

Por tanto, se trata de-afecciones indirectas del proyecto, y que al igual que en el caso de la
edafologia, se encuentra directamente relacionada con las variaciones en las concentraciones
de los contaminantes atmosféricos. Por ello, el impacto de la valorizacion energética de
combustibles alternativos se considera compatible.
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Impactos sobre la vegetacion v la fauna

La absorcién, a través del sistema radicular, de agua contaminada, o el propio contacto con
zonas de suelo contaminado por deposicion de contaminantes podnan generar variaciones en
el estado fitosanitario de la vegetacion.

La sustitucidon de los combustibles fosiles por combustibles alternativos podria provocar
potencialmente, a través de la variaciéon de los valores de inmisién, afeccion a los valores
naturales que motivaron la declaracion de los diferentes espacios naturales protegldos
presentes en el entorno de Ia fabrica.

De forma analoga a la vegetacion, la fauna podria incorporar los contaminantes a través de la
ingesta o de la respiracion.

Al igual que se comenta en los apartados anteriores, se trata de afecciones indirectas del

proyecto relacionadas con las variaciones en las concentraciones de los contaminantes

atmosféricos. Por ello, el impacto de la valorizaciéon energética de combustibles alternativos se
~ considera compatible.

En cuanto a las medidas preventivas propuestas e incluidas en el Estudio de Impacto se
destacan:

~ Control de temperatura en el precalcinador: La sonda de temperatura situada en el
punto de inyeccion de los combustibles en la torre de ciclones sera utilizada para el
control y seguimiento en continuo las condiciones térmicas necesarias para garantizar
el cumplimiento de la temperatura minima de inyeccién (850 ° C).

-~ Control de temperatura en el quemador principal: Para la produccién de clinker se
requiere que el material (crudo) esté a una temperatura de unos 1.450 ° C. Por ello,
desde el comienzo del encendido de un horno, hasta alcanzar la temperatura adecuada,
es necesaria la inyeccién de fueldleo y de coque de petréleo pulverizado. En el
momento en que se comprueba que el proceso tiene la masa térmica suficiente para
producir clinker, se alimenta el sistema con crudo. Es a partir de este momento cuando
se comenzara la inyeccion de combustibles alternativos. ~

— Sistema automatico de control de la dosificacién de combustibles alternativos.

-~ Control de proveedores y aceptacién de combustibles alternativos.

Lo quinetoidaddlos 62 cl0oumaptos Snoadas compruBsca Wy PALIISosaRsY,
mndiiatre b igyitaireodigrseymolec vaesien: NIRINBRT2ZANII IR

Finalmente, el Estudio de Impacto Ambiental incluye el Programa de Vigilancia Ambiental. El
contenido de este programa seguira relacionado en la comprobacién que las acciones a
desarrollar se encaminan en el objetivo del cumplimiento de la normativa vigente aplicable,
aconsejando seguir realizando las inspecciones periddicas al objeto de poder comprobar las
operaciones y actividades realizadas en relacion a los siguientes aspectos:

~ Calidad del aire

—~ Gestién de residuos
—~ Calidad del suelo

—~ Control del ruido
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ANEXO Iil.- ALEGACIONES

Durante el periodo de informacién publica del Estudio de Impacto Ambiental se han recibido
alegaciones al proyecto de “valorizaciéon energética en la fabrica cementera de “El Alto”,
procedentes de 28 interesados, algunas’ de las cuales incluyen firmas de distintos alegantes
con un mismo texto. También se han recibido correos electrénicos que suman un total de 1.100
firmantes. :

Todas estas alegaciones han sido contestadas por el titular de la instalacion, y recogidas en un
documento.

Ante la imposibilidad de recoger en este Anexo todas las contestaciones a las alegaciones
mencionadas, se realiza una seleccion de alegaciones y la respuesta del titular a las mismas,
que se presentan a continuacion a modo de ejemplo.

Alegacién: “Me opongo/nos oponemos a dicha valorizacién, al suponer un aumento de
las emisiones contaminantes en toda la comarca, entre los que hay que destacar:
metales pesados, como mercurio, plomo, etc; particulas, dioxinas y furanos, lo que
supondrd nuevas afecciones de la salud, y un importante impacto ambiental,
presentando estos contaminantes una persistencia en el medio y de bioacumulacién en
los seres vivos que los convierte en extremadamente téxicos, no siendo contemplado el
tratamiento eficaz para estos compuestos, como de determinados metales pesados”

Respuesta: La valorizacion de residuos no peligrosos en la fabrica de El Alto no supone un
aumento de emisiones contaminantes en toda la comarca ni supondra nuevas afecciones a la
salud ni un importante impacto en el medio.

Estudios elaborados por la comunidad cientifica en el sector, y en plantas donde se esta
llevando a cabo valorizacién energética de residuos, avalan que las emisiones generadas por
los combustibles de sustitucion no difieren cualitativamente de manera significativa de las
producidas y controladas en el proceso convencional de fabricacion de cemento. En este
sentido las conclusiones de estos organismos independientes, son coincidentes a la hora de
apuntar que el uso de combustibles derivados de residuos no modifica las emisiones de las
fabricas, ni implican riesgos adicionales para la poblacién del entorno (ver Estudios del 4 al9y
del 11 al 20 del Anexo IX y datos del Anexo X).

Un ejemplo son los numerosos estudios llevados a cabo en cementeras que confirman que los
valores de emision de dioxinas y furanos se encuentran muy por debajo de los limites de
emisién exigidos por la legislacion y que las emisiones de dioxinas y furanos no se ven
afectadas por las sustituciones de combustibles fésiles por residuos, presentando rangos de
emision dentro de los margenes en que se encuentran las emisiones de un horno convencional
(ver Estudios del 4 al 9 y del 13 al 17 del Anexo 1X y datos del Anexo X).

Por ello, cuando los gases del horno llegan a la atmésfera, no presentan una composiciéon que
conlleve mayor impacto sobre el medio ambiente que cuando se ha empleado un combustible
tradicional. ’
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En el Tomo | “Estudio de Impacto Ambiental” y dentro del apartado 10.8. “Proceso de
valorizacién energético” se recoge, entre ofra informacién, las caracteristicas del proceso
productivo del clinker (apartado 10.8.1) asi como los datos técnicos que rigen el proceso de
valorizacion energética en los hornos de clinker (apartado 10.8.8, pagina 77) y que garantizan
el proceso de combustién de residuos en el horno.

Las caracteristicas del proceso productivo del clinker permiten la neutralizacion y fijacion en el
mismo de los gases acidos, sulfurosos y halégenos, la destruccién completa de los compuestos.
organicos, la captura en el clinker de la practica totalidad de los metales pesados y favorece la
no formacién de dioxinas.

Cabe destacar que el proyecto recoge, entre otras medidas, las medidas preventivas de control
y aceptacion del suministro de combustibles alternativos recogidas en el Estudio de Impacto,
capitulos 10.3.1 “listado de combustibles” (paginas 42-56) y 10.8.3.1 “Proceso de aceptacion
de los combustibles” (pagina 67-71) y que estan relacionadas, entre otros, con especificaciones
en el contenido de cloro, flior, metales volatiles (mercurio, cadmio y talio), metales pesados y - |
PCBs. A4

SINTRIE

Asi mismo, el proyecto recoge las Mejores Técnicas Disponibles existentes en la fabrica,
(capitulos 10.9 y 10.10.1-6, pagina 79-90) entre las que destacan las relacionadas con el
contro! de proceso, y el control de las emisiones a la atmédsfera. Ademas, las nuevas medidas
preventivas aplicables a la valorizacién de combustibles alternativos, también estan basadas en
las Mejores Técnicas Disponibles. En este caso, son las relativas al control de temperatura en
el precalcinador y quemador principal, y el sistema automético de control de la dosificacion de
alimentaciéon de combustible alternativo, lo que permite detener la alimentacion cuando no se
cumplan los parametros establecidos (capitulo 18.2, pagina 248-250).

Por ltimo, en el Programa de Vigilancia Ambiental recogido en el capitulo 19 y concretamente
en el control de emisiones a la atmdsfera (capitulo 19.2.1, pagina 254-261), se establece el
Plan de control de emisiones, que asegurard que la valorizacién se llevara a cabo de manera
que las emisiones se mantengan por debajo de los valores limite de emisién (VLE),
establecidos en el R.D. 653/2003, de 30 de mayo, sobre incineracioén de residuos.

Laaauatitideddide setaidounmeanioeppuddaoomppobanicormwwymaddid
mrdifiante hatgisente oditgoeagmalderveaficaction: 1999909773259

Respecto a la simulacién realizada, el Estudio de simulacién de la calidad del aire (Tomo II)
simula un escenario de calidad del aire en las condiciones hipotéticas de maxima emision
permitida (los valores limites del R.D. 653/2003). Es decir, no ha simulado una situacién futura
si no la peor posible dentro de la legalidad, las emisiones maximas permitidas y las maximas
tasas de produccién.. Se ha elegido este escenario tan conservador para evaluar la méxima
afeccion posible a la calidad del aire.

En base a las conclusiones de dicho Estudio de simulacién de la calidad del aire, en el Tomo |.
Estudio de Impacto Ambiental se concluye lo siguiente respecto a la magnitud del impacto
ambiental generado por el proyecto de valorizacién energética en la fabrica “El Alto™

“Las variaciones minimas en las concentraciones de los contaminantes atmosféricos
(consecuencia_de la_valorizacién energética en la fébrica “El Alte”) no supondran una

modificacion del medio ambiente, de los recursos naturales, o de sus procesos fundamentales
de funcionamiento, que puedan producir en el futuro repercusiones apreciables en los mismos”.
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Por ejemplo, las emisiones de plomo (Pb) se incrementarian en un 105% bajo el escenario

considerado (no hay ninguna razén para que eso suceda en la practica). Aln en esas -

condiciones, que suponen duplicar el nivel actual de emisién, la simulaciéon indica que el
incremento maximo de concentracion en el aire ambiente de Pb seria del orden de 0,00005
pg/m?®, es decir, insignificante. Este metal esta legislado a nivel de calidad del aire y tiene un
valor limite para la media anual de 0,5 ug/m®. Esto implica que, incluso en el punto de mayor
impacto, la variacién en la concentracién representaria aproximadamente un 0,01% del valor
limite.

Alegacidén: “Esta incineracién de residuos puede generar impactos negativos sobre la
economia de la comarca, ligados a la calidad medio ambiental, acentuando la
degradacién de la zona fuertemente castigada por la contaminacién, sin olvidarnos de
las afecciones a la produccién agroalimentaria, al igual que deberia de haber evaluado
los problemas sociales que pudiera ocasionar, en los distintos sectores”.

Respuesta: Respecto a la calidad medioambiental de la comarca, el Estudio de simulacién de
la calidad del aire, aportado como Tomo Il de la documentacién relativa a la tramitacién de la
modificacion de la AAl, concluye que “los efectos potenciales de la inclusién de los residuos
contemplados en el proyecto dentro del “mix” de combustibles que alimentan los hornos 6 y 7
de la cementera “El Alto” serian practicamente inapreciables segun la simulacion realizada”.

En este sentido, tal y como se recoge en el Estudio de Impacto en sus Tomos | y |I, no se
esperan afecciones sobre las variables del medio puesto que las variaciones minimas en las
concentraciones de los contaminantes atmosféricos (consecuencia de la  valorizacion
energética en la fabrica “El Alto”) no supondran una modificacion del medio ambiente, de los
recursos naturales, o de sus procesos fundamentales de funcionamiento, que puedan producir
en el futuro repercusiones apreciables en los mismos. o

De este modo, sobre la base de dicho estudio, los impactos sobre la economia de la comarca
como consecuencia del proyecto, ligados a la calidad medioambiental, serian practicamente
inapreciables.

Ademas, esta conclusion esta avalada por estudios independientes de organismos nacionales
e internacionales de prestigio. Las conclusiones de estos organismos independientes, son
coincidentes a la hora de apuntar que el uso de combustibles derivados de residuos no
modifica las emisiones de las fabricas, ni implican riesgos adicionales para la poblacion del
entorno (ver Estudios n°® 14, 16, 17, 19 y 20 del Anexo IX).

Respecto a posibles problemas econdmicos y sociales que podria ocasionar este proyecto, en
opinion de Cementos Portland Valderrivas, S.A., lo que representaria un impacto negativo
sobre la economia de la comarca seria el cierre de la fabrica “El Alto” y la desaparicion de los
puestos de trabajo que genera por no poder competir en igualdad de condiciones con otras
empresas del sector que ya estan valorizando energéticamente residuos.

Alegacién: “Teniendo en cuenta que la toma de muestra es un mdximo ocho horas,
cuatro veces al arfio, el tiempo total por el que se controlan estos contaminantes no
alcanza ni siquiera el 1% del total del funcionamiento de la instalacién, por lo que el
control de estos contaminantes es muy deficiente y no asegura la inocuidad de las
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emisiones, sin informarme/informarnos de dichas emisiones en casos de
funcionamiento anémalo o averia”.

Respuesta: Todos los muestreos puntuales se realizan en condiciones representativas del
proceso. Es decir, que las emisiones muestreadas son smlares a las emitidas en condiciones
normales de proceso.

Respecto a la duracién de los muestreos, el documento BREF, adoptado por la Comision
Europea en 2010, recoge las Mejores Técnicas Disponibles en la industria de fabricacion de
cemento. En él se define como MTD el control de metales pesados mediante mediciones
puntuales de al menos 30 minutos de periodo de muestreo y el control de dioxinas y furanos
mediante mediciones puntuales a lo largo de un periodo de muestreo de un minimo de 6 horas
y un maximo de 8 horas.

Alegacién: Caracteristicas de los residuos propuestos como combustibles “alternativos”
y cantidades a utilizar.

“En la documentacién aportada por la promotora no se aporta ningun certificado de los
andlisis y caracterizacién por laboratorios autorizados de las posibles caracteristicas de
peligrosidad de dichos residuos que se utilizardn como combustibles. Esto contraviene
el articulo 5 apartado 2° del Real Decreto 653/2003 sobre incineracién de residuos donde
se establece que: en los casos de instalaciones en las que se pretenda incinerar
residuos distintos de los urbanos, asi como en las de incineracién de residuos urbanos
en las que se vayan a incinerar residuos de otra naturaleza, se identificard el tipo y
cantidades de residuos que se vayan a incinerar, utilizando los cédigos de identificacion
de la Lista Europea de Residuos, sus caracteristicas, con indicacién del contenido de
sustancias contaminantes y la proporcién de cada uno de ellos en la al:mentac:én al
horno”,

Respuesta: Todos los residuos para los que se solicita autorizacion tienen un codigo de no
peligroso conforme a la Lista Europea de Residuos (cédigo LER. Orden MAM/304/2002, de 8
de febrero, por la que se publican las operaciones de valorizacion y eliminacion de residuos y la
lista europea de residuos). Las caracteristicas de dichos materiales se incluyen en el capitulo
10.3.1. Listado de combustibles alternativos y ¢6digos LER del Estudio de Impacto Ambiental.

La auionsividabdeievad oormeminotppcdg s comabing arswynadiid
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A pesar de la dificultad que genera la inestabilidad del mercado para determinar con exactitud
la cantidad de cada uno de los combustibles alternativos que se valorizaran en la fabrica, en el
capitulo 10.5. Cantidades y tipologia de los combustibles alternativos del Estudio de Impacto
Ambiental se incluye una estimacion del consumo total maximo de cada uno de los
combustibles alternativos (calculado sobre la base de su Unico consumo como alternativo para
cubrir la sustitucién) para una produccién nominal de clinker de 2.000.000 de toneladas.

Para la admision en la fabrica de combustibles alternativos se exigira a cada proveedor la
catalogacion de estos residuos segun su codigo LER y ademas se realizaran los controles
indicados en las especificaciones fisico-quimicas recogidas en el capitulo 10.3 Combustibles
alternativos objeto de la presente solicitud de AAl del Tomo |. Estudio de Impacto Ambiental.
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En cualquier caso, como se ha comentado anteriormente, sera el Organo Ambiental quien
finalmente determine los materiales potencialmente valorizables en la fabrica “El Alto”.

RESUMEN DE LAS ALEGACIONES PRESENTADAS POR EL AYUNTAMIENTO DE
MORATA DE TAJUNA EN EL TRAMITE DE AUDIENCIA y RESPUESTA ESPECIFICA DE
CADA UNA DE ELLAS

Alegacién: “En la lectura del documento se desprende que el tratamiento de la emision
- de dioxinas y furanos puede haber sido laxo. ...este Ayuntamiento solicita se realice una
referencia expresa al comportamiento de estos contaminantes, bioacumulativos, para
establecer con seguridad los limites de emisién en chimenea...”

Respuesta: Las cantidades de estas sustancias en emision son tan pequefias, del orden de
nanogramos (10® mg) que resulta imposible realizar una modelizacién de estas sustancias en
calidad del aire sin incurrir en una incertidumbre de los resultados que invalide los mismos.

En cuanto al valor limite de las emisiones de dioxinas y furanos establecido en esta
Resolucién, es la que se recoge a través de la normativa europea mas moderna existente
sobre emisiones procedentes de incineracién y coincineracion, que es la Directiva 2010/75/UE
de 24 de noviembre de 2010, sobre las emisiones industriales.

" Alegacién: “Habiéndose desestimado la solicitud de la instalacion de una unidad de
medida de calidad de aire en el centro del casco urbano de Morata de Tajufa, por las
razones técnicas basadas en la idoneidad de la actual ubicacion de las tres unidades de
medida ubicadas en el término municipal, solicitamos nos remitan los datos captados
por estas tres estaciones de calidad del aire, para que contemos con una informacion
detallada al respecto. Por otro lado solicitamos las mediciones puntuales por el autobus
itinerante de control atmosférico de la Comunidad de Madrid, situandolo en el centro del

- casco urbano del término municipal”.

Respuesta: La ubicacion de una de las dos estaciones de control de la calidad del aire dentro
del término municipal que controla en continuo las inmisiones de los parametros mas
representativos, a la entrada del casco urbano de Morata de Tajufia en la direccion en que
provienen las emisiones de la fabrica, es mas representativo de las mismas que la ubicacion en
el centro del casco urbano, que vendria influenciada por el trafico del municipio mas que por la
fabrica en si. \

Todas estas consideraciones han sido tenidas en cuenta en la redaccién de la presente
Declaracion.
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ANEXO VII

CONTESTACIONES A LAS ALEGACIONES DE LA DIA DE 1 DE AGOSTO DE 2017

A las alegaciones presentadas por ECOLOGISTAS EN ACCION vy otros alegantes (Marta
Cafado Moya, Eva Mora Serrano, David Zazo lIglesias, Beatriz Salcedo Carretero, Ana
Maria Serrano Santander, Jose Julidn Gonzalez Atance, Juan Carlos Copa Patifio, Lorenzo
Mora Martinez, Francisco Javier Pastor Orejo, Emilia Martin Rueda), se les da respuesta a
continuacion.

1. Los alegantes afirman que es el Estudio de Impacto Ambiental y no la Declaracién de
Impacto Ambiental el que debe someterse ainformacién publica.

El procedimiento de Evaluacién de Impacto Ambiental del proyecto de “Alternativas al
empleo de combustibles fésiles en la produccion de cemento...” se llevé a cabo en el afio
2013, estando aun vigente la Ley 2/2002, de 19 de junio, de evaluacion ambiental de la
Comunidad de Madrid y no habiendo entrado en vigor en dicha Comunidad la posterior
Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de evaluacion ambiental.

Dicho procedimiento de evaluacién se realizd paralelamente al procedimiento de
Autorizacion Ambiental Integrada, de acuerdo con el articulo 11.4.a) de la Ley 16/2002,
de 1 de julio, de prevencion y control integrados de la contaminacion, integrandose en el
proceso tanto los tramites del procedimiento de EIA como los de AAl, lo cual se puede
comprobar en el expediente ACIC-AAI-3.001/12, disponible en esta Direccion General.

Mediante anuncio en el BOCM de fecha 30 de octubre de 2012 se sometié a informacion
publica por un periodo de 30 dias tanto el Estudio de Impacto Ambiental como la
documentacion técnica relativa a la Autorizacion Ambiental Integrada, tal y como
establecia la entonces vigente Ley 16/2002: “el periodo de informacion publica sera
comun para aquellos procedimientos cuyas actuaciones se integran en el de la
autorizacion ambiental integrada” (articulo 16.2).

De hecho Ecologistas en Accion y otros alegantes, participaron en el tramite de consultas
de la Memoria-Resumen de EIA, asi como con la presentacion de alegaciones durante la
informacion publica del Estudio de Impacto Ambiental y la Documentacion de Solicitud de
la AAI que fueron contestadas directamente a los alegantes.

En relacion a la Sentencia del Tribunal Supremo de fecha 18 de julio de 2017, que estima
el recurso interpuesto por la Asociacion de Vecinos de Morata de Tajufia y Ecologistas en
Accion de Madrid-AEDENAT contra la resolucion de 30 de abril de 2013 relativa a la
modificacion sustancial de la Autorizacion Ambiental Integrada otorgada a CEMENTOS
PORTLAND VALDERRIVAS, S.A. y declara nulas las resoluciones de Autorizacion
Ambiental Integrada y Declaracién de Impacto Ambiental de fecha 30 de abril de 2013, se
pone de manifiesto que dicha Sentencia estima el motivo primero del fundamento de la
demanda, nulidad y falta de eficacia de la resolucion impugnada por subversion de los
tramites del procedimiento evaluatorio y de control integrado, sin entrar a examinar los
restantes motivos de la misma.
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Entiende el Tribunal Supremo que para la correcta aplicacion de los procedimientos en
estas materias, ha de procederse a la publicacion de la Declaracion de Impacto
Ambiental con caracter previo a la resolucion de la Autorizacibn Ambiental Integrada.

Por tanto, la publicacion de la Declaracion de Impacto Ambiental del proyecto de
“Alternativas al empleo de Combustibles Fosiles en la produccién de cemento:
Valorizacion Energética de Residuos No Peligrosos” de a CEMENTOS PORTLAND
VALDERRIVAS, S.A., se ha llevado a cabo en ejecucion de la mencionada Sentencia.

Cabe poner de manifiesto que los impactos ocasionados durante la fase de construccion
ya se evaluaron antes de emitir la Autorizacibon Ambiental Integrada y Declaracion de
Impacto Ambiental de 30 de abril de 2013, y en cuanto al funcionamiento durante estos
cuatro afios, éste ha sido, y sigue siendo, evaluado de forma continuada y rigurosa a
través del seguimiento y control de la AAI de las instalaciones.

. Los alegantes reprochan a esta administracion que el periodo de informacién publica se
haya realizado en el mes de agosto, impidiendo la participacion efectiva de los ciudadanos.

La Sentencia del TS se emitié con fecha 18 de julio de 2017, y con el fin de cumplir la
sentencia a la mayor brevedad posible, a continuacion la DIA se envié a publicar en el
BOCM.

El periodo de informacién establecido en el evaluacién de impacto ambiental ordinario es
de treinta dias, tal y como est4 establecido en la normativa de aplicacion. Por otra parte,
al contabilizarse por dias habiles, se ha extendido hasta el 22 de septiembre, por lo que
se considera que en ningun caso ha quedado impedida la participacion efectiva de los
ciudadanos.

. Los alegantes afirman que la Ley 2/2002, de 19 de junio, a fecha de la DIA, estaba derogada.

En el momento de tramitarse el procedimiento de EIA, y formularse la DIA, que quedd
integrada dentro del texto completo de la Resolucién de la Modificacion Sustancial de la
Autorizacion Ambiental Integrada, de fecha 30 de abril de 2013, la Ley en vigor en
materia de evaluacion de impacto ambiental era la Ley 2/2002, de 19 de junio, de
Evaluacién Ambiental de la Comunidad de Madrid, y tampoco estaba adn en vigor la Ley
4/2014 de medidas fiscales y administrativas.

El procedimiento de EIA, asi como el de AAI, fueron resueltos en 2013 de acuerdo a la
legislacion vigente en ese momento.

. La Declaracion de Impacto Ambiental, segln los alegantes, esta literalmente extraida de la
Resolucion de Modificacion Sustancial de la AAl de 30 de abril de 2013.

Cabe poner de manifiesto que la Resolucion de Modificacion Sustancial de la AAIl de
fecha 30 de abril de 2013 contiene integro, el texto de la Declaracién de Impacto
Ambiental, de acuerdo con la Ley 16/2002, de 1 de julio, en su articulo 22.5.a): “La
autorizacién ambiental integrada contendra, ademds, cuando asi sea exigible: a) La
declaracion de impacto ambiental u otras figuras de evaluacién ambiental establecidas
en la normativa que resulte de aplicacion.”
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Por tanto, si la DIA tuviera contenidos distintos a los de la AAl, estaria en contradiccion
con el ordenamiento juridico.

En consecuencia la DIA emitida con fecha de 1 de agosto de 2017, con el fin de cumplir
con la sentencia del Tribunal Supremo, no es nueva, simplemente se ha elaborado, como
se hizo en su momento, partiendo del proyecto presentado en 2013, y cuyas condiciones
se recogian en el del texto de la AAL.

. Los alegantes sefialan el contenido que deberia tener la DIA de acuerdo al articulo 41 de la
Ley 21/2013, de 9 de diciembre.

A fecha de la tramitacion y resolucion de la Modificaciébn de la Autorizacidon Ambiental
Integrada, y Declaracion de Impacto Ambiental, para el uso de “Alternativas al empleo de
Combustibles Foésiles en la produccion de cemento: Valorizacién Energética de Residuos
No Peligrosos” de CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS, S.A., no estaba en vigor
todavia la Ley 21/2013, de 9 de diciembre.

La DIA que ahora se ha hecho publica con fecha de 1 de agosto de 2017, en ejecucion
de la Sentencia del Tribunal Supremo de fecha 18 de julio de 2017, contiene lo exigido en
el Capitulo Il, “Evaluacién de impacto ambiental ordinaria”, articulos 25 a 29, de la Ley
2/2002, de 19 de junio, de Evaluacién Ambiental de la Comunidad de Madrid, Ley en la
gue esta fundamentada la mencionada DIA.

5.1. Esta alegacion queda contestada en el apartado anterior 5.

5.2. El Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, es posterior a la Resolucion de
Modificacion sustancial de la AAl de 30 de abril de 2013, por lo que el
establecimiento de valores limite de emision, en el momento de la tramitacion de
la AAl y la EIA, correspondia al Real Decreto 653/2003, de 30 de mayo, sobre
incineracion de residuos.

La aplicacion de los limites del Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por el
que se aprueba el Reglamento de emisiones industriales, se ha realizado en la
Revision de la Autorizacion Ambiental Integrada, otorgada mediante Resolucion
de la Direccion General del Medio Ambiente de fecha 30 de mayo de 2017, en la
gue se ha realizado ademas la adaptacion de la AAIl a la Decision de Ejecucién
de la Comisibn de 26 de marzo de 2013 por la que se establecen las
conclusiones sobre las mejores tecnologias disponibles (MTD) para la
fabricaciéon de cemento, cal y 6xido de magnesio, al cumplirse los cuatro afios
preceptivos para la adaptaciéon de la AAl a la mencionada Decision de la
Comision.

6. La alegacién hace referencia a la emisién de contaminantes, especialmente de dioxinas y

furanos, que puede suponer el uso de combustibles alternativos y a distintos estudios, que
indican, ponen en cuestion la calidad del aire en la cercania de plantas de produccion de
cemento.

A este respecto cabe recordar que la fabrica de El Alto tiene implantadas las Mejores

Técnicas Disponibles para la reduccién de la emision de estos contaminantes organicos
persistentes, tal y como se desarrolla en el Estudio de Impacto Ambiental.
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Los valores de emision de la fabrica de El Alto cumplen en todos los casos los Valores
Limites de Emision establecidos en la legislacion vigente, los cuales han quedado
actualizados en la Revision de la Autorizacion Ambiental Integrada conforme lo
mencionado en el apartado 5.2 anterior.

Respecto al estudio publicado por el Instituto de Salud Carlos Ill, en primer lugar indicar
que los estudios ecoldgicos estadisticos no son estudios toxicologicos ni epidemioldgicos,
correlacionan una lista de variables con observaciones de las poblaciones pero no
pueden demostrar relacion causal.

Aunque desde el punto de vista matematico se pueden correlacionar diferentes variables,
las variables empleadas en este estudio no son suficientes para establecer una
correlacion suficiente, lo que impide llegar a conclusiones vdlidas. El error del
planteamiento del modelo matematico es el tipico del falso positivo: al buscar una
correlacion positiva se encuentra al no tener en cuenta la probabilidad de que ocurran
tales falsos positivos.

Pero ademas, el estudio se considera también falto de rigor puesto que solo evalua el
factor objeto del estudio, es decir la incidencia de la proximidad a una instalacion de
tratamiento de residuos sobre la mortalidad por cancer, sin tener en cuenta la influencia
del resto de factores reconocidos como causas principales de céncer. Para que un
estudio de ese tipo pueda llegar a conclusiones vélidas deberia haber tenido en cuenta
todos los factores y con ello poder conocer la influencia especifica del factor objeto del
estudio.

Por dltimo, es importante sefialar que el estudio en cuestion no incluye ninguna
instalacién de coincineracién perteneciente al sector cementero.

En contraposicion a la relacion de los otros estudios a los que se hace referencia existen
otros estudios cientificos que afirman lo contrario, como son las realizadas por
Investigadores de Osakidetza del Departamento vasco de Salud, en el afio 2004.

En su trabajo, estos investigadores afirman, que la literatura cientifica que estudia los efectos

adversos de la incineracion en la salud humana es “limitada”. Asimismo, recogen que los
riesgos de este tipo de instalaciones son “débiles”, siempre y cuando cumplan con la estricta
normativa a la que estas plantas estan sujetas en Europa, y sefialan: “No existen estudios
que indiquen que la residencia en el entorno de plantas de incineracién con tecnologia
moderna, que cumplen la legislacion sobre emisiones de dioxinas, sea un factor de riesgo
para cancer o efectos adversos en la reproduccion o desarrollo”. En este sentido, apuntan
que las emisiones de plantas que actualmente se construye en los paises desarrollados
son “inferiores” a aquellas en las que se han realizado estudios epidemioldgicos que han
detectado influencias en la salud (habitualmente instalaciones de la década de los 70), y
que no han incorporado las MTDs actualmente exigibles.

. Los alegantes afirman que se deberia exigir a CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS que
realice un control efectivo de la calidad del aire.

El control de la calidad del aire se realiza actualmente desde el punto de vista de las
mejores tecnologias disponibles. A esto hay que puntualizar que las mediciones en
inmision en continuo se realizan de aquellos parametros significativos de los que existe
tecnologia de medicion. Para las dioxinas y furanos, y para los metales pesados, no
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existe tecnologia de medicion en continuo, ni siquiera para el caso de emision en
chimenea, y tampoco en inmision, y por eso se realizan campafas estacionales para las
mediciones de estos contaminantes, que no es técnicamente posible integrar en las
estaciones de calidad del aire que CEMENTOS PORTLAND dispone en las
inmediaciones de Morata de Tajufia.

7.1. En las reuniones de la Comision de Seguimiento de la Calidad del Aire en el
entorno de la cementera de “El Alto”, se concluyd, con el acuerdo de todas las
partes, que la Comunidad de Madrid facilitaria el acceso de todos los datos de las
estaciones de la Red de Calidad del Aire de la Comunidad de Madrid, entre ellas la
situada en Arganda del Rey, que estd muy cercana a Morata de Tajufia. Para ello la
Comunidad de Madrid puso a disposicion del Ayuntamiento de Morata todo lo
necesario para importar los datos a sus sistemas informéticos. Se tiene constancia
desde esta Direccion General que el Ayuntamiento estad recibiendo los datos
puntualmente. Pero ademas, los datos en continuo estan disponibles en la pagina
web de la Comunidad de Madrid, por lo que son accesibles a toda la poblacién,
dentro y fuera del término municipal de Morata de Tajufia.

7.2. Esta alegacion queda contestada en el anterior punto 7 de este documento.

. Los alegantes afirman que no se ha tenido en consideracién la Decisién de Ejecucion de la
Comisién de 26 de marzo de 2013 sobre las conclusiones MTD.

Estas Decisiones se publican con el fin de constituir la referencia para el establecimiento
de las condiciones de permiso en relacion con las instalaciones incluidas en el ambito del
Anejo 1 del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el
texto refundido de la Ley de prevencion y control integrados de la contaminacion.
(Decision de Ejecucion de la Comision de 26 de marzo de 2013, Considerando (4)). Esto
es, para los permisos de las instalaciones afectadas por esta Ley, o lo que es lo mismo,
las Autorizaciones Ambientales Integradas. Estas Decisiones, ademas, se aplican a
los cuatro afios de haberse publicado.

La Declaracion de Impacto Ambiental no constituye en ninglin caso un permiso, es un
acto de trdmite dentro del otorgamiento de la autorizacion sustantiva. En el caso de las
instalaciones incluidas en el ambito de la normativa de prevencion y control integrados de
la contaminacion, su Autorizacion Ambiental Integrada es su autorizacion sustantiva, y el
organo sustantivo es la Direccion General del Medio Ambiente de la Consejeria de Medio
Ambiente, Administracion Local y Ordenacion del Territorio de la Comunidad de Madrid. Y
esta Direccion General es competente tanto en materia de EIA (Formulacién de DIAS)
como en materia de AAI (Otorgamiento de AAISs).

Por tanto las imposiciones relativas a las mejores tecnologias disponibles y a las
Decisiones Ejecutorias de la Comision de la UE sobre conclusiones de MTDs, quedaran
recogidas en la correspondiente Autorizacidn Ambiental Integrada.

La Decision de Ejecucién de la Comisidbn de 26 de marzo de 2013, por la que se
establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) para la
fabricacion de cemento, cal y 6xido de magnesio conforme a la Directiva 2010/75/UE del
Parlamento Europeo y del Consejo, sobre las emisiones industriales se ha implantado en
la Resolucion de la Direccion General del Medio Ambiente de la Comunidad de Madrid,
de 30 de mayo de 2017, por la que se revisa la autorizacion ambiental integrada otorgada
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a la empresa Cementos Portland Valderrivas, S.A., con CIF: A-31000268 para su
instalacion de fabricacion de cemento y mortero seco, ubicada en el término municipal de
Morata de Tajufia, tal y como se apunta en el apartado 5.2. del presente documento.

Esta Resolucién no ha sido anulada por la Sentencia del Tribunal Supremo. De hecho, la
Resolucion que ha sido anulada por la Sentencia, la de fecha 30 de abril de 2013, ya
guedaba sin efecto a partir de la fecha en que la Revision de la AAl, de 30 de mayo de
2017, se hacia eficaz, esto es, al dia siguiente de su notificacion al titular.

La Resolucién de 30 de mayo de 2017 no solo revisa tal autorizacion, sino que la revisa,
modifica y deja sin efecto, resultando asi un acto independiente del anterior, que
conserva integra su validez y eficacia, en tanto en cuanto no se declare expresamente su
nulidad.

De manera que todas las cuestiones alegadas en los apartados 8.1, 8.2, 8.3, 8.4, 8.5, 8.6,
8.7, 8.8y 8.9., recogidas con absoluta rigurosidad en la Revisién de la AAl de 30 de mayo
de 2017, quedan perfectamente establecidas en la mencionada Resolucion, que esta
disponible para su consulta por parte de cualquier ciudadano, por estar publicada en la
pagina web de la Comunidad de Madrid.

El alegante Lorenzo Mora Martinez, Presidente de la Asociacion de Vecinos de Morata de
Tajufia, afiade una alegacion mas a las sefialadas hasta ahora:

1. La alegacién se refiere al articulo 41 de la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de evaluacién
ambiental.

La Ley 21/2013 no estaba en vigor en el momento de emitirse la DIA-AAI del proyecto de
valorizacion de residuos no peligrosos en la cementera, ya que esta fechada el 30 de
abril de 2013. Recordar asi mismo, que el acto por el que se autoriza el proyecto no es la
DIA, sino la Autorizacion Ambiental Integrada.

A las alegaciones presentadas por el AYUNTAMIENTO DE MORATA DE TAJUNA, se les
da la siguiente contestacion:

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.oréglcsv Hl” ||
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion:  1056527092743309255505

1. El Ayuntamiento alega que el empleo de valorizacién energética de residuos no peligrosos
como forma de eliminacion de los mismos, no se ajusta a los parametros de sostenibilidad
necesario para el medio ambiente y la salud de las personas.

De acuerdo a la jerarquia de residuos, la valorizaciéon es prioritaria a la eliminacion de
residuos. En el caso de los residuos que se valorizan en la cementera, todos ellos son
residuos no recuperables ni reciclables, ya han sido separados de otros procesos de
valorizacion, y su Unica alternativa seria la eliminacion mediante depdsito en vertederos,
y esta alternativa es la Ultima, dentro de la jerarquia de residuos.

2. El Ayuntamiento alega que para la participaciéon publica se deberian establecer plazos
razonables, y que el proceso se ha abierto en pleno verano. También alega que no se ha
abierto ningun tipo de campafia informativa sobre el procedimiento.

A la primera cuestion, se remite a la contestacion realizada a la alegacién n° 2 de
Ecologistas en Accion.
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A la segunda cuestion, sefalar que esta DIA fue formulada conjuntamente a la
Modificacion Sustancial de la AAl de 30 de abril de 2013, que autorizaba la valorizacion
de residuos no peligrosos.

Esta DIA se formula de acuerdo al procedimiento de Evaluacién de Impacto Ambiental
que se llevé a cabo en 2013 como consecuencia del nhuevo proyecto de valorizacion de
residuos mediante coincineracién, y entonces ya se hizo una enorme campafia
informativa a los ayuntamientos y vecinos de los alrededores, mediante anuncios,
publicaciones y presentaciones a todos los vecinos que estuvieran interesados, y muchos
de ellos ya participaron en dicho procedimiento de EIA, asi como en el tramite de
informacion publica que se habilitd para el conjunto de los dos procedimientos, AAl y EIA,
tramitados en 2012 y 2013.

. Se alega que no se han puesto en marcha los controles necesarios para que la poblacion
conozca cuales son los efectos de la valorizacién de residuos en la salud y medio ambiente,
tal como han venido manifestando en las reuniones de la Comisién de Calidad del Aire.

Responder a esto que la propia Comisién de la Calidad del Aire, que se relne todos los
afos para evaluar con detenimiento el funcionamiento de la instalacion y el cumplimiento
de la Autorizacion Ambiental Integrada, es un medio constituido precisamente para hacer
llegar a la poblacién todo cuanto se conoce al respecto, ademas de los informes de
control y seguimiento que se elaboran peridédicamente en esta Direccién General y que
son publicos y accesibles a cualquier ciudadano que lo solicite.

. El Ayuntamiento alega que se le debe hacer participe de las emisiones derivadas de la
actividad, y se permita la contratacion de una OCA independiente que obtenga y analice los
datos.

El Ayuntamiento estd recibiendo los informes bimensuales que realiza la empresa
respecto a las emisiones, tanto medidas en continuo como en periédico, en cumplimiento
de los acuerdos realizados en las reuniones de la Comision.

En cuanto a la realizacidén de controles paralelos, se decidio en la reunion de la Comisién
celebrada en enero de 2016 que, ni es conveniente ni necesario someter a las empresas
a doble fiscalizacion, pues las inspecciones que lleva a cabo la administracion con
personal cualificado y empresas especializadas son idéneos para llevar a cabo el control
del que la administracion competente, como garante de los intereses publicos, es
responsable. Se propuso al Ayuntamiento que, si lo deseaban, podian asistir a sus
inspecciones para que conozcan como se llevan a cabo, a lo cual el Ayuntamiento
accedio.

. Respecto al informe cientifico al que aluden, del Instituto de Salud Carlos lll, en relacién
con la mortalidad por cancer.

Esta alegacion esta contestada en el apartado 6 de las alegaciones de Ecologistas en
Accion.

Sobre la consideracion de que deberia realizarse un estudio epidemiol6gico para conocer

la situacién de la salud de los vecinos de Morata, sefialar que la Consejeria de Sanidad
de la Comunidad de Madrid tiene prevista la realizacion de un estudio mas global de
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estas caracteristicas, al que esta Consejeria de Medio Ambiente ha sido invitada a
participar.

Por otra parte, ya existe un estudio del estado del suelo anterior a la puesta en marcha
del proyecto de valorizacion de residuos no peligrosos. Este estudio se hizo para conocer
el estado del suelo en la situacion “cero”, antes de ejecutarse el proyecto, con el fin de
poder comparar mas adelante, si con la puesta en funcionamiento de la valorizacion, se
han producidos cambios en el estado del suelo, a través de controles periédicos.

. El Ayuntamiento alega que se ha venido detectando un claro aumento de las emisiones
derivadas de la valorizacién de residuos de sustancias consideradas peligrosas.

La evolucion historica de los valores de emision se refleja en los informes derivados de
las reuniones de la Comisién de Seguimiento de la Calidad del Aire, celebradas entre la
Consejeria de Medio Ambiente, el Ayuntamiento de Morata de Tajufia y la empresa
Cementos Portland Valderrivas. En dichos informes se adjuntan los valores de emisién
resultantes de las mediciones realizadas por Organismos de Control Autorizado desde el
afo 2005.

Cabe destacar que cuando las cantidades de que se miden son muy bajas, como las que
se manejan en las emisiones de metales pesados o dioxinas y furanos, como es el caso,
la precision de los procedimientos analiticos hacen que variaciones en valores absolutos
insignificantes, puedan suponer variabilidades porcentuales muy altas.

Lo que hay que analizar en estos casos, es qué los datos de las emisiones se encuentren
por debajo de los valores limite establecidos por la legislacion europea, de obligado
cumplimiento, sabiendo que se trata de una legislacién extremadamente restrictiva en lo
que se refiere a emisiones contaminantes procedentes de la valorizacion de residuos por
coincineracion.

En el caso que se trata aqui, las emisiones de determinados contaminantes procedentes
de la cementera de “El Alto”, por ejemplo en el afio 2015, las emisiones de la suma de
metales cadmio + talio (Cd+Tl) han estado 10 veces por debajo de los valores limite de
emision VLE de este parametro. De la misma manera, el valor del mercurio emitido (Hg)
ha estado por debajo del VLE en una proporcién de 2,1 veces, la suma del resto de
metales ha estado 16,3 veces por debajo del VLE, y en el caso de las dioxinas y furanos,
2500 veces por debajo del valor limite de emision.

Tal y como se indica en los informes mencionados al principio de este epigrafe, no se
puede establecer una relacién entre el comienzo de la valorizacion energética con un
incremento de los valores de emision, estando estos muy por debajo en todo caso del
valor limite legal. Un analisis detallado de la evolucion histérica de los valores de emision
refleja que existe una variabilidad de los resultados obtenidos inherente al proceso
industrial e independiente del tipo de combustible empleado.
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ANEXO VI

RESPUESTA A LAS ALEGACIONES AL TRAMITE DE AUDIENCIA DE LA
22 REVISION DE LA AAI

Se contestan a continuacion las alegaciones al Informe previo a la Revision 2 de la
Autorizacion Ambiental Integrada de CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS. Las
alegaciones han sido remitidas por ECOLOGISTAS EN ACCION MADRID, y la
ASOCIACION DE VECINOS DE MORATA DE TAJUNA. Por coincidir exactamente los
dos escritos de alegaciones, se contestan de una vez, de la siguiente forma:

ALEGACION 0. EN CUANTO AL PROCEDIMIENTO

En cuanto a la manifestacion de que se ha producido irregularidad del procedimiento
seguido para la Declaracién de impacto Ambiental, se informa que se ha seguido
escrupulosamente lo estipulado en la sentencia del Tribunal Supremo, teniendo en
cuenta que dicha sentencia anulaba unicamente las resoluciones de AAl y DIA de 30 de
abril de 2013.

En cuanto a la Revision de la AAl, cabe manifestar que ya se realizaron todos los tramites
que se recogen en los Articulos 15 y 16 del Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por
el que se aprueba el Reglamento de emisiones industriales.

Asi, este expediente, ACIC-R-AAIl 3.001/16, de Revision de la AAl se inici6 el 13 de julio
de 2016, solicitando previamente a los 6rganos que debian pronunciarse sobre las
diferentes materias ambientales de su competencia, para que indicaran qué
documentacion estimaban necesaria revisar. Recopilada toda la informacion de los
distintos 6rganos, mas la que se recoge en el Articulo 16.2, se sometié a informacion
publica mediante anuncio en el BOCM de 12 de diciembre de 2016. Asi, se continuaron
los tramites del Articulo 15.5, 15.6 y 15,7 en diferentes fechas, hasta culminar con el
Informe Previo a la Propuesta de Revisién de AAIl, que con fecha de 27 de marzo de
2017 fue sometido a tramite de audiencia. La Resolucion final de Revision de la AAI fue
emitida con fecha 30 de mayo de 2017. En este procedimiento ya se recibieron y
contestaron alegaciones tanto en el tramite de informacion publica como en el trdmite de
audiencia.

Esta segunda Revision, expediente ACIC-R2-AAIl 3.001/17, se emite Unicamente como
consecuencia de la sentencia del Tribunal Supremo, haciendo mencién en los
Antecedentes de Hecho y Fundamentos de Derecho a los cambios que se producen tras
la mencionada Sentencia, que obliga a dictar y publicar una Declaracion de Impacto
Ambiental independiente de la AAI de fecha 30 de abril de 2013.

ALEGACIONES 1y 2. TIPOS Y CANTIDADES DE RESIDUOS AUTORIZADOS

Se entiende que el articulo 29 del RD 815/2013 obliga a que cada residuo individual (por
codigo LER) tenga que estar autorizado, pero no la cantidad individualmente. El texto de
la AAl responde a este requisito, como se puede ver a continuacion:
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TEXTO AAI Anexo I):

“1.1.7. Las cantidades méaximas por tipologia de los residuos valorizables a utilizar,
dependiendo de su poder calorifico inferior aproximado, teniendo en cuenta un
suministro Unico de cada residuo, quedardn determinados por los siguientes

porcentajes de energia maxima anual a sustituir:

PODER CALORIFICO

% SUSTITUCION

MAXIMA DEL TOTAL
RESIDUPS INFERIOR DE ENERGIA PARA
VALORIZABLES Wik PRODUCIR EL
CLINKER
160306
190501
190502 16.000 0
191210
190805 12.000 40
191004
191212 #-00 i

191204

14.500

40

160103

31.500

20

020203

20.000

40

1.1.9. La capacidad nominal de produccion de clinker gris de la fabrica “El Alto” es de
2.000.000 t/afio (que supone una capacidad de 1.000.000 t/afio por cada Horno).Una
capacidad mas ajustada a la demanda a corto/medio plazo es de unas 1.200.000 t/afio de
clinker gris, de los que pueden asociarse, aproximadamente, 600.000 tn/afio del Horno 6
y otras 600.000 tn/afio del Horno 7. Teniendo en cuenta ademas, que la energia
necesaria para la produccion de una tonelada de clinker gris es de unos 3.600 MJ, para
un suministro Gnico de cada residuo, las cantidades anuales maximas por tipologia de
los combustibles alternativos a utilizar (considerando que se coincinera un unico

tipo de residuos), serén las siguientes:
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Toneladas de Toneladas de
residuos para residuos para
COMBUSTIBLE producir producir
2.000.000 t/afio 1.200.000 t/afo
de clinker gris de clinker gris
160306
190501
190502 180.000 110.000
191210
190805 240.000 150.000
RESIDUQ
r 191004
v
ALORIZABLE 191212 50.000 30.000
191204 200.000 120.000
160103 50.000 30.000
020203 150.000 100.000
20107
020301
020302
020303
020304
BIOMASA 030101 400.000 250.000
030105
030301
030301
191207
200201

1.1.10. En el caso de que el abastecimiento procediera de una mezcla de
combustibles, el consumo total anual en toneladas no excederia del valor maximo
ponderado de acuerdo a los reflejados en las tablas anteriores. No se dosificara una
combinacion de mas de cuatro grupos de combustibles alternativos simultdneamente a
través del quemador principal y de la torre de ciclones. En cualquier caso, la energia
generada en cada momento por la utilizacion de residuos valorizables como
combustibles, no podra ser superior al 40 % de la energia necesaria para la fabricacion
del clinker gris, y del 60% en el caso de utilizar Gnicamente la biomasa.”

Por otra parte En el apartado 4.1.1.4 del Anexo | del Informe Previo ya estan indicados la
definicion de cada cédigo LER. Aun asi, se afiaden en la Propuesta de Resolucion, en los
apartados 1.1.7, 1.1.8 y 1.1.9, la lista de residuos completa con sus denominaciones y
sus LER asociados.

Ademas, se afiaden en la Propuesta de Resolucidn, en la tabla del apartado 1.1.9
las cantidades autorizadas en tn/h de residuos valorizables.

La capacidad total de incineracién de la planta, de acuerdo al articulo 29.1.b) del RD
815/2013, se determina en el Informe Previo en texto del apartado 1.1.9. (2.000.000 de tn
al afio, de los cuales el 40% de residuos combustibles 6 el 60% de residuos de biomasa
seran incinerables).
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ALEGACION 3. ESTABLECER UN PCI MINIMO PARA LOS RESIDUOS

Se hace referencia a que en el articulo 29.1 b) del RD 815/2013 se establece que en el
contenido de las autorizaciones debe incluirse la capacidad total de coincineracion de
residuos de la instalacion, debe leerse a la luz del articulo 28.1 apartado e), 3° donde se
dice que “se deberd indicar el PCI”, y otra serie de condiciones.

Cabe indicar que el Articulo 28 del RD 815/2013 describe la informacion que es preciso
aportar para realizar la solicitud de autorizacion y el Articulo 29 describe los requisitos
de contenido de dichas autorizaciones. En la solicitud de autorizacion se indic6 el PCI
de cada residuo, dandose por cumplido dicho requisito.

También se determinaba en la documentacion presentada en la Solicitud de la AAl la
forma de alimentacion, el punto de incorporacion al proceso de los residuos, y el grado de
aprovechamiento energético resultante. Toda esta informacion no tiene que aparecer en
al contenido de la AAl, solo tiene que habérsele facilitado a la Administracion.

No es exigible que se establezca un limite inferior del PCI, atendiendo a que no aparece
como requisito en el Articulo 29. En todo caso, en la propia autorizacion aparecen los PCI
estimados de cada residuo (apartado 1.1.7 del Anexo I, incluido en el punto anterior de
este documento).

Por otra parte, el apartado 4.1.1.2 del Anexo | de la AAIl deja claro que la operacion de
gestién como valorizacion energética es “R1:

4.1.1.2. De acuerdo con lo establecido en los Anexos | y Il de la Ley 22/2011, de 28 de
julio, en la instalaciébn se llevaran a cabo las siguientes operaciones de gestién de
residuos:

R1 Utilizacién principal como combustible u otro modo de producir energia.
No hay posibilidad de eliminacion por incineracion, sélo valorizacion.

La capacidad nominal de la instalacion ya aparece en el epigrafe 1.1.9 del Anexo | del
Informe Previo a la Revision de la AAl, especificandose para dos escenarios:
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Toriadas e Toneindis do
residuos para residuos para
COMBUSTIBLE producir producir
2.000.000 Vafio 1.200.000 t/afio
de clinker gris de clinker gris
160306
190501
190502 180.000 110.000
191210
190805 240.000 150.000
RESIDUO
/ 191004
VALORIZABLE 191212 50.000 30.000
191204 200.000 120.000
160103 50.000 30.000
020203 150.000 100.000
20107
020301
020302
020303
020304
BIOMASA 030101 400.000 250.000
030105
030301
030301
191207
200201

Se incluye en la Propuesta de Resolucion la capacidad técnica maxima que
corresponde a las instalaciones, afiadiéndose a la tabla anteriormente indicada las
siguientes filas:

Capacidad técnica de la instalacion de dosificacion de residuos en el 4
precalcinador (t/h)

Capacidad técnica de la instalacion de dosificacion de residuos en el 12
quemador principal (t/h)

Se debe aclarar que la capacidad técnica depende de las instalaciones, que es una
dosificacion maxima sujeta al porcentaje maximo permitido de valorizacion (40 %
residuos y 60% Unicamente biomasa).

ALEGACION 4. ESTABLECER UN % 02 MINIMO PARA DEFINIR ATMOSFERA
OXIDANTE

No existe en ninguna legislacién exigencia en este sentido. No se han encontrado en las
AAl recientes del sector ningun ejemplo. De hecho, se ha eliminado esta exigencia de
legislaciones mas antiguas, por razones técnicas y practicas.

Por proceso es preciso tener un % de O2 minimo para asegurar combustién. Y en todo

caso ya existe un VLE de emision de CO, que es una medida indirecta de la combustion y
por tanto de la existencia de O2 en los gases. La AAl exige que “los pardmetros de
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combustién del horno permitan verificar que existe una atmésfera oxidante”. EI CO es un
parametro de control que se mide en continuo en la salida de la chimenea, y que es el
mismo que existe en el horno, ya que no hay entre ellos ningun dispositivo de depuracién
de este contaminante.

Por tanto, no procede establecer un valor minimo de % de O2.

ALEGACION 5. FILTRO DE MANGAS EN HORNO 6

Los alegantes proponen exigir un cambio del precipitador electroestatico por un filtro de
mangas. La filosofia de las MTDs, es establecer un valor limite en funcién de las mejores
técnicas disponibles. Si ese valor limite se respeta en una instalacion ya existente con
otra MTD, no puede exigirse el cambio de tecnologia, entre otras cosas porque no habra
beneficio ambiental demostrado. A continuacién se extrae distintas fragmentos de la
legislacion vigente en la que se recoge:

Extracto de las Conclusiones MTDs DECISION DE EJECUCION DE LA COMISION de
26 de marzo de 2013 por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores
técnicas disponibles (MTD) para la fabricacion de cemento, cal y 6xido de magnesio.

Consideracion (5) En el articulo 15, apartado 3, de la Directiva 2010/75/UE se
establece que la autoridad competente ha de fijar valores limite de emisién que
garanticen que, en condiciones de funcionamiento normal, las emisiones no
superen los niveles de emisién asociados a las mejores técnicas disponibles
que se establecen en las decisiones relativas a las conclusiones sobre las MTD,
contempladas en el articulo 13, apartado 5, de dicha Directiva.

e Extracto de la Directiva de la que emana los documentos BREF y MTDs
Directiva 2010/75/UE DEL PARLAMENTO EUROPEO Y DEL CONSEJO de
24 de noviembre de 2010 sobre las emisiones industriales (prevencion y
control integrados de la contaminacion:

Articulo 15.2 2. Sin perjuicio del articulo 18, los valores limite de emision, los
parametros y las medidas técnicas equivalentes a que se hace referencia en el
articulo 14, apartados 1y 2, se basaran en las mejores técnicas disponibles, sin
prescribir la utilizacién de una técnica o tecnologia especifica.

e Extracto del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por el que
se aprueba el texto refundido de la Ley de prevencion y control integrados de
la contaminacion:

TITULO Il Valores limite de emision y mejores técnicas disponibles

Articulo 7. Valores limite de emisién y medidas técnicas equivalentes.
1. Para la determinacién en la autorizacion ambiental integrada de los valores
limite de emision, se debera tener en cuenta:

a) La informacién suministrada, de acuerdo con lo establecido en el
articulo 8.1, en relacion con las conclusiones relativas a las mejores
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técnicas disponibles, sin prescribir la utilizacion de una técnica o
tecnologia especifica.

Por otra parte, los precipitadores electrostéaticos estan incluidos en todos los documentos
BREF de la industria del cemento como una de las MTD para la reduccién de emisién de
particulas en los hornos de clinker.

En concreto, el apartado 1.2.5.2 de la Decision de ejecucion de la Comisién de
26.03.2013 por la que se establecen las conclusiones sobre las MTD para la fabricacion
de cemento, al que hace referencia esta alegacion, expone las tres técnicas de limpieza
de gases siguientes:

a. Precipitadores electrostaticos
b. Filtros de mangas
c. Filtros hibridos

Situando, para las tres técnicas, los mismos niveles de emision.

ALEGACION 6. INDICAR CAUDAL DE LOS FOCOS

Los datos de caudal de cada foco se remitieron en la informacion previa para la solicitud
de AAIl y periédicamente se aportan los informes de medicion realizados por Organismos
de Control Autorizado, donde aparece, entre otros parametros, el dato normalizado de
caudal de los focos.

Ademas en la AAI se establece la obligacion de informar si existe modificacion, tal y como
se establece en el apdo. 1.2.2 de la AAI.

1.2.2 Cualquier modificaciéon del numero de focos, proceso, sistemas de depuracion,
aumento del caudal de generacién de gases, etc, deberd ser comunicada a esta Area de
Control Integrado de la Contaminacion.

Los caudales son muy variables, y se recogen sus datos en continuo en los hornos y
algunos focos principales. Solo en el caso de que estos caudales aumentaran
sustancialmente del rango de caudales representativos de la produccién, seria necesario
comunicar este hecho, condiciéon que esta recogida en la AAl fundamentalmente para
discernir si se produce o0 no una modificacion sustancial.

Por tanto, no es necesario que estos valores aparezcan en la AAl.

ALEGACION 7. VLE CO

La AAI establece valores limite de emision (VLE) del parametro CO cuando ni el RD
815/2013 ni la propia Decision de la Comision sobre MTD,s los establecen.

Se considera suficiente el control y limites exigidos en la AAl para este parametro.
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Por otra parte, el VLE 50-100 mg/Nm3 indicado en la alegacion es para incineradoras de
residuos y no para instalaciones de coincineracion.

ALEGACION 8 Y 10 . VLE COT

La exencion utilizada para el COT (30 mg/Nm3 en lugar de 10) esta basada en el
“Informe sobre las emisiones de TOC en las lineas de cemento gris” presentado durante
el proceso de renovacion de la AAlI en marzo del afio 2017.

Esta exencidn se acoge al texto del Anexo 2, parte 2 del RD 815/2013 donde se indica
que “El 6rgano competente podra autorizar exenciones en los casos en que el COT vy el
S0O2 no proceda de la coincineracion de residuos.” En el informe anteriormente
mencionado queda perfectamente justificado que la mayor parte del COT emitido
procede de la materia organica que viene asociada a la materia prima extraida de
las canteras.

Para el caso de hornos sin valorizacién, a los que no les aplica la Decision de la

Comision, la AAl establece un VLE de 60 mg/Nm3 cuando ni el RD 815/2013 ni la propia
Decisién de la Comision sobre MTD,s los establecen.

ALEGACION 9. VLE SO2

El azufre de la instalacion de coincineracion no procede solo de las materias primas. En
la propia Decisidn de la Comision, en Descripcién, se dice: “Dependiendo de la calidad de
las materias primas y del combustible, es posible mantener a un nivel bajo las
emisiones de SOx sin necesidad de recurrir a técnicas de reduccion.”

Cuando se valorizan menos residuos, se introduce mas combustible convencional, el
coke, gue tiene mucho mayores contenidos de azufre que los residuos. Entonces, aunque
las materias primas sean las mismas, es el combustible el que determina la cantidad de
SOx que se va a emitir.

Ademas, el VLE para SO, establecido para hornos sin valorizaciéon (300 mg/Nm?) esta

dentro del rango establecido en la Decision de la Comisién sobre MTD,s del afio 2013
(50-400 mg/Nm?3)

ALEGACION 11. VLE Particulas

Los focos 6, 8, 10, 11, 12, 13 y 14 corresponden a los molinos principales, y los focos 5, 7
y 9 corresponden a los separadores de los molinos de cemento, siendo por tanto filtros
asociados a la molienda principal y correspondiéndoles un VLE de 20 mg/Nm3.

Los focos 15,16,17,18,19 y 20 corresponden a ensacadoras y secadero de mortero seco,
procesos no asociados a la combustion del horno, enfriado ni molienda principal,
correspondiéndoles por tanto VLE de 10 mg/Nm3. En estos casos se han cambiado en
la Propuesta de Resolucion los VLE de los focos a los que corresponde el valor de
10 mg/Nm3.
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