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AAI -5.103 ) Unidad Administrativa:
Exp.: 10-IPPC-00019.3/2022 AREA DE CONTROL INTEQRADO
Modificacidn sustancial de AAl DE LA CONTAMINACION

RESOLUCION DE LA DIRECCION GENERAL DE TRANSICION ENERGETICA Y
ECONOMIA CIRCULAR DE LA COMUNIDAD DE MADRID, POR LA QUE SE MODIFICA
LA AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA DE LA EMPRESA ILUNION
RECICLADOS, S.A., CON NIF A-84547546, PARA SU INSTALACION DE GESTION DE
RESIDUOS PELIGROSOS Y NO PELIGROSOS, UBICADA EN EL TERMINO
MUNICIPAL DE CAMPO REAL

La actividad desarrollada por ILUNION RECICLADOS, S.A. se corresponde con los
cédigos CNAE 2009 38.21 “Tratamiento y eliminacion de residuos no peligrosos” y 38.22
“Tratamiento y eliminacién de residuos peligrosos” y consiste en la descontaminacion,
desmontaje y trituracién de residuos de aparatos eléctricos y electronicos y cables con
componentes peligrosos y sin ellos, el almacenamiento de residuos de equipos de
intercambio de temperatura y el almacenamiento temporal de residuos peligrosos y no
peligrosos.

De acuerdo con la documentacién aportada por el titular, la instalacion esta ubicada en la
calle Bronce, 3, en el Poligono Industrial “Borondo”, del término municipal de Campo Real,
correspondiente a las siguientes fincas:

Finca | Libro | Tomo | Folio Referencia catastral Registro
Alcala de
12.587 -- 1.423 137 9049531VK6685S0001GD
Henares

Las coordenadas UTM (ETRS89-30N) de la instalacién son las siguientes:
X: 468.920, Y:4.464.452

ANTECEDENTES DE HECHO

Primero. Con fecha 4 de julio de 2023 se emite resolucién de la Direccion General de
Descarbonizacién y Transicion Energética por la que se revisa la Autorizacién Ambiental
Integrada de la empresa ILUNION RECICLADOS, S.A. para la adaptacién a la Decisién de
Ejecucion (UE) 2018/1147 de la Comisién, de 10 de agosto de 2018, por la que se
establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) en el tratamiento
de residuos, conforme a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo.

Segundo. Con fecha 4 de mayo de 2022 y referencia de entrada en el Registro n°
10/265851.9/22, el titular presento la “Memoria Ambiental del Proyecto de Modificaciéon” de
las instalaciones de gestion de residuos peligrosos y no peligrosos, situadas en el término
municipal de Campo Real, a efectos de comunicar las siguientes modificaciones en las
instalaciones existentes:

— Instalacién de una nueva linea de tratamiento de RAEE de la fraccién de recogida
FR1 (equipos de intercambio de temperatura), ampliando la Fase 0 actual
(desmontaje previo, desembalaje de las piezas sueltas y retirada de materiales y
componentes) a la Fase 1 (extraccion de gases refrigerantes y aceites de circuitos),
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Fase 2 (extraccion de gases fluorados e hidrocarburos de las espumas aislantes) y
Fase 3 (separacion del resto de fracciones). La capacidad anual de tratamiento para
este tipo de residuos se incrementa de manera significativa hasta 27.993 t /afio.

— Integracion de la linea existente de tratamiento de RAEE de la fraccién de recogida
FR5 con la nueva linea de tratamiento de RAEE de la fraccion FR1 en la Fase 3.

Tercero. Con fecha 17 de junio de 2022 y referencia de salida en el Registro n°
10/393478.9/22, esta Direccién General concluye que dicho proyecto de modificacion
supone una Modificacion Sustancial de la AAl que se debera tramitar, conforme lo
establecido en el articulo 15 del Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, por el que se
aprueba el Reglamento de emisiones industriales y de desarrollo de la Ley de prevencién
y control integrados de la contaminaciéon. Asimismo, se considera que la modificacién
implica la realizacién de un procedimiento de Evaluacion Ambiental Simplificada, segun lo
establecido en el articulo 7.2 c) de la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de Evaluacion
Ambiental, por considerar que puede tener efectos adversos significativos sobre el medio
ambiente.

Cuarto. Remitido el documento ambiental del proyecto de modificacion con fecha 4 de
mayo de 2022 y referencias de entrada en el Registro n® 10/265878.9/22 y 10/265893.9/22,
se llevd a cabo el procedimiento de Evaluacion Ambiental Simplificada, formulandose el
correspondiente Informe de Impacto Ambiental mediante Resolucién de la Direccién
General de Descarbonizacion y Transicion Energética, de fecha 30 de enero de 2023, de
acuerdo con el articulo 47 de la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de Evaluaciéon Ambiental,
concluyendo que no es previsible que el proyecto tenga efectos ambientales significativos
sobre el medio ambiente, y no considerando necesario que sea sometido al procedimiento
de Evaluacion ambiental ordinaria, siempre que se cumplan las condiciones establecidas
en el mismo. La citada Resolucién se hizo publica mediante anuncio en el Boletin de la
Comunidad de Madrid de fecha 22 de febrero de 2023 (BOCM N°45).

Quinto. Con fecha 7 de septiembre de 2022 y referencia de entrada en el Registro n°
10/614147.9/22, se presentd el Proyecto basico de solicitud de autorizacion de
modificacion sustancial de la AAIl, sin que fuera necesario requerir informacion
complementaria por parte de esta Direccién General.

Sexto. En cumplimento de lo dispuesto en el Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de
diciembre, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de prevencion y control
integrados de la contaminacién, con fecha 19 de octubre de 2022 se llevo a cabo el tramite
de consultas a los siguientes organismos: Ayuntamiento de Campo Real, Subdireccion
General de Proteccion Civil, Subdireccion General de Industria e Inspeccion, Subdireccion
General de Seguridad alimentaria y Sanidad Ambiental, Direccion General de Emergencias
y Area de Planificacion y Gestién de Residuos.

Se recibieron contestaciones del Ayuntamiento de Campo Real, Area de Instalaciones
Industriales y Capacitaciéon Reglamentaria, Subdireccion General de Proteccion Civil,
Subdireccién General de Seguridad Alimentaria, Sanidad Ambiental y del Area de
Planificacion y Gestion de Residuos e informe favorable de la Direccion General de
Emergencias.
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Séptimo. Con fecha 30 de noviembre de 2022, y a tenor de lo dispuesto en el articulo 16
del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, la documentacion de solicitud de
modificacion sustancial de la AAl fue sometida a informacion publica mediante insercion
del pertinente anuncio en el Boletin Oficial de la Comunidad de Madrid (BOCM N° 285) y
exposicion en el tablon de anuncios del Ayuntamiento de Campo Real, concediéndose a
tal efecto un plazo de treinta dias habiles para la formulacion de alegaciones. Durante el
citado periodo de informacién publica no se recibieron alegaciones.

Octavo. De conformidad con lo dispuesto en el articulo 15 del Real Decreto Legislativo
1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de
prevencién y control integrados de la contaminacion, el Ayuntamiento de Campo Real, con
fecha 26 de octubre de 2022, comunica que, una vez resuelto el procedimiento de
modificacion, el titular debera solicitar la oportuna licencia municipal de modificaciéon de la
actividad.

Noveno. Con fecha 15 de febrero de 2023 y n° de entrada en registro 10/166899.9/23, el
titular comunica la realizacion de pruebas de funcionamiento de la nueva maquinaria
instalada de la linea de tratamiento de FR1 que van a permitir ajustar los parametros
concretos de control a aplicar en fase de explotacién, y pueden ser consideradas como
actividad de desarrollo y experimentacion en el ambito del proceso de tratamiento de
residuos en el marco del articulo 34.3 de la Ley 7/2022 de 8 de abril, de residuos y suelos
contaminados para una economia circular, aportando declaracién responsable y fecha
prevista de inicio.

Décimo. Con fecha 1 de marzo de 2023 se da respuesta a esta comunicacion desde esta
Consejeria, considerando justificada la realizacion de las pruebas mencionadas y
solicitando al titular que se remita un informe de resultados posterior a su finalizacion en el
que se expongan las conclusiones obtenidas al respecto del funcionamiento y efectividad
de la nueva linea, asi como una valoracion sobre si los posibles efectos en el medio
ambiente se ajustan a lo esperado, y advirtiendo que este informe podria condicionar la
resolucion final de modificacion sustancial. El informe solicitado es entregado con fecha 14
de julio de 2023 y referencia de entrada en registro 10-738316.9/2023 comunicando que el
funcionamiento de las instalaciones ha sido el correcto y los resultados se ajustan a lo
esperado.

Undécimo. A la vista de los antecedentes de hecho anteriores, se elabord Informe Previo
a la Propuesta de Resolucion, y se procedio a realizar el tramite de audiencia con fecha 31
de julio de 2023. El titular presentd las alegaciones en plazo, las cuales se han tenido en
cuenta en la elaboracion de la presente resolucion.

FUNDAMENTOS DE DERECHO

Primero. De conformidad con el articulo 9 del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de
diciembre, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de prevencion y control
integrados de la contaminacién, la instalacion de referencia requiere AAl para su
explotacion, dado que su actividad esté incluida en el epigrafe 5.6. del Anexo 1 del citado
Real Decreto Legislativo.
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Segundo. De conformidad con el articulo 7 apartado 2.c. de la Ley 21/2013, de 9 de
diciembre, se somete al procedimiento de Evaluacién de Impacto Ambiental Simplificada
al proyecto de referencia, por considerarse que la modificacion puede tener efectos
adversos significativos sobre el medio ambiente segun se establece en la citada Ley.

Tercero. De acuerdo con los articulos 5.c y 10.2 del Real Decreto Legislativo 1/2016, de
16 de diciembre, el titular ha comunicado la realizacion de una modificacion, que conforme
a los criterios del articulo 14 del Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, tiene caracter
sustancial.

Cuarto. Segun el apartado 4.a del articulo 11 del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16
de diciembre, se ha incorporado el referido procedimiento de Evaluacién de Impacto
Ambiental en el de otorgamiento de la Autorizacibn Ambiental Integrada, habiéndose
emitido el correspondiente Informe de Impacto Ambiental de acuerdo con el articulo 47 de
la Ley 21/2013, de 9 de diciembre.

Quinto. La tramitacion del expediente se ha realizado segun lo dispuesto en el articulo 10
del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, el articulo 15 del Real Decreto
815/2013, de 18 de octubre, y demas normativa sectorial.

Sexto. Las instalaciones donde van a desarrollarse operaciones de tratamiento de residuos
quedan sometidas al régimen de autorizacion por el 6rgano ambiental competente de la
Comunidad Auténoma, conforme a lo establecido en el articulo 33.1. de la Ley 7/2022, de
8 de abril, de residuos y suelos contaminados para una economia circular, la cual queda
integrada en esta AAI.

Por otro lado, las personas fisicas o juridicas que vayan a realizar operaciones de
tratamiento de residuos deberan obtener autorizacién, de acuerdo al articulo 33.2 de la Ley
7/2022, no amparada en esta AAI, concedida por el drgano ambiental competente de la
Comunidad Auténoma donde tenga su domicilio o sede social el solicitante y sera valida
para todo el territorio espaniol.

Séptimo. De acuerdo con la Disposicion transitoria unica del Real Decreto 208/2022, de
22 de marzo, sobre las garantias financieras en materia de residuos, se adaptan en la
presente resolucion las garantias financieras vigentes derivadas de inscripciones en el
Registro de Produccién y Gestion de Residuos como consecuencia del aumento de la
capacidad de gestion de residuos de la instalacion.
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En el ejercicio de las competencias que corresponden a la Direccién General de Transicién
Energética y Economia Circular, de conformidad con el Decreto 235/2023, de 6 de
septiembre, del Consejo de Gobierno, por el que se establece la estructura organica de la
Consejeria de Medio Ambiente, Agricultura e Interior, a la vista de los anteriores
antecedentes de hecho y fundamentos de derecho, asi como de la propuesta técnica del
Area de Control Integrado de la Contaminacion elevada por la Subdireccion General de
Impacto Ambiental, esta Direccion General de Transicion Energética y Economia Circular,

RESUELVE

Primero. Aprobar la Modificacion Sustancial de la Autorizacion Ambiental Integrada, para
la incorporacion en la instalacion de una nueva linea de tratamiento de equipos de
intercambio de temperatura e integracion con la linea principal ya existente de tratamiento
de RAEEs, promovida por ILUNION RECICLADOS, S.A., con NIF A84547546, en el
término municipal de Campo Real, a los efectos previstos en el Real Decreto Legislativo
1/2016, de 16 de diciembre, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de
prevencion y control integrados de la contaminaciéon, de acuerdo con las condiciones
contempladas en la documentacién de Modificacion Sustancial de la Autorizacion
Ambiental Integrada y el resto de la documentacion adicional incluida en este expediente
administrativo (10-IPPC-00019.3/2022), recogida de forma resumida en el Anexo Ill. En
cualquier caso, se deberan cumplir con las condiciones ambientales incluidas en los
Anexos | y Il que forman parte de la presente Resolucion, asi como en el Informe de
Impacto Ambiental cuyas condiciones se han incorporado en el Anexo V. sin perjuicio de
las demas licencias, permisos y autorizaciones que, legal o reglamentariamente, sean
exigibles para el desarrollo de la modificacion de la actividad:

ANEXO |1 Prescripciones técnicas y valores limite de emisién
ANEXO I Sistemas de control
ANEXO Il Descripcion de las instalaciones

ANEXO IV  Aplicacion de las Mejores Técnicas Disponibles

ANEXO V Condiciones requeridas para la realizaciéon del ensayo exigido en
el art 37.5 del Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero

ANEXO VI Informe de Impacto Ambiental

En el caso de existir discrepancias entre las medidas descritas en la documentacion
presentada por el titular, recogidas de forma resumida en el Anexo lll y las condiciones
establecidas en la Resolucion (recogidas en los Anexos |, Il y V), prevalecera lo dispuesto
en ésta ultima.

Se incorpora el Anexo |V referente a las Mejores Técnica Disponibles aplicables en la
instalacion tras la modificaciéon presentada

Segundo. Modificar la AAl otorgada mediante la Resolucién de la Direcciéon General de
Descarbonizacion y Transicion Energética de 4 de julio de 2023 por la que se revisa la AAl
de ILUNION RECICLADOS, S.A., a efectos de lo establecido en el apartado 5 del articulo
10 del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre.

Se adjuntan en el Anexo a esta resolucion los apartados modificados.
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Tercero. Disponer, por parte del titular, en el plazo de seis meses a partir de la
notificacion de la presente resolucion, de un Seguro de Responsabilidad Civil que cubra,
en todo caso, lo establecido en el articulo 3.2. del Real Decreto 208/2022, de 22 de marzo,
sobre las garantias financieras en materia de residuos. Segun lo indicado en su Anexo 1V,
la cobertura minima de dicho seguro sera de 1.000.000 € (UN MILLON DE EUROS).

Cuarto. Disponer, por parte del titular, en el plazo de seis meses a partir de la notificacion
de la presente resolucion, de una fianza depositada ante la Tesoreria Central de la
Comunidad de Madrid, de conformidad con lo dispuesto en el articulo 17 de la Ley 5/2003,
de 20 de marzo, de Residuos de la Comunidad de Madrid, y segun lo establecido en el
articulo 4 del Real Decreto 208/2022, de 22 de marzo, para responder al cumplimiento de
todas las obligaciones derivadas de la ejecucion de las actividades de gestidén de residuos
que se desarrollen en la instalacion. Segun el Anexo IV del Real Decreto 208/2022, la
cuantia minima de dicha fianza se establece en 594.190 € (QUINIENTOS NOVENTA Y
CUATRO MIL CIENTO NOVENTA EUROQOS).

En el caso que ILUNION no presentara en el plazo establecido el certificado de constitucion
del seguro de responsabilidad civil y el justificante de constitucion de la fianza, esta
Resolucion perdera su eficacia, no pudiendo el titular realizar la actividad consecuencia de
la modificacién sustancial solicitada de la AAl hasta que dicho cumplimiento sea acreditado,
de acuerdo con el articulo 5.b) del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre.

Quinto. Condicionar la eficacia de la presente resolucion a la verificacion por medio de
una inspeccién previa, de acuerdo con el articulo 37.5.a) del Real Decreto 110/2015, de 20
de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos, del cumplimiento de los
requisitos del Anexo VIII, IX o XIlI del mencionado Real Decreto que le correspondan y con
el articulo 33.7 de la Ley 7/2022, de 8 de abril, para la emisién de la autorizacion de
tratamiento de residuos.

Sexto. Condicionar la presente resolucion a la realizacion de la prueba prevista en el
articulo 37.5.b) del Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero. El plazo para la ejecucién de
la prueba sera de seis meses desde la puesta en marcha de la actividad tras la ejecucién
de la modificacion proyectada y se seguiran al respecto las indicaciones recogidas en el
Anexo VI de la presente Resolucion.

Transcurrido el plazo establecido en el Anexo VI de la presente Resolucién para acreditar
la superacioén de la prueba prevista en el articulo 37.5 del Real Decreto 110/2015, de 20 de
febrero, sin haber superado ésta, la AAl suspendera su eficacia en lo relativo a la nueva
linea de tratamiento de FR1, siendo de aplicacion lo indicado en el Anexo VI de la presente
Resolucion.

La presente resolucién se mantendra en todo momento anexa a la Resolucién de la AAl de
fecha 4 de julio de 2023, que quedara vigente en todos aquellos aspectos que no han sido
objeto de modificacion.
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Contra esta Resolucion, que no agota la via administrativa, cabe interponer recurso de
alzada en el plazo de un mes, contado desde el dia siguiente a la recepciéon de la
notificacion de la presente Resolucion, ante la Viceconsejeria de Medio Ambiente,
Agricultura y Ordenacion del Territorio, conforme a lo establecido en el articulo 121.1 de la
Ley 39/2015, de 1 de octubre, de Procedimiento Administrativo Comun de las
Administraciones Publicas.

Madrid, a fecha de la firma

DIRECTORA GENERAL DE TRANSICION
ENERGETICA Y ECONOMIA CIRCULAR

Firmado digitalmente por: APARICIO MAEZTU CRISTINA
Fecha: 2023.10.24 18:42

Fdo.: Cristina Aparicio Maeztu
(Decreto 156/2023, de 5 de julio, del Consejo de Gobierno)
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ANEXO Epigrafes nuevos o modificados
ANEXO |
PRESCRIPCIONES TECNICAS Y VALORES LIMITE DE EMISION

1. CONDICIONES GENERALES RELATIVAS A LAS INSTALACIONES

1.1. La actividad debera disponer de los registros y permisos que legal o
reglamentariamente sean exigibles para el desarrollo de la actividad correspondiente al
organo competente en materia industrial, asi como las licencias y permisos municipales
para el desarrollo de las nuevas actividades y de las modificaciones producidas en las
instalaciones.

3. CONDICIONES RELATIVAS A LA ATMOSFERA

3.1. De acuerdo con el Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el
Catalogo de Actividades Potencialmente Contaminadoras de la Atmoésfera y se
establecen las disposiciones basicas para su aplicacion, la actividad se cataloga

como: g
55
ACTIVIDADES POTENCIALMENTE CONTAMINANTES DE LA ATMOSFERA %’g
=
Qo
s;'c
ACTIVIDAD CAPCA I
Grupo Codigo é o3
3Q
. .. P . . oD
Vanngacnon no engrgetlca de residuos peligrosos con A 09 10 09 01 %g
capacidad > 10 t/dia T
RS
o3
Almacenamiento u operaciones de manipulacion tales g-%
como mezclado, separacion, clasificacion, transporte o %%
redycmon de ’tgmano de residuos no metallcps ode B 09 10 09 50 §.§
residuos metalicos pulverulentos, con capacidad de 3E
manipulacion de estos materiales >= 500 t/dia, o0 >= 10
t/dia en el caso de residuos peligrosos

3.2. De acuerdo con el Real Decreto 1042/2017, de 22 de diciembre, sobre la limitacién
de las emisiones a la atmdésfera de determinados agentes contaminantes procedentes de
las instalaciones de combustion mediana y por el que se actualiza el anexo IV de la Ley
34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire y proteccion a la atmdésfera, los focos de
emisiones a la atmésfera de la instalacién se catalogan como:

> 7%%’2362 ”"HHIH' ||I‘ ”l"l
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FOCOS DE PROCESO
CAPCA P?ter!cia . et Sistema
Id Foco térmica Sistematico ‘.
Grupo Cédigo | nominal (kWt) depuracion

Foco 1: B 09 10 09 06 - NO* Filtro de mangas
Fragmentadora
Foco 2 (Nuevo): )
Oxidador térmico A 09 10 09 01 190 Sl --
regenerativo

(*) Cualquier cambio en el régimen de funcionamiento del Foco 1 debera ser comunicado al Area de Control
Integrado de la Contaminacion para su evaluacion y posible revision de su catalogacion como no sistematico

3.3. Se deberan cumplir los siguientes valores limite de emisién (VLE) en los focos de
emision de gases, como valores medios a lo largo del periodo de muestreo
expresados en condiciones normales de presién y temperatura del gas seco (101'3
kPa, 273'15 K), referidos a un porcentaje de oxigeno en condiciones reales de
funcionamiento.

Id foco Parametro VLE
Foco 1 Particulas * 5 mg/Nm3
COVT 2 15 mg/Nm3
Foco 2
CFC? 10 mg/Nm3

' Para el establecimiento de los Valores Limite de Emision (VLE) se han considerado los
establecidos en la MTD 25, de la Decision de Ejecucion (UE) 2018/1147 de la Comision,
de 10 de agosto de 2018, por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores
técnicas disponibles (MTD) en el tratamiento de residuos, correspondientes a las emisiones
de particulas procedentes del tratamiento mecanico de residuos-

2 En lo relativo al Foco 2, se han considerado los valores establecidos en la MTD 29 de la
Decision de Ejecucion (UE) 2018/1147 de la Comision, de 10 de agosto de 2018, para las
emisiones canalizadas a la atmdsfera de COVT y CFC resultantes del tratamiento de RAEE
que contengan VFC o VHC.

Condiciones relativas al funcionamiento del oxidador térmico (nuevo)

3.9. Elequipo Oxidador Térmico debera funcionar de tal manera que los vapores y gases
tratados en su camara de combustion sean sometidos siempre de manera continua y
controlada, a una temperatura minima de 800° C, medidos en la parte mas fria de la camara
de combustién, durante al menos 1 segundo.

3.10. No se iniciara el proceso productivo o se suspendera el mismo, en los siguientes
casos:
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a) Hasta que no se haya alcanzado en el Oxidador Térmico, durante la puesta en
marcha, la temperatura minima de 800°C.

b) Cuando no se mantenga en el Oxidador Térmico una temperatura de 800°C.

¢) Cuando las mediciones continuas establecidas muestren que se esta operando
fuera de los rangos aceptables en el proceso.

3.11. Una vez se pare el proceso productivo, el Oxidador Térmico debera permanecer en
funcionamiento y mantener una temperatura minima de 800°C, durante todo el tiempo
adicional que fuera necesario, con el fin de tratar adecuadamente todos los gases y
vapores residentes y residuales del proceso productivo.

3.12. En caso de averia o mal funcionamiento del oxidador, se detendra lo antes posible
el funcionamiento de las instalaciones asociadas al mismo, hasta que pueda reanudarse la
actividad normalmente. No se permite el funcionamiento de las instalaciones de produccion
sin que las emisiones producidas sean adecuada y convenientemente tratadas en el
oxidador funcionando correctamente.

3.13. El oxidador dispondra de un equipo de medicion en continuo de la temperatura,
situado en la parte mas fria de la camara de combustion.

El titular debera registrar, almacenar y conservar, tanto los datos de temperatura como los
horarios de funcionamiento aportados por el equipo de medicion, de los ultimos 2 meses,
de manera que pueda comprobarse que las condiciones de combustién y temperatura han
sido siempre adecuadas.

En la puesta en marcha del funcionamiento de los sistemas de mediciéon en continuo se
verificara adecuadamente el tiempo de permanencia, la temperatura minima y la
concentracion de pentano, tanto en condiciones normales de funcionamiento, como en las
condiciones mas desfavorables que se puedan prever.

3.14. Los gases y vapores que se generen en el proceso asociado, deberan ser aspirados
y conducidos hacia el oxidador por un sistema de aspiracion, con el fin de eliminar los
compuestos organicos volatiles susceptibles de generar olor.

Dicho sistema de aspiracion debera tener capacidad suficiente para evacuar los vapores y
gases que se generen, y mantenerse en condiciones tales que se asegure su correcto
funcionamiento. Las operaciones de mantenimiento de este sistema de extraccion de
gases quedaran registradas en el Libro de Registro de Mantenimiento creado al efecto.

4. CONDICIONES RELATIVAS A LOS RESIDUOS

4.1. La actividad se desarrollara conforme a lo establecido en la Ley 7/2022, de 8 de abril,
de residuos y suelos contaminados para una economia circular, el Real Decreto 553/2020,
de 2 de junio, por el que se regula el traslado de residuos en el interior del territorio del
Estado, la Ley 5/2003, de 20 de marzo de 2003, de Residuos de la Comunidad de Madrid,
el Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos, modificado por el Real Decreto 27/2021, de 19 de enero, el Real Decreto
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208/2022, de 22 de marzo, sobre las garantias financieras en materia de residuos, y su
normativa de desarrollo.

4.7. En caso de traslado de residuos que, procedan de o se destinen a otras
comunidades autonomas, debera cumplirse con lo establecido en el articulo 31 de la Ley
7/2022, de 8 de abril y el Real Decreto 553/2020, de 2 de junio, por el que se regula el
traslado de residuos en el interior del territorio del Estado.

En los documentos relativos al traslado de residuos previstos en el Real Decreto 553/2020,
de 2 de junio y en la memoria resumen, para identificar el proceso en el que se recibe o
desde el que se expide el residuo, se indicaran, en su caso, el Numero de Proceso (NP)
como caédigo de proceso en destino (al que se va a someter el residuo, en las entradas a
la instalacion) o como codigo de proceso en origen (en el que se genera el residuo, en las
salidas de la instalacion) y el codigo de operacion de tratamiento R/D, que correspondan
de los asignados a los procesos autorizados que figuran a continuacion.

En caso de que, efectuado el traslado, los residuos no cumplan los requisitos de admision
en el proceso al que iban destinados, se procedera segun lo establecido en el articulo 7
del Real Decreto 553/2020, de 2 de junio, por parte de la unidad administrativa competente
en materia de residuos.

Asi mismo, en el caso que, los residuos procedan de o se destinen a otros paises, asi como
el transito por el territorio nacional, se estara a los dispuesto en el articulo 32 de la Ley
7/2022, de 8 de abril y al Reglamento (CE) N° 1013/2006 del Parlamento Europeo y del
Consejo, de 14 de junio y demas normativa citada en el referido articulo.

4.9. De acuerdo con la legislacién vigente en materia de residuos, el titular de la
instalacion esta obligado a llevar a cabo alguna de las operaciones siguientes:

a) Realizar el tratamiento de los residuos por si mismo.

b) Encargar el tratamiento de sus residuos a una entidad o empresa, registrada
conforme a lo establecido en la Ley 7/2022, de 8 de abril.

c) Entregar los residuos para su tratamiento a una entidad publica o privada de
recogida de residuos, incluidas las entidades de economia social.

Dichas operaciones deberan acreditarse documentalmente.

4.10. De conformidad con la legislacién vigente en materia de produccion o posesion de
residuos, el titular esta obligado a:

a) Dar prioridad a la prevencion en la generacion de residuos, asi como a la
preparacion para su reutilizacion y reciclado. En caso de generacién de residuos
cuya reutilizacién o reciclado no sea posible, éstos se destinaran a valorizacién
siempre que sea posible, evitando su eliminacion.

b) Suministrar a las empresas autorizadas para llevar a cabo la gestiéon de residuos
la informacion necesaria para su adecuado tratamiento y eliminacion.

c) ldentificar los residuos, antes de la entrega para su gestion, y, en el caso de que
sean residuos peligrosos, determinar sus caracteristicas de peligrosidad.
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Proporcionar a las Entidades Locales, en su caso, informacion sobre los residuos
que les entreguen cuando presenten caracteristicas especiales, que puedan
producir trastornos en el transporte, recogida, valorizacion o eliminacion.

Informar inmediatamente a la administracion ambiental competente en caso de
desaparicion, pérdida o escape de residuos peligrosos o de aquellos que por su
naturaleza o cantidad puedan dafiar el medio ambiente.

Mantener los residuos almacenados en condiciones adecuadas de higiene y
seguridad mientras se encuentren en su poder.

No mezclar ni diluir los residuos peligrosos con otras categorias de residuos
peligrosos ni con otros residuos, sustancias o materiales. Los aceites usados de
distintas caracteristicas cuando sea técnicamente factible y econdmicamente
viable, no se mezclaran entre ellos ni con otros residuos o sustancias, si dicha
mezcla impide su tratamiento.

h) Almacenar, envasar y etiquetar los residuos peligrosos en el lugar de produccion

antes de su recogida y transporte con arreglo a las normas aplicables. En este
sentido los residuos deberan etiquetarse conforme a lo establecido en el articulo
35 del Reglamento (CE) n° 1272/2008 del Parlamento Europeo y del Consejo, de
16 de diciembre de 2008, sobre clasificacion, etiquetado y envasado de sustancias
y mezclas.

4.13. GESTION DE RESIDUOS PELIGROSOS

Como resultado de la modificacion de la instalacion unicamente se ve afectado el proceso
NPO04 de la AAI vigente:

Proceso NP04:

Almacenamiento, descontaminacion y desmontaje de residuos de equipos
de intercambio de temperatura desechados

Operacion

R12: Intercambio de residuos para someterlos a cualquiera de las operaciones
enumeradas de R1a R11

Operacion
RAEE

R1201: Clasificacion, separacién o agrupacion de RAEE
R1202: Desmontaje de los RAEE
R1203: Separacion de los distintos componentes de los RAEE, incluida la retirada

de sustancias peligrosas y extraccion de fluidos, liquidos, aceites y mezclas segun
el anexo XIlI

R1205: Tratamiento mecanico o fragmentacién para adaptar el tamafio o la
volumetria de los residuos para otros tratamientos posteriores

R1213: Procesos de obtencion de fracciones valorizables de materiales de los
RAEE, destinados al reciclado o valorizacion

RESIDUOS ADMISIBLES

LER

Descripcion LER LER-RAEE Descripcion LER-RAEE

16 02 11* contienen clorofluorocarbonos, |16 02 11*-12* | Aparatos aire acondicionado

Aparatos con CFC, HCFC, HC,

16 02 11*-11 NHs

Equipos desechados que

HCFC, HFC

Grandes aparatos con

16 02 11*-41* .
componentes peligrosos
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de Madrid
20 01 23*-11* ﬁpHaSratos con CFC, HCFC, HC,
Equipos desechados que
20 01 23* contienen clorofluorocarbonos |20 01 23*-12* | Aparatos aire acondicionado
20 01 23*-41* Grandes aparato§ con
componentes peligrosos
RESIDUOS GENERADOS
LER Descripcion
1302 04* | Aceites minerales clorados de motor, de transmisién mecanica y lubricantes.
13 02 08* | Otros aceites de motor, de transmisidon mecanica y lubricantes
« | Aceites minerales clorados de aislamiento y transmisiéon de calor, distintos de los
13 03 06 o -
especificados en el codigo 13 03 01
14 06 01* | Clorofluorocarbonos, HCFC, HFC
16 02 11* | Equipos desechados que contienen CFCs, HCFCs y HCF
16 02 15* | Componentes peligrosos retirados de equipos desechados
Componentes retirados de equipos desechados distintos de los especificados en el
16 02 16 g
codigo 16 02 15
17 04 11 Cables distintos de los especificados en el codigo 17 04 10
1910 01 Residuos de hierro y acero
191002 Residuos no férreos
19 10 03* Fracciones ligeras de fragmentacion (fluff-light) y polvo que contienen fracciones
peligrosas.
Fracciones ligeras de fragmentacion (fluff-light) y polvo distintos de los especificados
19 10 04 0
en el cédigo 19 10 03.
191201 Papel y cartén
191202 Metales férreos
191203 Metales no férreos
1912 04 Plastico y caucho
191205 Vidrio
1912 07 Madera distinta de la especificada en el cédigo 19 12 06
191210 Residuos combustibles (combustible derivado de desperdicios)
1912 12 Otros residuos (incluidas mezclas de materiales) procedentes del tratamiento
mecanico de residuos, distintos de los especificados en el codigo 19 12 11
2001 01 Papel y cartén
20 01 23* | Equipos desechados que contienen clorofluorocarbonados
2001 38 Madera distinta de la especificada en el cddigo 20 01 37
2001 39 Plasticos
2001 40 Metales
CONDICIONES ESPECIFICAS PARA ESTE PROCESO
= La admision en este proceso de residuos de aparatos eléctricos y electronicos se ajustara en
todo momento al Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos
y electrénicos, modificado por el Real Decreto 27/2021, de 19 de enero.
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El tratamiento de residuos de aparatos eléctricos y electrénicos o de residuos similares que
contengan que contengan clorofluorocarbonos (CFC), hidroclorofluorocarbonos (HCFC),
hidrofluorocarbonos (HFC) o hidrocarburos (HC), se debera realizar de acuerdo con las
prescripciones técnicas derivadas del anexo Xlll del Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero,
sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos

Los residuos admisibles en este proceso podran someterse a una o varias de las siguientes
operaciones: almacenamiento, clasificacion por categorias y tipos de aparatos, y desmontaje
previo.

Todos los equipos de intercambio de temperatura, incluidos los que contengan amoniaco como
gas refrigerante, seran sometidos a la fase de tratamiento Fase 0 (desmontaje, desensamblaje
de piezas sueltas y retirada de materiales y componentes) y fase 1 (extraccion de gases
refrigerantes y aceites de circuitos) tal y como se contempla en el Anexo Xlll del Real Decreto
110/2015, de 20 de febrero, modificado por el Real Decreto 27/2021, de 19 de enero, y en las
indicaciones publicadas en la pagina web del Ministerio con competencias en Medio Ambiente.

Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos que contengan espumas aislantes deberan
someterse a la fase 2 (extraccion de gases fluorados e hidrocarburos de las espumas aislantes)
tal y como se contempla en el Anexo Xlll del Real Decreto Real Decreto 110/2015, de 20 de
febrero, modificado por el Real Decreto 27/2021, de 19 de enero, y en las indicaciones publicadas
en la pagina web del Ministerio con competencias en Medio Ambiente.

' Una vez adaptado el sistema informatico, se utilizaran en este proceso las operaciones previstas
en el Anexo Il de la Ley 7/2022, de 8 de abril, comunicadas por el titular: R1201: Clasificacién de
residuos; R1202: Desmontaje y separacion de los distintos componentes de los residuos, incluida la
retirada de sustancias peligrosas; R1203: Tratamiento mecanico (trituraciéon, fragmentacion, corte,
compactacion, etc.) y R1213: Peletizacion.

4.15. CONDICIONES ESPECIFICAS RELATIVAS A LA GESTION DE RESIDUOS

4.15.1. La gestion de residuos debera cumplir las obligaciones impuestas en el
articulo 23 de la Ley 7/2022, de 8 de abril, y en los articulos 49 y siguientes de la Ley
5/2003, de 20 de marzo.

9. CONDICIONES RELATIVAS A ACCIDENTES Y CONDICIONES ANORMALES DE
OPERACION

9.5. Los hechos anteriores deberan ser registrados y comunicados a la Consejeria con
competencias en Medio Ambiente de la Comunidad de Madrid por medio del correo
electrénico ippc@madrid.org, con objeto de evitar o reducir al minimo los dafios que
pudieran causarse.

En caso de vertidos accidentales al sistema integral de saneamiento debera actuarse de
acuerdo con lo establecido en el Capitulo IV de la Ley 10/1993, de 26 de octubre llamando
al teléfono de avisos del Ente Gestor de la explotacion de la Estacion Depuradora de Aguas
Residuales de Campo Real (900 365 365) y comunicando la situacion al correo
electrénico incidencias@canal.madrid en un plazo no superior a las 48 horas desde la
descarga accidental. Asimismo, de acuerdo a lo indicado en la mencionada ley, se debera
remitir al Ente Gestor un informe detallado del accidente.
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Comunidad
de Madrid

ANEXO Il
SISTEMAS DE CONTROL

1. ASPECTOS GENERALES

1.7. (nuevo) El titular debera acreditar la adecuacién del Sistema de Gestion Ambiental
UNE-EN-ISO-14001 implantado a las modificaciones que se realicen en la instalacion.

1.8. (nuevo) Debido a los cambios derivados de la modificacion sustancial planteada
se debera actualizar el Analisis de Riesgos Medioambientales en el plazo de seis meses
desde la puesta en funcionamiento de la nueva linea de tratamiento. En dicho plazo el
titular debera remitir de nuevo la Declaracion Responsable a que se refiere el Anexo IV del
Real Decreto 2090/2008, junto al Informa de monetizacion, a esta Area de Control
Integrado de la Contaminacion.

1.9. (nuevo) De acuerdo al articulo 12 del Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre, la
instalacion no podra iniciar su actividad de tratamiento de equipos de intercambio de
temperatura sin que ILUNION presente una declaraciéon responsable, de conformidad
con el articulo 69 de la Ley 39/2015, de 1 de octubre, del Procedimiento Administrativo
Comun de las Administraciones Publicas, indicando la fecha de inicio de la actividad y el
cumplimiento de las condiciones fijadas en la presente Resolucion.

Una vez iniciada la actividad, el érgano competente realizara una visita de inspeccion de
acuerdo con las prescripciones establecidas en el capitulo Il del Real Decreto 815/2013,
de 18 de octubre.

1.10.(nuevo) Junto con la declaracion responsable, el titular debera presentar copia del
certificado de inscripcién de instalaciones en el Registro de Instalaciones de Proteccion
Contra Incendios de la Comunidad de Madrid, tras las modificaciones realizadas en la
planta (de acuerdo con el Real Decreto 2267/2004, de 3 de diciembre, por el que se
aprueba el Reglamento de Seguridad contra Incendios en Establecimientos Industriales).

1.11.(nuevo) Se debera presentar copia del documento acreditativo del envio a la
Direccion General de Seguridad, Proteccion Civil y Formacion del Plan de Autoproteccién
modificado en el que se actualice conforme al proyecto de modificacién ejecutado. Se
tendra en cuenta la recomendaciéon recogida en su informe de incluir en el Plan de
Autoproteccién una relacion de las sustancias peligrosas tratadas/almacenadas y sus
cantidades.

De conformidad con el articulo 5 y 6 del Decreto 74//2017, de 29 de agosto, del Consejo
de Gobierno, por el que se crea y requla el funcionamiento del Registro de Datos de Planes
de Autoproteccion de la Comunidad de Madrid, los titulares de las actividades recogidas
en el Anexo | de “la Norma Basica de Autoproteccion” deberan registrar los Planes de
Autoproteccidn, en el plazo establecido, sin perjuicio de que el plan de autoproteccion deba
haberse presentado anteriormente ante el érgano de la Administracién competente para el
otorgamiento de la licencia o permiso para la explotacién o inicio de la actividad.
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Las medidas de seguridad y autoproteccion planificadas, deberan implantarse
efectivamente en el establecimiento. Una vez iniciada la actividad, sobre el estado en que
se encuentren los equipos y sistemas de proteccién contra incendios que figuran en la
documentacién presentada, asi como su grado de operatividad para la funcidon que han
sido instalados, sera el érgano competente en dicha materia el que deba dar conformidad
a los mismos, asi como a su control, inspeccién y mantenimiento.

4, CONTROL DE EMISIONES A LA ATMOSFERA

4.3. De conformidad con el apartado 3 del articulo 8 del Real Decreto Legislativo 1/2016,
de 16 de diciembre y el apartado 1.1 del presente Anexo Il, se deberan notificar anualmente
los datos de emisiones atmosféricas correspondientes a la instalacion, para su inclusién en
el Registro PRTR-Espana. A efectos de la notificacion al Registro PRTR-Espafna se
utilizaran los datos obtenidos en las analiticas de control de las emisiones contempladas
en la presente AAI.

4.4. (nuevo) Se realizara con la periodicidad que se indica a continuacion, a través de
laboratorios de ensayo acreditados por ENAC o por una Entidad de Acreditacion firmante
de los Acuerdos de Reconocimiento Mutuo a nivel internacional entre entidades de
acreditacion, en el ambito de “Emisiones de fuentes estacionarias”, segun UNE-EN
ISO/IEC 17025, un control de los focos de emisidn que incluya, al menos, los parametros
que se indican a continuacion, con la frecuencia y duracién establecida.

Id foco Parametro Periodicidad (*)

ANUAL

Foco 1 Particulas 3 medidas de 1 hora

COVT
ANUAL

3 medidas de 1 hora

Foco 2
CFC

* En funcion de los resultados de los controles periddicos, esta Direccion General
podra modificar la periodicidad de la medicion de estos parametros, conforme a lo
establecido en la Decision de Ejecucion (UE) 2018/1157, de 10 de agosto de 2018.

(*) En aquellos focos que se prevea que dentro del afo natural vayan a emitir menos del
5% de horas del funcionamiento total anual respecto a la situacion normal, se podra
prescindir de la medicion de sus emisiones. En este caso el numero de horas que ha
funcionado el foco emisor durante ese afo debera ser justificado.

No se establece controles para los parametros CO y NOx en el foco 2 debido a que la
potencia térmica nominal del oxidador térmico es muy inferior a 1MW (190 Kwt).

4.5. (nuevo) Debera llevarse a cabo un primer control de emisiones atmosféricas para
ambos focos en el plazo maximo de tres meses desde la puesta en funcionamiento de
las instalaciones tras la ejecucion del proyecto de modificacién. El informe de la entidad
acreditada se remitira al Area de Control Integrado de la Contaminacién tan pronto como
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se disponga de él. Igualmente, debera acreditarse el cumplimiento de la IT-ACM-E-EC-01
al respecto del calculo de la altura de la chimenea de ambos focos, si fuera de aplicacion.
Segun los resultados obtenidos en los primeros controles, podria solicitarse algun control
adicional previo a la periodicidad marcada en el apartado anterior.

4.6. (nuevo) Los muestreos y analisis de los contaminantes se llevaran a cabo conforme a
lo establecido en la Instruccién Técnica ATM-E-EC-03: “Metodologia para la medicion de
las emisiones de focos estacionarios canalizados”, aprobada mediante el Decreto 56/2020,
de 15 de julio.

4.7. (nuevo) Las mediciones y los informes de los controles deberan realizarse conforme
a la Instruccion Técnica ATM-E-EC-04: “Determinacion de la representatividad de las
mediciones periddicas y valoracién de los resultados. Contenido del informe”, aprobada
mediante el Decreto 56/2020, de 15 de julio.

4.8. (nuevo) Si en los resultados obtenidos de los controles periddicos se constatase la
superacion, en alguno de los parametros, de los valores limite de emision establecidos en
la Resolucién de la Autorizacion Ambiental Integrada de su instalacién, el titular debera
comunicar dicha circunstancia de forma inmediata al Area de Control Integrado de la
Contaminacion indicando, asi como las causas de la citada superacién, las actuaciones
llevadas a cabo para su reduccién y el plazo estimado para realizar otro control que
compruebe la eficacia de las medidas adoptadas.

En estos casos, el laboratorio de ensayo que realiza el control debera realizar la notificacion
en el plazo de 48 horas, conforme a la Instruccién Técnica ATM-E-EC- 04, y la remision
del informe correspondiente, al Area de Control Integrado de la Contaminacion, a través
del correo electrénico ippc@madrid.org.

4.9. (nuevo) En el plazo maximo de tres meses a contar desde la puesta en
funcionamiento de las instalaciones tras la modificacion de la actividad, debera remitirse a
esta Direccion General, justificacion documental que acredite la implantacion del medidor
y registrador en continuo de temperatura en el oxidador térmico instalado.

4.10. (nuevo) Con periodicidad anual se remitira, junto al resto de la documentaciéon de
seguimiento, un resumen de los valores de la concentracion de pentano registrada en los
gases de salida del oxidador, que incluya la interpretacion de los datos obtenidos y las
conclusiones mas relevantes, especificando si han existido fallos de funcionamiento del
mismo.

5. CONTROL DE RESIDUOS

5.1. Se dispondra de un archivo telematico donde se recoja por orden cronolégico la
cantidad, naturaleza, origen, destino y método de tratamiento de los residuos; cuando
proceda, se inscribira también el medio de transporte y la frecuencia de recogida.

En el Archivo cronoldgico se incorporara la informacion contenida en la acreditacion
documental de las operaciones de produccion y gestion de residuos. La informacion
archivada se guardara, al menos cinco afios y permanecera a disposicion de la Consejeria
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con competencias en Medio Ambiente. Asi mismo, en el caso de que los residuos se
destinen a eliminaciéon en vertedero, se contemplara en el archivo la informacién de
caracterizacion basica de dichos residuos.

5.2. Ademas de las obligaciones impuestas en la Ley 7/2022, de 8 de abril y la Ley
5/2003, de 20 de marzo, deberan remitirse a lo largo del periodo de vigencia de la
autorizacion los siguientes informes:

(resto del epigrafe sin modificar excepto el siguiente parrafo del apartado 5.2.2 Memoria
anual de Actividades para actualizacion de normativa):

- En el caso de haber realizado traslados transfronterizos de residuos que de
conformidad con el articulo 18 del Reglamento (CE) n° 1013/2006, modificado por
el Reglamento (UE) n° 255/2013 de la Comisién, de 20 de marzo de 2013, deban ir
acompanados del documento establecido en el anexo VIl del citado Reglamento,
debera presentar copia del mismo por cada uno de los traslados realizados, tal y
como se establece en el articulo 32 de la Ley 7/2022, de 8 de abril.

6. CONTROL DE RUIDOS

6.4. (nuevo) Una vez se encuentren todos los focos de ruido en régimen de funcionamiento
normal, y en un plazo no superior a tres meses a contar desde la fecha de inicio de la
actividad de la nueva linea de tratamiento de equipos de intercambio de temperatura, se
debera presentar en el Area de Control Integrado de la Contaminacion, un Estudio de ruido
con el fin de comprobar los niveles de inmision de la actividad. En el caso de superarse los
valores establecidos en el Anexo | de la AAl, el titular debera remitir junto con el estudio de
ruido, una propuesta de medidas correctoras para reducir los niveles de ruido generados,
junto a un cronograma de actuaciones, para su revisién y aprobacion, sin perjuicio de las
actuaciones que correspondieran, en su caso, a la unidad competente en materia de
régimen disciplinario.

10. REGISTRO Y REMISION DE CONTROLES, INFORMES Y ESTUDIOS

10.3. (nuevo) Como consecuencia de la modificacion sustancial de la instalacion, se
solicitan los siguientes controles, informes y estudios que deberan ser remitidos via
telematica al Area de Control Integrado de la Contaminacién en los plazos y con las
periodicidades que se indican a continuacion. Este apartado es complementario al epigrafe
10.2 y no lo sustituye:

10.3.1. Con caracter previo al inicio de la actividad tras la modificacion:

— Declaracion responsable y comunicacion de la fecha de inicio de la actividad.

— Justificante de inscripcion de las Instalaciones en el Registro de Instalaciones de
Proteccion contra incendios.
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En el plazo de tres meses desde el inicio de la actividad tras la modificacién:

Primer informe de control de emisiones atmosféricas para ambos focos, junto a los
resultados de los analisis por la entidad acreditada.

Acreditacion del cumplimiento de la IT-ACM-E-EC-01 respecto al calculo de la altura
de la chimenea

Justificacion documental que acredite la implantacion del medidor y registrador en
continuo de temperatura en el oxidador térmico instalado.

Estudio de control acustico

Documento acreditativo de la adecuacion del Sistema de Gestion Ambiental (MTD
1) a las modificaciones planteadas.

En el plazo de seis meses desde el inicio de la actividad tras la modificaciéon

realizada:

10.3.4.

Certificado de suscripcion del Seguro de Responsabilidad Civil.
Justificante del depésito de la fianza.

Nueva declaracion responsable segun el Anexo IV del Real Decreto 2090/2008, de
22 de diciembre, y resultados de la cuantia determinada de valoracion del dafio en
el Analisis de riesgos actualizado segun las modificaciones realizadas

Ejecucién de la prueba prevista en el articulo 37.5 del Real Decreto 110/2015, de
20 de febrero, segun lo indicado en el Anexo VI, y presentacion de los resultados
obtenidos en el plazo de tres meses desde su realizacion

Con periodicidad anual:

Informe de control de emisiones atmosféricas junto a los resultados de los analisis
por la entidad acreditada

Resumen y conclusiones del registro continuo de emision de pentano en los gases
de salida del oxidador térmico.
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ANEXO Il

DESCRIPCION DE LA MODIFICACION SUSTANCIAL DE LAS
INSTALACIONES

1. DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES

La actividad se localiza en la calle Bronce n°® 3, dentro del Poligono Industrial Borondo, en
el término municipal de Campo Real.

ILUNION RECICLADOS dispone de una parcela de 25.000 m?, de los cuales 15.000 m? se
encuentran pavimentados.

Se pueden diferenciar tres zonas: un porche/nave cubierta de 3.650 m? aproximadamente
y distribuida en dos plantas; una zona de 9.943 m? de superficie empleada como zona de
almacenamiento y acopio que incluye la nueva superficie techada de 875 m? (nave de
25mx35m) y otros 1.000 m? como jardin y parking.

En la zona exterior de almacenamiento existe una planta fotovoltaica de 50 kW, que ocupa
una superficie de 400 m?.

La edificacion principal (porche/nave cubierto) se divide de la siguiente manera:

— Oficina planta baja: 125 m?

— Oficina planta primera: 160 m?

— Zona vestuarios planta baja: 230 m?

— Zona comedor: 230 m?

— Zona planta primera varios usos: 427 m?

— Resto de nave almacenaje y produccion (gestion de residuos): 2.480 m?

La nueva linea de tratamiento de equipos de intercambio de temperatura se instalara en la
planta baja de la nave principal de almacenaje y produccion, por lo que la ejecucion del
proyecto no afectara a nuevas superficies ni requiere cambiar la zonificacion general de las
instalaciones actuales, las cuales mantienen las mismas edificaciones y superficies
relativas.

Organizacion:

N° Empleados: 25 operarios de planta y 5 personal laboral de oficina y direccion.
— Horas de trabajo anuales: 1.776 horas
— Turnos: Un unico turno de 8 a 17 horas en planta y de 9 a 18 horas en oficina.
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2. ACTIVIDADES PRINCIPALES: PROCESO DE GESTION DE RESIDUOS

2.1.2. TRATAMIENTO DE RESIDUOS DE APARATOS ELECTRICOS Y
ELECTRONICOS

d) FR5- Pequeios AEE (<50 cm) Batidoras, planchas, tostadores, etc.

Estos residuos, antes de ser conducidos al proceso de trituraciéon, se suelen recibir en sus
embalajes originales, por lo que se preparan en mesas de trabajo manual para la
separacion de las siguientes fracciones:

FRACCION DESTINO

Cables eléctricos exteriores Tratamiento posterior en la misma
instalacion (triturado) y/o envio a
gestor

Carton Tratamiento posterior en la misma
instalacion (prensado) y/o envio a
gestor

Poliestireno Envio a gestor

Motores e imanes (en caso de

microondas). Separacion de

componentes

Una vez preparados, se introducen mediante cinta transportadora en la fragmentadora. La
trituracion principal, de cadenas, permite reducir el tamafio de los residuos hasta permitir
el paso por la trampilla de salida. En el fragmentador, se lleva a cabo el machaqueo de los
residuos mediante impacto, no por corte o deformacién mecanica.

La corriente de salida del fragmentador es un flujo de material heterogéneo, el cual es
conducido, mediante cintas transportadoras, a un separador magnético para una primera
segregacion de la fraccion férrica, aislandola de la no férrica compuesta por plasticos,
aluminio y cobre principalmente.

La fraccion férrica es conducida mediante una cinta transportadora hasta el triaje de hierro,
donde se separa principalmente elementos como pequefios motores con cobre del hierro
que es conducido por una cinta transportadora hasta el silo de hierro.

La fraccion no férrica (plastico, aluminio y cobre) es conducida por cinta transportadora
hasta el triaje de fracciones no férricas. Antes de llegar al triaje hay otros 2 separadores
magnéticos para eliminar, fracciones de hierro que se hayan podido pasar por el separador
principal por su tamafio y se llevan por cinta transportadora al triaje de hierro.

El resto del material llega hasta el triaje no férrico, donde de forma manual los operarios
retiran por ejemplo acero o algun material impropio que pudiese dafiar los equipos aguas

abajo.

A partir de este punto, la linea se integra con la de tratamiento y descontaminacion de FR1.
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El material que no es retirado es conducido por cinta transportadora hasta el triturador
secundario de la linea de frio, el granulador.

En el granulador el material no férrico (plastico, aluminio y cobre) de la linea de RAEEs, se
homogeniza al igual que el material de la linea frio para ser adecuadamente separado y en
los equipos aguas abajo del triturador secundario, Foucault y mesa densimétrica para el
Aluminio y el Cobre ( ver Fase 3 del apartado 2.1.5 desmontaje y descontaminacién de
residuos de equipos de intercambio de temperatura).

2.1.5. DESMONTAJE Y DESCONTAMINACION DE RESIDUOS DE EQUIPOS DE
INTERCAMBIO DE TEMPERATURA

Proceso de gestion asociado:

— Almacenamiento, descontaminacion, desmontaje y trituracion de residuos de
equipos de intercambio de temperatura desechados (NP04).

Residuos admisibles (se incorporan los residuos con LER 16 02 11*-41* y 20 01 23*-41%):

LER LER-RAEE Descripcion
Equipos desechados 16 02 11*-11* | Aparatos con CFC, HCFC, HFC, HC, NH;
que contienen
16 02 11* clorofluorocarburos, 16 02 11*-12* | Aparatos de aire acondicionado
HCFC, HFC
(origen profesional) 16 02 11*-41* Grandes aparatos con componentes peligrosos (FR4)

EqUipOS desechados que 20 01 23*-11* AparatOS con CFC, HCFC, HFC, HC, NH3

20 01 23* gﬁ)r:ggzgpocarburos 20 01 23*-12* | Aparatos de aire acondicionado
(origen doméstico) 20 01 23*-41* Grandes aparatos con componentes peligrosos (FR4)

Hasta la modificacion, en la planta se realizaba Unicamente un almacenamiento temporal
de los equipos de intercambio de temperatura conforme al NPO3. Si bien se contaba con
autorizaciéon segun NP04 para realizar las fases previas 0 y 1, en la practica no se llevaban
a cabo.

La incorporacion de la nueva linea va a permitir someter los aparatos de intercambio de
temperatura a todas las fases necesarias para su reciclado favoreciendo una gestion
integral del residuo en una Unica instalacion.

Etapas del proceso de gestion de esta tipologia de RAEE:

— Fase 0 Recepcion de los aparatos y desmontaje previo.

Fase previa de preparacion para los tratamientos posteriores. Pesaje, descarga y
clasificaciéon del equipo. Desembalaje de las piezas sueltas y retirada de materiales y
componentes. Se retiran manualmente los distintos accesorios de los equipos, como,
por ejemplo, bandejas de cristal, cajones, gomas de las puertas, manillas, cables, otros
plasticos, impropios, etc.
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Fase 1 Extraccion de gases refrigerantes y aceites de circuitos. Dividido en:
Extraccion de aceites y gases refrigerantes del circuito de refrigeracion

Los equipos se colocaran manualmente por el operador en el volteador que pasa el
frigorifico de posicion vertical a horizontal y los transportan hasta uno de los puestos
de extraccién. En el puesto de extraccion, mediante una broca especial unida a un
sistema de ventosa de vacio, se taladrara el calderin y se succionara, al mismo
tiempo, todo el aceite y los gases de refrigeracion del circuito de refrigeracién del
frigorifico (ya sean CFC, HCFC, HFC y HC), que se derivan posteriormente a
gestores autorizados para su tratamiento final. La mezcla de gases se traslada
conjuntamente sin separarlos por tipo.

La planta esta disefiada con una unidad de condensacion que hace que la mezcla
de gases alcance una presién de 17 bar, reduciendo su temperatura hasta los -
50°C, cuando los gases se lictuan. El gas ya en estado liquido se transportara desde
un deposito de recoleccién hasta el tanque de gas de enfriamiento externo.

Extraccion del motor del compresor

El puesto de extraccién del compresor estara compuesto por una cizalla hidraulica
industrial que se encargara de cortar las conexiones del compresor al circuito de
refrigeracion. El compresor se deposita en un contenedor cerrado sobre una
bandeja de seguridad para evitar posibles fugas del aceite residual. Se envia a
gestor autorizado.

Fase 2 Extraccion de gases fluorados e hidrocarburos de las espumas
aislantes. Consta de:

Andlisis de los gases de las espumas aislantes.

En la estacién de analisis robotizado de espumas aislantes, una sonda en cada linea
se encargara de caracterizar el gas expansor de la espuma aislante de todas las
caras del frigorifico para garantizar que Unicamente pasan a la fase de trituracion
aquellos frigorificos que contienen gases HC (hidrocarburo) o VHC (hidrocarburos
volatiles). Para ello, la sonda realizara un taladro en cada uno de los paneles laterales
y en la puerta frontal. Si el robot detectara que uno de los paneles tiene un gas del
tipo CFC o VFC, el frigorifico sera descartado y retirado automaticamente de la linea
de tratamiento.

Trituracién del equipo.

Se realizara de forma completamente aislada de la atmdsfera exterior para evitar
emisiones. Ademas, para que el proceso se produzca de forma segura y evitar
posibles incendios el sistema de triturado estara provisto de un sistema de ventilacién
forzado que asegura que la camara de triturado esté siempre por debajo del limite de
explosion. Solamente los frigorificos verificados pasaran al sistema de elevacion del
triturador.
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La puerta de la zona de espera correspondiente se abrira y permitira que el
frigorifico pase a la camara de espera. Con el frigorifico en la camara de espera
debidamente sellada, se abrira la compuerta de acceso a la camara de espera
estanca del triturador, de esta forma se garantiza que el proceso de trituracion se
realiza de forma aislada sin que existan emisiones de gases VHC a la atmosfera.
Cuando el sistema verifica que la camara de triturado esta vacia, los rodillos
motorizados impulsaran el frigorifico hasta la camara de triturado, de forma que el
frigorifico caera hacia las cuchillas de corte del triturador. Para favorecer el proceso
de triturado, éste estara provisto de un piston empujador que presionara el frigorifico
contra las cuchillas de corte. El material se ira despedazando entre las cuchillas de
corte contra una criba que tendra dos funciones:

= |Impedir que el material salga hasta que no tenga un tamafo inferior a 34 mm.

= Limpiar todas las fracciones (hierro, plastico, aluminio y cobre) de las espumas
de poliuretano (PUR) adheridas, de tal forma que el contenido en adherencias
de PUR en la fraccion de hierro no supere el 3% en peso y en el plastico el 5%.

Para que el proceso se produzca de forma segura y evitar posibles incendios, el
sistema de triturado estara provisto de un sistema de ventilacion forzado que
inyectard un caudal de aire de 10.000 m%h que asegurara que la camara de
triturado esté siempre por debajo del limite de explosion.

Ademas, el sistema de trituracién lleva incorporado un sistema de inyeccion de
espuma FOAM en el embudo, la camara de trituracion y el distribuidor. El sistema
inyecta espuma de FOAM que captura el polvo (principalmente particulas de
poliuretano) y de este modo también se reduce el riesgo de deflagraciones.

Separacion y tratamiento de espumas aislantes.

El material triturado con una medida de particula igual o inferior a 34 mm pasara a
una mesa vibratoria que distribuira el material de forma uniforme. El hierro sera
retirado mediante un separador magnético de cinta que lo depositara en una cinta
transportadora que lo lleva hasta el silo de almacenamiento.

Los materiales plasticos, cobre y aluminio seran descargados en una cinta
transportadora que los conducira hasta la siguiente fase de homogenizacién y
reducciéon de tamano, para su posterior separacion.

Los trozos de poliuretano seran extraidos mediante un sistema de aspiracion
controlada que dejara pasar elementos mas pesados como los plasticos tipo PS o
el cobre y aluminio.

El PUR extraido mediante el sistema de aspiracién se conducira hasta un silo
hermético donde se secara y se procedera a la eliminacion de la humedad. Una vez
el PUR seco, pasara, mediante un sistema de tornillo sin fin, hasta la peletizadora,
donde mediante un proceso de presién y temperatura, se extraera el gas expansor
HC o VHC de la espuma, y se formaran pellet de poliuretano. El sistema de
peletizado garantizara una extraccion al menos del 90% de los gases HC o VHC de
las espumas y un residual en el pellet inferior al 0,2% de cualquier tipo de gas.
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Este proceso de peletizacion se realiza en una atmaésfera inerte y se mantiene la
concentracion de oxigeno por debajo del 6 %. Cuando los sistemas de control
detectan que éste se aproxima al 3%, automaticamente se inyecta N> de forma
progresiva hasta bajar esta concentracion, para impedir también posibles
deflagraciones.

Tratamiento de los gases expansores de las espumas aislantes.

Los gases HC o VHC extraidos del PUR se transportaran por un sistema de piping
hasta unirse con el gas utilizado para la inertizacion de la camara de trituracion vy,
juntos, se conduciran hasta un sistema de Oxidacién Térmica Regenerativa.

Antes, estos gases pasan por unos filtros de mangas para separar todo el polvo que
se produce en la trituracién y en la peletizacion del gas, lo que garantiza que al
sistema del RTO unicamente llegan aire y gases HC y VHC limpios de polvo.

El polvo se recoge en un contenedor cerrado que es transportado por un sistema
de cuerdas y poleas hasta el silo PUR para que pueda ser tratado en la peletizadora
con el resto de PUR.

Fase 3 Separacion del resto de fracciones. Dividido en:

En esta fase los materiales ya limpios de espumas de poliuretano se homogenizan y
se separan de forma eficiente para su posterior valorizado:

Separacion de elementos férricos del resto de materiales.

Los elementos ferrosos captados por el separador magnético en la Fase 2, seran
transportados mediante una cinta transportadora hasta un silo de almacenamiento.

Homogenizacién de elementos no ferromagnéticos en triturador secundario.

Los materiales no férricos (plasticos, aluminio y cobre), ya descontaminados de PUR,
pasaran a un segundo proceso de triturado (que constituye el punto de enlace con la
linea de tratamiento de la FRS), el cual tiene como objeto reducir hasta un tamafo
maximo de 14 mm.

Separacion de fracciones no ferromagnéticas para su valorizado

El plastico, el aluminio y el cobre, una vez homogenizados y con un tamafo de
particula ya adecuado, pasaran a un separador Foucault, que, mediante el efecto de
las corrientes inductivas, se encargara de separar el plastico de las fracciones no
férricas.

La fraccion no férrica (cobre y aluminio) serd conducida mediante una cinta
transportadora hasta un molino de martillos que se encargara de compactar estas
particulas para que, posteriormente en una mesa de separacion densimeétrica, se
pueda separar el cobre del aluminio.

Una vez separadas las fracciones de plastico, aluminio y cobre son transportadas
hasta un sistema de ensacado automatico para su almacenamiento.
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2.2. Materias utilizadas en el proceso de gestion

En el proceso de tratamiento de los equipos de intercambio de temperatura (frigorificos) se
dispondra de un sistema de inertizacion con nitrogeno. Par ello, se instalara un generador
de nitrogeno de absorcion por oscilacion de presion, con una capacidad de 150 m®/hora 'y
pureza del 98%. El consumo anual estimado es de 558.450 Nm?.

La instalacién no emplea productos quimicos para su proceso de gestion de residuos, pero
si emplea los siguientes productos quimicos auxiliares:

Denominacién Uso Co:rs:r:‘n:dia:*ual ud
Grasas y lubricantes 20 kg
Aceite hidraulico 50 kg
Anticongelante 140 |
Agua destilada 3 I

Mantenimiento
Absorbentes 40 kg
Pinturas 25 kg
Esmalte acrilico 60 |
Disolventes 12 kg
Lejia 60 I
Amoniaco 60 |
Limpiacristales 6 |
Fregasuelos 120 |
Desengrasante Limpieza 24 |
Lavavajillas mano 24 |
Jabon limpiamanos 60 kg
Sanytol 12 |
Raticida 1 kg

(*) Dato promedio del periodo 2019-2021

Denominacioén Proceso Consumo egl Ud
promedio
Aditivo FOAM Tratamiento de equipos de 838 I
Lignina intercambio de temperatura 75 t

2.3. Residuos almacenados

La zona de carga y descarga de residuos presenta una superficie aproximada de 4.000 mZ.
Toda la zona cuenta con una solera impermeable de 25 cm de espesor de hormigon
armado con hierro y fibra.
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La instalacion cuenta con varias zonas de almacenamiento de residuos (en el exterior e
interior). En todas ellas, el suelo se encuentra pavimentado con una solera impermeable
de 25 cm de espesor de hormigbn armado con hierro y fibra. Existe una zona de
almacenamiento de residuos peligrosos con una superficie aproximada de 30 m? (6 m de
largo por 5 m de ancho y 2,5 m de alto), techado e impermeabilizado. Se cuenta ademas
con una nave techada con una superficie aproximada de 875 m?

En las siguientes tablas, se detallan las capacidades maximas de almacenamiento y las
capacidades estimadas de tratamiento anual de los residuos gestionados por la instalacion:

CAPACIDAD MAXIMA CANTIDAD ANUAL
TIPO DE RESIDUO DE ALMACENAMIENTO GESTIONADA

(t) (t)
Residuos peligrosos 1.172 47.650

Residuos no peligrosos 631 13.351

Dado que no se alcanza la capacidad superior a 75 toneladas por dia establecida en el
epigrafe 5.4 del Anejo | del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, al respecto
de la valorizacion, o una mezcla de valorizacion y eliminacion, de residuos no peligrosos,
la instalacion no se encuentra incluida en el mencionado epigrafe, a pesar de realizar la
actividad de tratamiento en trituradoras de residuos metalicos (apartado d).

RESIDUOS PELIGROSOS
Capacidad maxima de Capacidad estimada de
LER . = . ~
almacenamiento (t/afo) tratamiento anual (t/afo)
07 04 13* 0,5 1
080317* 5 10,5
1501 10* 0,5 1,6
1502 02* 0,5 9,8
16 02 11*
153 27.993
2001 23*
16 02 13*
922 19.245
20 01 35
16 02 15* 5 10
16 05 04* 0,5 1
16 06 01* 8 30
16 06 02* 7 30
16 06 03* 1 4
16 06 06* 1 2
16 06 07* 7 30
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RESIDUOS PELIGROSOS

Capacidad maxima de

Capacidad estimada de

LER almacenamiento (t/afio) tratamiento anual (t/afo)
16 06 08* 7 25
16 06 09* 3 5
17 04 10* 10 40
1912 11* 0,5 0,5
2001 21* 20 100
2001 33* 5 60
20 01 42* 7 25
20 01 43* 7 23
20 01 44* 1 2
RESIDUOS NO PELIGROSOS
Capacidad maxima de Capacidad estimada de
LER . ~ . =
almacenamiento (t/afio) tratamiento anual (t/afo)
080318 5 80
1602 14
491 12.346
2001 36
16 02 16 78 450
16 06 04 5 60
16 06 05 5 60
17 04 11 20 200
191201
2,5 20
200101
191202 5 30
191203 5 25
191204
5 20
200139
191207
2,5 20
200138
2001 34 2 20
200140 5 20

) 7%%32/2362 ”"HHIH' ||I‘ ”l"l
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2.4. Abastecimiento de agua

Origen Consumo* Destino aprovechamiento
- Sanitario
CYll 736 m3 - Limpiezainstalaciones
- Contraincendios

(*) Consumo anual estimado tras la modificacion

2.5. Recursos energéticos

2.5.1. Tipo de fuentes energéticas utilizadas y consumo

o Eléctrica procedente de fuente externa:

— Potencia instalada: 1.033 kW
— Consumo anual estimado: 5.050 MWh

Se aumentara la capacidad del centro de Transformacion de 1.000 kVA a 2.600 kVA
separado en 2 transformadores de 1.000 kVA (existente) y otro nuevo de 1.600.

e Combustibles

Se dispone de un depdsito de 1 m® de capacidad para el almacenamiento del gaséleo B
empleado para el suministro a las carretillas elevadoras. El depdsito cuenta con certificado
de inscripcion en el Registro de Instalaciones Petroliferas de la Comunidad de Madrid (n°
expediente 2007-1P-0003-0000-03-000341-000-00).

Combustible Tipo de almacenamiento Consumo*

Gasoleo B Deposito polietileno doble pared 1.000 | 9.600 |

(*) Consumo anual estimado tras la modificaciéon

Como resultado de la modificacion, se instalara un nuevo depdsito subterraneo para
propano, combustible necesario para el funcionamiento del oxidador térmico regenerativo
(RTO), principalmente en el proceso de arranque hasta alcanzar la temperatura de
funcionamiento.

Combustible Tipo de almacenamiento Consumo*

Propano Depdsito de 13 m? 18,5t

(*) Consumo anual estimado

2.5.2. Instalaciones de combustion

Como consecuencia de la modificacion, en 2023 se instala en la planta un equipo de
Oxidaciéon Térmica Regenerativa (RTO). El gas bruto extraido del sistema de trituracion,
camara intermedia, camara de alimentacion, tolva de alimentacion y camara de trituracion,
asi como todo el gas bruto extraido en el proceso de peletizado de PUR, sera conducido a
este oxidador.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en Www.madrid.or79/cw ”"H HIH' ||I‘ ”l""“
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion: 0981658973262973722362



*** ****

Comunidad
de Madrid

Direccion General de Transicion Energética y Economia Circular
CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE, AGRICULTURA E INTERIOR

El tratamiento térmico de gas bruto por oxidacién de hidrocarburos se realizara a
temperaturas entre 800 y 1.000 °C.

El equipo estara compuesto de 3 camaras regeneradoras, camara de combustién con el
quemador, sistema de guia para los flujos de aire con los ventiladores y las valvulas y
sistema de control.

Instalacion de

< Utilizacién Potencia térmica | Tipo combustible*
combustion

Depuracién de los gases
Oxidador térmico procedentes del proceso de
regenerativo, RTO trituracion de frigorificos y
desgasificacion PUR

190 kWt Propano

(*) El equipo consume propano para iniciar la combustién. Una vez iniciada, con la concentracién de HC o
VHC presente en la corriente gaseosa se retroalimenta, no necesitando ningun aporte extra de energia.

3. ANALISIS DE LA CARGA CONTAMINANTE DE LA ACTIVIDAD

3.1. Emisiones a la atmosfera

3.1.1. Fuentes de contaminacion atmosférica

Tras la modificacién, la puesta en marcha de la nueva linea de tratamiento de equipos de
intercambio de temperatura (frigorificos) supondra la emision de compuestos organicos
volatiles, canalizada y dirigida al equipo de oxidacion térmica para su tratamiento, antes de
su salida al exterior.

Otra fuente de emisiones de la instalacién se debe a los gases de combustion de los
motores de los vehiculos de transporte que traen y recogen los residuos a la instalacion,
asi como de las carretillas elevadoras empleadas en el trasiego interno de los residuos
desde las zonas de almacenamiento a las zonas de tratamiento.

Igualmente, de una manera difusa, se genera material particulado durante las operaciones
de trasiego de los residuos desde las zonas de almacenamiento a las de tratamiento, y de
manera canalizada, en el foco de emision asociado a la fragmentadora.

3.1.2. Focos emisores

Tras la ejecucion del proyecto de modificacion, la instalacion contara con los siguientes
focos emisores:

Id . ‘. Actividad Sistema A,Itl."a Dllametro Contaminantes
Denominacion minima | chimenea

foco asociada depuracion emitidos

(m) (m)
Filtro de

1 Fragmentadora Trituracion RAEE 13 0,56 Particulas
mangas

Tratamiento de los
gases procedentes

del proceso de Oxidacion
2 RTO trituracion de térmica 13 0,55 COVT, CFC
frigorificos y regenerativa
desgasificaciéon

PUR
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La instalacién cuenta con un foco fijo asociado con el proceso de fragmentacion de
residuos (foco 1). Las horas de funcionamiento del fragmentador, en base a la informacién
aportada por el titular, son inferiores al 5% de las horas totales de trabajo de la instalacion,
por lo que el foco se considera de contaminacion no sistematico.

Como consecuencia de los cambios realizados en la planta por la modificacién, este foco
ha sido reubicado dentro de la instalacion y ha sido adaptado a las instrucciones técnicas
de atmdésfera vigentes en la Comunidad de Madrid.

3.2. Emisiones de ruidos y vibraciones

Fuentes de emisién de ruidos:

- Trasiego de vehiculos pesados de entrada y salida.
- Circulacion de carretillas elevadoras.

- Prensa hidraulica.

- Fragmentadora.

- Granuladora (proceso tratamiento RAEE).

- Granuladora (proceso de triturado de cables)

- Torre de trituracion

4. TECNICAS DE PREVENCION Y CONTROL DE LA CONTAMINACION.
4.1. Emisiones atmosféricas

Las medidas previstas en la instalacion para minimizar el posible impacto en relacién a la
calidad del aire seran, tras la ejecucion del proyecto de modificacion:

— Correcto mantenimiento de equipos e instalaciones y revision periddica de los
vehiculos de transporte de residuos.

— El proceso de fragmentado de RAEE se encuentra asociado a un filtro de mangas
y al uso de ciclones de decantacion para la minimizacion de emision de particulas
a la atmoésfera.

— Los gases de salida del proceso de trituracion de equipos de intercambio de
temperatura, asi como del proceso de desgasificacién de PUR, se conduciran hasta
un sistema de oxidacion térmica regenerativa.

— El aire aspirado en el proceso de ftrituracion de equipos de intercambio de
temperatura se encuentra asociado a filtros de mangas, donde se separan los gases
que van al RTO del polvo. El polvo es transportado para que sea tratado en la
peletizadora con el resto del PUR, evitando la emision a la atmésfera.

— Sobre la mesa de desmontaje de pantallas con tecnologia LCD se dispone de una
unidad de filtracién de gases, mediante filtro de carbon activo especifico para la
eliminacion de vapores de mercurio.
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ANEXO IV

APLICACION DE LAS MEJORES TECNICAS DISPONIBLES

Las MTD, que consisten en las mejores tecnologias disponibles para conseguir un alto nivel
de proteccién del medio ambiente en su conjunto, y en las que se basan las condiciones
de la presente autorizacion, de acuerdo con el Anexo de la Decisién de Ejecucion (UE)
2018/1147 de la Comision, de 10 de agosto de 2018, por la que se establecen las
conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) en el tratamiento de residuos,
de conformidad con la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo,

aplicadas en la instalacién, se recogen en este Anexo de la Resolucién de AAL.

Se incluyen las MTD que pasan a ser de aplicacion como resultado de la modificacion

sustancial (MTD 8 y MTD 30).

El analisis de la adecuacion de las instalaciones a las mejores técnicas disponibles

existentes, se ha realizado segun las técnicas consideradas en la tabla siguiente:

1. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD GENERALES PARA EL
TRATAMIENTO DE RESIDUOS (MTD 1-24)

De aplicacion

2. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD EN EL TRATAMIENTO
MECANICO DE RESIDUOS (MTD 25-32)

De aplicacion

RESIDUOS LiQUIDOS DE BASE ACUOSA (MTD 52-53)

3. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD EN EL TRATAMIENTO No aplican
BIOLOGICO DE RESIDUOS (MTD 33-39)

4. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD EN EL TRATAMIENTO FISICO- No aplican
QUIMICO DE RESIDUOS (MTD 40-51)

5. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD EN EL TRATAMIENTO DE No aplican

1. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD GENERALES PARA EL TRATAMIENTO DE
RESIDUOS

Apartado
Decision
UE

MTD

Implantacion

1.1 COMPORTAMIENTO AMBIENTAL GLOBAL

Para mejorar el comportamiento ambiental global, la MTD consiste en implantar

c) la comunicacion;
d) la implicacién de los trabajadores;
e) la documentacion;

MTD 1 | y cumplir un sistema de gestion ambiental (SGA) que reuna todas las Si
caracteristicas siguientes:
|. | Compromiso de los érganos de direccion, incluidos los directivos superiores. Si
Il. | Definicién, por parte de los 6rganos de direccion, de una politica ambiental que Si
promueva la mejora continua del comportamiento ambiental de la instalacion.
I1l. | Planificacién y establecimiento de los procedimientos, objetivos y metas necesarios, Si
junto con la planificacién financiera y las inversiones.
V. | Aplicacion de procedimientos prestando especial atencion a:
a) la organizacion y la asignacion de responsabilidades;
b) la contratacién, la formacién, la concienciacion y las competencias profesionales; Si
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f) el control eficaz de los procesos;

g) los programas de mantenimiento;

h) la preparacion y la capacidad de reaccion ante las emergencias;

i) la garantia del cumplimiento de la legislacion ambiental.

V. | Comprobacion del comportamiento y adopcion de medidas correctoras, haciendo
especial hincapié en lo siguiente:

a) la monitorizacion y la medicion;

b) las medidas correctoras y preventivas; Si
c) el mantenimiento de registros;

d) la auditoria interna o externa independiente (cuando sea posible) dirigida a
determinar si el SGA se ajusta 0 no a las disposiciones previstas y si se aplica y
mantiene correctamente.

VI. | Revision del SGA, por los directivos superiores, para comprobar si sigue siendo Si
conveniente, adecuado y eficaz. —
VII. | Seguimiento del desarrollo de tecnologias mas limpias. Si —
VIII. | Consideracion, tanto en la fase de disefio de una instalacion nueva como durante toda Si
su vida util, de los impactos ambientales de su cierre final. =
IX. | Realizacion periédica de evaluaciones comparativas con el resto del sector. Si —
X. | Gestion de los flujos de residuos (véase MTD 2) Si ==
Xl. | Inventario de los flujos de aguas y gases residuales (véase MTD 3) Si o
[%¢]
N
Xll. | Plan de gestion de los restos (véase la descripcion en la seccion 6.5). Si g%
S1e))
XIlI. | Plan de gestion de accidentes (véase la descripcion en la seccion 6.5). Si §§
™
ens
., B g2}
XIV. | Plan de gestién de olores (véase MTD 12) No aplica %%
—
XV. | Plan de gestién del ruido y las vibraciones (véase MTD 17) No aplica §§
Q
Para mejorar el comportamiento ambiental global de la instalacion, la MTD i g5
MTD 2 . . L b - Lo Sl 23
consiste en utilizar todas las técnicas que se indican a continuacion: S g
a) | Establecer y aplicar procedimientos de caracterizacion y de pre-aceptacion de Sj %%
residuos. 23
b) | Establecer y aplicar procedimientos de aceptacion de residuos. Si 2 g
5y
c) | Establecery aplicar un inventario y un sistema de rastreo de residuos. Si % g
88
d) | Establecimiento y aplicacion de un sistema de gestion de la calidad de la salida. Si §§
35
e) | Garantizar la separacion de residuos. Si §§’,
53
f) | Garantizar la compatibilidad de los residuos antes de mezclarlos o combinarlos. Si %‘%
3
3 ©
g) | Clasificacion de los residuos solidos entrantes. Si —E
Para facilitar la reduccion de las emisiones al agua y a la atmésfera, la MTD
consiste en establecer y mantener actualizado un inventario de los flujos de Si
MTD 3 . . . . .
aguas y gases residuales, como parte del sistema de gestion ambiental (véase
la MTD 1.), que incluya todos los elementos siguientes:
i. | Informacién sobre las caracteristicas de los residuos que van a tratarse y los procesos Si
de tratamiento de residuos.
ii. | Informacion sobre las caracteristicas de los flujos de aguas residuales. Si
iii. | Informacién sobre las caracteristicas de los flujos de gases residuales si
Para reducir el riesgo ambiental asociado al almacenamiento de residuos, la Si
MTD 4 . = . - - e
MTD consiste en utilizar todas las técnicas que se indican a continuacion:
a) | Optimizacion del lugar de almacenamiento. Si
b) | Adecuacion de la capacidad de almacenamiento. Si

c) Seguridad de las operaciones de almacenamiento. Si
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d)

Zona separada para el almacenamiento y la manipulaciéon de residuos peligrosos
envasados.

Si

MTD 5

Para reducir el riesgo medioambiental asociado a la manipulacién y el traslado
de residuos, la MTD consiste en establecer y aplicar procedimientos de
manipulacion y traslado.

Si

1.2. MONITORIZACION

MTD 6

En relacion con las emisiones relevantes al agua identificadas en el inventario de
flujos de aguas residuales (véase la MTD 3), la MTD consiste en monitorizar los
principales parametros del proceso (por ejemplo, caudal de aguas residuales, pH,
temperatura, conductividad, DBO) en lugares clave (por ejemplo, en la entrada y/o
salida del pretratamiento, en la entrada al tratamiento final, en el punto en que las
emisiones salen de la instalacion, etc.).

No aplica

MTD 7

Otra MTD consiste en monitorizar las emisiones al agua al menos con la frecuencia
que se indica mas abajo y de acuerdo con normas EN. Si no se dispone de normas
EN, la MTD consiste en aplicar normas ISO, normas nacionales u otras normas
internacionales que garanticen la obtencion de datos de calidad cientifica
equivalente.

No aplica

MTD 8

La MTD consiste en monitorizar las emisiones canalizadas a la atmésfera al menos
con la frecuencia que se indica a continuacién y con arreglo a normas EN. Si no se
dispone de normas EN, la MTD consiste en utilizar normas ISO, normas nacionales
u otras normas internacionales que garanticen la obtencion de datos de calidad
cientifica equivalente.

Si

MTD 9

La MTD consiste en monitorizar, por lo menos una vez al afo, las emisiones difusas
a la atmésfera de compuestos organicos procedentes de la regeneracion de
disolventes usados, de la descontaminacién con disolventes de aparatos que
contienen COP y del tratamiento fisico-quimico de disolventes para valorizar su poder
calorifico por medio de una (o una combinacion) de las técnicas que se indican a
continuacion:

No aplica

MTD 10

La MTD consiste en monitorizar periédicamente las emisiones de olores.
Las emisiones de olores pueden monitorizarse mediante:
- normas EN (por ejemplo, olfatometria dinamica con arreglo a la norma EN
13725 para determinar la concentracion de olor o la norma EN 16841-1 o -
2 a fin de determinar la exposicion a olores),
- cuando se apliquen métodos alternativos para los que no se disponga de
normas EN (por ejemplo, la estimacion del impacto de los olores), normas
ISO, normas nacionales u otras normas internacionales que garanticen la
obtencién de datos de calidad cientifica equivalente. La frecuencia de
monitorizacion se determina en el plan de gestion de olores (véase la MTD
12).

No aplica

MTD 11

La MTD consiste en monitorizar el consumo anual de agua, energia y materias
primas, asi como la generacion anual de residuos y aguas residuales, con una
frecuencia minima de una vez al afo.

Si

1.3. EMIS

IONES A LA ATMOSFERA

MTD 12

Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir la emision de olores, la MTD
consiste en establecer, aplicar y revisar periédicamente un plan de gestion de
olores como parte del sistema de gestion ambiental (véase la MTD 1)

No aplica

MTD 13

Para evitar o, cuando no sea posible, reducir las emisiones de olor, la MTD
consiste en utilizar una (o una combinacién) de las técnicas indicadas a
continuacion.

No aplica.

MTD 14

Para evitar o, cuando no sea posible, reducir las emisiones difusas a la
atmdésfera, en particular de particulas, compuestos organicos y olores, la MTD
consiste en utilizar una combinacién adecuada de las técnicas que se indican
a continuacion:

S

a)

Minimizar el nimero de fuentes potenciales de emision difusa

S

b)

Seleccion y uso de equipos de alta integridad

Si

c)

Prevencion de la corrosion

Si

d)

Contencidn, recogida y tratamiento de las emisiones difusas

Si
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e) Humectacion Si
f) Mantenimiento Si
9) Limpieza de las zonas de tratamiento y almacenamiento de residuos Si
h) Programa LDAR (deteccion y reparacion de fugas) NO

La MTD consiste en utilizar la combustion en antorcha inicamente por razones
MTD 15 de seguridad o en condicior}es de funcionamieqto no rutinarias (por ej_emplo,

arranque y parada) recurriendo a las dos técnicas que se describen a
continuacion:

No aplica

Para reducir las emisiones a la atmosfera de las antorchas cuando su uso es
MTD 16 | inevitable, la MTD consiste en utilizar las dos técnicas que se indican a No aplica
continuacion:

1.4 RUIDO Y VIBRACIONES

Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir el ruido y las vibraciones, la
MTD consiste en establecer, aplicar y revisar periédicamente un plan de gestion
MTD 17 | del ruido y las vibraciones como parte del sistema de gestion ambiental (véase No aplica
laMTD 1)

Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir el ruido y las vibraciones, la i
MTD 18 MTD consiste en utilizar una (o una combinacién) de las técnicas descritas a Sl
continuacion:

a) | Ubicacion adecuada de edificios y maquinaria Si
b) | Medidas operativas Si
¢) | Maquinaria de bajo nivel de ruido si
d) | Aparatos de control del ruido y las vibraciones Si

e) | Atenuacion del ruido si

1.5. EMISIONES AL AGUA

Para optimizar el consumo de agua, reducir el volumen de aguas residuales
MTD 19 generadas y evitar o, cuando ello no sea posible, reducir las emisiones al suelo si

y al agua, la MTD consiste en utilizar una combinacién adecuada de las técnicas
que se indican a continuacion:

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.0r7g/cw ”"H HIH' ||I‘ ”l"l
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion: 0981658973262973722362

a) | Gestion del agua. Si

b) Recirculacion del agua NO

c) | Superficie impermeable Si

d) Técnicazs.para reducir Ia.p!'obabilidad de que se prodgzcan desbordamientos y averias Si
en depositos y otros recipientes y para minimizar su impacto.

e) | Instalacion de cubiertas en las zonas de tratamiento y de aimacenamiento de residuos. si

f) | Separacion de corrientes de agua Si

g) | Infraestructura de drenaje adecuada Si

h) | Disposiciones en materia de disefio y mantenimiento que permitan la deteccion y .
reparacion de fugas. Sl

i) Capacidad adecuada de almacenamiento intermedio. NO
Para reducir las emisiones al agua, la MTD consiste en tratar las aguas residuales
mediante una combinacion adecuada de las técnicas que se describen en el No aplica

MTD 20 | documento de la Decisién de Ejecucion (UE) 2018/1147 de la Comision, de 10 de
agosto de 2018.
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1.6 EMISIONES RESULTANTES DE ACCIDENTES E INCIDENTES

Para prevenir o limitar las consecuencias ambientales de accidentes e si
MTD 21 | incidentes, la MTD consiste en utilizar todas las técnicas que se indican a
continuacion como parte del plan de gestion de accidentes (véase la MTD 1):
a) | Medidas de proteccion. Si
b) | Gestion de las emisiones resultantes de accidentes e incidentes. Si
c) | Sistema de registro y evaluacion de accidentes e incidentes Si
1.7. EFICIENCIA EN EL USO DE MATERIALES
Para utilizar con eficiencia los materiales, la MTD consiste en sustituir los
MTD 22 | materiales por residuos. No aplica

1.8. EFICIENCIA ENERGETICA

Para utilizar con eficiencia la energia, la MTD consiste en aplicar las dos

técnicas que se indican a continuacion: f

MTD 23 N ™ Sl
- Plan de eficiencia energética.

- Registro del balance energético

1.9 REUTILIZACION DE ENVASES

Para reducir la cantidad de residuos destinados a ser eliminados, la MTD .
MTD 24 | consiste en maximizar la reutilizacion de envases como parte del plan de Si
gestion de residuos (véase la MTD 1).

wgemmnancs I[NNI
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2. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD EN EL TRATAMIENTO MECANICO DE RESIDUOS

Laautenticidad de este documento se puede comprob:
mediante el siguiente cddigo seguro de verificacion:

Apartado .
De(':.:;ién MTD Implantacién
2.1 CONCLUSIONES GENERALES SOBRE LAS MTD EN EL TRATAMIENTO MECANICO DE
RESIDUOS
2.1.1. Eficiencia energética
Para reducir las emisiones a la atmésfera de particulas y de metales ligados a
MTD 25 particulas, de PCDD/PCDF y de PCB similares a las dioxinas, la MTD consiste si
en aplicar la MTD 14d y utilizar una (o una combinacion) de las técnicas que se
indican a continuacion.
a) | Uso de ciclones Sl
b) | Filtracion por filtro de mangas Si
c) | Depuracion hiumeda NO
d) | Inyeccion de agua en la trituradora NO

2.2. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD EN EL TRATAMIENTO MECANICO MEDIANTE
TRITURADORAS DE RESIDUOS METALICOS

2.2.1. Comportamiento ambiental global

Para mejorar el comportamiento ambiental global y evitar las emisiones
MTD 26 | resultantes de accidentes e incidentes, la MTD consiste en aplicar la MTD 14g y
todas las técnicas que se indican a continuacion:

aplicacion de un procedimiento de inspeccion pormenorizado de los residuos Si
empagquetados antes de proceder a la trituracion;

a)
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b) retirada de los elementos peligrosos del flujo de residuos entrante y eliminacién segura Si
de los mismos;
o) tratamiento de los contenedores solo si van acompafados de una declaracion de NO APLICA
limpieza.
2.2.2. Deflagraciones
Para prevenir las deflagraciones y reducir las emisiones en caso de que ocurran,
MTD 27 | la MTD consiste en aplicar la técnica a y una de las técnicas b y c que se indican
a continuacion o ambas.
a) | Plan de gestién de deflagraciones Sl
. o . NO
b) | Amortiguadores de alivio de presion
c) | Pre-trituracion Sl
2.2.3. Eficiencia energética
Parar utilizar con eficiencia la energia, la MTD consiste en mantener una Si

MTD 28

alimentacion estable de la trituradora.

2.3. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD EN EL TRATAMIENTO DE RAEE QUE CONTENGAN VFC O

VHC

2.3.1. Emisiones a la atmésfera

Para prevenir o, cuando ello no sea posible, reducir las emisiones a la atmosfera

MTD 29 | de compuestos organicos, la MTD consiste en aplicar la MTD14d, la MTD14h, la Si
técnica a. y una de las técnicas b. o c. que se indican a continuacion o ambas.
a) | Optimizacion de la eliminacién y captura de aceites y refrigerantes Sl
b) | Condensacion criogénica Sl
c) | Adsorcién NO APLICA
2.3.2. Explosiones
Para prevenir las emisiones resultantes de explosiones durante el tratamiento si
MTD 30 | de RAEE que contengan VFC y/o VHC, la MTD consiste en aplicar alguna de las
técnicas que se indican a continuacion: Atmoésfera inerte y /o Ventilacion forzada
2.4. | Conclusiones sobre las MTD en el tratamiento mecanico de residuos con poder calorifico
2.4.1. | Emisiones a la atmésfera
Para reducir las emisiones a la atmésfera de compuestos organicos, la MTD NO APLICA
MTD 31 | consiste en aplicar laMTD 14d y utilizar una (o una combinacion) de las técnicas:
Adsorcion, Biofiltracion, Oxidacion térmica y/o Depuracion humeda.
Conclusiones sobre las MTD en el tratamiento mecanico de RAEE que contienen
2.5. | mercurio
2.5.1. | Emisiones a la atmdsfera
Para reducir las emisiones de mercurio a la atmoésfera, la MTD consiste en Si
MTD 32 | recoger las emisiones de mercurio en su origen, enviarlas a un proceso de

reduccién y llevar a cabo una monitorizacién adecuada.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en Www.madrid.or79/cw ”"
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion: 0981658973262973722362



* ¥k ke
* %k

Comunidad
de Madrid

Direccion General de Transicién Energética y Economia Circular
CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE, AGRICULTURA E INTERIOR

ANEXO V

CONDICIONES REQUERIDAS PARA LA REALIZACION DEL PROYECTO DE PRUEBA
O ENSAYO EXIGIDO EN EL ARTICULO 37.5 DEL REAL DECRETO 110/2015, DE 20 DE
FEBRERO, SOBRE RESIDUOS DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS

1. PROYECTO DE PRUEBA.

El proyecto se redactara teniendo en cuenta el documento elaborado por el Ministerio para
la Transicién Ecoldgica y el Reto Demografico: “Aspectos generales del proyecto de prueba
0 ensayo segun el articulo 37.5 del Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre
residuos de aparatos eléctricos y electronicos”, relativo a la “Operacién de tratamiento
G2: Check list de la prueba o ensayo para el tratamiento de RAEE que contienen CFC,
HCFC, HFC, HC 6 NH3”, que se encuentra disponible en su pagina web”.

Con al menos 20 dias habiles de antelacién a la fecha prevista de realizacion de la prueba,
se remitira a este Area de Control Integrado de la Contaminacion, la informacion, relativa
al proyecto de prueba o ensayo previsto en el articulo 37.5 del Real Decreto 110/2015, de
20 de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos, siguiente:

— Seleccion del material: Justificacion de la eleccidon del material y cantidad que se
utilizara. El plazo maximo de almacenamiento de este material sera como maximo
de 10 dias habiles previos a la realizacion de la prueba.

— Tiempo previsto para realizar el ensayo (hora de inicio y finalizacion de dicha
prueba).

— Almacenamiento: Indicacion en plano de las zonas reservadas para el material que
hay que procesar y fracciones resultantes.

Esta Direccion General podra requerir la aclaracion de aquellos aspectos que se considere
necesarios, y en caso de que no se subsanen adecuadamente, informara al interesado de
que la prueba no podra llevarse a cabo en la fecha prevista. En este caso, podria
suspenderse parcialmente la eficacia de la Autorizacion, en lo relativo a la modificaciéon
sustancial de la AAl de la instalacion.

En caso de que las deficiencias se subsanen satisfactoriamente o si no se requiere ninguna
aclaracién adicional, la prueba o ensayo se realizara en la fecha prevista.

2. DESARROLLO DE LA PRUEBA.

La realizacion de la prueba se llevara a cabo cumplimentando los “check-list” incluidos en
el documentos de referencia elaborado por el Ministerio para la Transicion Ecoldgica y el
Reto Demografico: “Aspectos generales del proyecto de prueba o ensayo segun el articulo
37.5 del Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos y
electronicos”y mencionado en el apartado anterior.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.or79/cw ”"H HIH' ||I‘ ”l""“ |H| ‘l"l mlll |||
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion: 0981658973262973722362
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El interesado permitira, llegado el caso, el acceso a los técnicos e inspectores de esta
Direccion General. Con independencia de la presencia o no de los técnicos e inspectores
de la Direccion General, la prueba se llevara a cabo en los términos y condiciones previstos.

3. VALORACION Y ENVIO DE RESULTADOS.

Una vez realizada la prueba, en el plazo de 3 meses desde su finalizacién, se enviaran a
este Area de Control Integrado de la Contaminacion los resultados obtenidos en la misma,
incluyéndose una valoracion del grado de cumplimiento de los objetivos de reciclado,
valorizacién o eliminacién. Se adjuntara, ademas:

— Dossier fotografico que documente los aspectos mas significativos del desarrollo de
la prueba.

— Documentacion acreditativa de entrega a los gestores intermedios, en su caso, y
de tratamiento de gestores finales (operaciones R1 a R11). En caso de no aportarse
estos certificados, la prueba no se podra dar por valida.

— Informe con las incidencias que, en su caso, se detectasen en la misma.

En caso de que no se alcancen los resultados previstos, la eficacia de la autorizacién podria
quedar suspendida en lo relativo a la modificacion sustancial y la nueva linea de
tratamiento, tal y como se indica en el “Resuelvo” de la Resolucién. El interesado podra
realizar los ajustes necesarios para realizar una nueva prueba, que no podra realizarse
antes de 6 meses desde la anterior.

La inspeccidn previa del articulo 37.5. a) del Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sera
complementaria al proyecto de prueba o ensayo. Ambas etapas seran valoradas
conjuntamente por esta Direccion General.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en Www.madrid.or79/cw ”"H HIH' ||I‘ |
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion: 0981658973262973722362



* ok ok
* %k

Comunidad
de Madrid

Direccion General de Transicién Energética y Economia Circular
CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE, AGRICULTURA E INTERIOR

ANEXO VI
INFORME DE IMPACTO AMBIENTAL
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Exp.: 10-IPPC-00019.3/2022 AREA DE CONTROL INTEGRADO
Informe de Impacto Ambiental DE LA CONTAMINACION

RESOLUCION DE LA DIRECCION GENERAL DE DESCARBONIZACION Y
TRANSICION ENERGETICA POR LA QUE SE FORMULA EL INFORME DE IMPACTO
AMBIENTAL DEL PROYECTO DE MODIFICACION DE LAS INSTALACIONES DE
GESTION DE RESIDUOS PELIGROSOS Y NO PELIGROSOS, PROMOVIDO POR
ILUNION RECICLADOS, S.A., CON CIF A84547546, EN EL TERMINO MUNICIPAL DE
CAMPO REAL

Con fecha 4 de mayo de 2022 y registro de entrada 10/265851.9/22, tuvo lugar la recepcion
de la “Memoria Ambiental del Proyecto de Modificacion” de las instalaciones de gestion de
residuos peligrosos y no peligrosos ubicadas en el término municipal de Campo Real,
promovido por ILUNION RECICLADOS, S.A., al objeto de iniciar los tramites de
modificacion sustancial de su Autorizacion Ambiental Integrada (AAl) y dar cumplimiento al
procedimiento administrativo de Evaluacion de Impacto Ambiental Simplificada.

L

37923836

1. PROCEDIMIENTO ADMINISTRATIVO

La modificacion de las instalaciones de ILUNION RECICLADOS, S.A., dedicadas
principalmente a la gestion de residuos de aparatos eléctricos y electronicos (RAEE), tiene
por objeto incorporar en la planta una nueva linea de tratamiento de equipos de intercambio
de temperatura (fraccion 1 o FR1) e integrar la linea principal ya existente de tratamiento
de RAEEs en la misma. Esta modificacion tendra como consecuencia el aumento de la
capacidad de gestion anual de la planta hasta 60.923 t/afio, debido a la incorporacién de la
nueva linea FR1 que tratara 27.923 t/afio.

Una vez revisada la documentacion, esta Direccion general, en aplicacion de las
competencias que tiene atribuidas, comunica al titular con fecha 17 de junio de 2022 que el
proyecto planteado tiene la consideracion de modificacidn sustancial de la AAL.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv
mediante e siguiente codighgegagnicedeiérdhcrii /98066897328

Igualmente, el proyecto de modificaciéon de las instalaciones de gestion de residuos
peligrosos y no peligrosos esté incluido en el punto b) del Grupo 9. Otros proyectos, del
Anexo Il de la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de evaluacién ambiental. En consecuencia,
se debe someter a un procedimiento de Evaluacién de Impacto Ambiental Simplificada
para determinar si se requiere o no someter el proyecto al procedimiento de Evaluacion de
Impacto Ambiental Ordinaria, basandose en los criterios que recoge el Anexo Il de la citada
Ley 21/2013, sobre las caracteristicas de los proyectos, su ubicacion y las caracteristicas
de los potenciales impactos que puedan generar.

Conforme al articulo 46 de la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, que establece la necesidad
de realizar consultas a las administraciones afectadas y personas interesadas, con fecha
22 de junio de 2022 se remitio la documentacién ambiental del proyecto de modificacion, al
Ayuntamiento de Campo Real, a la Subdireccion General de Proteccion Civil, a la

C/ Alcala, 16, 32 planta Pégina 1 de 24
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Subdireccién General de Industria e Inspeccidn, a la Direccion General de Salud Publica y
a la organizacién Ecologistas en Accidn, para su pronunciamiento.

Se ha recibido contestacion al respecto del Area de Instalaciones Industriales y
Capacitacién Reglamentaria y de la Subdireccién General de Proteccién Civil, con fecha 24
de junio de 2022, y de la Subdireccién General de Seguridad Alimentaria y Sanidad
Ambiental, con fecha 18 de julio de 2022.

A la vista de estos antecedentes se elabor6 un informe previo a la Propuesta de Resolucion

y con fecha 25 de noviembre de 2022 se procedié a realizar el tramite de audiencia de é
acuerdo con el articulo 82 de la Ley 39/2015, de 1 de octubre, del Procedimiento %
Administrativo Comun de las Administraciones publicas, no presentando el titular —
alegaciones. —
-

]

2. DESCRIPCION Y UBICACION DEL PROYECTO E’é
S8

2.1. Objetivo de la modificacion §

La modificacion solicitada consiste en la instalacién de una nueva linea de tratamiento de
equipos de intercambio de temperatura (frigorificos, congeladores, aparatos de aire
acondicionado, etc.) e integracién con la linea existente de tratamiento de RAEE.

El aumento de la capacidad de tratamiento de RAEE de esta fraccion de recogida FR1
(aparatos de intercambio de temperatura) se producira completando la gestion actual que
se realiza de los mismos, consistente Unicamente en el desmontaje previo, desembalaje de
las piezas sueltas y retirada de materiales y componentes, con la incorporacién de las
siguientes fases:

- Fase 1: Extraccion de gases refrigerantes y aceites de circuitos
- Fase 2: Extraccion de gases fluorados e hidrocarburos de las espumas aislantes
- Fase 3: Separacion del resto de fracciones

Este cambio permitira aumentar significativamente la gestién de la planta pasando de tratar
3.000 t/afio de este tipo de residuos a 27.923 t/afio, lo cual implica un aumento importante
de la capacidad de gestion anual total de la planta, pasando de las 33.000 t/afio de residuos
actuales a aproximadamente 60.923 t/afio (aumento cercano al 85%).

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv
mediante e siguiente codighgegagnicedeiérdhcrii /98066897328

Por otra parte, la integracion de la linea principal actual de tratamiento para FR5 (Pequefios
aparatos sin ninguna dimension exterior superior a 50 cm) en la Fase 3 de la nueva linea
de tratamiento de FR1 en la zona de separacion de fracciones de salida, va a permitir, para
un mismo volumen de residuos, una mayor eficacia en el proceso de separacion de las
fracciones.

2.2. Descripcion de las modificaciones proyectadas.

La planta de gestion de residuos peligrosos y no peligrosos de ILUNION se localiza en la
calle Bronce n° 3, dentro del Poligono Industrial Borondo, en el término municipal de Campo

C/ Alcala, 16, 32 planta Pégina 2 de 24
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Real. La actividad se desarrolla en una superficie de unos 15.000 m?, pavimentada en su
totalidad.

La nueva linea de tratamiento se va a instalar en la planta baja de la nave principal de
almacenaje y produccion, por lo que la modificacién solicitada no_afectara a nuevas
superficies ni requiere cambiar la zonificacion general de las instalaciones actuales, las
cuales mantienen las mismas edificaciones y superficies relativas.

La actividad que actualmente se desarrolla en la planta y para la que se solicita autorizacion
de modificacién sustancial de la autorizacidbn ambiental integrada es la de tratamiento y
eliminacion de residuos de aparatos eléctricos y electronicos peligrosos y no peligrosos.

Consiste en la realizacion de las siguientes operaciones:

L

- Descontaminacion, desmontaje y trituracion de residuos de aparatos eléctricos vy
electrénicos y cables con componentes peligrosos y sin ellos.

- Almacenamiento de residuos de equipos de intercambio de temperatura.

- Almacenamiento temporal de residuos peligrosos.

- Almacenamiento temporal de residuos no peligrosos.

- Preparacion para la reutilizacion.

37923836

La modificacion solicitada afectaria inicamente al proceso autorizado denominado NP04,
segun la AAIl vigente, y que consiste en el “almacenamiento, descontaminacion y
desmontaje de residuos de equipos de intercambio de temperatura desechados.” El tipo de
operacioén realizada en este proceso es la R12: Intercambio de residuos para someterlos a
cualquiera de las operaciones enumeradas entre R1 y R11. El resto de procesos no se ven
afectados por la modificacion proyectada.

Igualmente, los tipos de residuos admisibles y generados en cada uno de los procesos no
se veran alterados tras la modificacién, manteniéndose los mismos codigos LER y LER-
RAEE de los residuos admitidos y generados que en la situacion inicial, a excepcion de la
incorporacion de los LER 16 02 11*41* y 20 01 23*41* Grandes aparatos con
componentes peligrosos como residuos admisibles en el proceso NP04.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv
mediante e siguiente codighgegagnicedeiérdhcrii /98066897328

Los residuos admisibles para dicho proceso NP04 serian, por tanto:

LER-RAEE DESCRIPCION LER-RAEE
16 02 11*-11* Aparatos con CFC, HCFC, HFC, HC,
NH3
16 02 11*-12* Aparatos aire acondicionado

Grandes aparatos con componentes

1602 11%-41 peligrosos (FR4)

20 01 23*-11* Aparatos con CFC, HCFC, HC, NHs
20 01 23*-12* Aparatos aire acondicionado
C/ Alcala, 16, 32 planta Péagina 3 de 24
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LER-RAEE DESCRIPCION LER-RAEE

Grandes aparatos con componentes

*_ *
2001 23%-41 peligrosos (FR4)

Las modificaciones solicitas afectaran a las siguientes etapas de la actividad:

DESMONTAJE Y DESCONTAMINACION DE RESIDUOS DE EQUIPOS DE
INTERCAMBIO DE TEMPERATURA

Actualmente en la planta se realiza Unicamente una fase previa de preparacion para el
tratamiento de estos aparatos y la extraccion de gases refrigerantes y aceites de los
circuitos. El gas refrigerante es derivado desde el equipo hasta una botella de recuperacion
de gas y el aceite es extraido por decantacién. Tras su almacenaje adecuado, ambos
productos se derivan posteriormente a gestores autorizados para su tratamiento final.

L

La incorporacién de la nueva linea va a permitir someter los aparatos de intercambio de
temperatura a todas las fases necesarias para su reciclado favoreciendo una gestion
integral del residuo en una Unica instalacion.

37923836

El funcionamiento de la linea para FR1 comprendera las siguientes fases:

e Fase 0. Recepcidon de los aparatos y desmontaje previo.

Se trata de la fase previa de preparacion para los tratamientos posteriores. Consiste en
el pesaje, descarga y clasificacion del equipo, desembalaje de las piezas sueltas y la
retirada manual de materiales y componentes de los distintos accesorios de los equipos
(cables, plasticos, impropios, etc.).

e Fase 1 Extraccién gases refrigerantes vy aceites de circuitos.

Se realiza la extraccion de gases refrigerantes y aceites de los circuitos de refrigeracion,
asi como del motor del compresor para su envio a gestor autorizado. Una vez separado el
compresor se deposita en un contenedor cerrado sobre una bandeja de seguridad para
evitar cualquier posible fuga de aceite residual del circuito (inferior siempre al 1%).

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv
mediante e siguiente codighgegagnicedeiérdhcrii /98066897328

e Fase 2. Extraccién de gases fluorados e hidrocarburos de las espumas aislantes.

En esta fase se realiza la trituracién del equipo, la separacion y tratamiento de espumas
aislantes del resto de materiales y el tratamiento de los gases expansores de las espumas
aislantes (HC y VHC).

Previamente, se realiza un_andlisis robotizado de los gases expansores de las espumas
aislantes. A través de una sonda que caracteriza el gas de todas las caras del frigorifico
gue contienen poliuretano, se garantizara que Unicamente pasan a la fase de trituracién
aquellos que contienen gases HC (hidrocarburo) o VHC (hidrocarburos volatiles). Para ello
la sonda realiza un taladro en cada uno de los paneles laterales y en la puerta frontal. Si el
robot detecta que uno de los paneles tiene un gas del tipo CFC o VFC (clorofluorocarbonos),
el frigorifico sera descartado y retirado automéaticamente de la linea de tratamiento.
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Trituracién _del equipo. Se realizara de forma completamente aislada de la atmdsfera
exterior para evitar emisiones. Ademas, para que el proceso se produzca de forma segura
y evitar posibles incendios el sistema de triturado estara provisto de un sistema de
ventilacién forzado que asegura que la camara de triturado esté siempre por debajo del
limite de explosion.

Separaciéon y tratamiento de espumas aislantes del resto de materiales. El material ya
triturado con una medida de particula igual o inferior a 34 mm pasara a una mesa vibratoria
gue lo distribuye de forma uniforme. El hierro es retirado mediante un separador magnético
de cinta que lo deposita en otra cinta transportadora que lo dirige hasta el silo de
almacenamiento.

Los trozos de poliuretano (PUR) son extraidos mediante un sistema de aspiracion
controlada que deja pasar elementos mas pesados como plastico tipo poliestireno, cobre y
aluminio, que son descargados en una cinta transportadora que los lleva hasta la siguiente
fase de homogenizacion y reduccién de tamafio. A su vez, el poliuretano extraido es
conducido hasta un silo hermético donde pasa por un sistema de secado y eliminacién de
la humedad. Una vez seco, pasa mediante un sistema de tornillo sin fin hasta la
peletizadora, donde mediante un proceso de presion y temperatura se extrae el gas
expansor de la espuma HC o VHC, y se obtiene pellet de poliuretano. El sistema de
peletizado garantizara una extraccién al menos del 90% de los gases HC o VHC de las
espumas y un residual en los pellets inferior al 0,2% de cualquier tipo de gas, segun indica
la modificacion introducida por el Real Decreto 27/2021.

L
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Tratamiento de los gases expansores de las espumas aislantes. Los gases VHC que se
hayan extraido del PUR se transportaran por el sistema de piping hasta que se unen con el
gas que se ha utilizado para la inertizacién de la camara de trituracién y juntos se conducen
hasta un sistema de Oxidacién Térmica Regenerativa (RTO).

El tratamiento térmico de gas bruto por oxidacion de hidrocarburos se realizara a
temperaturas entre 800 °C y 1.000 °C, donde los hidrocarburos organicos VHC y HC
reaccionan espontaneamente con el oxigeno disponible, produciendo CO; y vapor de agua
gue son compuestos no téxicos vy libres de olores.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv
mediante e siguiente codighgegagnicedeiérdhcrii /98066897328

e Fase 3. Separaciéon del resto de fracciones

En esta fase los materiales ya limpios de espumas de poliuretano se homogenizan y se
separan de forma eficiente para su posterior valorizado. Las principales acciones son:

- Separacion de elementos férricos del resto de materiales.

- Homogenizacién de elementos no ferromagnéticos en triturador secundario.

- Separacion de fracciones no ferromagnéticas para su valorizado: plasticos,
cobre y aluminio.

Los materiales plasticos son conducidos por cintas trasportadora hasta el sistema de
ensacado en big bags. Las chapas de cobre y aluminio restantes entran en un compactador
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de martillos donde se forman granulos de un tamafio no superior a los 20 mm, los cuales
son conducidos posteriormente por cinta transportadora hasta las mesas densimétricas,
donde debido a la diferencia de densidad del cobre y el aluminio son separados y
transportados hasta sus respectivas salidas y ensacados en big-bags de 1 m3.

La linea de tratamiento de los RAEE no peligrosos, también se vera modificada, ya que sera
integrada en parte en esta Fase 3 (zona de separacion de fracciones de salida). Esto va a
permitira una separacion mas eficiente y un mejor aprovechamiento de las distintas
fracciones de salida que se generan en el tratamiento de los residuos no peligrosos y en

futuros procesos productivos. %
TRATAMIENTO DE RAEE: INTEGRACION EN LA NUEVA LINEA FR1 DE LA LINEA DE %
TRITURACION PRINCIPAL DE FR5. —

—
La capacidad de tratamiento de la linea de trituracion principal que existe actualmente no —]
se vera afectada ya que el sistema de alimentacién y el triturador principal seguiran siendo E’é
los mismos. Tras la integracion, su funcionamiento se seguira desarrollando como se hace 2
en la actualidad con los siguientes pasos: %’

- Descarga, clasificacion y desmontaje de los RAEE.

- Trituracion principal, de cadenas, mediante sistema de impacto para reducir su
tamafo hasta permitir el paso por la trampilla de salida.

- Separaciéon magnética aislando la fraccion férrica de la no férrica compuesta por
plasticos, aluminio y cobre principalmente. Antes de llegar al triaje de fracciones
no férricas, hay otros 2 separadores magnéticos para eliminar fracciones de hierro
gue hayan podido pasar por el separador principal por su tamafo, las cuales se
llevan por cinta transportadora al triaje de hierro.

- Triaje manual no férrico donde se retira algin material impropio que pudiese dafiar
los equipos aguas abajo, como por ejemplo acero.

A partir de este punto es donde ambas lineas se integrarian. EI material que no ha sido
retirado en el trigje anterior es transportado por cinta hasta el triturador secundario de la
linea de frio, el granulador, donde el material no férrico (plastico, aluminio y cobre) de la
linea de RAEE se homogeniza junto con el material de la linea de frio, para ser
adecuadamente separado en los equipos aguas abajo del triturador secundario, Foucault y
mesa densimétrica para el aluminio y el cobre.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv
mediante e siguiente codighgegagnicedeiérdhcrii /98066897328

Equipos principales de la linea de tratamiento y descontaminacion FR1

Para la integracion con la nueva linea de tratamiento de FR1 se van a reutilizar algunos de
los equipos existentes en la actual linea de trituracién principal, en concreto los separadores
magnéticos de banda, el triaje manual de fraccion gruesa, el triturador secundario MEWA
UG 1600 y el filtro de mangas.

Ademas, la linea de tratamiento y descontaminacion FR1 contar& con los siguientes equipos

especificos:

C/ Alcala, 16, 32 planta Pégina 6 de 24
28014 Madrid



* ok k k
* %k Kk

Comunidad
de Madrid

Direcciéon General de Descarbonizacion y Transicion Energética
CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE, VIVIENDA Y AGRICULTURA

Sistema de alimentacién de la linea, compuesto por 2 lineas de rodillos paralelas.

Sistema de extraccion de aceite y gases del sistema de refrigeracion, compuesto por
cabezas extractoras situadas en la linea de alimentacion, un equipo vacio y
condensacioén, y tanques de almacenamiento de gases de refrigeracion.

Sistema de extraccion del compresor, mediante cizallas hidraulicas de uso industrial.

Sistema de caracterizacion y andlisis de los gases expansores, por medio de un brazo
robotizado que permite clasificar los dispositivos de refrigeracion en 3 categorias: VFC,
VHC y otros materiales aislantes.

Torre de trituracion, compuesta por torre elevadora, camara de distribucién, camara de
alimentacién, embudo/prensa, trituracion y descarga helicoidal. Ademas, para captura
el polvo (principalmente de particulas de poliuretano) y reducir el riesgo de incendio, el
proceso de trituracion lleva incorporado un sistema de inyeccion de espuma FOAM en
el embudo, la camara de trituracion y el distribuidor.

Sistema de aspiracién y filtro de mangas que permite extraer, limpiar y transportar todo
el gas bruto (mezcla de pentano y aire) al sistema de tratamiento de gases (RTO). Para
garantizar que el nivel de pentano en el sistema de trituracion es inferior al Limite de
Explosividad Inferior (LEL) se hace pasar una corriente de aire de 10.000 Nm?/h.

Sistema de separacion de Fe/PUR/aluminio-cobre-plastico. Con tres componentes
fundamentales: banda magnética, sistema de aspiracion y mesa vibratoria.

Sistema de tratamiento de PUR separado. Para la trituracion y compresion del
poliuretano, de forma que se desgasifica y es convertido en pellets que son conducidos
por un sistema de trasportadores helicoidales con enfriadores hasta el sistema de
ensacado en sacas.

Equipo de oxidacién térmica regenerativa- RTO (Sistema de tratamiento de gases VHC
y HC). El gas bruto extraido del sistema de trituracién, cAmara intermedia, camara de
alimentacion, tolva de alimentacién y camara de trituracion, asi como todo el gas bruto
extraido en el proceso de peletizacion de poliuretano es conducido al equipo RTO,
compuesto de tres cAmaras regeneradoras, camara de combustion con el quemador,
sistema de guia para los flujos de aire con los ventiladores y las valvulas y sistema de
control.

Sistema_de _homogenizacién y tratamiento de resto de fracciones (aluminio /cobre
/pléstico). Cuenta con un triturador secundario de martillos contra criba, separador
neumatico y equipo Foucault, que a su vez consta de separador magnético de tambor
a la entrada, sistema distribuidor mediante vibracion y tambor generador de corrientes
de Foucault.

Sistema de inertizacion con nitrégeno. Generador de nitrdgeno de absorcion por
oscilacion de presion. Para asegurar la condicion de “atmoésfera inerte” en la
peletizadora del sistema de tratamiento de espumas de poliuretano, el nitrégeno se
suministra automéaticamente como medida de seguridad cuando se detecta un aumento
en el porcentaje de oxigeno y asi evitar posibles deflagraciones. Para la generacion de
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forma continua se utilizan dos lechos de carbén activo molecular (CMS), de forma que
cuando uno esta trabajando en el proceso de absorcion el otro se encuentra en el
proceso de regeneracion.

2.3. Efectos previsibles de la modificacion de la instalacion.
2.3.1. Capacidad de produccidén y consumo de recursos,

La capacidad méaxima de gestién final de residuos tras las modificaciones serd de 60.923
t/afio (la actual es de 33.000t), 47.650 t/afio de residuos peligrosos y 13.351 t/afio de
residuos no peligrosos.

La capacidad maxima de almacenamiento de residuos tras las modificaciones sera de 1.803
t/afio (la actual es de 1.650 t), 1.172 t/afio de residuos peligrosos y 631 t/afio de residuos
no peligrosos.

L
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Los residuos autorizados cuya gestibn se va a incrementar como consecuencia de las
modificaciones a implantar seran los de codigo LER 16 02 11* “Equipos desechados que
contienen clorofluorocarburos, HCFC, HFC”, y 20 01 23* “Equipos desechados que
contienen clorofluorocarburos”, cuya capacidad de almacenamiento y de gestién se van a
ver incrementadas en un porcentaje muy elevado, pasando de 40 t/afio a 153 t/afio y de
3.000 t/afio a 27.993 t/afo, respectivamente.

Las modificaciones implicardn un incremento significativo del consumo de recursos:

- Respecto al agua, la totalidad del consumo se debe al uso sanitario, limpieza de la oficina
y zonas administrativas y sistema contraincendios. Se ha estimado un aumento superior
al 100% del consumo tras la modificacién, pasando de 317 m® actuales a 736 m®.

- En cuanto a la energia eléctrica, serd necesaria aumentar la potencia eléctrica instalada
pasando de los 451 kW actuales a 1.033 kW para la nueva linea FR1. El consumo de
energia anual promedio es de 108 MWh. Tras la ampliacion, se estima un consumo total
de electricidad aproximado de 5.048 MWh/afio. Se aumentard la capacidad del centro
de Transformacion de 1.000 kVA a 2.500 kVA separado en 2 transformadores de 1250
kVA

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv
mediante e siguiente codighgegagnicedeiérdhcrii /98066897328

- Las instalaciones cuentan con un depésito de gas6leo B empleado para el suministro a
carretillas elevadoras. El consumo actual es de 8.000 | anuales de combustible, siendo
el previsto después de la modificacion de 9.600 | al afio.

Las materias primas nuevas a emplear en la planta son:

— Propano, que se empleard como combustible en el RTO. EI consumo mas elevado se
produce en el proceso de arranque del oxidador y hasta que se alcanza la temperatura
de funcionamiento, ya que después los propios gases de extraccion del proceso son
capaces de mantener el RTO en funcionamiento por si mismos. Se estima un consumo
anual de 18,492 t. Para su almacenamiento se instalara un nuevo depdsito de 13 m3
de capacidad.
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— Nitrégeno que se va a emplear como medida de seguridad en el sistema de tratamiento
de espumas de poliuretano. Se estima un consumo anual de 558.450 Nmé.

2.3.2. Emisiones y residuos

En referencia a las emisiones a la atmdsfera, actualmente la planta cuenta con foco fijo
de emision asociado con el proceso de fragmentacién de residuos (Foco 1: fragmentadora)
gue dispone de un filtro de mangas como sistema de depuracién para la minimizacion de
emision de particulas a la atmésfera. Dado que las horas de funcionamiento del triturador
son habitualmente inferiores al 5% de las horas de funcionamiento total anual de la
instalacion, el foco estd caracterizado como no sisteméatico, si bien pueden requerirse
controles de emisiones si se supera el porcentaje de funcionamiento anual.

L

Sera necesario evaluar si, debido a las modificaciones planteadas, el Foco 1 podria pasar
a ser sistematico con caracter permanente y deberia ser sometido a los controles periédicos
gue se determinen.

37923836

La nueva linea de tratamiento de equipos de frio va a suponer la puesta en funcionamiento
de un nuevo foco de emisiones atmosféricas, asociado al RTO regenerativo (Foco 2). Se
trata de un foco de combustion de propano de potencia térmica de 190 kWt con emisiones
asociadas de COVT y CFC.

En ningln caso se superaran en ambos focos los niveles admisibles establecidos en la
Decision de Ejecucion (UE) 2018/1147 de la Comisién de 10 de agosto de 2018 por la que
se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) en el
tratamiento de residuos.

Igualmente, como resultado de la modificacién, ambos focos estaran disefiados para el
cumplimiento de las instrucciones técnicas ATMC-E-EC-01 y ATMC-E-EC-02 de la
Comunidad de Madrid y se seguirdn las indicaciones de la MTD 8 en cuanto a la
monitorizacion de las emisiones.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv
mediante e siguiente codighgegagnicedeiérdhcrii /98066897328

Por otra parte, las emisiones asociadas al trasiego de vehiculos de transporte externo y de
logistica interna, con los que se reciben y se expiden los residuos se veran incrementadas
por el aumento del volumen anual de residuos a tratar.

En el proyecto de modificacion no se contempla la emisiobn de vertidos de aguas
residuales asociadas a proceso. Tanto en la actividad actual como en las modificaciones
solicitadas, los unicos efluentes que se van a producir corresponden al saneamiento, aseos
y vestuarios del personal. Del mismo modo, cabe destacar que los puntos de vertido y las
caracteristicas de las aguas residuales asociadas a la instalacion no se veran afectados por
la modificacion. La red general se mantiene respecto a la situacion inicial, si bien se
producira la incorporacién de arquetas sumidero, ademas de las ya existentes.

Respecto a los residuos producidos en las instalaciones se prevén incrementos muy
significativos en los siguientes LER:
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Ly S . Produccion anual | Produccion anual
Cddigo LER | Descripcion del residuo actual (Tm) esperada (Tm)
1912 02 Metales férreos 3.196,569 18.835,309
191203 Metales no férreos 98,47 864,93
1912 04 Plastico y caucho 13,077 9.543,727
1912 05 Vidrio - 1.296,17 =
Igualmente, se esperan incrementos en menor medida en los residuos 16 02 16 E
Componentes retirados de equipos desechados, distintos de los especificados en el cédigo —
17 02 15 y 19 12 12 Otros residuos [incluidas mezclas de materiales] procedentes del i
tratamiento mecanico de residuos distintos de los especificados en el codigo 19 12 11. —]
-
Se especifica la produccién de los nuevos residuos: 13 02 04* Aceites minerales clorados E”%
de motor, de transmisiébn mecénica y lubricantes y 19 10 04 Fracciones ligeras de g
fragmentacion [fluff-light] y polvo distintos de los especificados en el cédigo 19 10 03 con 8

una producciéon anual estimada superior a las 100 Tm.

Cddigo Descripcion del residuo Produccion | Produccién
LER anual (Tm) | anual (Tm)
13 02 04* Aceites minerales clorados de motor, de i 109,91
transmision mecénica y lubricantes
Fracciones ligeras de fragmentacion [fluff-
191004 light] y polvo distintos de los especificados en - 118,04
el codigo 19 10 03

2.4. Alternativas
Se han analizado cuatro alternativas en el proyecto:

- Alternativa 0: mantener el funcionamiento actual de la planta sin realizar la modificacion
proyectada.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv
mediante e siguiente codighgegagnicedeiérdhcrii /98066897328

- Alternativa 1: consistente en la modificacion de uno de los procesos de la actividad
para incluir el tratamiento de la fraccion 1 de RAEE, ademas de la integracién de la linea
ya existente de tratamiento en esta nueva linea para la optimizacion de las operaciones.
Esta alternativa no implica la construcciéon ni demolicién de edificaciones, ya que se
desarrollaria en las instalaciones existentes. Las modificaciones necesarias se centran
principalmente en la adaptacién y reubicacién de la maquinaria existente y adaptacion
del foco de emisiones conforme a la normativa.

- Alternativa 2: Ubicar la nueva linea de tratamiento de la fraccion 1 en otra parcela sin
edificar del mismo poligono industrial. La mejor alternativa encontrada se ubica a unos
500 m de las instalaciones actuales.

C/ Alcal, 16, 32 planta
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- Alternativa 3: Plantear un mayor aumento de la capacidad de tratamiento de la linea
FR1 llegando hasta una gestion 60.000 t/afio, bastante superior al incremento
planificado de 27.993 t/afio. Dado que en las instalaciones existentes no se podria llevar
a cabo la gestion de esa elevada cantidad de residuos, seria hecesario ocupar un nuevo
espacio, localizado en la zona sin pavimentar de la actual parcela.

Para cada una de las alternativas planteadas se han identificado y valorado los principales
impactos que puedan ocasionar, considerando la necesidad de nuevas construcciones, la
superficie total afectada, el trasiego para el traslado interno de residuos y las afecciones a
los principales elementos del medio natural, socioeconémico y cultural (atmésfera,
vegetacion, fauna, aguas, paisaje, distancia a infraestructuras, poblacion, salud humana
patrimonio cultural y vias pecuarias), asi como los posibles efectos sinérgicos.

La alternativa 0 ha sido directamente descartada debido a la necesidad detectada por el
titular de aumentar la capacidad de tratamiento de RAEE de la fraccién de recogida FR1.
Por otra parte, seleccionar esta alternativa daria lugar a un excedente de equipos de frio
fuera de uso, con los consiguientes problemas ambientales asociados, ya que, si no se
habilitan lugares para su gestion, irian a parar a vertederos o a otros gestores situados a
mayor distancia, incrementando el transporte y la emision de gases de efecto invernadero.

L

37923836

Tras el andlisis multicriterio realizado, se han descartado las Alternativas 2 y 3 ya que
ambas precisan fase de obras (de mayor envergadura en la opcién 2), lo que implicaria una
mayor afeccién sobre el suelo y la vegetacion, asi como una mayor cantidad de emisiones
a la atmésfera de gases de efecto invernadero. Por tanto, se selecciona la Alternativa 1,
gue no implica fase de obras, por ser la que presenta mejor comportamiento ambiental
respecto a los distintos factores analizados.

2.5. Caracteristicas de la zona de ubicacion del proyecto

La ampliacién del proceso de gestion se va a desarrollar en el interior de la nave principal
de las instalaciones de ILUNION RECICLADOS donde ya se desarrolla su actividad. Dichas
instalaciones estan ubicadas en el Poligono Industrial “Borondo” del municipio de Campo
Real, sobre terrenos antropizados y calificados como suelo urbano no consolidado con un
uso permitido industrial. Las parcelas colindantes de la instalacion presentan el mismo uso,
o aquellas fuera del poligono industrial, se dedican a cultivos de secano.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv
mediante e siguiente codighgegagnicedeiérdhcrii /98066897328

Las actuaciones proyectadas no se localizan sobre ninguna figura de proteccion a nivel
estatal ni autonémico: no se ubican en ningun Espacio Natural Protegido (ENP), tampoco
afectan a ningn monte preservado, ni espacio Red Natura 2000, no coinciden con ninguna
de las zonas delimitadas como Areas Importantes para la Conservacion de las Aves y la
Biodiversidad en Espafia (IBAs) que existen en la Comunidad de Madrid, ni por la zona
discurre ninguna via pecuaria (la mas préxima es Colada de Valdelospozos que discurre a
mas de 1,3 km de distancia por el oeste). Ademas, no se ha identificado la presencia de
Lugares de Interés Geoldgico en el ambito de actuacién y al tratarse de terrenos ya
urbanizados tampoco se prevén afecciones sobre el patrimonio histérico-cultural.
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En el entorno inmediato de la instalacién no existe ningln cauce, siendo los mas proximos
el Barranco de la Vega, un afluente del Arroyo Vilches que a su vez vierte sus aguas en el
rio Jarama, y el Arroyo de Valdemembrillo, localizados ambos a una distancia superior a un
kilometro.

Los materiales predominantes en la zona son calizas y costras laminares que
morfolégicamente constituyen las altiplanicies de los Paramos de la Alcarria de Alcala.
Unidad Geoldgica 199 “Calizas micriticas con algas y calizas negras y rojas. Calizas
arenosas. Margas” (IGME).

Las instalaciones se localizan sobre la masa de agua subterrdnea 030.008. La Alcarria,
incluida dentro de la Unidad Hidrogeol6gica 03.06 La Alcarria.

Paisajisticamente, la parcela se encuentra tipificada como Paramos y Parameras de la
Meseta Meridional (Paramo del Interfluvio Henares — Tajufia entre Aranda y Guadalajara),
en un entorno donde predominan las areas urbanizadas (antropizado), sin vegetacion, junto
a parcelas ocupadas por cultivos principalmente herbaceos de secano y herbazales
degradados, con arbolado disperso, fundamentalmente, algunos pies arboéreos, que han
surgido de forma espontanea en algunos puntos, entre los que se identifican ejemplares de
Ulmus pumila.
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Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv
mediante e siguiente codighgegagnicedeiérdhcrii /98066897328

3. DESCRIPCION DE LOS IMPACTOS Y MEDIDAS AMBIENTALES PREVISTAS EN
EL PROYECTO

Con el fin de analizar con detalle las posibles causas de efectos ambientales negativos, se
han identificado cada una de las acciones del proyecto susceptibles de producir impactos,
sobre diversas variables del medio, en fase de montaje y de explotacion.

La modificacion propuesta va a suponer una reorganizacion de los residuos y los procesos,
asi como la colocacion de nueva maquinaria, pero sin llevar a cabo en ningln caso, obras
0 montaje de nuevas instalaciones. Por este motivo, se considera que no se produce fase
de obras.

Las acciones que produciran impactos sobre el medio ambiente, durante la fase de
funcionamiento, seran debidas al transito de camiones, la presencia y movimientos de
RAEE vy la utilizacion de los nuevos equipos. La valoracion de los efectos que tales
actividades producen sobre el medio se ha efectuado sobre cada uno los siguientes
“factores ambientales” seleccionados: atmdsfera y cambio climatico, nivel sonoro, geologia,
edafologia, hidrografia, hidrogeologia, vegetacion, fauna, espacios protegidos, paisaje,
infraestructuras, poblacion y salud humana.
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Impactos sobre la calidad del aire y acustico

La instalacion de la nueva linea de tratamiento de equipos de intercambio de temperatura
en la planta tendra como consecuencia la instalacion de un nuevo foco de emisiones
atmosféricas correspondiente al oxidador térmico regenerativo (RTO), que se afadiria al
foco fijo asociado con el proceso de fragmentacion de residuos ya existente.

Los contaminantes emitidos serian COVT, CFC y Particulas, cumpliéndose para los dos

focos los valores establecidos por las MTD de referencia. %
—

FOCO EMISOR CONTAMINANTE VALORES MTD — |

|

FOCO 1 PARTICULAS 2-5 mg/Nm3 E

COVT 3-15 mg/Nm3 )

FOCO 2 E”%

CFC 0,5-10 mg/Nm? s

g

5]

La instalacion de los sistemas y equipos de depuracion de particulas y gases permitira que,
en ningun caso, se superen los valores umbral establecidos.

Al producirse un aumento en el transporte de residuos, se veran incrementadas las
emisiones asociadas al transito de vehiculos en la zona. Si bien, al tratarse de un poligono
industrial donde el paso de camiones y vehiculos es frecuente, el impacto en la calidad del
aire se considera compatible.

Del mismo modo, la nueva actividad puede suponer un incremento de los niveles sonoros
del entorno, por lo que se contemplan distintas medidas para su reduccion. Por otra parte,
el funcionamiento de la nueva linea de tratamiento se desarrollara en el interior de la nave
principal y el transito de maquinaria o la carga y descarga de los residuos, son actividades
ya habituales en la planta, y no son destacables como fuentes emisoras de ruido dentro del
entorno del poligono donde se ubica la instalacion.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv
mediante e siguiente codighgegagnicedeiérdhcrii /98066897328

Impactos sobre la edafologia y las aguas subterrdneas

El riesgo de contaminacion del suelo por lixiviados y derrames accidentales durante la
limpieza o mantenimiento de las instalaciones, o por fallos de la maquinaria utilizada en la
planta, se considera improbable, dado que existe una solera de hormigén en toda la zona
donde se desarrolla la actividad de manera que se minimiza la posibilidad de que las
sustancias contaminantes alcancen el subsuelo y las aguas subterraneas. Ademas, como
medidas preventivas, la planta también dispone de un sistema de recogida de pluviales, asi
como dos arquetas separadoras de grasas antes de la conexién de dichas redes internas
con el sistema integral de saneamiento del poligono.

Los residuos peligrosos se almacenan de forma separada por cddigo LER en una zona
especifica de 30 m?, dentro de un lugar techado y adecuadamente ventilado, sobre solera
de hormigén y, en su caso, cubeto de retencion.
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Por otra parte, ni las instalaciones actuales ni las modificaciones proyectadas emplearan
agua para el desarrollo del proceso de gestion de residuos, por tanto, no se generaran
efluentes residuales de tipo industrial.

Impactos sobre la fauna

El impacto sobre las comunidades faunisticas se deberia a la presencia de las propias
instalaciones, y al efecto disuasorio que supondra la actividad sobre algunas poblaciones,
especialmente de avifauna, al generar ruidos y levantamiento de particulas.

No obstante, al tratarse el proyecto de la modificacion de una actividad ya existente y
ubicada en un poligono industrial, el impacto derivado de los cambios en la instalacion se
considera muy poco probable y no seria significativo respecto al ya existente, dado que el
resto de actividades de caracter industrial presentes en el entorno ya ejercen un efecto
disuasorio sobre la fauna, y la actividad no estara afectando a ningun biotopo
representativo. lgualmente, en lo referente al impacto sobre la vegetacion.

L
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Impactos sobre la poblacion

Al igual que sucede actualmente, durante el desarrollo de la actividad se pueden producir
molestias derivadas de los ruidos y emisiones atmosféricas (polvo y gases contaminantes).
Al tratarse de un poligono industrial, los receptores principales serian los propios
trabajadores del mismo.

Por tanto, teniendo en cuenta que se tomaran medidas para evitar en-estos efectos, y la
escasa cantidad de receptores potenciales, el impacto generado sobre la poblacion se
considera compatible.

Del analisis de vulnerabilidad del proyecto frente a riesgos de accidentes graves o
catastrofes realizado, y conforme a la informacién oficial consultada, se puede concluir que
no se identifican riesgos significativos de accidentes graves o catastrofes en la zona.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv
mediante e siguiente codighgegagnicedeiérdhcrii /98066897328

Respecto a la fase de desmantelamiento, se prevé su comunicacion a las administraciones
competentes y la retirada de todo tipo de residuos presentes en las instalaciones, asi como
la retirada de la maquinaria y de otros Utiles y enseres méviles, propios de la actividad.
Asimismo, se llevara a cabo un Estudio de suelos, para valorar la contaminacién presente
en el suelo a la finalizacién de la actividad, tal y como establece la normativa vigente.

4. PROCEDIMIENTO AMBIENTAL

Segun la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, la determinacion del sometimiento o no a
procedimiento de Evaluacién de Impacto Ambiental ordinaria debe realizarse en funcion de
los criterios recogidos en el Anexo lll, los cuales se basan tanto en las caracteristicas del
proyecto como en su ubicacion, asi como en las caracteristicas de los potenciales impactos
del proyecto en cuestion.
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relacion con las caracteristicas del proyecto de modificacién, se observa lo siguiente:

El proyecto planteado afecta a una instalacién de tratamiento de RAEE que ya se
encuentra en funcionamiento. Consiste en la ampliacion de la capacidad de gestiéon de
la fraccion 1 de RAEE (aparatos de intercambio térmico) incorporando a la actividad
actual, las Fases 1, 2 y 3 previstas en la legislacion, de manera que se produzca un
tratamiento integral de este tipo de residuos en la misma planta.

La integraciéon de la nueva linea FR1 y la linea principal actual de tratamiento (FR5) va
a permitir una mayor eficacia en el proceso de separacion de las fracciones.

No se requiere la construccion de nuevos edificios ni la ocupacién de nuevas
superficies. Unicamente se va a proceder al montaje de los nuevos equipos y a la
reorganizacién de las instalaciones actuales dentro de la nave principal.

No se van a utilizar nuevos recursos naturales para el desarrollo de las modificaciones
planteadas, si bien se va a producir un incremento significativo en el consumo de agua
y electricidad.

La modificacién implica la puesta en funcionamiento de una serie de equipos técnicos
especificos, como una torre de trituracion o un oxidador térmico regenerativo, entre
otros, que permitan desarrollar las distintas fases del tratamiento y recuperacion de los
RAEE FR1, y conllevard la utilizacion de nitrégeno y propano, como nuevos productos
en la instalacion.

La aplicacion de las Mejores Técnicas Disponibles (MTD) en la modificacion de la
instalacion, siguiendo la Decision de Ejecucion (UE) 2018/1147 de la Comisién de 10
de agosto de 2018 por la que se establecen las conclusiones sobre las Mejores Técnicas
Disponibles (MTD) en el tratamiento de residuos, de conformidad con la Directiva
2010/75/UE del Parlamento europeo y del Consejo, va a permitir minimizar el impacto
ambiental de los procesos que se lleven a cabo en la planta.

El Programa de Vigilancia Ambiental diseflado, asi como el Plan de Autoproteccién
implantado en las instalaciones, tienen por funciébn minimizar riegos y garantizar el
cumplimiento de las medidas protectoras previstas en el proyecto de modificacion y
detectar alteraciones no previstas y adoptar las correspondientes medidas correctoras.

cuanto a los aspectos relacionados con su ubicacion, el proyecto de modificaciéon se

sitia en un poligono industrial consolidado y dotado de las infraestructuras urbanisticas
necesarias para el desarrollo de las actividades actuales y proyectadas: red de
saneamiento, alcantarillado, electricidad, red viaria, pavimentada y asfaltada, etc. La
actividad no afectaria a espacios naturales protegidos ni a vias pecuarias.

Las viviendas residenciales mas cercanas del nacleo urbano de Campo Real se sitian a
mas de 1 km de distancia de la instalacion.
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Respecto a los impactos potenciales del proyecto, al tratarse de la modificaciébn de una
instalacion ya existente y en funcionamiento, no es esperable que se produzcan efectos
importantes respecto a los ya existentes actualmente en el poligono industrial, pudiendo
mejorar las condiciones ambientales al aplicarse tecnologias mas modernas y seguras.

Ni las instalaciones actuales ni las modificaciones emplean agua en los procesos
desarrollados, por lo que no se van a generar efluentes industriales. La instalacion y
operacién de los equipos se produciran en una zona industrial ya pavimentada.

La modificacién no implica la gestién de nuevos residuos, Unicamente se van a producir
variaciones en las cantidades tratadas. Tampoco se esperan variaciones significativas en
los residuos peligrosos generados.

El impacto en la calidad del aire derivado de la emisién de los dos focos que funcionaran
como resultado del proyecto, se considera compatible ya que es esperable una afeccion de
caracter localizado.
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No se han detectado posibles impactos calificados como severos o criticos en ninguna de
las fases del proyecto. Todos los impactos identificados son de caracter compatible
(atmésfera, ruido, edafologia, hidrogeologia, fauna y poblacién) o no significativo (geologia,
hidrogeologia, vegetacion, espacios naturales protegidos, paisaje, infraestructuras,
patrimonio y vias pecuarias).

El incremento de operarios en la planta y la actividad de reciclaje y reutilizacion de residuos
gue promueve la empresa se consideran como efectos positivos del proyecto.

Los impactos sinérgicos podrian derivarse del aumento de residuos a gestionar, que se
afiadirian a los ya tratado en las instalaciones, si bien se han considerado no significativos,
teniendo en cuenta las medidas de prevencion planteadas y las MTD empleadas para
minimizar los impactos, y que la parcela afectada no precisa de nuevas construcciones.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv
mediante e siguiente codighgegagnicedeiérdhcrii /98066897328

Los potenciales impactos quedaran minimizados por las medidas preventivas, correctoras
y compensatorias que se incluyen en el proyecto, descritas en el Documento Ambiental,
asi como por las establecidas en esta Resolucion.

Ademas, para la redaccién del presente Informe de Impacto Ambiental se han tenido en
cuenta los siguientes informes y su contenido:

e Subdireccién General de Proteccion Civil

Se informa que, revisado el documento ambiental y dado que no parece que la
modificacion sustancial suponga motivo para la modificacién del Plan de Autoproteccion,
no se estima necesario hacer sugerencias u observaciones. Se recomienda, no obstante,
incluir en el Plan de Autoproteccidbn una relacion de las sustancias peligrosas
tratadas/almacenadas y sus cantidades.
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Direccion General de Promocion Econdémica e Industrial

Se comunica que las instalaciones que se encuentren incluidas en los &mbitos de
aplicacion de los distintos reglamentos de seguridad industrial, deberdn cumplir lo
establecido en dichos textos normativos y se debera presentar ante esta Direccion General,
con caracter previo a su puesta en servicio, la documentacion técnica establecida en cada
uno de los reglamentos

Direccion General de Salud Publica

Se considera gque la instalacion se adecua a la normativa de salud ambiental vigente dentro
del &mbito del Real Decreto Legislativo 1/2016. Por otra parte, se realizan una serie de
indicaciones en lo referente a la eventual aparicion de plagas, a las medidas de proteccion
contra incendios adecuadas y al Real Decreto 451/2020, de 10 de marzo, sobre control y
recuperacion de las fuentes radiactivas huérfanas, en el caso de que proceda su aplicacién

a la instalacion.

En aplicacion del articulo 47 de la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de evaluacion ambiental,
gue determina que el érgano ambiental de la Comunidad de Madrid decidira, teniendo en
cuenta el resultado de las consultas realizadas y basandose en los criterios recogidos en el
Anexo lll, para determinar si alguno de los proyectos y actividades mencionados en el
articulo 7.2, de la citada Ley 21/2013 deben o no someterse al procedimiento de evaluacion
ambiental ordinaria, la Direccién General de Descarbonizacion y Transicidon Energética, a
la vista de la propuesta del Area de Control Integrado de la Contaminacién elevada por la
Subdireccién General de Impacto Ambiental,

RESUELVE,

Que a los solos efectos ambientales, con la aplicacion de las medidas preventivas y
correctoras propuestas por el promotor y las contenidas en el presente informe de impacto
ambiental, las cuales prevaleceran frente a las anteriores en caso de discrepancia, y sin
perjuicio de la obligatoriedad de cumplir con la normativa aplicable y de contar con las
autorizaciones de los distintos 6rganos competentes en el ejercicio de sus respectivas
atribuciones NO ES PREVISIBLE que el Proyecto de Modificacion de las instalaciones
de gestion de residuos peligrosos y no peligrosos ubicadas en el término municipal de
Campo Real, promovido por ILUNION RECICLADOS, S.A., tenga efectos ambientales
significativos sobre el medio ambiente, NO considerandose por tanto necesario que
sea sometido al procedimiento de Evaluacion de Impacto Ambiental ordinaria previsto
en la Seccion 12 del Capitulo 1l del Titulo Il de la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, siempre
gue cumplan las siguientes condiciones:

1. CONDICIONES GENERALES

1.1. Cualquier modificacion de las caracteristicas del proyecto de modificacion, que pueda
tener efectos adversos significativos sobre el medio ambiente, tal y como establece
el articulo 7.2.c) de la citada Ley 21/2013 requerird de un nuevo procedimiento de
Evaluacién de Impacto Ambiental Simplificada. En caso de posibles modificaciones
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significativas de las caracteristicas del proyecto a realizar, se debera efectuar consulta
a esta Direccion General.

Se debera cumplir lo establecido en el Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de
diciembre, por el que se aprueba el texto refundido de la Ley de prevencion y control
integrados de la contaminacion, no pudiéndose llevar a cabo la ampliacién en tanto
no se disponga de la correspondiente resolucion de modificacién sustancial de la
Autorizacién ambiental integrada. Se emplearan las Mejores Tecnologias Disponibles
establecidas para la actividad.

Se deberd comunicar a esta Direccion General de Descarbonizacion y Transicion
Energética, al menos con una semana de antelacion, la fecha prevista para el inicio
de la ejecucion de la modificacion.

El Andlisis de Riesgos Medioambientales se debera actualizar cuando se produzcan
modificaciones sustanciales en la actividad, instalacion o en la autorizacion
sustantiva, conforme se establece en el articulo 34.3 del Real Decreto 2090/2008, de
22 de diciembre.

Segun se establece en la Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad
Medioambiental, cuando el titular resulte responsable, se deberan adoptar y ejecutar
las medidas necesarias de prevencion, de evitacién y de reparacion de dafios
medioambientales y sufragar sus costes, cualquiera que sea la cuantia.

La instalacion, asi como las modificaciones a incorporar, deberdn cumplir con lo
establecido en los distintos reglamentos de seguridad industrial, en caso de que se
encuentre incluida en sus ambitos de aplicaciéon, y se deberad presentar la
documentacion técnica establecida en cada uno de ellos ante la Direccién General de
Promocién Econémica e Industrial con caracter previo a la puesta en servicio.

Se atendera a lo indicado en el informe emitido por la Direccién General de Salud
Publica en fecha 18 de julio de 2022 en lo referente al cumplimiento del Real Decreto
451/2020, de 10 de marzo, sobre control y recuperacion de las fuentes radiactivas
huérfanas, al mantenimiento de las medidas adecuadas de proteccién contra
incendios, actualizacion del Plan de autoproteccién y a las medidas a aplicar en caso
de producirse posibles problemas de plagas, cuya documentacion, en su caso, se
debera presentar en el érgano competente en la materia.

Con objeto de minimizar los efectos sobre el cambio climético se implantaran las
medidas de ahorro y eficiencia energética que resulten viables, tales como instalacion
de sistemas de climatizacion, ventilacion e iluminacion de Ultima generacion,
alumbrado tipo LED, e implantacion de sistemas de energias renovables, como placas
fotovoltaicas en la cubierta de las naves.
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CONDICIONES RELATIVAS A LA FASE PREVIA DE PUESTA EN MARCHA

2.1

2.2.

2.3.

Se deberd comunicar a esta Direccion General de Descarbonizacion y Transicion
Energética, al menos con una semana de antelacion, la fecha prevista para el inicio de
la ejecucion de la modificacion.

En caso de que se produjeran afecciones accidentales no previstas, seran aplicadas las
medidas correctoras y de restitucion adecuadas.

Los diferentes residuos generados durante la adaptacién de las instalaciones se

gestionaran de acuerdo con lo previsto en la Ley 5/2003, de 20 de marzo, de Residuos
de la Comunidad de Madrid y normativa especifica que le sea de aplicacion.

CONDICIONES RELATIVAS A LA FASE DE OPERACION

3.1.

3.1.1.

3.1.2.

3.1.3.

3.2.

3.2.1.

C/ Alcala, 16,
28014 Madrid

CONDICIONES RELATIVAS AL VERTIDO DE AGUAS RESIDUALES

Queda prohibido verter al Sistema Integral de Saneamiento (SIS) cualquier otra
sustancia que no se corresponda con vertidos sanitarios, y especialmente los
compuestos y materias que de forma enumerativa quedan agrupados, por similitud
de efectos, en el Anexo I: “Vertidos Prohibidos” de la Ley 10/1993, de 26 de
octubre, modificado por el Decreto 57/2005, de 30 de junio, asi como los vertidos
radioactivos.

Conforme al articulo 16 de la Ley 10/1993, de 26 de octubre, se deberan adoptar
las medidas adecuadas para evitar vertidos accidentales de efluentes, que puedan
ser potencialmente peligrosos para la seguridad de las personas, el medio
ambiente, las instalaciones de la depuradora de aguas residuales y/o la propia red
de alcantarillado.

Asimismo, conforme al articulo 6 de la Ley 10/1993, de 26 de octubre, queda
prohibida la dilucién de los vertidos con el fin de conseguir niveles de concentracion
gue posibiliten su evacuacion al SIS.

Deberan efectuarse las tareas de mantenimiento oportunas para conservar en
buen estado las redes de saneamiento y conducciones de las que disponga la
instalacion, asi como los separadores de grasas.

CONDICIONES RELATIVAS A LA PROTECCION DE LA CALIDAD DEL AIRE

Los focos de la instalacion se catalogaran segun el Real Decreto 100/2011, de 28
de enero, por el que se actualiza el Catalogo de Actividades Potencialmente
Contaminadoras de la atmésfera y se establecen las disposiciones basicas para
su aplicacion, y se les aplicaran los controles exigidos que se determinen en la
modificacion de la Autorizacién Ambiental Integrada, de acuerdo a su condicion
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Cualqguier modificacion de los focos, sistemas de depuracién de gases o aumento
significativo del caudal de generacion de emisiones, deberd ser comunicada al
Area de Control Integrado de la Contaminacion.

En todo caso, los sistemas de tratamiento de gases deberdn estar plenamente
operativos siempre que los focos estén en funcionamiento. En el caso de
disfuncion de los sistemas mencionados se deberd proceder a la parada del foco
de emision correspondiente.

Los focos de emision a la atmdésfera deberan tener una altura tal que cumpla con
los requisitos establecidos en la Instruccion Técnica ATM-E-EC-01 “Célculo de
altura de focos canalizados”, aprobada por Decreto 56/2020, de 15 de julio, del
Consejo de Gobierno de la Comunidad de Madrid.

Los focos de emision existentes en las instalaciones, asi como los que se instalen
nuevos, deberan estar inequivocamente identificados y adaptados a los requisitos
establecidos en las Instrucciones Técnicas correspondientes, recogidas en el
Decreto 56/2020, de 15 de julio, del Consejo de Gobierno, por el que se aprueban
Instrucciones Técnicas en materia de vigilancia y control y criterios comunes que
definen los procedimientos de actuacion de los organismos de control autorizados
de las emisiones atmosféricas de las actividades incluidas en el catadlogo de
actividades potencialmente contaminadoras de la atmdsfera.

Se deberd disponer de un sistema de mantenimiento adecuado de las
instalaciones y de los equipos que generen emisiones a la atmésfera. En este
sistema deberan quedar reflejadas las tareas a realizar, el responsable de su
ejecucion y su periodicidad, las cuales estaran basadas en las instrucciones del
fabricante y la propia experiencia en la operacién de los mencionados sistemas.
La realizacién de estas tareas de mantenimiento debera quedar reflejada en el
registro de controles a la atmosfera.

No obstante, se precisara el control sistematico de los mismos para su
comprobacién y, en caso necesario, la implementacion de nuevas medidas
correctoras.

En la fase de extraccion de los gases contenidos en los equipos de frio se
implantaran las medidas necesarias para minimizar las emisiones difusas de
contaminantes a la atmésfera. El sistema debera de contar con los elementos de
estanqueidad necesarios para evitar fugas y cumplir las condiciones técnicas
establecidas en la normativa aplicable.

Con objeto de evitar las emisiones derivadas de actividades que produzcan gases
de efecto invernadero y sustancias que agotan la capa de ozono y en especial los
gases fluorados, se deberan cumplir los requisitos técnicos especificados en el
Real Decreto 115/2017, de 17 de febrero, por el que se regula la comercializacion
y manipulacion de gases fluorados y equipos basados en los mismos, asi como la
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certificacion de los profesionales que los utilizan y por el que se establecen los
requisitos técnicos para las instalaciones que desarrollen actividades que emitan
gases fluorados, sin perjuicio de lo establecido en el Real Decreto Legislativo
1/2016, de 16 de diciembre, y en el Real Decreto 815/2013, de 18 de octubre.

La manipulacién de disolventes, productos con contenido en disolvente y sus
residuos se realizarg, en la medida de lo posible, evitando la fuga o emisiones de
compuestos organicos volatiles. Los envases de todos estos productos se
encontraran tapados en todo momento.

Se minimizaran los transportes necesarios optimizando rutas y recorridos de
recogida, y almacenando los residuos y materiales hasta completar cargas enteras
de los vehiculos de transporte al gestor final.

Se tomaran cuantas medidas sean necesarias para minimizar la produccién y
dispersién del polvo durante el funcionamiento de la actividad, asi como las
emisiones derivadas del transporte.

- El transporte de los residuos se llevara a cabo preferentemente en camiones
cubiertos y se adecuara la velocidad de circulacién de los vehiculos para
reducir sus emisiones.

- En los viales y accesos de transito y de trabajo deberan llevarse a cabo las
medidas de mantenimiento de la solera, de forma que se minimicen la
suspension de particulas.

- Durante el proceso de carga/descarga, se mantendran los vehiculos
encendidos el menor tiempo posible, con el fin de reducir las emisiones a la
atmosfera de los mismos y se implantaran las medidas necesarias para
minimizar las emisiones de materiales particularizados.

3.3. CONDICIONES RELATIVAS A LA GESTION DE RESIDUOS

3.3.1.

3.3.2.

La actividad se desarrollara conforme a lo establecido en la Ley 7/2022, de 8 de
abril, de Residuos y Suelos Contaminados para una Economia Circular, la Ley
5/2003, de 20 de marzo de 2003, de Residuos de la Comunidad de Madrid, el Real
Decreto 110/2015 de 20 de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos y
electronicos y sus modificaciones posteriores, el Real Decreto 553/2020, de 2 de
junio, por el que se regula el traslado de residuos en el interior del territorio del
Estado, y el Real Decreto 208/2022, de 22 de marzo, sobre las garantias
financieras en materia de residuos.

El tratamiento de residuos de aparatos eléctricos y electrénicos o de residuos
similares que contengan clorofluorocarbonos (CFC), hidroclorofluorocarbonos
(HCFC), hidrofluorocarbonos (HFC) o hidrocarburos (HC), se debera realizar de
acuerdo con las prescripciones técnicas derivadas del Anexo XllII del Real Decreto
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110/2015, de 20 de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos y electrdnicos,
modificado por el Real Decreto 208/2022, de 22 de marzo.

Con caracter general los residuos peligrosos se almacenaran en envases estancos
y cerrados, etiquetados y protegidos de las condiciones climatolégicas. Aquellos
envases que contengan residuos susceptibles de generar derrames deberan
agruparse en zonas correctamente acondicionadas, sobre superficies
pavimentadas e impermeables, y dentro de cubetos o bandejas de seguridad, para
evitar la posible contaminacion del medio como consecuencia de derrames o
vertidos. En ningun caso, obstaculizaran el transito ni el acceso a los equipos de
seguridad.

No se almacenaran residuos fuera de las zonas especificadas, debiendo estar
claramente separadas y sefializadas por tipologias. No se podran almacenar sobre
el mismo cubeto residuos incompatibles cuya mezcla aumente sus riesgos
asociados o dificulte operaciones de gestion posteriores.

Los residuos de caracter peligroso se almacenardn en un recinto cubierto
especificamente destinado para ello, con solera impermeabilizada y con acceso
restringido, durante un plazo inferior a los 6 meses.

El destino final de los residuos seré en todo caso un gestor autorizado y se aplicara
la jerarquia de tratamiento prevista en la legislacion vigente.

Se debe informar inmediatamente al Area de Control Integrado de la
Contaminacion en caso de desaparicion, pérdida o escape de residuos peligrosos,
o de aquellos que por su naturaleza o cantidad puedan dafiar el medio ambiente,
y cualquier incidencia acaecida relacionada con la produccién y gestion de
residuos.

La instalacién debera disponer de los equipos previstos en el articulo 34, relativo
al Anexo VIII “Condiciones de almacenamiento en las instalaciones de recogida y
almacenamiento” del Real Decreto 27/2021, de 19 de enero, por el que se maodifica
el Real Decreto 110/2015, de 20 de febrero, sobre residuos de aparatos eléctricos
y electrénicos.

3.4. CONDICIONES RELATIVAS AL RUIDO

3.4.1.

3.4.2.

La actividad se desarrollara de acuerdo a lo establecido en la Ley 37/2003, de 17 de
noviembre, del Ruido y el Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, por el que se
desarrolla la Ley 37/2003 en lo referente a la zonificacidbn acustica, objetivos de
calidad y emisiones acusticas.

Se deberén realizar las revisiones y actuaciones periddicas de mantenimiento de los
equipos y establecer las medidas preventivas y correctoras de caracter general
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necesarias para mantener los niveles de emisién de ruido dentro de los limites
establecidos por la normativa aplicable.

Los nuevos equipos generadores de ruido y vibraciones se alojaran en el interior de
naves. Para la adquisicion de maquinaria se tendran en cuenta factores como
homologacion, emision de ruidos y control de calidad, entre otras.

3.5. CONDICIONES RELATIVAS A LA PROTECCION DE LOS SUELOS Y LAS AGUAS

3.5.1.

3.5.2.

3.5.3.

3.5.4.

4.

4.1.

4.2.

4.3.

Con caracter general, y tal como se indica en el proyecto, todas aquellas zonas de la
instalacion en donde vayan a desarrollarse actividades susceptibles de contaminar las
aguas superficiales o subterraneas, deberan de estar debidamente impermeabilizadas
y ademas confinadas para evitar desbhordamientos hacia zonas no impermeabilizadas,
o0 en definitiva proceder de otras maneras tales que se evite la mencionada
contaminacién. Todas las zonas de proceso se encontraran pavimentadas.

Se debera garantizar la estanqueidad e impermeabilizacién de los pavimentos para lo
gue se realizara una comprobacién periddica de su estado. Se efectuara un correcto
mantenimiento del area de residuos almacenados.

Se deberan establecer protocolos de actuacion ante los derrames accidentales de
sustancias peligrosas. Si accidentalmente se produjera algun vertido, se procedera
a recogerlos, para su posterior gestion como residuos peligrosos. Se dispondra de
un recipiente con material absorbente adecuado, tipo sepiolita, para la recogida de
los posibles derrames.

Los residuos liquidos (agua de condensados) se almacenara en GRG de 1000 litros
y se enviara a gestor de residuos autorizado.

VIGILANCIA AMBIENTAL

El titular deberd comunicar a esta Direccién General con al menos una semana de
antelacion:
- Fecha de inicio del montaje de instalacion de la linea de tratamiento de RAEE
de la fraccion de recogida FR1 (aparatos de intercambio de temperatura)
- Fecha de su puesta en marcha.

Se llevaran a cabo las medidas de seguimiento y vigilancia ambiental segun se
determina en el documento ambiental. Si en su cumplimiento se detectaran nuevos
impactos no previstos, se disefiaran e implementaran, en su caso, huevas medidas
preventivas, correctoras y/ 0 compensatorias.

Se debera realizar un estudio de ruido con el fin de comprobar los niveles de inmision
de la instalacion una vez realizadas las modificaciones previstas. En caso de
superarse los valores establecidos, evaluados segun lo dispuesto en el articulo 25.2
del Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, se debera remitir junto con el estudio
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de ruido, una propuesta de medidas correctoras para reducir los niveles de ruido
generados, junto a cronograma de actuaciones, sin perjuicio de las actuaciones que
correspondan a la unidad administrativa competente en materia de disciplina
ambiental. Dicho estudio de ruido se integrara en el exigido en la correspondiente
modificacion de la AAI para el conjunto de actividades de la planta.

4.4. El Programa de Vigilancia Ambiental (PVA) establecera un sistema que garantice el
cumplimiento de las medidas protectoras y correctoras. El contenido del PVA se
actualizara en el caso de maodificacion de alguna de las caracteristicas de la
actividad o de los requisitos legales que le son de aplicacion.

De acuerdo con el apartado 6 del articulo 47 de la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de
evaluaciéon ambiental, el presente informe de impacto ambiental no ser& objeto de recurso
alguno sin perjuicio de los que, en su caso, procedan en via administrativa o judicial frente
al acto, en su caso, de autorizacion del proyecto.
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