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RESOLUCION DE LA DIRECCION GENERAL DE EVALUACION AMBIENTAL POR LA
QUE SE MODIFICA LA AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA DE LA EMPRESA
FORJANOR, S.L. CON CIF B48679401, PARA UNA INSTALACION DE FABRICACION DE
COMPONENTES METALICOS, EN EL TERMINO MUNICIPAL DE COLLADO VILLALBA,
FORMULADA MEDIANTE RESOLUCION DE LA DIRECCION GENERAL DE
EVALUACION AMBIENTAL DE 4 DE DICIEMBRE DE 2008

ANTECEDENTES DE HECHO

Primero. Con fecha 4 de diciembre de 2008 se emite Resolucion de la Direccion General de
Evaluacion Ambiental, por la que se formula la Autorizacion Ambiental Integrada (en adelante
AAl) para la instalacion de FORJANOR, S.L., ubicada en el término municipal de Collado
Villalba. . :

Segundo. Con fecha de 11 de marzo de 2011 y referencia n® 10/105318.9/11, el titular
informa que por necesidades de produccion y con motivo de optimizar la gestion de residuos,
han ampliado la gama de residuos producidos, por lo que solicita que la lista de residuos
contenida en la AAl de la instalacién sea actualizada.

Tercero. Con fechas 17 y 24 de marzo de 2011, se realiza visita de i inspeccion de la Seccion
de Prevencion Ambiental a las instalaciones de referencia en la que se constata la instalacion
de nueva maquinaria para la forja en frio, no incluida en la AAL.

Cuarto. En base a las modificaciones detectadas en la mstalamon con fecha 7 de julio de
2011 y referencia 10/287228.9/11, se solicita al titular que remita informacion aclaratoria

. sobre los residuos generados en Ia instalacion y el detalle de las caracteristicas del proyecto
relativo a la implantacion de la nueva maquinaria para forja en frio, asi como el analisis de la
incidencia ambiental de la instalacién debida a la modificacion realizada, respecto a las
mstalacnones y proceso ya contemplados enla AAl :

Quinto. Con fecha de 15 de septiembre de 2011 y referencia.n® 10/373297.9/11, el titular
remite informacion relativa a:

= Caracteristicas y ubicacién de la nueva maquinaria mstalada para forja en frio 6

prensas).
® Informacién actualizada respecto de los residuos generados en la instalacion.

Sexto. Con fecha de 16 de enero de 2012 y referencia n® 10/015596.9/12, se solicita al titular
informacion sobre la codificacion, origen y caracterizacién de peligrosidad de algunos de los
residuos mformados y se mforma -que una vez recepcionada dicha informacion se tramitara
Resolucién de Modlflcamon de la AAIl que contemple las modlfncacmnes mformadas por el

titular.
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Septlmo. Con fecha 9 de marzo de 2012y referenC|a 10/095143. 9/12 el titular adjunta, junto
ala informacioén de seguimiento anual de la AAl, la informacion aclaratorla requerida respecto
alas modlflcac;lones llevadas a cabo en la instalacién.

Octavo. Con fecha 11 de octubre se realizo el tramite de audiencia al titular, no habiéndose
recibido alegaciones. -

FUNDAMENTOS DE DERECHO

Primero. De conformidad con la Resolucion de 4 de diciembre de 2008, por la que se otorga
la AAl, en caso de producirse alguna modificacién en las instalaciones, el titular debe -
comunicar esta intencién a esta Consejeria a fin de que se determlne si la modnfncacnon es
sustancial o no sustancial.

Segundo. De conformidad con el articulo 10 de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion y
control integrado de la contaminacién, fa modificacion planteada (implantacién de nueva
maquinaria para forjado en frio y actualizacion de residuos pellgrosos producidos en la
mstalacuon) no se con3|dera sustancial, dado que:
= El proceso productlvo a llevar a cabo con la nueva maquinaria instalada es idéntico al
descrito en la AAl como estampacion en frio (acopio de material, corte de barras en
tacos, fosfatado y estampacion).-
» El aumento de la produccion como consecuencia de la lmplantacmn de las nuevas
prensas se estima en un 10%, respecto de la capacidad ya autorizada.
= Respecto al consumo de recursos, se estima un aumento del 10% de consumo de
agua en la linea de fosfatado y un aumento de consumo del 2,5% de energia eléctrica
~ en el prensado en frio.
= La modificacién no supone un incremento sngnlflcatlvo de las emisiones a la atmosfera:
respecto a la actividad proyectada inicialmente, aumentando aproxnmadamente un
10% Gnicamente las emisiones de la linea de fosfatado.
= Se estima un incremento del 10% en los vertidos y los residuos procedentes del
'~ proceso de fosfatado de la instalacién.
= No se utilizan ni almacenan nuevas sustanmas pellgrosas diferentes a las ya
empleadas en el actual proceso productivo.

Tercero. Corresponde a la Direccién General de Evaluacion Ambiental el ejercicio de las
competencias en materia de control integrado de la contaminacion de conformidad con lo
dispuesto en el Decreto 33/2012, de 16 de febrero, por el que se establece la estructura de la -
Consejeria de Medio Amb/ente y Ordenacién del Territorio.

A la vista de los anteriores antecedentes de hecho y fundamentos de derecho, y visto el Real.
Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el catalogo de actividades
potencialmente contaminantes de la atmosfera y se establecen las disposiciones basicas
para su aplicacion-y la Ley 22/2011 de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados y .
demas normativa de apllcacmn y con base en la Propuesta Técnica del Area de Control
Integrado de la Contaminacion, esta Direccién General de Evaluacién Amb|ental en uso de
las atribuciones que confiere el Decreto 33/2012, de 16 de febrero, :
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- - . v - ’
Com,umdad de Mad"d DIRECCION GENERAL DE EVALUACION AMBIENTAL
RESUELVE,

Considerar las modificaciones planteada por la empresa FORJANOR S.L., de implantacién
de nueva maquinaria para la forja en frio y actualizacién de residuos generados descrita en
la presente Resolucion como “no sustanciales”, a efectos de lo establecido en el articulo 10
de la'Ley 16/2002 por los motivos anteriormente sefialados.

- Modificar el texto de la Resolucion de la Direccién General de Evaluacion Ambiental, de
fecha 4 de diciembre de 2008, por la que se otorga la Autorizacion Ambiental Integrada para
la explotacion de la “Instalacion de fabricacion de componentes metalicos”, con nuimero de -
expediente AAl 2.015/04, cuyo titular es FORJANOR, S.L,, en los sngunentes termmos

» Se modlflca los apartados 221,222,22. 3 2.3.1, 2.6 y 5 del Anexo |, el apartado
1.3 del Anexo Il y los apartados. 1 2.2.,23,25 26.y3.4.1. del Anexo lil de la AAI
que se sustituyen por los incluidos en el Anexo de la presente Resolucion.

Esta Resolucion se mantendra en todo momento anexa a la Resolucién de la Direccion
General de Evaluacion Ambiental relativa a la AAI de las mstalacmnes de referencua de fecha
4 de diciembre de 2008

‘Contra la presente Resolucién, que no pone fin a la via administrativa, podra interponerse
‘recurso de alzada ante el Excelentisimo Sr. Consejero de Medio Ambiente y Ordenacién del
Territorio, en el plazo de un mes a contar desde la fecha de notificacion de la misma, sin
perjuicio de poder ejercitar cualquier otro que estime pertinente en defensa de sus derechos,
de conformidad con el articulo 114 de la Ley 30/1992, de 26 de noviembre, de Régimen
~Juridico de las Administraciones Publicas y del Procedlmlento Administrativo Comun,
modificada por Ia Ley 4/1999, de 13 de enero.

Madrid, 16 de enero dg 2013
 EL DIRECTOR GENEKAL DE EVALUACION
AMBIENTAL,

Fdo: Mariano Gonzalez Saez

" FORJANOR, S.L.
Att: Rafael Quesada
Camino del Molino n® 5 (Pol Ind P-29)
28400 Collado Villalba (Madrid),
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ANEXO

ANEXO I: PRESCRIPCIONES TECNICAS Y VALORES LIMITE DE E_MISION

2.2. EXTRACCION Y DEPURACION DE GASES.

2.2.1. Los focos de proceso de emisiones a la atmodsfera de la instalacion seran los que se

' indican a continuacién. Cualquier modificacion del numero de focos, proceso o

aumento significativo del caudal de generacion de gases, debera ser comumcada ala
Direccion General de Evaluacion Ambiental. :

2.2.2. (Apartado modlflcado)

De acuerdo al Catalogo de Actividades Potenmalmente Contaminantes de {a Atmosfera :
(CAPCA), segun el Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el
catélogo de actividades potencialmente contaminantes de la atmosfera yse establecen las
disposiciones bésicas para su aplicacion: :

- Catalogacién de focos:

FOCOS PRINCIPALES DE EMISION AL EXTERIOR ,
PUrTINEN | N Py - v
f;lzo G}rupo co‘dlgo‘ | Denominacién Sistema de depuracion
1 C04020803 Extraccion de gases de los fosos -
i de las prensas automaticas 2y 3
3 | C04020803 Extraccién de la prensa vertical ' -
4 Cc03010303 Generador de vapor de la linea -
L de fosfatado : \
'5 B04021005 Lavador de gases de la linea de Lavador de gases -
' ' fosfatado ' ,
6 B 04 02 10 05 Nitruracion Quemador de gases de
: amoniaco
7 C03020510 Horno HT1 o IR
8 | C03020510 Horno HT3. ‘ : 3
9 C0303 2602 Horno HGC . ' v -
10 | C 03032602 Horno HGU - -
"FOCOS DE EMISION AL INTERIOR DE LA NAVE
f(l)g‘o Grupo cédigo Denominacién A Sistemas de depuracién,
G1 C 04 02 08 03 » Filtro de mangas Granallado: | Filtro de4mangas
' s (didmetro pequefio) : -

! Grupo y cédigo de acuerdo con el Real-Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se. actuaiiia el
catalogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmosfera
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. FOCOS DE EMISION AL INTERIOR DE LA NAVE
G2 | C 04 020803 Filtro de mangas Granallado: | Filtro de mangas
: (pequefio) -

G3 C 04020803 Filtro de mangas Granallado: | Filtro de mangas
(nuevo) . ‘

G4. C04 020803 Filtro de mangas de Filtro de mangas

v : : granallado (nuevo) v

G5 C 04020803 Filtro de mangas de Filtro de mangas

granallado (nuevo)

© 2.2.3. Se debera disponer de un sistema de mantenimiento adecuado de las instalaciones y
los equipos que generen emisiones a la atmdsfera. En este, sistema deberan quedar
reflejadas las tareas a realizar y su periodicidad, que estaran basadas en las
instrucciones del fabricante y la propia experiencia en la operacion de los
mencionados sistemas. La realizacién de estas tareas de mantenimiento debera

2.3 (Apartado modificado) CONDICIONES DE EMISION-

2.3.1.

Valores limite de emision (VLE).

_ quedar reflejada en el sistema de registro de controles a la atmoésfera..

Se deberan cumplir los siguientes valores limite de emision (VLE) en los focos -
principales de emisién de gases, como valores medios diarios expresados en
condiciones normales de presion y temperatura del gas seco (101,3 kPa, 273,15 K),
referidos a un porcentaje de oxigeno del 3% para el foco 4, y a un porcentaje de
oxigeno en condiciones reales de funcionamiento para el resto de focos.

ID

foco Denominacién Parametro- VLE
Extraccion de gases de los fosos de las ! 3
! prensas automaticas 2y 3 COVs 150 mgC/Nm ,
COVs 150 mgC/Nm®
3 Extraccion de la prensa vertical
Particulas 50 mg/Nm®
co 100 mg/Nm*>
4 Generador de vapor de la Imea de NOX 450 mg/Nm
fosfatado .
1 SO, 300 mg/Nm
5 ' | Lavador de gases de la linea de fosfatado | H,SO, 5 mg/Nm®
6 | Nitruracion NH; 50 mg/Nm®
co 200 mg/Nm®
| Horno HT1 NOXx 500mg/Nm”>
, o SO, 300 mg/Nm®
particulas 50 mg/Nm’
s | Horno HT3 co 200 mg/Nm®
ormno NOX 500 mg/Nm’

Péagina 5 de 17




Modificacion de la Resolucion de 4 de de dlClembEe de 2008,

por la que se formula Autorizacién Ambiental Integrada a la-empresa -

FORJANORS.L. -

DIRECCIC')NGENERAL DE EVALUACION AMBIENTAL

f(;[zo Denoming'ciénv o | | Parametro VLE
SO, 300 mg/Nm®
particulas 50 mg/Nm?®
co 200 mg/Nm®
L NOx = 500 mg/Nm®
9 | Horo HGC SO, 300 mg/Nm®
| particulas | 50 mg/Nm®-
[ole) 200 mg/Nm®
: NOx 500 mg/Nm’®
10 Hornq HGU SO, 300 mg/Nm3
. : particulas. | 50 mg/Nm®
G1 gggzedﬁ% ;hangas Granallado: (diametro Particulas - 5mg /Nm?
G2 | Filtro de mangas Granallado: (pequefio) | Particulas 5 mg/Nm®
G3 | Filtro de mangas Granallado: | Particulas .15 mg/Nm3
G4 | Filtro de mangas de granallado Particulas 5 mg/Nm3
G5 | Filtro de mangas de granallado Particulas | 5 mg/Nm®

- Para el establecimiento de los Valores Limite de Emisidn (VLE) se ha tenido en cuenta
el contenido de los Documentos de Referencia de las Mejores Técnicas Disponibles

en el Sector de Forja y fundicion y en el Sector de la Industria del procesado de
metales férreos, la guia para el sector de tratamiento de superficies metalicas del
Reino Unido (Environment Agency, 2001), asi-como la legislacion existente en ofras

~ comunidades auténomas para instalaciones industriales de combustion de potencia
térmica inferior a 50 MW, y la Resolucién de 3 de junio de 2003, por el que se regulan -
determinados aspectos de actuacion de los organismos de control autorizados en el
campo reglamentario de la calidad ambiental, en la Comumdad de Madrid, y normativa
de otros estados de la Umon Europea.

5 (Apartad.o modificado) PRODUCCION DE RESIDUOS

La actividad se ldentlflcara en todo momento con el nimero de |dent|f|cacmn asignado
(AAI/MD/P11/08113), utilizandose asimismo como identificadores - del centro (NIMA.;
2800009605) y el proceso (NP) al que se asocia cada tipo de residuo, los: senalados en la
presente: Resolucion.

5.1 PROCESOS GENERADORES DE RESIDUOS PELIGROSOS

La instalacién, como .consecuencia de su actividad, desarrolla una serie de procesos
generadores de residuos peligrosos que se enumeran en el presente apartado.

Los procesos pueden generar con caracter eventual otros residuos peligrosos no

expresamente contemplados, que se incluiran en su caso en la Memoria Anual -de -
. Actividades y que se gestionaran adecuadamente.
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La asignacion de los cédigos conforme a la Lista Europea de Residuos no es exhaustiva,
debiendo adaptarse en caso necesario a los capitulos y especificaciones del citado catalogo.

Los residuos peligrosos que se generan en cada proceso son los siguientes:

PROCESO NP 01: PRODUCCION DE PIEZAS FORJADAS ’

LER Descripcion
ACEITE MINERAL USADO

130502 Lodos separadores de agua/sustancias aceitosas

AGUAS CON HIDROCARBUROS

16 07 08 Residuos que contienen hidrocarburos

LODOS DE REFRIGERACION

1002 11 Residuos del tratamiento de agua de refrigeracion que contienen aceites

'LODOS DECANTADOS DE SUSTANCIAS OLEOSAS.

130502 Lodos de separadores de‘agua aceites/sustancias oleosas

GRASA CONSISTENTE

120112 Ceras'y grasas usadas

PROCESO NP 02: FOSFATADO

LER Descripcion
LODO JABONOSO

110198 Otros residuos que contienen sustancias peligrosas

DESENGRASE SATURADO

13 0502 Lodos de separadores de agua aceites/sustancias oleosas

ACIDO FOSFORICO

110106 Acidos no especificados en otra categoria

SULFATO DE HIERRO

110198 - _Otros residuos que contienen sustancias peligrosas
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PROCESO NP 03: FABRICACION DE UTILLAJES

LER Descripcion
LODOS DE MECANIZADO CON SUSTANCIAS OLEOSAS

1201 14 Lodos de mecanizado que contienen sustancias peligrosas

" PROCESO NP 04: TRATAMIENTO IN SITU DE EFLUENTES |

LER Descripcion
LODOS FILTRO PRENSA
110109 Lodos de tratamiento fisico-quimicos que contienen sustancias peligrosas -

PROCESO NP 05: SERVICIOS GENERALES MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE LAS
INSTALAC!ONES

- LER Descripcion.

DISOLVENTE ORGANICO DE LIMPIEZA
14 06 03 y Otros dlsolventes y mezclas de dlsolventes

MATERIAL ABSORBENTE CONTAMINADO

Absorbentes materiales de filtracién (mc!undos los filtros de aceite no
1502 02 especificados en otra categoria) , trapos de limpieza y ropas protectoras
contaminados por sustancias peligrosas :

ENVASES CONTAMINADOS

Envases que contienen restos de sustancias peligrosas o estan contaminados por

150110

» ellas
TALADRINA .

120109 ’ Emulsiones y disoluciones de mecanizado sin halégenos .
TRANSFORMADORES ‘

16 02 09 Transformadores y condensadoreslque cohtienen PCB
MATERIAL AISLANTE IMPREGNADO CON AMIANTO

17 06 01 Materiales de aislamiento que contienen amianto
SOLUCION ACUOSA DE LIMPIEZA

120301 Liquidos acuosos de limpieza
LODOS ACUOSOS '

1l 16 10 03‘ Concentrados acuosos que contienen sustancias peligrosas
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1 LER | Descripcion
TONER
080317 Residuos de toner de impresion que contienen sustancias peligrosas

RESIDUOS EQUIPOS ELECTRICOS OBSOLETOS

Equipos desechados que contienen componentes peligrosos (4), distintos de fos -
especificados en los cddigos 16 02 09 a 16 02 12.

TUBOS FLUORESCENTES -

16 02 13

200121 Tubos fluorescentes y otros residuos que contienen mercurio
PILAS
16 06 03 Pilas que contienen mercurio

PROCESO NP 06: SERVICIO MEDICO

LER Descripcion
RESIDUOS BISANITARIOS CLASE HI

Residuos cuya recogida y eliminacion es objeto de requisitos especiales para
prevenir.infecciones

180103

5.2. CONDICIONES GENERALES.

5.2.1. La actividad se desarrollard en todo momento conforme a lo establecido en la Ley
22/2011, de 28 de julio, de Residuos y Suelos Contaminados, la Ley 5/2003, de 20 de marzo
de 2003, de Residuos de la Comunidad de Madrid y su normativa de desarrollo.

5.2.2. Se reducira la produccién de residuos en la medida de lo posible.

5.2.3. El destino final de los residuos sera en todo caso un gestor autorizado y se elegira en
aplicacion de la jerarquia de tratamiento prevista-en-la legislacion vigente, para consegurr et
mejor resultado ambiental global. :

5.2.4. Los productores de residuos peligrosos deberan cumblir las obligaciones impuestas
en los articulos 17 y 18 de la Ley 22/2011 de 28 de julio y en el articulo 38 de la Ley 5/2003,
de 20 de marzo.

5.2.5. Los datos relativos a los residuos producidos se incluiran en la Memoria Anual de -
Actividades, asi como los datos correspondientes a aquellos residuos peligrosos no incluidos
en el Anexo |, por no ser previsible su produccion o por generarse con caracter eventual.

5.2.6. Se cumplira la normatlva de almacenamiento de productos quimicos, segregando
adecuadamente los distintos tipos de residuos, en particular aquellos que presenten
-reacciones peligrosas o cuya mezcla genere gases peligrosos. . .
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5.2.7. Los residuos se almacenaran debidamente envasados y etiquetados, en las zonas
previstas para ellos. En ningun caso los recipientes que contienen los residuos o los acoplos
obstaculizaran el transito en la instalacién ni el acceso a los equipos de seguridad.:

5.2.8. No se podran almacenar sobre el mismo cubeto residuos incompatibles cuya mezcla
aumente los riesgos asociados a los mismos o dificulte operaciones de gestion posteriores.

-5.2.9. El tiempo de almacenamiento de residuos peligrosos no sera nunca superior a los seis

meses desde que se inicie el depdsito de residuos en el lugar de almacenamiento, salvo
“autorizaciéon expresa por parte de esta Consejeria, por causas debidamente Justlﬂcadas y
siempre que se garantlce la proteccnon de la salud humana y el medio amblente

' 5.2.10.La duracion  del almacenamiento de los residuos no peligrosos en el lugar de
produccion sera inferior a dos afios cuando se destinen a valorizacion y a un afio cuando se
destinen a eliminacién. : :

5.2.11.El titular de la instalacion informara inmediatamente a la Administracion de la.
desaparicion, pérdida, escape de residuos peligrosos y cualquier incidencia relevante
acaecida relacionada con la gestién y produccion de residuos.
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ANEXO II: SISTEMAS DE CONTROL DE EMISIONES Y RESIDUOS

1.3. ATMOSFERA.

1.3.1. (Apartado modlflcado) Controles de emision:
Se realizara, a través de organismo acreditado por ENAC, o por otra Entidad de
Acreditacién firmante de los Acuerdos de Reconocimiento Mutuo establecidos a nivel
internacional entre entidades de acreditacién, para las labores de inspeccion
. - medioambiental, un .control de los focos de emisién que incluya, al menos, los
siguientes parametros, medidos con Ia periodicidad y duracién que se indican a
continuacién. ’
fcI>E:)o Denominacion Parametro | Tipo de control
' ' _ " PERIODICO ANUAL
1 Extraccion de gases de los fosos de las prensas COVs (3 medidas de 1 hora de
automaticas 2 y 3 duracion a los largo de 8
. horas)
, COVs PERIODICO ANUAL
. . | (3 medidas de 1 hora de -
3 Extraccion de la prensa vertical ’ ‘ duracion aos largo de 8
: Particulas horas)
, ' PERIODICO BIENAL
. CO (cada dos afios)
4 Generador de vapor de la linea de fosfatado NOx (3 medidas de 1 hora de
: S0, duracion a los largo de 8
] horas) -
) PERIODICO ANUAL
. (3 medidas de 1 hora de
5 | Lavador de gases de la linea de fosfatado HZSQ4 duracién a los largo de 8
horas)
PERIODICO ANUAL
- ‘e ' (3 medidas de 1 hora de
6 Nitruracion { NH, duracién a los largo de 8
. horas)
7 Horno HT1 (A partir de diciembre de 2008) CO PERIODICO ANUAL
8 Horno HT3.(A partir de diciembre de 2008) | NOx (3 medidas de 1 hora de
9 | Horno HGC (A partir de diciembre de 2008) SO, duracion a los largo de 8
10 | Horno HGU (A partir de diciembre de 2008) Particulas horas)
G1 | Filtro de mangas Granallado: (didmetro pequefio)
G2 | Filtro de mangas Granallado: (pequeiio) .
g3 | Filtro de mangas Granallado: (nuevo) PERIODICO ANUAL
. , Particulas (1 medida de 1. hora de
G4 | Filtro de mangas granallado (nuevo) duracion)
G5 | Filtro de mangas granallado (nuevo)
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Modificacién de la Resolucion de 4 de de diciembre de 2008,
- por la que se formula Autorizacion Ambiental integrada a la'empresa
FORJANOR S.L.

DIRECCION GENERAL DE EVALUACION AMBIENTAL

ANEXO lil: DESCRIPCION DEL PROYECTO )

1. (Apartado modificadO) DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES.:

La instalacion se ubica en una parcela del Pohgono lndustrlal P-29, de Collado Villalba, que
ocupa una superficie de 41.789 m?, de los cuales 14.884 m? estan edificados. El acceso se
realiza por la Calle Camlno del Molmo n°5. ’

En fa nave principal, de unos 13.600 m?, se ubican las unidades principales de produccién,
junto a la zona de oficinas y servicios en el extremo norte. En el extremo sur del
emplazamiento se localizan casetas auxiliares de operaciones y areas de almacenamiento de
residuos y lubricantes. :

En el extremo oeste se encuentra la segunda nave de produccuon de una superﬁme de 950
m? y prOX|ma a esta nave se localiza un edificio de oflcmas y vestuarlos de 830 m%.

La altura maxima (nave central) es de 16,5 m, siendo el resto de las naves de una altura de
10 m. . .

La instalacion dispone de las siguientes instalaciones:

PROCESO | EQUIPAMIENTO
Forja por estampacién — - Puentes graa.
en ca_liente . ~ Cargadores de barras.

~ 2 hornos de induccion eléctrica para cizallas.

— Cizallas de corte para prensas verticales.

— 5 hornos de induccion eléctrica para el calentamiento de barras.

—  Prensas de estampacion en caliente: 3 automaticas (1 en desuso) y
1 vertical (2 retiradas). «

~ Prensa de desbarbar.

— Hornos de enfriamiento de gas natural (3 hornos de prensas: HTH1,
HT2 (fuera de uso) y HT3).

— Hornos de tratamiento térmico de gas natural: horno de recomdo
(HGC) y Horno universal (HGU), (el antiguo horno de bonificado se
encuentra fuera de uso).

- Equipo de extraccién de aire de la nave.

— - Sistema de extraccion y canalizacion'de emisiones de hornos

- Equipos de aspiracién de prensas verticales.

~ 5 Granalladoras (2 de 2ty 3 de 1 t) con filtro de mangas (3 de ellas

: en funcionamiento snmulténeo) ‘

Forja por estampacion —. 2Prensas para piezas de 2 a 6 kg.

en frio |- 6 prensas para piezas entre 50 g y 2 kg, de estampacion en frio:

' o Prensa Gravener, P-800. :

Prensa Liebergeld P-630.

Prensa Liebergeld P-500.

Prensa Llebergeld P-400.

Prensa Grabener P-360.

Prensa Grabener P-360.

O © 0 0 O

~ Linea automatica en linea, de cubas de fosfatado en tambor.
Cubas de tratamiento: ' ‘
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PROCESO

EQUIPAMIENTO

2 cubas para desengrase de 2,3 m° fud |
5 cubas para lavado en cascada de 2,3 m® /ud
1 cuba para lavado en cascada de 7 m® /ud
3 cubas para decapado de 2,3 m® /ud
1 cuba para lavado en caliente de 2,3 m® /ud
2 cubas para neutralizado de 2,3 m® /ud
3 cubas para fosfatado de 2,3 m> /ud
* 2 cubas para jabonado de 2,3 m* /ud
1 cuba para lubricado de 2,3 m® /ud

- Sistema de filtracion de barios de fosfatado (actualmente no
operativo). :

~  Depuradora fisico-quimica de efluentes de fosfatado, capacidad
maxima de 5 m3/h. , '

- Lavador de gases de emisiones de linea de fosfatado..

— Caldera de vapor a gas natural para el proceso del fosfatado.

- Prensa de corte de puntas.

- Unidades de mecanizado.

-~ 2recalcadoras. ‘

— 2 sierras.

[ Utiligje

—~ Horno de nitruracion.

— Tornos de control numeérico..
— Tornos manuales.

— Centros de mecanizado.

—  Fresadoras.

— Taladros.

— Equipos de soldadura.

- Equipos de electroerosion.
— Rectificadora.

—  Sierras.

— _Puente gria.

Instalaciones Auxiliares

— Instalacion receptora de Gas Natural. .
— Compresores de Aire (incluidos redes, secadero, calderones).
- Redes y Complejos de Transformador de Alta Tension.

- Instalacion de Baja Tension.

- Circuitos de refrigeracion.

— Depuradora para efluentes de refrigeracion

Organizacion:
e N° Empleados: 300

e Dias/horas de trabajo anuales: 240 dias/afio’

¢ - Turnos: 4 turnos /dia
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Modificacion de la Resolucién de 4 de.de diciembre de 2008,
por la que se formula Autorizacién Ambiental Integrada a la empresa
FORJANOR S.L.

DIRECCION GENERAL DE EVALUACION AMBIENTAL '

2. ACTIVIDADES PRINCI‘PALESF: PROCESO PRODUCTIVO.

2.2. (Apartado modificado) Materias primas utilizadas en el proceso productivo y
- auxiliares. :

DENOMINACION \ ' C°"s“("'('g"’) Anual Peligrosidad
MANTENIMIENTO TORRES REFRIGERACION : :
Hipoclorito sddico 3.000 C

, . R31 R34
Nalco 1318: Precursor de Biocida 1.000 No peligroso
Nalco 2510: Biocida . 50 Xn
40-60% Glico! de polietileno; 10-25% 2,2, Dibromo-3- R20/22 R41 R38 R43
nitrilopropionamida ’
Nalco 3DT222: Tratamiento aguas refrigeracion. 1.250 Xi, N
1-5% acido clorhidrico, 1-5% acido fosférico; 2,5-5% cloruro de ) R36/38 R51/53
zinc : : .

Nalco 3DT261: Tratamiento aguas refrigeracion. 50 -C
10-30% fosfato potasico; 1-5% hidroxido potasico; 1-5% . R34
toluitriazol de sodio
GRASAS Y ACEITES
. Algunos aceites
Aceite dieléctrico Scout fel contienen glicol y se
Grasa Kl.-2 ' : clasifican como Xn -
Sin datos :
Lubricante supertauro 220 80.000 No peligroso
FOSFATADO _ :
Acido sutfarico 98-99% 50.000 Cc
L S . R35
Gardobond Z 3190 E1: Solucién fosfatante 25.000 Xi
10-25 % Nitrato de zinc; 10-25% Acido ortofosférico R36/38
Gardobond Z 3190 A : Producto de fosfatacion a base de . 12.000 Xn
fosfato de zinc. ] . R22, R36/38
25-50 % Nitrato de zinc; 2.5-10% Acido ortofosfdrico :
Gardolene V 6522: Activador neutralizante 2.500 Xi
Agente prelavado activados de superficies metalicas : R36
>50% Pirofosfato tetrasédico
Gardolube L6176: Lubrificante jabonoso 5.000 No peligroso
>50% estearato de sodio
Neutralizante 5E 450 o, T
Mezcla de sales de metales alcalinos en presencia de nitrito R8, R25, R31
sodico : ) .
Ridoline ET 1550 CF/4: Desengrasante 12.500 C
Solucion acuosa de Hidroxido potasico , R35
Ridosol 550 CF: Solucion de agentes tensoactivos no ionicos. 200 - Xi
B P : ‘ R41
DEPURACION
Hidroxido sédico en escamas 10.000 C
R35
Acido sulfarico 98-99% 3.500 C
‘ ’ R35
Hidréxido calcico 7.500 - No peligroso
ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS o
Ardrox 9PRS5 Liguido eliminador 2Kg
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- DENOMINACION. C°"s”(':g"’) Anual Peligrosidad
Antiespumante A-10 300 Kg No peligroso
'Antiespumante “foam check 50 Kg '
BENOMINACION ' [ Consumo anual peligrosidad
GASES ‘
Gases Soldadura Plotar 350 Nm H280 ,
Amoniaco anhidro : 2560 Kg | N T R10 R23 R34 R50-
Nitrégeno ' 1.2011 Nm® | H280
Oxigeno 318 Nm® O R8

2.3. (Apartado modificado) Productos finales.

PRODUCTO

CAPACIDAD PRODUCCION AN UAL

PIEZAS FORJA EN CALIENTE

37.000 t

Produccion media: 110 t/dia

PIEZAS FORJA EN FRIO

12.000 t

Produccion media: 44 t/dia

2.5, (Apar.tado modificado) Abastecimiento de agua. 3

El abastecimiento de agua en la planta es realizado en su totalidad a través de Ia red de
abastecimiento del Canal de Isabel Il.

DESTINO APROVECHAMIENTO

ORIGEN CONSUMO ANUAL MEDIO
' o Usos sanitarios.
33.000 m®: Linea de forjado en caliente. Reposicion pérdidas en sistemas
‘ cerrados de refrigeracion.
Cyll Preparacion emulsién (desmoldeante y
ensayos no destructivos).
_ Linea de fosfatado (cubas y Iavador de
6.000: Linea de forjado en frio. gases).
TOTAL | 39.000 m®

Los principales procesos en Ios que interviene el agua consumlda por la instalacion son los

siguientes:

~ Usos sanitarios. Para el consumo de aguas sanitarias se estima un consumo medio
de 75 I/personaldia, lo que hace una cantidad anual aproximada de 5.000 m®anuales.
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DIRECCION GENERAL DE EVALUACION AMBIENTAL

- Reposicion de pérdidas en los sistemas cerrados de refrigeracion. Se trata del
principal uso del agua de red. El consumo principal del agua de red se realiza en los
sistemas de refrigeracion, pudiendo tomar un valor de 2-5% de perdidas (evaporacién
y arrastre) por cada 5°C de salto térmico del caudal recirculado. Realizando una
estimacién de la perdida por arrastre y evaporizacion, el agua consumida en este
circuito rondara entre los 28.000-30.000 m® anuales.

Los caudales de recirculacion de los sistemas de refrigeracién son los siguientes:

Circuito .- Caudal (m’/h)
Estampacion - , 400
Hornos TT , 120
Maquinas . 500,

—  Preparacién emulsion (desmoldeante y ensayos no destructivos). Se emplea agua en
la preparacion del desmoldeante que se emplea en las prensas verticales. Se estima
un consumo de 300-350 | al mes de los cuales un porcentaje superior al 90% es agua.

— Linea de fosfatado, se estima un consumo para suministro de agua a las cubas y a la
linea de lavado de gases de unos 3 m3/h. : ' '

2.6. (Apartado modificado) Recursos energéticos.
- Eléctrica procedente de fuente externa.

o Potencia instalada: 20,5 MW _
o Consumo energia anual 20.000 MWh

'_ Combustibles:

COMBUSTIBLE A UTILIZACION CANTIDAD MAXIMA CONSUMIDA / ANO
Gas Natural Hornos de prensas y de 4
: tratamiento térmico-y caldera 12.000 MWh

de vapor para fosfatado - '

3. ANALISIS DE LA CARGA CONTAMINANTE DE LA ACTIVIDAD.

3.4. Generacion de Residuos.

3.4.1. (Apartado modificado) Residuos Peligrosos.-

Proceso generador RESIDUO LER Produccién Observaciones

i Anual (t)
‘Produccion de :+ | Aceite mineral usado 130502 125 Se genera en el cambio de L
piezas forjadas _ aceites de maquinas y equipos.
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Proceso generador RESIDUO LER Produccién ‘Observaciones
R Anual (t) )
| Aguascon 16 07.08 75 Procedente de:
hidrocarburos -Vaciado de fosos de recogida
de prensas.
-Vaciado fosos de recogida
aguas refrigeracion.
-Purgas compresores.
-Limpieza utillajes.
Aprox: 5% aceites y sustancias
. : jabonosas : .
‘Lodos de refrigeracion 10 02 11 100 Se trata de lodos metalicos
generados en las torres de
. . refrigeracion.
Lodos decantados de . 130502 50 Decantacion sélidos circuitos
sustancias oleosas* .
_ Grasa consistente 120112 1 -
Fosfatado Lodo Jabonoso 11 0198 200 ‘Saturacion de bafios jabonosos
(Lodos tensoactivo)- : ~
Lodo Desengrase 130502 2 Saturacion de baiios de
‘ desengrase
Acido Fosférico 11.01 06 300 Acidos agotados
Sulfato de Hierro 110198 2 Decantacion sélida en cubas de
. T decapado
Fabricacion de Lodos de mecanizado 120114 -2 Se trata de residuos oleosos
utillajes con sustancias oleosas , que se generan en las
. : decantaciones de los depositos
y en los circuitos.
Tratamiento in situ Lodos de filtro prensa 110109 80 Decantacion sélida en
de efluentes . depuradora (proceso
: : ) depuracion) .
Servicios auxiliares, | Disolventes organicos 1406 03 0,5 Residuo generado en
Mantenimiento y. de limpieza ’ operaciones de limpieza de
Limpieza de : : piezas y utiles.
instalaciones y Material absorbente 1502 02 Esporadico | --
Equipos contaminado
Envases Contaminados | 1501 10 -8 -
Taladrinas 120109 05 - -
Transformadores 16 02 09 Esporadico | -.
Material aislante 17 06 01 Esporadico " | --
impregnado con :
amianto
Solucién acuosa . - 120301 1 -
limpieza : )
Toner 08 0317 Esporadico | --
- Residuos de equipos 16 0213 Esporadico | --
eléctricos , ' |
Tubos fluorescentes 200121 Esporadico | --
Pilas : 16 06 03 Esporadico | --
Servicio Médico Residuos Biosanitarios 18 01 03 - 01 -
’ Clase lli :
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