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DIRECCION GENERAL DE EVALUACION AMBIENTAL

RESOLUCION DE AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA

_ Expediente: SEA — AAI — 2014/02
~ Unidad Administrativa

AREA DE EVALUACION AMBIENTAL

RESOLUCION DE LA SOLICITUD DE AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA Y
EVALUCION DE IMPACTO AMBIENTAL PRESENTADA POR LA EMPRESA ALUMINIOS
LA ESTRELLA, S.L. CON CIF B-28249431, PARA UNA “INSTALACION DE FUNDICION
DE CHATARRA Y ESCORIAS DE ALUMINIO”, EN EL TERMINO MUNICIPAL DE
FUENLABRADA g .

La actividad de Alumlmos la Estrella S.L. se corresponde con el CNAE/93 27 54 y actlwdad
_industrial de fundIC|on de chatarra y escoria de alummlo

La actividad industrial objeto de la presente Autorizacion, situada en el Poligono Industrial
“Cobo Calleja”; en el término municipal de Fuenlabrada, consiste en la obtencion de lingotes
de aluminio a partir de chatarra y escoria de aluminio, mediante procesos de tratamiento
mecanico, fundicion y lingotado. : \

.Vista la documentacion presentada en los tramites del procedimiento de Autorizacion
ambiental integrada, a los efectos previstos en la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion y
control integrados de la' contaminacion, por la que se regula el procedimiento de
Autorizacion Ambiental Integrada, realizada visita de comprobacién a las instalaciones y
previos los informes favorables de los distintos érganos competentes, se emite la presente
Resolucion de conformidad con los siguientes:

ANTECEDENTES DE HECHO

Primero. Con fecha 11 de diciembre de 2003 y referencia de entrada en el Registro n°
10/105379.8/03 tuvo lugar la entrada en la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion del
Territorio la Solicitud de Autorizacion Ambiental Integrada para la actividad de Aluminios la
Estrella, S.L. con CIF B-28249431, y domicilio social en ¢/ la Vecilla del poligono industrial
Cobo Calleja, en el término municipal de Fuenlabrada (codigo postal 28947), junto con la
documentacién establecida en el articulo 12 de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion
y control integrados de la contaminacion, con el objeto de iniciar el procedimiénto de
Autorizacion Ambiental Integrada (AAl) de la instalacion industrial de acuerdo con Io
establecido en la citada Ley, al estar incluida en el Anejo'1 de la misma: :

' Segundo. La actividad de referencia fue objeto de un procedimiento de evaluacion de
impacto ambiental, el cual se resolvid por la. Consejeria de Medio Ambiente con la emisién
del dictamen ambiental correspondiente en orden a dar cumplimiento a la Ley 2/2002, de 19
de junio de Evaluacion ambiental de la Comunidad de Madrid, de fecha 16 de mayo de
2003. Asi mismo, el titular inicié otro procedimiento de evaluacion de impacto ambiental de
una modificacion de la instalacién consistente en la instalacion de un nuevo horno de fusion
denominado TRF- 437, dicho procedimiento a la fecha de presentacion de la solicitud de -
autorizacion ambiental integrada 'se encontraba en tramitaciéon. En virtud de lo establecido
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en el apartado 4.a-del_articulo 11 de la Ley 16/2002, se ha incorporado dicho pro’cedimientd
al de Autorizacion Ambiental Integrada de las Instalaciones de Aluminios la Estrella.

Tercero. Tras la revisién del contenido de la Solicitud de AAl, con fecha 29 de marzo de

2004, se solicito al titular informacion complementaria sobre ciertos aspectos de la
instalacion con el fin de completar los aspectos requeridos en lds “Instrucciones relativas a
la solicitud de AAI" facilitadas previamente al titular.. La respuesta a este requerimiento fue
remitida por el titular con fechas 26 de octubre de 2004 y 8 de marzo de 2005. -

Cuarto. La documentacion se sometié al tramite de informacion publica, mediante insercion -
del pertinente anuncio en el Boletin Oficial de la Comunidad de Madrid, de fecha 22 de’

febrero de 2005, concediéndose un plazo de 30 dias para la formulacion de alegaciones a la
misma, Durante el periodo de informacion . pablica se han recibido dos alegaciones,
resumidas en el Anexo V. -

-Quinto. De conformidad con los articulos 17 y 18 de la Ley 16/2002, se solicitaron los
informes técnicos a las respectivas unidades administrativas y organismos competentes en
materia de: gestién y produccion de residuos, atmosfera y ruidos, vertidos al sistema-integral
de saneamiento y adecuacion de las mstalac:ones en aquellas materias que son
competencia del Ayuntamiento. » ;

También se ha tenido en cuenta para la redaccion de la Autorizacion Ambiental Ihtegradé la

documentacion presentada por el titular para dar cumplimiento a algunos requisitos
establecidos en el Condicionado Ambiental de la instalacion, emitido .por esta Consejeria
con fecha 16 de mayo de 2003, y para la notificacion de las emisiones con relacién a la
- Decision 2000/479/CE (Registro EPER) entre los que se destacan:

- Inspeccién Reglamentéria de emisiones atmosfériéas (2003) con referencia de
- entrada en esta Consejeria n® 10/020988.9/04, de fecha 19 de febrero de 2004.

- Inspeccion Reglamentaria de emisiones atmosféricas (2004), con referencia de -

entrada en esta Consejeria N° 10/169059/05, de fecha 20 de abril de 2005.

- Informe para la notificacién de las emlsmnes con relacion a la Decisiéon 2000/479/CE
(EPER), con referencia de entrada en la Consejeria n® 10/171726. 9/05 de fecha 23
de abril de 2005 (datos 2004).

- Informe para la notificacion de las emisiories con relacion a la Decisién 2000/479/CE,

(EPER) con-referencia -de entrada -en la- ‘Consejeria n° 10/020988 9/04, de 19 de
febrero de 2004 (datos correspondientes a 2003)

Asi mismo se incluyen en la presente Resoluciéon las condiciones establecidas en el
Condicionado Ambijental, emitido con fecha 16 de mayo de 2003, modificandose algunas de
las condiciones y sustltuyendose otras por medio de la presente Autorizacion Amblental

Integrada

_Sexto. A la vista de los informes favorables emitidos, se ha realizado una evaluacion

ambiental del conjunto de la instalacién y elaborado la propuesta de Resolucion de la
Autorizacién Ambiental Integrada, con objeto de someter la mismo al tramite de audiencia, a.

que se refiere el art. 20 de la Ley 16/2002.
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De los anteriores hechos resultan de aplicacién los siguientes,

FUNDAMENTOS DE DERECHO

Primero. De conformidad con los articulo 9 de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion y
control integrados de la contaminacion se somete a Autorizacion Ambiental.Integrada la
instalacion industrial de referencia asi como la modificacion consistente en la instalaciéon de
un nuevo horno denominado TRF-437, por tratarse de una actividad descrita en el eplgrafe
2. 5 b del Anexo I de la citada Ley.

Segundo. Segun el apartado 4.a del articulo 11 de la Ley 16/2002 se ha incorporado el .
procedimiento de evaluacion de impacto ambiental del horno TRF-437 en el de otorgam:ento
de la Autonzacnon Ambiental Integrada. :

Tercero. El establecimien_to industrial no se encuentra incluido en el &mbito de aplicacion
del Real Decreto 1254/1999, de 16 de junio, por el que se aprueban medidas de control de
los riesgos inherentes a los accidentes graves en los que intervengan sustancias peligrosas.

'Cuarto. La tramitacion del expediénte se ha realizado segun lo dispuesto en los articulos 14
y siguientes de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion y control integrados de' la
cohtaminacién y demés normativa sectorial,

Quinto. La tramitacion del expediente se ha realizado segun lo dispuesto en los articulos 14 )
y siguientes de la Ley 16/2002 y demas normativa sectorial. : '

- Sexto. Corresponde a la Direccion General de Evaluacion. Ambiental el ejercicio de las
competencias en materia de control integrado de la contaminacion de conformidad con lo
dispuesto en el articulo 8 del Decreto 119/2004, de 29 de junio, por el que se establece la
estructura organica de la Consejeria de Medio Amblente y Ordenacion del Territorio, y el
Decreto40/2007, de 28 de junio, por el que se modifican parcialmente las estructuras de las
" diferentes Consejerias de la Comunidad de Madrid. ‘

A la vista de los anteriores antecedentes de hecho y fundamentos de derecho, una vez
finalizados los tramites reglamentarios para el expediente de referencia, y vistas la Ley.
16/2002, de Prevencion .y Control Integrados de la Contaminacion, la Ley 5/2003, de 20 de
marzo, de Residuos de la Comunidad de Madrid, la Ley 10/993, de 26 de octubre, de
‘Vertidos _liquidos Industriales al Sistema Integral de Saneamiento-de la Comunidad de
Madrid, y el Decreto 57/2005, de 30 de junio, que lo modifica, el Decreto 78/1999, por el que
se regula el régimen de proteccion contra la contaminacion acustica de la Comunidad de
Madrid y demas normativa general y pertinente de aplicacion, en uso de las atrlbuuones que
me confiere el mencionado Decreto 119/2004, de 29 de junio, :

RESUELVO,

A contunuacuon se formula la Declaracion de Impacto Ambiental .del proyecto “Instalacion de
un horno TRF*, promovido por Aluminios la Estrella, S.L., en el término municipal de
Fuenlabrada como favorable, con las medidas descritas en la solicitud de AAl y las
condiciones y requisitos que figuran en la presente Resolucién.



* Se otorga la Autorizaciéon Ambiental Integrada para la “Industria de fusiéon de chatarra y
escorias de aluminio”, promovida por Aluminios la Estrella, S.L., en el término municipal de
Fuenlabrada, condlmonada al cumpllmlento de las condlmones que se recogen en_los
anexos sngunentes oo

ANEXO | Prescripciohes técnicas -y valores limite de emision,

ANEXO Il  Sistemas de control de emisiones y residuos.
ANEXO lll - Descripcion de las Instalaciones ’

ANEXO IV Resumen y analisis del Estudio de lmpacto amblental de la mstalacmn del
horno TRF y resto de documentacion de la AAI, -

Dichos anexos forman parte de la Resolucion a todos los efectos. En caso de discrepancia
entre el contenido de la documentacién basica y el resto de documentacion adicional y los
Anexos Iy Il de la presente. Resolucion, prevalecera el contenido de estos Ultimos. ,

En caso de discrepancia entre el Condicionado Ambiental -erﬁitido mediante Resolucion de la
Direccién General de Calidad y Evaluacién Ambiental, de fecha 16 de mayo de 2003 y las
condiciones contenidas en la presente Resolumon prevaleceran Ias contenidas en-esta
ultima.

~ N

‘La presente Autorizacion Ambiental Integrada se otorga.por un plazo maximo de ocho afios,
traseurrido el cual deberd procederse asu renovacuon y en su caso, actuahzacmn

A estos efectos se debera soI|C|tar la mencionada renovacioén con una antelacion m|n|ma
de diez meses antes del vencimiento.del plazo de V|gen0|a de la presente AAI ‘

En caso de alguna modlflcacmn en las mstalaclones, se debera comunicar esta intencion.
-a'la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion del Territorio, con el fin de determinar si la

" 'modificacién es sustancial o no sustancial. Si se determinara que la modnfncacnon es

Sustancial se debera solicitar nueva Autoruzamon Ambiental Integrada

En cualquuer caso, la Autorizacién Ambiental Integrada podra ser modificada de oficio,
‘cuando concurran algunas de las circunstancias especificadas en el articulo 26 de la Ley -
16/2002, de 1 de Jullo de prevencnon y control de la contammaaon :

- La efectividad de Ia autorizacion queda supeditada a las agunentes condiciones: |

1. Depésito de una fianza ante la Tesoreria Central de la Comunidad de Madrid,
de conformidad con lo dispuesto en el articulo 17 de la Ley 5/2003, de 20 de marzo,
de Residuos de la Comunidad de Madrid, para responder al cumplimiento de todas
- las obligaciones derivadas de la ejecucién de las actmdades de gestlon de residuos '
‘que se desarrollen enla mstalacmn . '

La cuantla minima de dlcha flanza se establece en. 125 000,00 € (CIENTO"
VEINTICINCO MIL EUROS) . '

- 2. La constitucion y vigencia de un seguro de responsabllldad cwll que cubra,
en todo caso las indemnizaciones debidas por muerte, lesionies o enfermedad de las .
personas; indemnizaciones por dafios en las cosas y los ‘costes de reparacion y
recuperacion del medio ambiente alterado (articulo 6 del Real Decreto 833/1988) .
cuya cobertura minima 'sea de 1.500.000,00 .-€ (UN MILLON QUINIENTOS. MIL

EUROS)



La presente Autorlzauon Amblental lntegrada podra ser revocada cuando concurra una de
las siguientes cnrcunstancnas :

. La declaracion de qunebra O suspension de pagos de ALUMINIOS LA ESTRELLA
SL ,
= Cuando ‘desaparecieran fas cnrcunstancuas que motivaron el ‘otorgamiento de la
* Autorizacion Ambiental Integrada.
* Coma consecuencia del incumplimiento grave o relterado de las condiciones de Ia
presente Resolucion. : ‘

La presente Autorizacion Ambiental Integrada se otorga a los Gnicos efectos de la Ley

16/2002, de 1 de julio, de prevencion y control lntegrados de la contaminacion, sin perjuicio

~de las demas licencias, permisos y autorizaciones que legal o reglamentariamente, sean
exigibles para el desarrollo de la actnvndad ~

Segin el articulo 31 de la.Ley 16/2002, el incumplimiento del condicionado de esta
Autorizacion Ambiental Integrada es considerada infraccion administrativa en materia de
prevencion y control integrados de la contaminacién, pudiendo dar lugar a la adopcion de las
medidas de Disciplina Amb|enta| contempladas en los articulos 32 y siguientes del Titulo IV
de la referida Ley. ,

Igualmente, el incumplimiento de las obhgamones que impone la Ley 26/2007, de 23 de
octubre, de Responsabilidad Ambiental, dara lugar a todas o algunas de las sanciones .
contempladas en el articulo 38 de la citada Ley.

Contra, la presente Resolucion, que no pone fin a la via.administrativa, podra interponerse
recurso de alzada ante la Excelentisima Sra. Consejera de Medio Ambiente y Ordenacion
del Territorio, en el plazo de un mes a contar desde la notificacion de la misma, sin perjuicio
de ejercitar cualquier ofro que estime pertinente en defensa de sus derechos, de
conformiidad con’ el articulo 114 de la Ley 30/1992, de 26 de noviembre, de Régimen
Jurldlco de la Administraciones Publicas y del Procedlmlento Administrativo Comun.
. {.

: : . Madrid 29 de noviembre de 2007

' ‘ . EL DIRECTOR GENERAL DE -
' EVALUACION AMBIENTAL, '

. A—

Fdof José Trigueros Rodrig‘d

ALUMINIOS LA ESTRELLA, S.L.

C/ la Vecilla n® 25

Poligono lndustnal Cobo Calleja

28947 FUENLABRADA (MADRID) '



ANEXO |

PRESCRIPCIONES TECNICAS Y VALORES LIiMITE DE EMISION

{

1. CONDICIONES RELATIVAS AL AGUA.

1.1 El vertido de aguas residuales ‘procedentes de Ia. empresa ALUMINIOS ‘LA
ESTRELLA, S.L. se corresponde con los siguientes parametros y valores caracteristicos:

= pH e O 8,1und.
= Conductividad.........cco.oocovennn.... i) e 15,7 uS/cm
= S0lidos en suSPeNnsION ...............oeeeiviiiiiiiieeeenn e 17 mg/l.

» _Aceitesygrasas ................. e 2,1 mg/l

* DBOs..ccovvviiiiiiiiiiiin, e ST 8 mg/l

* DQO. PO 24 mgl/l

1.2 Queda prohibido verter al Sistema Integral de Saneamiento, los compuestos y materias
que de forma enumerativa quedan agrupados, por similitud de efectos en el Anexo I
Vertidos prohibidos, de la'Ley 10/1993; modificado por el Decreto 57/2005 de 30 de junio,
asi-como los vertidos radloactlvos _ ,

Se admitiran como valores maximos instantaneos de los parametros de contaminacion Ios
incluidos en el Anexo II: Valores méximos instantaneos de los parametros de contammac:on
de la Ley 10/1993, modificada por el Decreto 57/2005, de 30 de junio. :

1.3 Particularmente, no podran ellmmarse a través de la red de saneamiento, los reactlvos
usados en los analisis de laboratorio, o aguas de limpieza de instrumental y equipos que .-
contengan alguna.de las sustancias enumeradas en los anexos | y Il (por ejemplo, aquellas
aguas que puedan contener cromo o manganeso) Dichas aguas tendran la consideracion
de residuo y deberan entregarse a una empresa autorizada para su gestion.

2. CONDICIONES RELATIV_AS A LA PROTECCION DE LA ATMOSFERA.

2.1. Funcionamiento de los hornos.
Tal'y como figura en la documentacic’m presentada:
= El'horno TRF se utallzara ‘como horno fusor de chatarra y escoria de alummlo

= E! horno Guinea y el horno Striko se utlllzaran exclusivamente como hornos de
mantenimiento del aluminio liquido que se produzca en el horno TRF. - :

= = Se utilizara gas natural como combustible en todos los hornos.



2.2 Sistema de depuracion de gaseé.

* 2.2.1 El sistema de depuracion de gases esta integrado por ciclones, y filtros de mangas v,
ademas por un sistema de adicion de ‘cal pulverizada, a fin de reducir las concentraciones
de acido clorhidrico en los gases de salida. Este sistema se completara'con la instalacion de
un equipo de adicion de carbon actlvado cuya finalidad €s la reduccion de las emISIones de

dioxinas.

\

2.2.2 Con relaciéon al sistema de dosmcacmn de carbon activado, este debera cumpllr Ias

siguientés condiciones:
= Se utilizara como carbon activado el tipo “Iignito activado HOK.” Cualquier cambio en
el tipo de carbon activado debera comunicarse a esta Consejeria de Medlo Ambiente
y Ordenacion del Terntono con caracter previo a su ejecucmn '

« La dosificacion del carbon activado debera ser la adecuada para cumphr Ios valores
; I|m|te establecidos en el apartado 2.5.1 del Anexo | de esta Resolucion.

" La dosificacion del carbon 'ac‘tivado debera realizarse mediante una tolva
mdependlente - '

= Debera llevarse un registro diario de las cantidades de carbon activado afadido a la
tolva de dosificacion. Asi mismo se llevara un registro de los albaranes de compra
del citado producto.

2.3. Garantias de funcionamiento del sistemé qé aspiracion y depuracion de gases.

2.3.1 Debera garantizarse el funcionamiento continuado del sistema de aspiracion de gases,
del filtro de mangas y de todos los elementos y equipos relacionados con su correcto
funcionamiento; con el fin de que los gases emitidos por los horngs siempre sean objeto de
una dgpuraaon completa antes de-su emision a la atmosfera. -

" A tal efecto, no podran emitirse gases procedentes de los hornos sin haberse previamente
tratado en el sistema de depuracion de gases. :

~2.3.2 Se lievaran a cabo las operaciones de mantenimiento de los sistemas de depuracion
- con la periodicidad que indica ‘el fabricante de los distintos equipos. Las operaciones de
mantenimiento que ‘se realicen deberan quedar reglstradas en el correspond|ente libro de

Reglstro

2.4. Condiciones relativas al almacenamiento de materias primas, sustancias
auxiliares y residuos. ' ' ‘

241 TaI y como se sefiala en Ia documentamon presentada por el tltular los residuos
. consistentes en escorias y cenizas de chimenea se almacenaran en big-bags, asi como las
. tierras de aluminio. Todos estos materiales deberan mantenerse alejados de humedades..

2.4.2 Las escorias salinas deberan almacenarse en contenedores, y mantenerse alejadas de .
* fuentes de humedad. '
: ~ : !

~ Las materias primas de caracter pulverulento deberan estar convenientemente envasadas o,
_en el caso de que se recibieran a granel, se cubriran con lonas o aislaran convenientemente,
a fin de evitar la emision difusa de particulas y el incremento de los niveles de inmision de

particulas.



2.5 Valores limite de emision a la atmédsfera.

Para el establecimiento de los valores limite (VLE) de emisién se ha tenido en cuenta el
contenido del Documento de Referencia de las Mejores Técnicas Disponibles en la Industria
-de Procesos de Metales no Férreos, formalmente adoptado por la Comision. Europea
(Diciembre de 2001), a excepcion del VLE para el parametro CO (*). Los valores limite de
emision a la atmésfera estan refendos a condiciones normales de temperatura (273 °K)

presion (101,3 kPa) y gas seco.

2.5.1-Valores limite de emision del foco de emision correspondiente a la salida tel .
filtro de mangas al que se conecta el sistema de aspiracién de gases de los hornos de
la fundicion. : :

Las emisionés a la atmosfera deberan cumplnr los: sngwentes valores limites de emision
(como valores medios dlal’IOS) :

* Particulas  5mg/Nm®

= SOy (expresados como SO,) 50 mg/Nm®

= NO, o 200 mg/Nm?®

= CO © 150 mg/Nm?® (1)

= HCI ' : 5 mg/Nm®

* HF . . - 1mg/Nm®

= COV.(como’ COT) _ " 50 mg/Nm®.
hasta noviembre de 2011 . | a partir de d|C|embre de
o | 2011

Dioxinas (2) 0,3 ngl-TEQINM*(1) - | 0,2 ng I-TEQ/Nm®

Los valores |imite de emision se refleren a un porcentaje de oxngeno en cond|C|ones
reales de funcuonam|ento

(1) Guia Técnica_.para metales no férreos y la produccibn del grafito. Agencia de Medio Ambiente del Reino
Unido: Integrated Pollution Prevention and Control. Technical Guidance for Non-Ferreous Metals and the
Production of Carbon and Graphite. Environmentgl Agency (United Kindom).

' (2) Por dioxinas se entienden dibenzoparadioxinas y dibenzo parafuranos policlorados (PCDD y.
PCDF). I- TEQ es el equwalente de toxicidad PCDD y PCDF.

2.5.2-Foco de emision correspondlente a. Ia salida del f||tro de mangas conectado al
~ sistema de tratamlento mecanico de escorlas : :

Las emnsuones a Ia atmosfera deberan cumphr el siguiente. valor limite de emision:

Partlculas (valor medlo dnano) , 10 mg/ N Im

2.5.3 Deberan aplicarse las oportunas medidas correctoras en . el - caso de que sean
necesarias, ademas de las sefialadas en los apartados anteriores del presente. Anexo, para
alcanzar los valores limite de emision establecidos en la presente Resolucion, debiendo en
su caso presentar a esta Consejerla el proyecto de dichas medidas en un plazo maximo de

cuatro meses. -



J

En el caso de las emisiones de dioxinas, durante los cuatro primeros afios de vigencia de la
AAl deberan estudiarse las oportunas medidas para reducir las emisiones de dioxinas a la
atmosfera, tanto a nivel de proceso- productivo como de sistemas de depuracion, con el fin

de lograr el valor objetivo de- emisién de dioxinas de 0,2 ng/m N en diciembre de 2011. A

partir de esta fecha el valor limite de emision de dloxmas serade 0,2 ng/m3N

Durante estos cuatro primeros afos de vigencia, Ias pruebas necesarias para valorar la
eficacia de las medidas estudiadas para la reduccion de las emisiones de dioxinas seran
comunicadas a esta Consejeria, para su supervision con caracter previo a su realizacion.

3. CONDICIONES RELATIVAS AL MEDIO ACUSTICO |

Deberan cumplirse los valores limite'de emisién de ruido al ambiente exterior y los valores
limite de inmisién de ruido en el ambiente interior establecidos en el Decreto 78/1999, por el
que se regula el régimen de proteccién contra la contaminacion acustica de la Comunidad
de Madrid. Asi mismo se debera cumplir con la Ordenanza Municipal de Fuenlabrada que

' regule esta materia.

4. ACTIVIDADES DE GESTION Y PRODUCCION DE RESIDUOS |

Las operaciones ‘descritas a continuacion pueden generar con caracter eventual otros
residuos peligrosos no expresamente contemplados que se mclunran en su caso en la
Memorla anual de Actividades. ' '

La asignacion de los codlgos conforme a Ia Lista Europea, de ReSIduos no es exhaustlva
debiendo adaptarse en caso necesario a los capitulos y especmcaClones del-citado catalogo.
La documentacion relativa a la gestion y produccion de residuos, incluira, en su caso, los
correspondientes cddigos de identificacion aS|gnados de conformidad con la. normativa
aplicable en matena de residuos.

4.1- PROCESOS DE GESTION DE RESIDUOS

4.1.1.- (NP: 01) Fusién de chatarra de aluminio (R4) (gestlon de resuduos no
' pehgrosos) . T :

De conformldad con la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, se considera que los
residuos admisibles en la instalacién, presentan' como caracteristica comiun en su
-.composicion el aluminio y responden fundamentalmente a los siguientes codigos de
identificacion: S

LER 170402 . "Aluminio”.

LER 16 0118 “Metales no férreos”.
LER 120103 “Limaduras y virutas de metales no ferreos
LER 200140 =~ “Metales”.

El proceso incluye las etapas de recepcion, almacenamlento fusion, aflno colada, apllado y -
flejado. ' ; :

En este proceso se generan los siguientes reSIduos pellgrosos

- NRO1 ESCORIAS SALINAS DE ALUMINIO -
LER 100308 “Escorias salinas de la produccion secundaria”. -
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NR 02 CENIZAS DE CHIMENEA
LER 1003 19 - “Particulas procedentes de los eﬂuentes gaseosos, que
: contienen sustancias peligrosas’.
NR 03 ESCORIAS Y ESPUMAS GENERADAS EN HORNOS DE MANTENIMIENTO
LER 100309 - “Granzas negras de la produccion secundarla

Los residuos NR 01 y NR 02 se gestlonan externamente a través de gestor autorizado, el
residuo NR 03, es objeto de tratamiento en el proceso NP: 02 relacionado a continuacion.

4.1.2.- (NP: 02) Valorizacion de escorias de aluminio mediante clasificacion, molienda
y fusion (R4) (gestion de residuos peligrosos)

De - conformidad con la Orden MAM/304/2002, de 8 de febrero, se considera: que los
residuos admisibles en la instalacién responden fundamentalmente a los snguuentes codigos

de identificacion:
’ LER 1003 04 "Escorias de la produccién primaria".
LER 10 03 09 “Granzas negras de la produccién secundaria”.

Los resuduos admisibles dependiendo de su origen (propias o de terceros) se encuadran
entre residuos de primera fusion (obtencion de lingotes a partir de mineral), o segunda
fusion (obtencion de lingote a partir de chatarras y/o fusion de lingote para la fabricacion de
piezas). Estos residuos en general cuando la granulometria es flna se caracterizan. por
reaccionar con el agua desprendlendo gases

El proceso de valorizacién de escorias de alum|n|o genera los mismos reS|duos pellgrosos
relacionados’ en el Proceso NP: 01, a los que se -afiade el siguiente résiduo peligroso,
. generado como consecuencia de la clasificacion y molienda de escorias y que la empresa
gestiona externamente a través de gestor autorizado:

NR 01 POLVO DE ESCORIA DE ALUMINIO

LER: 10 03 21 “Otras particulas y polvo (incluido el polvo de molienda).
que contienen sustancias peligrosas”

4.2.- PROCESOS AUXILIARES GENERADORES DE RESIDUOS PELIGROSQS.
B.1.- (NP: 11) Explotac'ién Mantenimiento y Limbiéza de las Instalaciones y Equipos ,_

‘La explotacion, mantenlmlento y Ilmpleza de mstalacuones y equnpos genera los sngwentes
residuos peligrosos:. :

NRO1 ACEITES USADOS

LER 1302 08 "Otros aceites de motor de transmusnon mecamca y
lubricantes”. .
NR 02 MANGAS FILTRANTES CONTAMINADAS . .
LER 15,02 02 "Absorbentes materiales de ﬂltracnon trapos de

limpieza y ropas protectoras contamlnados por
sustancias peligrosas"” . :

NRO3 ABSORBENTES CONTAMINADOS ,
LER: 15 02 02 "Absorbentes matenales de filtracion, trapos de
" limpieza y ropas protectoras contamlnados por

' - sustancias peligrosas”.
NRO4...
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4.3 CONDICIONES RELATIVAS A LAS ACTIVIDADES DE GESTION Y PRODUCCION DE ‘
. RESIDUOS.

4.3.1.- La actividad se desarrollara en todo momento conforme a lo establecido en la Ley
10/1998, de 21 de abril, de Residuos, la Ley 5/2003, de 20 de marzo, de Residuos
. de la Comunidad de Madrid y sus normas de desarrollo.

>4.3.2.—-Obligaciones como productores de residuos péligrosos: , _ ’

= Se deberan cumplir las obligadones impuestas en el articulo 38 de la Ley 5/2003, de
20 de marzo, de Residuos de la Comunidad de Madrid.

* Los residuos se almacenaran debidamente envasados y etiquetados, en condiciones
de seguridad, adoptando las medidas oportunas para evitar y contener posibles
" derrames debiendo cumplir la legislacion y normas técnicas que le sean de
aplicacion. En ningn caso los rempuentes que contienen los residuos obstacuhzaran

‘ el transito en la instalacion.

* Se debera reducir la produccién de residuos en la medida de sus posibilidades. '

* .'Los datos relativos a los residuos gestionados y generados, se incluiran en la
Memoria Anual de Actividades, asi como los datos correspondientes a aquellos
residuos peligrosos no incluidos en la relacion incluida en los subapartados 4.1y 4.2
del presente apartado 4, por no ser previsible su produccion o por generarse con
caracter eventual.

'4.3.3.- Obligaciones. como gestor de residuos:

= Se deberan cumplir las obligaciones impuestas en los articulos 49.y 53.de la Ley
'5/2003, de 20 de marzo, de Residuos de la Comunidad de Madrid 'y demas
normativa de apllcacnon

= Cuando los residuos sean' entregados a otros gestores autorizados para su
tratamiento, la gestion se documentara de-conformidad con la legislacion vigente y
seran objeto de declaracion en la correspondiente Memoria Anual de Actividades.

4.3.4.- Residuos admisibles:

* Los relacionados en la Resolucion, sobre los que como minimo se comprobara la
inexistencia de elementos extrafios o ajenos al residuo, -y se réalizara cualquier otro -
control que se estime o,pOrtuno‘feaIizar con el fin de garantizar su. conformidad con
los parametros de aceptacion-del residuo y la trazabilidad en la instalacion.

* En el caso de chatarras recepcionadas, se comprobara, al menos visualmente, que

- dichas chatarras no se encuentran. contaminadas por sustancias. peligrosas y en el

caso de las escorias se realizaran los controles de admisién propuestos en la
documentamon técnica aportada. '

4.3.5.- Generacion de otros _residuos en la instalacion. -
Los residuos sélidos urbanos o asimilables a urbanos generados en-la instalacion

(comedores, oficinas,...) se gestionaran independientemente de los generados en la
actividad industrial. : ' ' '
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Los derrames accidentales susceptibles de presentar contaminacion deberan entregarse:
a un gestor autorizado para su adecuado tratamiento de valorizacion o eliminacion.

-

5. PROTECCION DEL SUELO.

5.1 Informe de situacion del suelo.

La instalacion se encuentra en el ambito de aplicacién del Real Decreto 9/2005, de 14 de
enero, por el que se establece la relacion de actividades potencialmente contaminantes del
suelo y los criterios estandares para la declaracion de suelos contaminados, por estar
incluida en el anexo | del citado Real Decreto (epigrafe 2.5). Segun lo dispuesto en el
apartado 1 del articulo 3 de dicho Real Decreto el titular debera presentar un informe de
situacion del suelo con el alcance y contemdo especificado en-el Anexo Il deI citado Real
Decreto

5.2 La empresa debera elaborar un plan de mantenimiento de todas las superficies -
impermeables de la planta (suelo, canaletas; arquetas) que incluya actuaciones de revision
periddica de todas las superficies con el fin de detectar cualquier zona con grietas o zonas
donde se pueda haber alterado el revestimiento y, en su caso, las actuaciones de reparacion
de las zonas afectadas, todo ello con el fin de garantizar la proteccién de las aguas
subterraneas del ambito de actuacion y de imposibilitar que cualquier agua procedente del -
proceso pueda ser evacuada al Sistema Integral de Saneamiento. Este plan debera
presentarse en esta Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacién de! Territorio a los cuatro
* _meses contados desde la recepcnon de la presente Resolucuon

6. EFICIENCIA ENERGETICA.

61 Se- procurara la maxima efucuencna en-la combustién del gas natural asi como .el
.- mantenimiento adecuado de los equipos de combustién, los hornos y demas componentes
~ de lainstalacion, con el fin de conseguir la mayor eficiencia y ahorro energéticos.

6.2 En caso de sustituciobn de maquinaria o equipos se procurara la instalacion de los
mismos.con las tecnologias mas avanzadas y de maxima eficiencia y ahorro energéticos.

7. CONDICIONES DE EXPLOTACION EN SITUACIONES DISTINTAS A LAS NORMALES

. 7.1 Cuando por accidente, fallo de funcionamiento.o de la’explotacién de las instalaciones
se produzca. un derrame no controlado se tomaran todas las medidas posibles para que
evitar que éste alcance el S|stema integral de saneamiento o al suelo.

. No obstante, cuando por accidente, fallo de,funcionamie_nto o de la explotacion de- las
instalaciones se produzca un vertido al sistema integral de saneamiento de sustancias
incluidas en el Anexo 1 del Decreto.57/2005, de 30 de junio, por el que se revisan los
anexos de la-Ley 10/1993, o bien due supere los valores limite de los parametros incluidos
en el anexo 2 del citado Decreto, o se produzcan emisiones no controladas a la atmosfera, .o
el vertido de sustancias peligrosas al suelo, este hecho debera ser comunicado a esta -
Consejeria de Medio ambiente y Ordenacién del Territorio inmediatamente, y en el caso de
vertido al sistema integral de saneamiento al Ente Gestor de Ia explotacion de las estaciones
depuradoras de aguas residuales (fax: 91 545 14 82), al Ayuntamiento de Fuenlabrada, y a
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esta Consejeria (fax: 91 580 38 03) con objeto de evitar o reducir al minimo los dafos que, .
* pudieran causarse. Esta comunicacion se realizara por el medio mas rapido, adoptando,
asimismo las medidas oportunas, segun establece el articulo 17 de la Ley 10/1993.

En estas situaciones acc1dentales el titular debera uhhzar todos los medtos a su alcance :
para reduur al-maximo los efectos de dicha sutuacnon :

Abundando en lo- antenor; cuando se produzcan un fallo global en los sistemas de
depuracion y siempre que no se garantice el cumplimiento de los valores limite de emision,
debera procederse ala _parada.inmediata de los hornos que estuv:eran en funcuonamlento

Se contlnuara con la cumpllmentac:on del reglstro de paradas deI f||tro de mangas al que se
conectan los hornos de la fundicidn, que el titular viene realizando, con el siguiente
contenido: fecha, hora, y duracion de 'Ia parada, operario responsable, causa de la parada,
observaciones y valoracion visual del nivel de emision difusa generado. Dichas situaciones
deberan comunicarse inmediatamente a ésta Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacnon
del Territorio (Area de Inspeccion Amblental) ' :

7.2 La actividad se encuentra dentro del ambito de aplicacion del Real Decreto
393/2007, de 23 de marzo, por el que se aprueba la Norma Basica de Autoproteccion de los
.centros, establecimientos y dependencias dedicados a actividades que puedan dar origen a
situaciones de emergencia por estar incluida en el Anexo | del citado-Real Decreto (apartado

4 del epigrafe‘1 a).

Por tanto, el tltular debera elaborar el Plan de Autoproteccion de acuerdo con la referida
" Norma basica de Autoproteccion én el plazo que la normativa de desarrollo del citado Real
Decreto 393/2007 establezca,'y presentarlo ante el érgano competente. Posteriormente, se
presentara en esta Consejena copla del Justmcante de presentamon del mismo en el érgano .
competente. :

Asi mismo, el titular debera remitir a la Direccion General de Proteccion CiUdadana los datos
referidos en el Anexo IV del citado Real Decreto 393/2007 para su inscripcion en el Registro
de Planes de Autoproteccion, una vez se haya creado dicho Registro en la referida Direccion
“General. Posteriormente, se presentara en esta Consejeria justificante de dicha inscripcion.

7.3 Se deberan adoptar y ejecutar las medidas .de prevencion de evitacién y de reparacién
de danos medioambientales y sufragar todos sus costes, cualquiera que sea la’cuantia,
cuando resulten responsables de los mismos, segun se establece en los articulos 9, 17 y 19
de la Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad-Medioambiental.

Si por aplicacion de otras leyes se hubiera consegundo la prevencnon la evitacion y la
reparacion de dafios medioambientales a costa del responsable, no sera necesario tramitar
las actuaciones previstas en la CItada Ley 26/2007 de Responsablhdad Amblental

(
7.4 En las situaciones de em'ergencia que pudieran derivarse de Ia explotacion de las™
instalaciqnes, se estaré a lo dispuesto en la Ley 2/1985, de 21 de enero, de Proteccion Civil.

8. PLAN DE CLAUSURA
8.1 Conlvuna‘ant’ellacién de DIEZ MESES al inicio dé'la fase .de cierre definitivo de la

instalacion, se debera présentar un Plan de Clausura de la Instalacion que asegure que la
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instalacion ‘se puede desmantelar evitando cualqmer riesgo. de Ia contaminacién y devolver
al terreno un estado satlsfactorlo - :

- 8.2.El plan de clausura debera mclunr

8.3. El Plan reﬂejara que en todo momento durante el desmantelamiento se tendran en .
cuenta los principios de respeto al medio ambiente comunes a toda obra civil, como son
evitar la emision de polvo, ruido, vertidos de maquinaria por mantenimiento, etc. -

Secuencia de desmontajes y derrumbes

Residuos generados en cada fase, indicando la cantidad producida, forma de
almacenamiento temporal y gestor de residuo que se haya previsto en funcion de la
tipologia y peligrosidad de los mismos. :

Se debera tener en cuenta la preferencua 'de la reutilizacion frente al reciclado, de
éste frente a la valorizacion y de ésta Ultima frente a Ia ehmnnacnon a la hora de eleglr
el destino final de los residuos generados. : '

- Informe de situacion del suelo, de acuerdo con los contemdos establecidos por esta
Dweccuon General, en aplicacion del articulo 3.4 del Real Decreto 9/2005, de 14 de -

enero, y cuyo objetivo es detectar si existe o no afeccion-a la calidad del suelo

" mediante caracterizacion analitica y, en caso afirmativo, establecer los planes de

seguimiento y control de la misma o evaluar los riesgos para la salud humana y/o los
ecosustemas segun los usos previstos en el emplazamiento. S
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- ANEXO il

SISTEMAS DE CONTROL DE EMISIONES Y RESIDUOS

A partir del afio 2008, deberan notificarse anualmente los datos de emision (referidos al afio
anterior) de sustancias contaminantes al aire, al agua y al suelo, -y la transferencia de
residuos fuera de la instalacion, de acuerdo con el Reglamento (CE) n° 166/2006 del
 Reglamento Europeo y del Consejo, de 18 de enero de 2006, relativo al establecimiento de
. un registro europeo de emisiones y transferencia de contaminantes (Reglamento E-PRTR), -
que modifica el actual EPER.

A este respécto se dispone de una “Guia para la implantacion del E PRTR” enla WEB
www.eper-es.com del Ministerio de Medio Amblente

1. VERTIDOS AL SISTEMA INTEGRAL DE SANEAMIENTO (SIS).
-1.1 Condiciones dé,mantenimientb y autocontrol.

Periédicamente, la erhpresa elaborard un documento de autocontrol con el siguiente
contenido:

a) Caractenzacuon del, vertido, conforme al Decreto 62/1994, tomada a lo largo de
una Jornada de trabajo representativa.

En la muestra compuesta. deberan analizarse todos los parametros
representativos de la contaminacion propia de la actividad productiva, y en base a
la caracterizacion del vertido declarado por el tltular al menos, los siguientes
parametros:

p‘H, Conductividad, T2 ‘en un momento representativo dél vertido, Aceites y
grasas, Solidos en suspension, DBOs, DQO, aluminio, cobre y magnesio.

La toma de muestras y el andlisis de los parametros considerados debera
realizarse por un laboratorio homologado que cumpla con lo expuesto en el Art.
24 de la Ley 10/1993

~b) Documentacion que acredite la gestion realizada con las aguas de refrigeracion. -
1.2 Periodicidad de los informes sobre los vertidos efectuados.

Los informes de autocontrol, con el contenido anteriormente expuesto, tendran una
periodicidad anual, estando a disposicion de la Administracion, durante al menos 8 afnos.

En funcién de los resultados obtenidos en los controles del efluente o, a solicitud del .
titular, previo informe de la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion del Territorio, el
Ayuntamiento podra modificar las condiciones de la, Autorizacion en lo relativo a la
periodicidad o contenido de los autocontroles o, en su caso, establecer las medidas
complementarias de proteccion ambiental que fueran precisas para garantuzar el
cumpllmlento de lo establecido en la Ley 10/1993. ‘
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1.3 ALUMINIOS LA ESTRELLA, S.L. debera remitir a esta Consejeria informacion
detallada sobre la localizacion de los puntos de vertido y las caracteristicas de los
mismos, indicando -expresamente si el depdsito de aguas de refrigeracion esta
conectado al sistema integral de saneamiento, en cuyo caso se indicara la. arqueta
correspondlente , :

1.4 Asi mismo, ALUMINIOS LA ESTRELLA debera remitir copia de los informes con los
resultados de los .controles analiticos. de vert|do al SIS al Ayuntamiento de Fuenlabrada

con frecuencia anual.

. 2. EMISIONES A LA ATMOSFERA.

2.1 Foco de emision correspondiente a la salida del filtro de mangas al que se conecta
el sistema de aspiracion de gases de los hornos de la fundicion.

2.1.a),Controlés en continuo.

,Se realizara la monitorizacién en continuo de los parametros particulas, HCI, CO y caudal.

Los equipos de medicion - automatica deberan cumplir- las especificaciones de

emplazamiento y funcionamiento descritas en la Norma UNE 77218:1996. Las

caracteristicas de instalacion, calibracion y funcionamiento de los monitores seran las

descritas en las normas UNE correspondientes. En la actualidad, las siguientes: norma UNE

77229:2004 para CO; norma UNE 77219:1998 para particulas; y norma UNE 77227: 2001.
parala determmamon del caudal volumetrlco de corrientes de gases ) '

' Se mediran simultaneamente en continuo Ios parémetros,hecesarios para la reduccién a
condiciones normales y base seca: Temperatura, presion y humedad, y el %0,. -

Para comprobar el cumplimiento de los valores limite de emision de: particulas, HCI, CO se
utilizaran los datos obtenidos mediante la medicién en continuo. - :

Los registros de los equipos de medida en continuo seran remitidos via FTP al servidor de la
Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion, del Territorio en archivos ASCII cuyo formato
sera proporcionado por dicha Consejeria. La periodicidad de remision de los archivos sera
diaria (en caso.de dias festivos a las 24 horas del primer: dia laborable). No obstante, esta
metodologia de suministro de datos podra ser modificada a requerimiento de la Consejeria
de Medio Ambiente y.Ordenacion del Territorio.

- Asi mismo, se llevara a cabo un Aseguramientb de la Calidad de los sistemas de medicion
~ - en continuo segun la norma UNE-EN 14181:2004, con las siguientes especificaciones:

* PRIMER NIVEL DE GARANTIA DE CALIDAD: En el plazo de un afo desde la

"~ implantacién del equipo de' medicion y. siempre que se instalara un. equipo nuevo.
Podra ser realizado por el fabricante o instalador del equipo.

= SEGUNDO NIVEL -DE, GARANTIA DE CALIDAD: Cada 5 afos y en caso de
cualquier cambio |mportante en la operacion de la planta o de cualquier. cambio o’
reparacion importante del equipo automatico de medida. Sera realizado por un
Laboratorio de ensayo acreditado por ENAC con este alcance. Para la cahbrac;on de
los equipos se llevaran a cabo un total de 9 medldas
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= TERCER NIVEL DE GARANTIA DE CALIDAD Cada mes. Podra ser realizado por el
titular de la instalacion.

» ENSAYO ANUAL DE SEGUIMIENTO: Cada ano, salvo los afos en los que se
realicen el primer Nivel de Garantia de Calidad o el segundo Nivel de Garantia de
Calida, en los que este ensayo. anual de seguimiento podra no realizarse. Este
control se realizara por un Laboratorio de ensayo acreditadg por ENAC con este

alcance.
* ~ Ademas, el sistema de Aseguramlento de la calidad debera contemplar la

supervision del sistema de adquisicion y.grabacion de datos.

2.1.b) Controles sémestrales.

Se mediran semestralmente los snguuentes parametros NO,, SO,, HF cov (compuestos
organicos volatiles) expresados en COT (carbono organico total).

El niimero y duracién de las mediciones deberan realizarse de |a siguiente manera: Tres
" medidas de una hora cada una de ellas, medidas a lo largo de‘un periodo de ocho horas de
funcionamiento de la actividad. Se calculara la media aritmética de las tres medlaones y se
comparara ésta con el valor limite para comprobar su cumpllmlento

.2.1.c) Controles anuales. '

Se mediran anualmente las dioxinas. El nimero y duracién de las mediciones sera: a lo
. largo de un periodo minimo de muestreo de 6 horas y maximo de 8 horas. Estas med1cnones
. permitiran comprobar el cumplimiento del valor. limite del parametro dioxinas.

Asi mismo, se mediran anualmente los siguientes parémetrOS' aluminio, arsénico, cadmio,
plomo, zinc, mercurio, NH;, HAP (hidrocarburos aromaticos policiclicos), COV sin metano,
expresados en COT. En este control se realizara una medida de una hora de duracion.

2.1.d) Controles cada 3 aiios.

Se realizara un control cada tres afos de los siguientes parametros: cromo, cobre, niquel,
fraccion total de metales (fraccion gaseosa y fraccion particulada). En este control se
realizara una medida de una hora de duracion.

2.2 Foco de emision correspondiente a la salida del filtro de mangas conectado al
sistema de tratamiento mecanico de escorias. : :

Se med:ra anualmente el parametro partlculas Ef nUmero y. duracnon de las med|0|ones sera
el expresado en el apartado 2.1. b del presente anexo.

2.3 Requisitos de Ios controles periédicos.

2.3.1 Los controles senalados en el apartado 21 b, cy d y 2.2 deberan cumpllr los
siguientes reqmsntos

Para: cada una de las mediciones realizadas en los diferentes focos se detallaran los
siguientes parametros: % de humedad, % Oxigeno, temperatura de los gases, presion
absoluta de emisién, caudal del gas total (m*h), caudal del gas seco en condiciones
normales de temperatura y presion, volumen de muestreo (muestra no automatica), peso
molecular del gas, seccion de chimenea, velocidad de los gases, horario y duracion de la
toma de muestras, % isocinetismo (en muestras isocinéticas). :

.
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En todos los controles y para todos los parametros anahzados debera calcularse la carga
contamlnante en Kg. /afio, utilizando la siguiente: formula -

Carga contaminante (Kg./afio)= C (mg/Nm®) x Q(Nm *lhora) x horas de funcionamiento
reales/1000.000 ‘ " o :

C=-media de las concentraciones medidas.
Q= caudal medido (referido a gas seco):

2.3.2 Los controles seran llevados a cabo por un orgamsmo acreditado por ENAC para las
Iabores de inspeccién medioambiental. :

233 Los muestreos y analisis de los contaminantes se llevaran a cabo con arreglo a las
normas CEN tan pronto como se disponga de ellas. En caso de no disponerse de normas
CEN, se aplicaran las normas ISO u otras normas nacionales o internacionales, y en
~ausencia de éstas, otros métodos alternativos que estén validados o acreditados, siempre’
que garanticen la obtencion de datos de calidad cientifica equivalente.

Asi mismo, en el informe realizado por el organismo acredltado por ENAC deberan reflejarse
“los siguientes aspectos -

= - Descripcion de las materias,pri'mas introducidas en el horno durante el periodo de
realizacic')n del muestreo, asi como el regimen de funcionamiento del horno. -

» Descripcion del tlpo y cantidades dosmcadas de carbén activado durante el periodo
~ de realizacion del muestreo.

2.3.4 El titular deberd comunicar a la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion del
Territorio la fecha de realizacion.de los controles (fecha-de toma muestras) por Ia Entidad
4acred|tada con una antelamon minima de una semana.

24 Reglstro de emlswnes

Se mantendra un Registro de controles de emisiones a dlsposmon de las Autoridades '
Ambientales. :

2.5 A efectos de la notnﬂcacnon del Registro PRTR se podran utilizar los datos obtenldos en
las mediciones sefaladas en los apartados 2.1 y 2.2 de aquellos parametros contemplados
en la sublista, para esta actividad, de la “Guia de implantaciéon del E-PRTR”, incluidos en las
.analiticas mencionadas. Si la frecuencia de medicién establecida segun los citados
apartados es superior a un afio, para los afios en los que no se realicen mediciones se.
podra notificar el dato estimado a partir de los datos de mediciones obtenidos en afios
anteriores, snempre que no se hayan producido modificaciones en el proceso industrial. Se
facilitaran las cargas contaminantes parciales debidas al proceso industrial, y las de
instalaciones auxiliares; calefacaon agua caliente. :

Ny

- 3. GESTION Y PRODUCCION DE RESIDUOS

31 Ademas de las obhgamones |mpuestas enlaLey 10/1998 de 21 de abril y la Ley 5/2003,
de 20 de marzo, antes mencionadas, deberan remitirse a lo largo del perlodo de vigencia
de la autorizacién los siguientes documentos e informes a esta Dweccuon General de
Calldad y EvaluaC|on Amblental -
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- 3.1.1 Mensualmente, en los primeros diez dias naturales de cada mes y referido a Ia
actividad del mes anterior:

. Docum‘entos de Control y Seguimiento, ejemplares correspondientes a los
residuos peligrosos recepcionados, transferidos y generados correctamente
cumplimentados. - o ' '

= Listado, preferiblemente en soporte informatico, de las .entradas y salidas de
residuos peligrosos durante el mes anterior. Estos listados incluiran ademas del
“numero de Documento de Control y Seguimiento (DCS), la fecha de entrada o salida

y la informacién siguiente:

N

- Los datos identificativos del remitente.

- Los datos identificativos del destinatario.

- Los datos identificativos del transportista. -

- Los datos identificativos del residuo (descrlpcmn codigos de |dentmca010n
numero de aceptacion, cantidad, etc....). :

3.1.2. Trimestralmente, snmultaneamente con el informe correspondlente aI mes
anterlor pero en documento, separado:

i

Listado de aceptaciones y bajas emitidas en el périodo objeto de informe,
indicando la razén social del productor, NIF, direccion del centro productor,
frecuencia de los envios y nimero de aceptacién otorgado.

Balance del proceso, preferiblemente en soporte informético, que incluira:

- Resumen de cantidades de residuos recepcionados en la instalacion, agrupados-
por proceso (NP) y codigo LER, indicando el origen (NIF, razén social y direccion
del centro productor), nUmero de aceptacion (en caso de residuos peligrosos) y la
cantidad total recepcionada. _

- Resumén de cantidades'de residuos peligrosos expedidos: por la instalacion

(residuos transferidos y generados), agrupados por proceso y codigo LER,
indicando' el gestor de destino (NIF, razon social, direccion del centro gestor y
numero de autorizacion), la descripcién del residuo, su numero de aceptacion y,
en su caso, la cantidad almacenada pendlente de entrega a gestor autorizado.

- Resumen de las cantldades y destino de los residuos no peligrosos generados.

= Listado de incidencias ocurridas en la instalacién.

» [nforme acerca del mantenimiento realizado sobre los dispositivos de prevencion y
correccion de riesgos y sobre las instalaciones y los equipos de proceso.

3.1.3. Anualmente, junto a la Memoria anual de Actividades, que lnclwra todos los datos
relatlvos ala gestion y a la producciéon de res:duos

- Cantldades desglosadas de productos finales de proceso obtenido.
- Certificado de vigencia y aqtualuzacuon del Seguro de Responsabilidad Civil.

3.1.4. Cada do.;: ainos, deberan remitir:
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* Informe de Auditbria Ambiental. realizada por una Entidad inscrita en el Registro de
‘ Entidades de Control Ambiental, con el contenido minimo establecido en el apartado
f del articulo 38 de la Ley 5/2003, de 20 de marzo, de Residuos de la Comunidad de

Madrid.
3.2 Estudio de las cara"cteri‘st'icas de peligrosibdéd de los residuos g‘eheradoé.

~En un plazo no superior a tres meses contados a parttr de la de la recepcion de la presente
Resolucion deberan realizarse los sngwentes anahsus de residuos:

A) Cenizas de chimenea (generados en el sistema de depuracnc’m de los gases de los

hornos de fundicién): Contenido de dioxinas y furanos.
B) Polvo de filtro de mangas- (foco correspondiente al filtro. de mangas del SIstema de

tratamiento de escorias). Contenido de dioxinas y furanos.

3.3 Elaboracién de un Informe sobre la recogida, envasado y gestion de los residuos de
caracter peligroso generados en el laboratorio. -

4.PROTECCION DE SUELOS

4.1 Realizacion del informe complementario de caracterizacion analitica o, en su caso del

“informe periddico de situacion, de acuerdo con lo que determine esta Consejeria, una vez
que el titular haya presentado el mforme preliminar del suelo, segun el apartado. 51 del
- Anexo | de esta Resolucion.

5. REMISION DE ESTUDIOS E INFORMES. - | o : .

5.1 Ademas de los documentos sefialados en el apartado 3 del Anexo Il referidos a las
_ obligaciones del titular como gestor de residuos peligrosos y no peligrosos, el titular debera
 presentar-la sugwente documentacién en esta Consejerla

7

5.1.1 A los 4 meses a contar desde la fecha de recepcion de la presente Resolucion.

Estudio de peligrosidad de los residuos (segln apartado 3.2 del anexo Il). Asi mismo, se
remitira el 'informe sobre los residuos peligrosos generados en el laboratorio, el informe -
sobre la red de saneamiento a que se refiere el apartado 1.3 de este Anexo, y el plan de -
mantenimiento de Ias superficies impermeables. A

5. 1 2 A Ios seis meses de la vigencia de la autonzaclon y posterlormente con
' frecuencia semestral.

- Resultados de los' controles semestrales de emisiones a la atmoésfera.

5.1.3 . Al ano de la vigencia de esta autor:zac:on y postenormente con frecuenc:a
anual. :

- Resultados de los.controles anuales de emisiones a la atmosfera.

- Calculo de los valores medios diarios de los parametros medidos de emision a la
atmosfera, a partir de los resultados de los controles en continuo, semestrales y anuales.

- Documento de autocontrol segln lo sefialado.en el apartado 1.1 de este anexo.
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. - Justificante de renovacion del seguro de responsabilidad civil.

5.1.4 Cada tres afios.
Controles de emision a Ia atmosfera cuya realizacion se especmca cada tres anos

5.1.5 El tltular .debera tener a dlSpOSICIOﬂ de las Autorldades Ambientales Ia presente
Resolucnon '

5.1.6 Plan de autoproteccion.

El titular debera presentar justificante de haber.presentado ante el érgano competente el

Plan de Autoproteccion 'segun lo establecido en el apartado 7.2 del Anexo | la presente

Resolucion en el plazo de un afio a contar desde la notificacion de la presente Resolucion.

Asi mismo, debera presentar justificante de haber presentado los datos para el Registro de
los planes de autoproteccién, una vez se haya creado dicho Registro Administrativo.

5.2 Remision de informés al Ayuntamiento de Fuenlabrada.

.Remisidn con frecuencua anual de los informes con Ios resultados de los controles del

vertido al sistema integral de saneamiento..
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ANEXO-lll
' DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES :
1 Aspectds generales.

La empresa Aluminios la Estrella, S.L. cuenta con unas instalaciones de obtencién de
aluminio a partir de chatarra sita en la ¢/ la Vecilla 25 en-el poligono industrial Cobo Calleja
situado en el término municipal de Fuenlabrada. La parcela tiene una superficie de 9451 m?,
en ella se sitia una nave, con una superficie de 5661 m?, destinada al -proceso de fundicion,
almacenamiento de materias pnmas y producto termmado y un patio cubierto destinado a
almacen de 3880 m2 :

Se ha llevado a cabo una modificacion de las instalaciones existentes consistente en un
nuevo horno de fusion, un horno Rotativo Basculante (TRF), que se encuentra en
funcionamiento. Con su instalacidn se modifica también la linea de procesado, que se
corresponde con el funcionamiento actual de las instalaciones, y que a continuacién se

describe:
2. Describcién de I_a instalacion con el Horno TRF
2.1 Caracteristicas del Horno TRF 437"

Volumen interior del tambor Gtil: B o 124m?
Capacidad de aluminio liquido: ' : 29.380 Kg.
(Teniendo en cuenta un rendimiento medio de ,
Materia prima de un 70%, la capacidad de aluminio

liquido es de 15,7 t). '

Ciclos maximos al dia " .6
Produccién estimada diaria de Aluminio liquido: . 95t

El equipo de combustién utiliza como . combustlble gas natural (550 Nm3/hora) y oxigeno
(2200 Nm®h) como comburente en un quemador oxi-gas.

Otra maquinaria asociada al horno: maquma de cargar reguera de transferenCIa deIA
aluminio al horno de mantenimiento :

‘Para el suministro de oxigeno, la mstalacnon cuenta con un tanque vertical criogénico de
doble pared, de menos de 60 m® de capacidad y un gasmcador que tiene por objeto

evaporar y recalentar el oxngeno Ilcuado en el tanque

2.2 Resto de equipos instalados con anterlorldad al horno TRF

- Horno Striko

.Capacidad: 15.000 kg de alumlmo liquido.

- Actualmente se utiliza como horno mantenedor.
Consumo de combustible: Gas natural (170 Nm?h)

- Horno Guinea: - ‘ ‘
Capacidad: 35.000 kg de aluminio liquido.
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Actualmente se utiliza para horno mantenedor
Consumo de combustible: gas natural (260 Nm3/h)

- Horno crisol -

Este horno crisol se utilizara unicamente para pruebas de recepcion (ensayos de calidad de
las materias primas.

Consumo de combustlble gas natural (5 Nm3/h)

. Cinta'de lingoteado.

La parte inferior de los moldes de la lingotera esta sumergida en agua. El proceso de
refrigeracion se complementa con aporte de agua por la parte superior de los lingotes.
El sistema de refngeracnon es un circuito cerrado que cuenta con una torre de refrngeracuon

- - Sistema de aspiracién y tratamiento de gases. -
El snstema de asplracnon es el mismo que antes de la instalacion del horno TRF. Como
novedad se instala antes del filtro de mangas un sistema de adsorcion con hidroxido calcico,
cuya finalidad es eliminar los radicales acndos arrastrados en el flujo de gases. El filtro de
mangas es el mismo que el de las instalaciones antes de la instalacion del horno TRF.

A este sistema se conecta la aspiracion del horno TRF y del resto de los hornos.

El horno TRF tiene una entrada por donde se -alimenta con la materia prima (chatarra o
escorias). Esta puerta de entrada dispone de una apertura por la que salen los humos
- durante los ciclos de fusion. El horno dispone de una campana de gases de 9 x 5 m, a
traves de la cual se aspiran los humos generados en la fusion, conectada al sistema de
tuberias de asplracson que conectan con eI sustema de depuracion de gases

- Sistemade tra_tamiento.de escorias._

Las escorias generadas sobre el aluminio liquido en los hornos se retiran, y posteriormente
se envian a una instalacion dotada de un molino, donde las escorias se muelen y tamizan,
.separandose segun su granulometria. Este sistema tiene un sistema de captacion de polvo
un separador magnetlco y un sistema de refngerauon

Se obtiene una fraccién rica en aluminio que, denominada grano o concentrado de aluminio
que puede enviarse de nuevo a proceso, al horno fusor. Otra fraccion denomlnada ‘tierras”-
se destina a recuperaciéon de aluminio o fabricacion de refractarios. Finalmente, la fraccion
mas fina es el polvo de aluminio, recogido mediante un filtro de mangas, que tiene la
consideracion de residuo pellgroso el cual se recoge en big-bags y se entrega a una
-empresa autorlzada para su gestuon : S

3. Descripcion del proceso aptual, con el horno TRF

Se plantea la utilizacion como materias primas de: chatarra de aluminio, escorias de
‘aluminio (residuos peligrosos), y virutas de aluminio. Las chatarras de aluminio son: perfil,
recorte, cachairo, carter, carter fragmentado, viruta, botes, radiadores de Al-Cu, grano o
concentrado de aluminio o espumas de aluminio, escorias de aluminio. En la actualidad se
- utilizan chatarras y las escorias generadas. en’ el proceso. Se solucnta la utlllzacuon de

' esconas procedentes de terceros.
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‘Las escorias de aluminio que se utilizarian, previamente tratadas en el molino de escorias,
estan clasificadas en: granzas blancas de primera fusién (codigo LER 100304) y granzas
negras de segunda fusion (cddigo LER 100309)

Las cantldades previstas de materias pnmas seran las S|gu1entes

Con la capac:dad anual actual: 25.400't de chatarra;-1.600 t sal. La produccion anual seria
de 21.000 t de aluminio.

Con la capacidad anual actual y utilizando escorias como matena prima: 19.000 t de
chatarra; 10.600 t de esconas 3 100 t de sal fundente (Produccnon anual estimada: 21.000 t
de aluminio)

Con la capacidad maxima estimada: 38.000 t de chatarra; 20.000 t de escoria; 6500 de sal:
(Produccion estimada: 41.000 t de aluminio).

El proceso comienza con una clasificacién de materiales por dimensiones y calidades, con la
separacion de productos no deseados para la fusion. El proceso 'de fusién consiste en
introducir la materia prima a procesar y ponerla en contacto con sales fundentes de NaCl y.
-KCl, formandose dos fases: una liquida con el aluminio fundido, y otra que recubre a la
anterior correspondiente a la escoria salina, la cual se retira y constituye un residuo. El metal
fundido se vacia del horno mediante la basculacion del mismo, y el caldo es trasvasado a un
horno de mantenimiento. En los hornos de’ mantenimiento se procede a su aleacion cori-
" metales (se utilizan como aleantes silicio y cobre), y también se afiaden aleantes
“desespumantes. Los subproductos que se generan en esta etapa proceden del
desespumado y limpieza de la camara de combustion, y se denominan escorias o espumas.
de alummlo

La etapa de fusnon de la materia prima se reahza en el horno fusor TRF; posteriormente, el
aluminio fundido se pasa alos hornos de mantenimiento. Se utilizan como hornos de

mantenimiento, los hornos Strikoy Guinea, finalmente el metal liquido se trasvasa a la cinta

lingoteadora o a las cucharas de transporte para servir.a los. cllentes el aluminio en estado
' llqwdo :

. .Las .espumas de aluminio ‘también denomlnadas escorias de alumlnlo son objeto de
" tratamiento en el molino de escorias, ya existente, donde. tiene lugar una molienda y _
separacion en funcién de su granulometria mediante tamices. Los productos generados son:
tierras, concentrados de aluminio y polvo de 6xido de aluminio. Las tierras tienen como
destino final su venta a la industria siderometalurgica. Los concentrados de aluminio pueden
utilizarse como materia prima en el proceso de fundicion. Ademas, el molino de escorias y el
resto de equipos de tratamiento.de escorias estan-conectados a un filtro de mangas donde
. se recoge la fraccion mas fina denominada polvo de 6xido de aluminio que tiene el caracter

de residuo peligroso.

"En el molino de escorias se tiene previsto tratar las esconas producidas en el proceso de.
fusion de la instalacion, asi como escorlas procedentes de otras industrias. .

‘4. Residuos generados:.
- Escorias_salinas. Las escorias salinas, .con la consideracion de residuo peligroso,

generadas en el horno rotativo son almacenadas en contenedores de hierro fundido
mientras se enfrian. Estos contenedores se almaCenan en el patio cubierto. :

- Ceniza de chimenea. Se trata de las particulas presentes en los gases de combustion las
cuales son separadas en los ciclones, las de mayor tamano y en el filtro de mangas. prevna .
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'adlcnon de caI en un 20 % en peso el resto. Las cenizas, conS|deradas como residuo
peligroso, se almacenan en big-bags. : -

- Aceite usado proCedente de la maquinaria (re_siduo pelfgi'oso).

- Polvo de 6xido de aluminio. Consiste en un resuduo de caracter pehgroso que se recoge
. en big-bags. :

Datos de 2004 (para una p_rodUccic')n. de aluminio de 22.244 toneladas).

‘ Cantidad generada anualmente
Ceniza de chimenea ' 388.140 kg
Escoria salina ‘ ‘ - 5.784.600 kg
Polvo de aluminio - , 32.140 kg
_Aceite usado _ _ . 600 kg

Asi -mismo, . se generan como subproducto tlerras de aluminio que se almacenan -en blg-
bags.

' !
5. Almacenamiento de materias primas y producto terminado en el interior de la nave.
En el interior de la nave se han delimitado varias zonas de almacenaje de materia prima (de
1000 m?, 1800 m?, 75 m?, y 150 m?). Ademas se delimita un area de almacenaje de escorias
de 250 m®, para 600 t. . ‘

‘6. Almacenamiento en patio con cubierta a dos aguas.

En este almacen se han delimitado las &gunentes areas de almacenamiento:
- Area de almacenaje de sal
- - Area de almacenaje de escoria salina.
- Area de almacenaje de cenizas de chimenea.
- Area de almacenaje de polvo de aluminio.
- Zona de almacenaje de materia prima.
- Zona de enfriamiento de escoria salina.

7. Consumo de agua y generacion de aguas residuales.

La instalacién consume agua de la red pablica de abastecnmlento La cantidad justlflcada
* mediante facturas es de 7,380 m3/ano -

Respecto a la utilizacion de agua en el proceso industrial, esta se utiliza en el circuito de
refrigeracion de la cinta lingoteadora, circuito de refrigeracion del molino de escorias, circuito

de refrigeracion del sustema hidraulico del horno TRF. Estos circuitos cuentan con un

deposito de’agua de 100 m® y 2 torres de refrigeracién. Los circuitos de refrlgeraCIon son
cerrados. _ ‘

Segun la documentacuon aportada, no se incarporan aguas de proceso al snstema lntegral de

saneamlento

Los resultados' de emisiones en la campana EPER 2004 son las siguientes: carbono

organico total: 144 mg/l; cloruros: 52 mg/l; fluoruros: 0,33 mg/l; cromo: 0,09 mg/l.
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- 8. Tratamiento de gases y focos de emision.
En las instalaciones se distinguen dos focos:

a) Foco de emiision de gases del proceso de fundicion.
Los gases del proceso de fusidn pasan consecutivamente por los S|gu:entes elementos
antes de ser emitidos a la atmosfera - :

- Conductos de aspiracion.

- Ciclones para la decantacion de partlculas

- Sistema de adsorcion de gases, consistente en la adicion de hidréxido sodico a los
gases de combustion para eliminar contaminantes de tipo acido (HCI, HF) presentes
en los citados gases. Para la administracion del hidroxido calcico se cuenta con los
siguientes elementos: almacenamiento del aditivo en una tolva, dISpOSItIVO de
dosificacion, dispositivo de transporte de aditivo (ventilador, impulsor).

- Flltro de mangas, su finalidad es retener las particulas. Caudal de disefio. 131. 300

m®hora. Temperatura maxima: 160 °C.
- - Chimenea (altura: 19 m).

- Resultados de emisiones a la atmosfera (campana EPER 2004): partlculas 2,4
mg/Nm HCI: 3,94 mg/Nm HF: 1,06 mg/Nm?®; Aluminio 0,028 mg/Nm plomo: 0,05
mg/Nm CO: 53 mg/Nm® NO x: 15 mg/Nm? NHaz: 0,33 ‘mg/Nm’, NMOV,s: 11

, mg/Nm?, PAH,s: 0,0024 mg/Nm?®, dioxinas y furanos: 0,668 ng I-TEQ/Nm®. También-

~ se midieron los parametros: de ‘concentracién de: arsénico, cadmio, cromo, cobre
mercurio, niquel, zinc, diéxido de azufre y hexaclorobenceno y los resultados fueron
por debajo del hmlte de deteccion.

{

b) Foco procedente del proceso de tratamiento de escorias.
El polvo aspirado en los distintos glememtos (molino, tamices, etc.) se envia a un filtro de
mangas, siendo éste el segundo foco de emision. La altura de chimenea es de 15 m.
- Resultados de emisiones a la atmosfera (campana EPER 2004) particulas: 11,1
mg/Nm®.

9. -Laboratorlo

Laboratorio: el laboratorio cuenta con 2 espectrofotometros de chispa, 1 espectrofotémetro
- de absorcion atomica, mufla, desecador, balanza de precusron microscopio metalografico,
pulldora reactivos y matenal de Iaboratono

10. Mejores técnicas disponibles (MTD) aplicadas en la instalacion.

- En cuanto al 'proceso productivo, la seleccion de un horno rotativo basculante‘para la
fundicién del aluminio secundario se con3|dera una MTD, siendo una de sus ventajas
una buena eficacia termlca ‘ :

- Con.relacion al sistema de recogida y tratamiento de gases, se consideran MTD'

La instalacion de un filtro de mangas donde se tratan los gases emmdos en el
proceso de fusnon del aluminio. - : ;

\.-
. . La instalacién de un sistema inyeccion de hidroxido calcico en los gases emitidos
en el proceso de fundicién de aluminio para la eliminacion de gases acidos.

- Las escorias superficiales generadas de los hornos de mantenimiento, son objeto de
tratamiento mecanico, y la fraccion rica en alumlnlo es objeto de fusién en el horno

rotatorio TRF.
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El suministro a los clientes del aluminio en estado liquido se considera una MTD en .
relacion con él ahorro energético y de reducciéon de emisiones, dado que evita la
refundicion del aluminio en las industrias receptoras que lo utilizan como materia *

prima.
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AN EXO IV

RESUMEN Y ANALISIS DEL ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL DE LA INSTALACION
DEL HORNO TRF Y RESTO DE DOCUMENTACION DE LA SOLICITUD DE AAI '

1 RESUMEN'DEL ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL Y DOCUMENTACION DE LA
AAI

El estudio de impacto ambiental de la instalacion del horno TRF se considera formalimente
correcto, habiéndose incluido en el mismo los capitulos establecidos en el Reglamento de
Evaluacion de Impacto Ambiental, asi mismo se considera suficiente la documentacion
remitida en la solicitud de AAIl y la informacion complementana remitida posteriormente a
petucnon de esta Consejena

- El conjunto de la instalacién donde 'se lleva a cabo la obtencion de aluminio a partir de
chatarra y escoria de aluminio, esta ubicadaen el poligono industrial “Cobo Calleja”. Se trata
de una zona industrial alejada del ntcleo Urbano de Fuenlabrada, situada al suroeste del
mismo. La via de comunicacion més proxima es la autovia Madrid- Toledo N 401.

Entre las acciones de la instalacion susceptibles de ocasionar impactos se enumeran las
siguientes: almacenamiento de residuos, generacion de emisiones en los hornos durante el
proceso de fundicién (horno TRF) y-mantenimiento, generacion de ruido por el movimiento
del-tambor rotativo del horno TRF, y por el ventilador de los hornos. El impacto sobre la -
calidad del aire ocasionado por las emisiones se ha valorado como moderado y el resto de
impactos identificados se valoran como compatibles. ‘ .

En el apartado de medidas correctoras del proyecto de horno TRF se enumeran una serie
medidas como son la adicién de hidroxido calcico a los gases de proceso para reducir la
emision de vapores acidos y la instalacion de paneles aislantes en el tambor rotativo.
Finalmente, el Estudio incluye un programa de vigilancia ambiental y un documento de -
sintesis. Asi mismo, en la solicitud de AAl se han descrito los equipos y maquinaria para la
depuracion de gases de proceso y otras medldas que tienen la consnderacnon de mejores .

~ técnicas disponibles.

Ademés de la informacion contenida en el Estudio de Impacto Ambiental, y el resto de
documentacion de la solicitud de AAl, se ha tenido en cuenta otra documentacion remitida
por el titular para dar cumplimiento al Condicionado Ambiental emitido por esta Consejeria,
con fecha 16 de mayo de 2003, como resultado de la evaluacion de impacto ambiental de la
‘instalacion (antes de la propuesta de instalacion del horno TRF) y los datos remitidos por el
- titular para el Reglstro de emisiones EPER Espafia.
Asi con relacuon a Ias emusmnes a la atmésfera, el titular present6 los mformes de las
inspecciones reglamentarias de las emisiones a la atmésfera (afio 2004 y 2003), efectuados
. por un organismo acreditado por ENAC como organismo de Inspeccion tipo A en el ambito
reglamentario de la Calidad Ambiental. Durante estos afios el Horno TRF se encontraba en
funcionamiento. Las conclusiones de estos informes se resumen a continuacion:

JaXale) 2004
Para el foco de emision de gases emmdos por Ios hornos “tras su depuramon se
mlden los siguientes contaminantes: particulas solidas, diéxido de azufre, monéxido
de carbono, éxidos de nitrégeno, opacidad, acido- clorhidrico, acido ﬂuorhndnco

28



arsénico, plomo y mercurio. Los resultados obtenidos se comparan en dicho informe
con los valores limite de emision establecidos en el Decreto 833/75, por- el que se
.desarrolla la Ley 38/1972 de Proteccidon del ambiente atmosférico, y en la Resolucion
de 14 de octubre de 2003, por la que se regulan determinados aspectos de actuacion
de los organlsmos de control autorizados en el campo reglamentario de la calidad
ambiental, area atmosfera de Ia Comunidad de Madrid. En el informe se concluye
que las medidas de todos los parametros anallzados son inferiores a los I|m|tes
senalados en la C|tada normativa.

Aho 2003

El informe emitido por el Organismo Acredltado por ENAC mcluye la meducuon en el
foco de emisién de gases de los hornos, tras su depuracion, de los siguientes
parametros: dioxido de azufre, mondxido de carbono, 6xidos de nitrogeno, opacidad,
particulas solidas, acido fluorhidrico, acido clorhidrico, arsénico, plomo, mercurio
cadmio, cobre, cromo, niquel, zinc. En el informe se concluye que los resultados de
las mediciones no superan ninguno de Ios valores limite de la normativa mencionada
en el parrafo anterior.

- El titular solicité la realizacion de una campana de inmisién a un Organismo de Control
‘Acreditado en el entorno proximo a las instalaciones, a fin de estimar los efectos sobre la
calidad del aire del entorno proximo a las instalaciones. Se procedi6 a la toma de muestras y
analisis en dos puntos: uno, en un extremo de la parcela de las instalaciones proxima al
principal foco de .emision y a la nave de produccion, otro, en una parcela proxima a las
instalaciones. La duracion de la campana fue de tres semanas. Los parametros medidos
son: particulas en suspension, metales particulados en suspensién (aluminio, calcio, hierro,
magnesio, potasio y sodio) los cuales estan relacionados con la actividad. Los resultados
indican que las concentraciones de particulas 'en suspension son superiores en la zona mas
proxima al area productiva, y esto también ocurre con los metales particulados medidos
asociados a la actividad. Asi mismo, en los periodos de fin de semana (sin actividad) los

" . valores de concentracion son menores que en los periodos -de toma de muestra en dias

laborables. Tomando como referencia, a titulo orientativo, los estandares de calidad del aire
vigentes hasta enero de 2005 para particulas en suspension (Real Decreto 1613/1985, de 1
de agosto, por el que se establecen nuevas normas de calidad del aire en lo referente a
contaminacién por dioxido de azufre y particulas, modificado por Real Decreto 1321/1992,
de 30 de octubre), la media de las concentracnones obtenidas no supera el valor limite
establecido para-un periodo anual. , ~
. oA

Finalmente, el titular durante el procedimiento de Autorizacion Ambiental .Integrada ha
planteado y ejecutado algunas medidas adicionales que a continuacion se relacionan: .

- Eliminacion de un horno fusor antiguo (horno Thermco).

- Instalacion de campanas de captacion de vapor de agua en la zona de Imgoteo con el fin
de evitar emisiones difusas de vapor de agua al exterior.

- Instalacién de nuevas campanas de aspiracion para los hornos de mantenlmlento BALSA y
STRIKO como mejora del sistema de aspiracién de los hornos.
- Elaboracion de un registro donde queden reflejadas las paradas del filtro de mangas,
causas que lo provocan, responsable y duracion de la pa'r’ada., S

De la informacién aportada en el estudio, y en sucesivas entregas de documentacmn
reallzadas por el titular se puede. concluir lo suguuente :

- El proyecto conlleva la utilizacion del horno TRF como Gnico horno fusor en sustitucion de
otros hornos mas antiguos (Thermco, Striko). Segin la documentacion aportada, el horno
TRF permite, tratar un. mayor rango de materiales secundarios de aluminio (chatarra y
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escorias, de distintas calidades), présenta bajas emisiones de NO, y buena eficacia térmica
con relacién a otros hornos. El sistema de aspiracién de gases empleado mediante
campana de aspiracion puede considerarse semlcerrado de mayor eficacia que el que
tenian mstalado los hornos antiguos. B _ .

Se ha considerado necesaria la instalacion de un sistema‘complementario'de depuracion de
gases para reducir la emisién de compuestos organicos persistentes para que la instalacion
“cumpla con los valores de emision asociados a las mejores técnicas disponibles. En este
sentido, durante el procedimiento de AAI el titular ha propuesto la inyeccion de carbon
activado a los gases de de proceso, con caracter previo a-su tratamiento en el filtro de
mangas.

-~

Los valores limite de emision a la atmésfera se han establecido en base al contenido del
‘Documento de Referencia de las Mejores Técnicas Disponibles en la Industria de Procesos
de Metales no Férreos, formalmente adoptado por la Comision Europea (Diciembre de
2001)..A excepcion del CO, para el que se utilizd la Guia técnica para metales no férreos y
la produccion del grafito publicado por la Agencia del Medio Ambiente del Reino Unido.
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. ANEXOV
RESUMEN DE LAS ALEGACIONES A LA SOLICITUD DE AUTORIZACION AMBIENTAL
INTEGRADA

Durante el periodo de informacion publica de la solicitud de Autorizacion Ambiental
Integrada, hecho publico mediante anuncio en el Boletin de la Comunidad de Madrid, de
fecha 22 de febrero de 2005, se incluy6 en la documentacion de dicha solicitud el Estudio de
Impacto Ambiental del “horno TRF”, por lo que las alegaciones presentadas en dicho

~ periodo de informacién publica se han tenido en cuenta en este expediente de evaluacion de

impacto ambiental del Horno TRF. Se han recibido una alegéci()n de la Entidad Cobo
Calleja, con domicilio en la ¢/ Bembibre n® 37 (Fuenlabrada) y otra alegacion de la empresa
Emergencia 2000, situada en la ¢/ Valencia de Don Juan n° 23 (Fuenlabrada), siendo su
localizacion colindante con la instalacion de Aluminios la Estrella, S L. :

La alegacmn de la Entidad Cobo Calleja se refiere a Ia actlwdad de Aluminios la Estrella
como fuente de contaminacion atmosfenca

= Se solicita que se estudien y analicen las repercusiones que puedan tener la emision
de particulas sohdas al exterior, las emisiones de humos negros y las emisiones de
olores.

= Se solicita la realizacion de controles penodlcos por parte de la Administracion de
los niveles de ciertas sustancias que pueden tener repercusiones sobre el hombre,
animales, vegetacion y materiales.
-Se solicita que se garantice que la actividad se desarrolla cumpllendo la normadtiva
europea vigente en materia de salubridad y contaminacién atmosférica, sin que .
_exista peligro para la salud publlca

En la alegacién remitida por la empresa Emergencias 2000 se pone de. manifiesto su

-oposicién a que la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacién del Territorio otorgue la

Autorizacién Ambiental Integrada a las instalaciones de Aluminios la Estrella, por varios
motivos: la salida de humos sin depurar por las rejillas de la nave; presencia de particulas en
suspension en el aire en el entorno de la fundicion; se sospecha que se realice en algunas .
ocasiones la quema de compuestos - organicos por los fuertes olores. Asi mismo se
manifiesta la preocupacion por las repercusiones de lo mencionado anteriormente para la
salud de. los trabajadores.. Por Ultimo, se exige que se solicite a la empresa Aluminios la
Estrella el cumplimiento mas estricto de las normas de seguridad amblental que: garant:ce la
salud de los trabajadores de los alrededores.
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