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DIRECCION GENERAL DE EVALUACION AMBIENTAL

RESOLUCION DE AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA

Expediente:  AAIl —2.026/06
10 — AM - 0013.7/2006

Unidad Administrativa

AREA DE EVALUACION AMBIENTAL

RESOLUCION DE LA DIRECCION GENERAL DE CALIDAD Y EVALUACION
AMBIENTAL RELATIVA ‘A LA SOLICITUD DE AUTORIZACION AMBIENTAL
INTEGRADA PRESENTADA POR LA EMPRESA COMPANIA EUROPEA DE
COSPELES, S.A. (CECOSA) CON CIF A-82244369, PARA UNA INSTALACION DE
FABRICACION DE COSPELES, EN EL TERMINO MUNICIPAL DE MADRID.

La actividad de la COMPANIA EUROPEA DE COSPELES, S.A., objeto de la presente
Resolucion, se corresponde con el CNAE/93 28.402 y actividad industrial: “Troquelado y
embuticion de metales” y consiste en la fabricacion de cospeles, piezas. metélicas base .
de las monedas. Esta situada en la calle Cronos 67, en el término municipal de Madrid.
Los datos registrales de las fincas son; finca n® 56057, tomo.2022, libro 1036, folio 29 22
inscripcion en el Registro de la Propiedad de Madrid; finca n® 56058, tomo 2022, libro
1036, folio 33, primera inscripcion en el citado Registro; finca 26709, tomo 2006, libro
1020, folio 19, tercera inscripcion en. el Registro de la Propiedad de Madrid . La
referencia catastral es: n° 7471701VK4777A y 7471703VK4777A de acuerdo con la
documentacion aportada por el titular.

Vista la documentacion presentada en los tramltes del procedimiento de Autorizacion
Ambiental Integrada, a los efectos previstos en la Ley 16/2002, de 1 de julio, de
prevencion y control integrados de la contaminacion por la que se regula el
procedimiento de Autorizacién Ambiental Integrada, previos los informes favorables de
“los distintos  6rganos competentes, se emite la Resolucion de conformidad con los
siguientes, . :

ANTECEDENTES DE HECHO : | §

Primero. COMPANIA EUROPEA DE COSPELES SA presento con fecha 16 de mayo
de 2006, y referencia de entrada en el Registro de la Consejeria de Medio Ambiente y
Ordenacion del Territorio n° 10/341973.9/06, la documentacion basica correspondiente a-
la solicitud de Autorizaciéon Ambiental Integrada de la actividad de “Fabricacion de
cospeles®, en el término municipal de .Madrid. Con fecha 4 de septiembre de 2006 se
comunico al titular la recepcion de dicha documentacion y el inicio del procedimiento de
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AAIl. En el Anexo lll de esta Resolucnon se lncluye una descripcion del Proyecto segun Ia
Documentacwn Basica presentada.

Segundo. Con fecha 22 de marzo de 2007, y a tenor de lo dispuesto en el Art.16 de la
Ley 16/2002, de 1 de Julio, de prevencion y control integrados de la contaminacion, la
documentacion de la solicitud de Autorizacion Ambiental Integrada, fue sometida a
informacion publica mediante insercion del pertinente anuncio en el Boletin Oficial de la
Comunidad de Madrid y exposicion en el tablon-de anuncios del Ayuntamiento de Madrid,
concediéndose a tal efecto un plazo de treinta dias habiles para la formulaciéon de
: alegaciones Durante el periodo de informacién publica no se recibieron alegaciones.

. Tercero. El Ayuntamlento de Madrid emitio informe de v1ab|I|dad urbanistico con fecha 8
de marzo de 2005. ,

Cuarto. De conforrmdad con los articulos 17 y 18 de la Ley 16/2002, se solicitaron los
informes técnicos a las respectivas unidades administrativas y organismos competentes
asi como la adecuacion de las instalaciones en ‘aquellas materias que son competencia

- del Ayuntamlento

Quinto. Posteriormente se ha realizado una evaluacnon ambiental de la actividad en su
conjunto y se ha elaborado la propuesta de Resolucion con el objeto de someter la
misma al tramite de audiencia a que se refiere el articulo 20 de la Ley 16/2002. ‘

Sexto. Realizado el tramite de audiendia, se han recibido alegaciones por parte del
titular. Una vez revisadas dichas alegaciones se ha redactado la presente Resolucion. .

De los anteriores hechos resultan de aplicacion los siguientes,

FUNDAMENTOS DE DERECHO

Primero. De conformidad con el articulo 9 de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de brévencic'm '
y control integrados de la contaminaciéon se somete a Autorizacion Ambiental Integradaa
la explotacién de la instalacion mdustnal de referencna por estar incluida en el ep:grafe ‘

o 2 6 del Anexo |.

Segundo. El establecimiento industrial no se encuentra inciuido en el &mbito de
- aplicacion del Real Decreto 1254/1999, de 16 de junio, por el que se aprueban medidas.
de control de ‘los riesgos inherentes a los acudentes graves en los que mtervengan
sustancias pehgrosas

Tercero. El establecimiento se encuentra en el ambito de aplicaciéon del Real Decreto
9/2005, de 14 de enero, por el que se establece la relacion -de actividades
potencialmente contaminantes del suelo y los criterios y estandares para la declaracion
de suelos contaminados, y de acuerdo con el articulo 36 se podran dar por
cumplimentados los informes solicitados en el citado Real Decreto si su contemdo se
" encuentra recogido en la soI|C|tud de AAI :

Cuarto. La tramutacuon ‘del expediente se ha reallzado segun lo dispuesto en los amculos
14y ssgunentes de la Ley 16/2002 y demas normativa sectorial.



Quinto. Corresponde-a la Direccion General de Evaluacion Ambiental el ejercicio de las
competencias en materia de control integrado de la contaminacion de conformidad con lo
dispuesto en el Decreto 2/2008, de 17 de enero, por el que se establece la estructura
.orgénica de la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion del Territorio.

A la vista de los anteriores antecedentes de hecho y fundamentos de derecho, una vez
finalizados los tramites reglamentarios para el expediente de referencia, y vistas la Ley
16/2002, de Prevencion y Contro! Integrados de la Contaminacion, la Ley 34/2007, de 15
de rioviembre, de calidad del aire y proteccion de la atmésfera, la Ley 10/1998, de 21 de
abril, de Residuos, la Ley 5/2003, de 20 de marzo, de. Resnduos de la Comumdad de
Madnd la Ley 10/993, de 26 de octubre, de Vertidos liquidos Industriales. al Sistema
lntegral de Saneamiento de la Comunidad de Madrid, y el Decreto 57/2005, de 30 de
junio, que lo modifica, el Decreto 78/1999, por el que se regula el régimen de proteccion
contra la contaminacién acustica de la Comunidad de Madrid y demas normativa de
aplicacién, en uso de las atribuciones que me confiere el mencionado Decreto 119/2004,
de 29 de junio, y deméas normativa pertinente de aplicacién,

RESUELVO,

' Otorgar la Autorizacion Ambiental integrada para la explotacion de la instalacion de
“Fabricacion de cospeles”, cuyo titular es COMPANIA EUROPEA DE COSPELES, SA.
en el término municipal de Madrid, supeditada al cumplimiento de las condiciones
contempladas en la Documentacion de Solicitud de Autorizacién Ambiental Integrada y
en el resto de la documentacion adicional incluida en el expediente administrativo AAI-
2.026/06, y a las medidas incluidas en los Anexos que forman parte de la presente
Resolucion:

ANEXO!{ Prescripciones técnicas y valores limite de emision.
ANEXO Il Sistemas de control de emisiones y residuos.

En el caso de existir discrepancias entre las medidas descritas en la documentacion de la
solicitud de Autorizacion Ambiental Integrada y en la informaciéon adicional presentada
por el titular, recogidas de forma resumida en el Anexo Iil, y l1as condiciones estableczdas
en la presente Resolucion, preva|ecera lo dispuesto en esta ultima.

Se dejaran sin efecto, una vez informada favorablemente la efectlwdad de la Autorizacion
Ambiental Integrada, las Autorizaciones e Inscripciones Registrales en materia de
Produccion y. Gestion de Residuos que se hubieran otorgado al titular, excluida la de
transportista, y al vertido a la red de saneamiento. Igualmente se deja sin efecto las
condiciones que se hubieran establecido en las Resoluciones de Evaluacion Ambiental o
en la Calificacion Ambientai previas a la presente Resolucion. '

La presente Autorizacion Ambiental Integrada se otorga por un plazo maximo de ocho
afos, transcurrido el cual debera procederse a su renovacion, y en su caso,
actualizacién.



A estos efectos, se debera solicitar la mencionada renovacién con una antelacién
minima de diez meses antes del vencimiento del plazo de vigencia de la presente AAI.

En caso. de alguna modificacién en las instalaciones, se deberd comunicar esta
intencién a la Consejeria de Medio Ambiente y. Ordenacidén del Territorio, con el fin.de .
determinar si la modificacion es sustancial o no sustancial. Si se determinara que la
modificacion es sustancial se debera sohcntar nueva Autorizacién Amblental Integrada.

En cualqu’ier caso, la Autorizacién Ambiental Integrada podré ser modificada de oficio,
cuando concurran algunas de las circunstancias especificadas en el articulo 26 de |a Ley
16/2002, de 1 de julio, de prevencién y control de la contammacvon

LLa efectividad de la autorizaéién queda supeditada a las siguientes condiciones:

- Establecimiento del seguro de responsabilidad civil especificado en los articulos 34
y 46 de la Ley 5/2003, de 20 de marzo, de Residuos de la Comunidad de Madrid,
en funcién de los riesgos que para la salud humana y el medio ambiente pueda
tener la actividad, teniendo en ‘cuenta el almacenam|ento de residuos peligrosos
generados, mediante: :

La constitucién y vigencia de un seguro de responsabilidad civil que cubra,
en todo caso las indemnizaciones debidas por muerte, lesiones o enfermedad de
las personas; indemnizaciones por danos en las cosas y los costes de reparacion y
recuperacion del medio ‘ambiente alterado (articulo 6 del Real Decrefo 833/1988)
cuya cobertura minima sea de 750.000,00.- € (SETEC!ENTOS CINCUENTA MIL
EURQOS). - .

La vigencia del seguro de responsabilidad civil se justificaré" mediante la
presentacion de un certificado de acuerdo-con el modelo adjunto.

La presente Autorizacion debera estar a dlsposuuon de la admlmstrauon enla instalacion
autonzada :

La presente Autorizacion Ambiental Integrada podra ser revocada cuando concurra una -
de las siguientes circunstancias: - :

Ll La declaracion de qwebra o] suspensmn de pagos de COMPANIA EUROPEA DE
COSPELES, SA. | , \
- = Extincion de la personalidad juridica de la empresa
= Desaparicion de las circunstancias que  motivaron el otorgamiento de la-
Autorizacién Ambiental Integrada.
« Como consecuencia del mcumphmlento grave o reiterado de las condiciones de la
presente Resolucnon

La presente Autorizacion Ambiental Integrada se otorga a los unicos efectos de la Ley
16/2002, de 1 de julio, de prevencion y, control integrados de la contaminacion, sin
perjuicio de las demas licencias, permisos y autorizaciones que, legal "0
reglamentariamente, sean exigibles para el desarrollo de la actividad. e



' Segun el articulo 31 de ia Ley 16/2002, el incumplimiento del condicionado de esta
Autorizacion Ambiental Integrada es considerada infraccion administrativa en materia de
prevencion y control integrados de la contaminacion, pudiendo darlugar a la adopcion de
las medidas de Disciplina Ambiental contempladas en los articulos 32 y siguientes del
Titulo IV de la referida Ley.

Igualmente, el incumplimiento de las oblig'aciones que impone |a Ley 26/2007, de 23 de
octubre, de Responsabilidad Ambiental, dara lugar a todas o algunas de las sanciones
~ contempladas en el articulo 38 de la citada Ley.

Contra la presente Resoluciéon, que no pone fin a la via administrativa, podra
interponerse recurso de alzada ante la Excelentisima Sra. Consejera de Medio Ambiente
y Ordenacion del Territorio, en el plazo de un mes a contar desde la fecha de notificacion
de la misma, sin perjuicio de poder ejercitar cualquier otro que estime pertinente en

-defensa de sus derechos, de conformidad con el articulo 114 de la Ley 30/1992, de 26 de . .

noviembre, de Régimen Juridico de las Administraciones Publicas y del Procedimiento
. Administrativo Coman. :

Madrid, 7 de marzo de 2008 '
EL DIRECTOR GENERAL DE
EVALUACION AMBIENTAL,

~, -

b W —
Fdo: Jose Trigueros Rodrigo

COMPARNIA EUROPEA DE COSPELES, S.A. (CECOSA)
Calle Cronos, 67 :
28037 Madrid
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ANEXO |

PRESCRIPCIONES TECNICAS Y VALORES LiMITE DE EMISION.

~ 1. CONDICIONES RELATIVAS AL AGUA

1.1.

' ABASTECIMIENTO DE AGUA

1.1.1 El consumo de agua supera los 10. 000 m*® anuales, por lo Que el titular debera

elaborar y ejecutar un Plan de gestion sostenible del agua que contenga las
proyecciones de uso, la identificacion de areas para la- reduccién, reciclado, .
reutilizacion o aprovechamiento de pluviales y las medidas de eficiencia a aplicar,
en cumplimiento de la Ordenanza de Gestlon y Uso efi C|ente del Agua en la Ciudad
de Madrid. -

1.2, SANEAMIENTO Y DEPURACION.

1.2.1

1.2.2
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No se produciran, en ningun caso, vertidos directos al Sistema Integral de
Saneamiento desde los depdsitos de homogeneizacién previos a cada
depuradora. En caso de existir actualmente alguna conexion entre este depdsito o
cualquier otro punto de la red de aguas de proceso al Sistema Integral de
Saneamlento esta conexion sera sellada convenientemente. -

Se realizaré un registro de los volumenes de eﬂuente tratados en ambas
depuradoras de la instalacion (indicando cantidades y fechas) y de todos’ los
consumos de sustancias quimicas utilizados en el proceso de depuracion. En

 dicho registro se md:cara fa cantidad y composicién quimica de los reactlvos
utilizados:

La toma de muestras para los controles de efluentes establecidos en el Anexo Il
de esta Resolucion debera llevarse a cabo en la arqueta de registro de efluentes
disefada segun los critérios establecidos en la Ley 10/1993, de 26 de octubre,

~ sobre vertidos liquidos industriales al sistema integral de saneamiento.

1.3 CONDICIONES DE VERTIDO AL SIS.

1.3.1. Vertido caracteristico.

El vertido caracteristico, a efectos de cambios sustanciales en la composicion de vertido,
expresado como valores medios, es el siguiente:



Parametro - : Unidades Valor medio
pH, ' ‘ . ‘ 6-9
Conductividad : : A uS/cm "~ 3.600
Temperatura °C : 12,9
Arsénico : pg/l 1,0 ~
Boro mg/l 0,3
Cadmio ' mg/l 0,05
Cianuros ' mg/| - 0,1
- Cobre , mg/l . ' 3
Cromo total ‘ - mg/l . 0,3
Nitrégeno total ‘ mg/l 37,7
Fésforo total mg/| 4
Cloruros “mg/l 400
DBOs : ) mg O/t 100
DQO ‘ mg O/l 175
Estafio , mol 1,2
Fluoruros mg/ 1,5
Niquel ' ’ mg/I 0,5
Plomo . . omagl T 0,13.
Sélidos en suspensnon - - ‘mg/l 100
Zinc - mg/l 0,65
Compuestos organicos halogenados (AOX) mg/l ] 0,5
Hidrocarburos policicticos Aromaticos pg/l .01
Toxicidad aguada en Daphnia ’ . (Equitox'm®) - 2,5
Sulfatos . ] mg/l 974
detergentes , mg/l 3
Hierro . ' mg/l 4,38

" La comprobacién de los ‘cambios en la composicion del vertido caracteristico
declarado se realizara a partir de los resultados del analisis de una muestra
" compuesta de acuerdo con lo establecido en el Decreto 62/1994, de 16 de junio,.
por el que se establecen normas complementarias para la caractenzacwn de los
vertidos industriales al sistema de saneamlento
{

1.3.2 Queda prohibido verter al Sistema Integral de Saneamiento los compuestos y
materias que de forma enumerativa quedan agrupados, por similitud de efectos en
el Anexo |: Vertidos Prohibidos de la Ley 10/93, modificado por el Decreto 57/2005,
de 30 de junio, entre los que, de forma expresa, se encuentran incluidas tintas y
disolventes, que deberan ser gestionados como residuos peligrosos.

1.3.3 Asi mismo, queda prohibida, conforme establece el articulo 6 de la Ley 10/1993, la
dilucion para conseguir niveles los niveles de concentracion que posibiliten la
evacuacion del vertido al sistema integral de saneamiento.

1.3.4 Se debera adoptar las medias adecuadas, segun el art. 16 de la Ley 10/93, para .
evitar los .vertidos accidentales de efluentes que puedan ser potencialmente
peligrosas para la seguridad fisica de las personas, el medio ambiente, las
instalaciones de la depuradora de aguas residuales o bien la propia red de
alcantarillado.



1.35  Valores limite de vertido.

1 3.5.1El vemdo de efluente final que se mcorpora al Sistema Integral de Saneamiento
(SIS), no podra superar los valores maximos instantaneos de los parametros
recogidos en la Ley 10/1993, de 26 de octubre, sobre vertidos liquidos
industriales al sistema integral de saneamiento en la Comunidad de Madrid, y
Decreto 57/2005, de -30 de junio, por el que se revisan los Anexos de la citada
Ley 10/93.

- 1.3.5.2 En el plazo de un afio contado a partir de la notificacion de esta Resolucion, el -
vertido del efluente final que se incorpora al SIS no superar4 los siguientes limites
de vertido referidos a valores medios diarios:

Parametro e Unidades - - Valor limite -

Cianuros mg/| 0,25
Cobre mag/l 1,50
Estano mg/| 1,00
Niquel mg/l 1,00
Zinc g mg/ 1 ,00

Los valores limite referidos a valores medios diarios se han determinado en base al contenido det Documento

de Referencia sobre Mejores Técnicas Disponibles para el ,sector de tratamiento de superficies de metales y
" plasticos, adoptado formalmente por la Comisién Europea (Febrero de 2006). Se ha extraido de los valores

de parametros de vertido al sistema integral de saneamiento asociados a las mejores técnicas disponibles.

1.3.6 Se evitara el uso de aquellos preparados que contengan alguna de las sustancias
que se hayan incluido en el Anexo |V del Real Decreto 907/2007, de 6 de julio,
por el que se aprueba el Reglamento de la Planificacion Hidrologica, dado que la

“presencia en el vertido de dichas sustancias pellgrosas podria dar lugar a que no
se asegurase los valores limites de emision establecidos para el vertido a
Dominio Publico Hidraulico en la EDAR receptora del vertido.

2 CONDIClONES RELATIVAS A LA ATMOSFERA

- 2.1 EXTRACCION Y DEPURACION DE GASES. |

2.1.1 Los. focos de emision a la atmoésfera que a continuacion se relacionan -deberan
estar conectados a’los sistemas de depuramon que ‘se indican para cada uno de
ellos en la siguiente tabla: ‘

Etapas en las que se producen las

S|STEMAS DE DEPURACION

emisiones _ _ A o
Focos 1, 2, 3 | Extraccidn de gases en pu|idoras y Tres lavadores de gases
banos electroliticos A | conectados en paralelo
, LE)co 4 .Entrada hornos eléctricos 1,2,3,4 ' -




| Foco 5

Salida hornos eléctricos 1,2,3,4 -
Foco 6 Caldera de vapor s -
Foco 7 Caldera de vapor -
Foco 8 Entrada horno eléctrico 5 ' ‘ -
Foco 9 Salida horno eléctrico 5 | -
Foco 10 Homo electrico Bak ' _ T

2.1.2 Todos los sistemas de depuracion deberan estar operativos y en perfecto estado
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2.1.4

de funcionamiento siempre -que el foco correspondien‘te esté emitiendo a la
atmosfera. ' » _

Todas las lineas de -pulido/lavado dispondrédn de sistemas automaticos 'de
extraccion de particulas, hacia lavadores de gases.

Mediante el correspondiente programa de mantenimiento, se garantizara el
correcto funcionamiento de los sistemas de aspiracidon situados en las cubas
electroquimicas, de forma que la velocidad de extraccion evite la emision de
vapores nocivos en la zona de trabajo del interior de la nave. Las operaciones de
mantenimiento de estos sistemas quedaran registradas en el Libro de Registro de
Mantenimiento creado al efecto. '

- Se realizara, el mantenimiento especificado por el fabricante de las instalaciones-

de combustién (Caldera de generacion de vapor), en sus equipos principales
(quemador, camara de combustion, etc). La realizacion de estas tareas de
mantenimiento debera quedar reflejada en el registro de control de emisiones a la
atmosfera. ' C ‘

21.5 Valores limite de emisién.

Se deberan cumplir los siguientes valores limite de emision (VLE) en los focos de
emisién de gases, como .valores medios diarios expresados en condiciones
normales- de presion y temperatura del gas seco (101,3 kPa, 273,15 K), y
referidos a un porcentaje de oxigeno del 3%, en el caso de los generadores de
vapor y a un % O, en.condiciones reales de funcionamiento para los demas
focos. , :

Foco - : Parametros VLE
_ Particulas 10 mg/Nm’
Foco n°1 : Lavador 1 SOy como SO, 10 mg/Nm’
Focon°®2: Lavador2 Cu , 0,02 mg/Nm”>
Foco n® 3 Lavador 3 HCN 3 mg/Nm’
' Particulas 10 mg/Nm’
Cu 0,02 mg/Nm”®
Foco n° 4: Entrada hornos eléctricos Ni 0,1 mg/Nm”
123y4 Zn (*) ' 0,5 mg/Nm’
Foco n® 8 Entrada horno eléctrico 5 : .
Foco n® 10: Horno eléctrico Back




Foco - Parametros 'VLE .
Particulas 10 mg/Nm°
o o "Cu 0,02 mg/Nm®
Foco n° 5: Salida hornos eléctricos Ni~ . 0,1 mg/Nm”
123y4 Zn (*) 0,5 mg/Nm’
Foco n°® 9; Salida homo eléctnco 5 .
| - Co 150 mg/Nm®
Foco n° 6: Caldera de vapor NOx 350 mg/Nm®
Foco n° 7: caldera de vapor SOy como SO, 35 mg/Nm”

Para la determinacion de los valores limite de emisién se ha utilizado el Documento de Referencia sobre
Mejores‘ Técnicas Disponibles para el sector de tratamiento de superficies de metales y plasticos, ‘adoptado
formalmente ‘por la-Comision Europea (Febrero de 2006) y también se han tomado como referencia los
valores limite establecidos en el protocolo al Convenio de 1979 sobre contaminacion transfronteriza a larga
distancia, relativo a la reduccion de la aC|d|fcac16n de la eutrofizacién y del ozono en Ia troposfera, asi como
en la ndrmativa de otras comunidades auténomas.

*(*) El valor limite de emsision de Zn para los focos n° 4,810, 5 y 9 se establece en 1
mg/Nm?® para un plazo maximo de seis meses contados a partir de la notificacion de la
presente Resolucion. Durante este plazo el titular adoptara las medidas pertinentes para
lograr el valor establecido en la tabla adjunta para el Zn. Posteriormente; se debera
cumplir el valor limite establecido de 0,5 mg/Nm>.

2.1.6 Todos los focos de emision a la atmosfera deberan estar acondicionados para la

~ toma de muestras y andlisis de contaminantes, segln se indica en el Anexo IIl de
la Orden de 18.de octubre de 1976, sobre prevencién y control de la
.contaminacion atmosférica industrial y deberan llevar a cabo un libro registrado
segun el modelo del Anexo IV de dicha Orden.

2.1.7 El combustible a emplear en los quemadores de las calderas de la instalacion sera
gas natural, salvo en casos de falta de suministro en los que podra utilizarse
gasoleo como combustible alternativo.

3. 'RUIDO
Segun la informacion aportada por el titular los’ usos proximos al edificio de CECOSA,
donde se desarrolia la actividad, son de oficinas y uso deportivo, por lo que se considera
necesario que se cumplan los valores limite de emision de ruido al ambiente exterior
correspondientes a un area de acustica tipo 1ll (area.tolerablemente ruidosa).

En consecuencia, a partir de los seis meses de la notificacion de la presente Resolucion
deberan cumplirse los valorés limite de emision de ruido al ambiente exterior
establecidos en el articulo 13 la Ordenanza de Proteccion de la Atmosfera contra la
contaminacion por formas de Energla del Ayuntamiento de Madrid para areas acusticas -
tipo 111,

Asi mismo, deberan cumphrse los valores limite de inmision en ambiente interior
establecidos en la citada Ordenanza :

10 -



Por otra parte, deberan cumplirse el Decreto 78/1999, por el que se regula el régimen de
proteccion contra la contaminacion acustica de la Comunidad de Madrid, en los aspectos
no contemplados en la citada Ordenanza del Ayuntamiento de Madrid.

4. PROTECCION DE SUELO

4.1 La instalacioén se encuentra en el ambito de aplicaciéon del Real Decreto 9/2005, de
14 de enero, por el que se establece la relacion de actividades potencialmente
- contaminantes del suelo y los criterios estandares para la declaracion de suelos
contaminados. Mediante Resolucion, de 25 de Octubre de 2006, de la Direccién General-
de Calidad y Evaluacion Ambiental, se dio por cumplido el tramite establecido en su
articulo 3.1 relativo a la obligacion de remision del informe preliminar de situacién. En
relacién al cumplimiento del referido Real Decreto, el titular debera remitir los informes
periédicos de situacién segun lo indicado en el Anexo Il de esta Resolucion.

4.2Se redactara y cumplirdA un programa de mantenimiento que asegure la
impermeabilizacion y estanqueidad del pavimento en las siguientes areas:

- Zonas en las que se almacenan productos quimicos
- . Zona de carga y descarga de camiones.

- Zonas de linea de tratamiento de superﬂcnes

- Zona de lavadoras.

- Zona de depuradoras.

4.3 En ningun caso se acumularan sustancias pellgrosas 0 residuos de ningun tipo en
areas no pavamentadas .

4. 4 Se redactaran protocolos de actuacion en caso de pos:bles derrames de sustancias
peligrosas. Estos derrames deberan recogerse inmediatamente, y el resultado de
esta recogida se gestionara adecuadamente mediante su aimacenamiento, envasado
y etiquetado como residuo peligroso para su entrega posterior a una empresa
autorizada para su gestion.

4.5 Debera adecuarse eI almacenamiento en depdsito exterior de acido sulfurico para la
finalidad propuesta por el titular que es el almacenamiento de lejia. Para esta
modificacion deberan efectuarse la pertinente tramitacion en el Registro especial de
almacenamiento de productos quimicos de la Direccion General de Industria, Energia
y minas.

5 QPERACIONES DE PRODUCCION DE RESIDUOS

5.1 Procesos géneradores de residuos peligrosos
Los- procesos  enumerados pueden generar con caracter eventual otros residuos
peligrosos no expresamente contemplados, que se incluirdn en su caso en la
Memoria anual de produccion de residuos peligrosos. La asignacion de los cédigos

conforme a la Lista Europea de Residuos no es exhaustiva, debiendo adaptarse en
caso necesario a los capitulos y especificaciones del citado catalogo.
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La asignacion de-los cédigos conforme a la Lista Europea de Residuos no es
exhaustiva, debiendo adaptarse en caso necesario a los capltulos y espec:ﬂcacnones
del citado catalogo. La documentacion relativa a la produccmn 'de residuos incluira,
. en su caso, los correspondientes codigos de identificacion asignados de conforrmdad
con la normativa aplicable en materia de residuos peligrosos.

NUMERO DE CENTRO: NC:01

PROCESO NP 01: FABRICACION DE COSPELES

LER | Descripcién o . o

NR 01: DISOLVENTES NO HALOGENADOS

14 06 03 | "Otros d_isol\)entes y mezclas de disolventes”

NR 02: SéLIDOS CIANURADOS

-‘i1 03 01 Resi&uos que contienen cianuro

NR 03: ENVASES PLASTICOS CONTAMINADOS

15 01 10 | Envases que contienen restos de sustancias peligrosas o estan contaminados por eilas

NR 04: ENVASES METALICOS CONTAMINADOS

150110 Envases que contienen restos de sustancias peligrosas o estédn contaminados con ellas

PROCESO NP 02: TRATAMIENTO.IN SITU DE EFLUENTES

LER Desqripcién

NR 01: LODOS DE:FILTROS PRENSA CIANURADOS

1902 05 | Lodos de tfatamientos ﬁsico—quimicos‘ que contienen sustancias péligrosas

NR 02 LODOS DE FILTRO PRENSA CON COBRE -

1502 05 | Lodos de tratamientos fisico quimicos que contienen sustancias peligrosas

PROCESO NP 03 : SERVlCIOS GENERALES DE MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE
INSTALACIONES Y EQUIPOS

LER | Descripcién

NR 01: ACEITE USADO

12 0108 |Aceite de motor o ' : .

NR 02: PILAS Y BATERIAS

. BATERIAS Y ACUMULADORES ESPECIFICADOS EN LOS CODIGOS 16 06 01, 16 06 02,
200133 {16 06 03 Y BATERIAS Y ACUMULADORES SIN CLASIFICAR QUE CONTIENEN
SUSTANCIAS PELIGROSAS
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NR 03: ABSORBENTES CONTAMINADOS

150202

Absorbentes, materiales de filtracion, trapos de limpieza y ropas protectoras contaminados
por sustancias peligrosas ‘

NR 04: TALADRINA

120108 |{Emulsiones y disoluciones de mecanizado sin halégenos

NR 05: TUBOS FLUORESCENTES

200121 | Tubos fluorescentes y otros residuos que contienen mercurio

NRO06 ....

5.2 Condiciones Generales.

5.2.1

5.2.2

5.23

5.2.4

525

5.2.6

1

La actividad se desarrollara en todo momentb conforme a lo establecido en la Ley
10/1998, de 21 de abril, de Residuos, la ley 5/2003, de 20-de marzo de 2003, de

Residuos de la Comunidad de Madrid y su normativa de desarrollo.

Cualquier modificacion en cuanto a procesos, tipologias de los residuos
producidos, formas de agrupamiento, pretratamiento o tratamiento “in situ” de los
mismos, diferentes a los referidos en la documentacion aportada para la
obtenciéon de la presente autorizacion, serdn comunicados a esta Direccion
General.
La actividad se identificard en todo-momento, en lo referente a la produccion de
residuos, con el siguiente nimero de autorizacion:

N° de identificacion:  AAI/MD/P11/07001

Asimismo, como identificadores del centro (NC), proceso (NP)'y tipo de residuo
(NR), los sefalados-en la presente Resolucion.

Los residuos peligrosos se almacenaran, en condiciones de seguridad, en

- envases estancos y cerrados, correctamente etiquetados e identificados y en-
~zonas correctamente acondicionadas para evitar la posible contaminacion del

medio como consecuencia de .derrames o vertidos. En ningun caso,
obstaculizaran el transito, ni el acceso a los equipos de seguridad.

Los envases que contengan residuos susceptibles de generar derrames deberan

agruparse sobre superficie impermeabilizada y dentro de cubetos o bandejas de

seguridad.

Se aplicara lo dispuesto en el Programa de Autocontrol y en el‘ Estudio de
Minimizacion de residuos peligrosos descrito por COMPANIA EUROPEA DE
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COSPELES, SA.

5.2.7 De conformidad con la legislacion vigéhte en materia de residuos, COMPANIA
EUROPEA DE COSPELES, S.A,, esta obligada a:

a) Destinar a valorizacion los residuos siempre que sea posible.

b) Separar adecuadamente y no mezclar los residuos peligrosos, evitando
particularmente aquellas mezclas que supongan un aumento de su peligrosidad o
dificuiten su gestion.

c) Envasar'y etiquetar los recipientes que contengan residuos peligrosos en la forma
que reglamentariamente se determine.

d) Suministrar a las empresas autorizadas para llevar a cabo la gestion de residuos la
~ informacion necesaria para su adecuado tratamiento y eliminacic’)n

e) Informar |nmed|atamente ada Admmlstrauon de la desaparicion, perd|da escape ‘
de residuos pellgrosos y cualquier incidencia relevante acaecida:

5.2.8 Los residuos solidos urbanos o asimilables a urbanos se gestionaran
independientemente de los generados en la actividad industrial. El resto de
residuos solidos seran -enviados a gestor autorizado para su adecuado
tratamiento o eliminacion.

6. EFICIENCIA ENERGETICA

6.1 Se estudiara la posibilidad de utilizar élggn sistema de recuperacion de energia.

6.2En caso de efectuar la sustitucion de equipos, se emplearan aquellos con las
tecnologias mas avanzadas y de mayor eficiencia energética, teniendo presente el

adecuado dimensionado y mantenimiento del equipo.

638e llevaré un registro de los consumos mensuales ‘de energia eléctrica Y de
combustible reahzados por la instalacion.

6.4 Se asegurara'. la méxima'eficiencia en la combustion de gas natural.

.7 ALMACENAMIENTO DE PRODUCTOS QUIMICOS

7.1 El almacenamiento de productos quimicos en recipientes moviles, ubicado en el

exterior de las instalaciones debera ajustarse a las especificaciones de!l Real Decreto:

- 379/2001, por el que se aprueba el Reglamento de Almacenamiento de Productos

: QUlmICOS y las Instrucciones Técnicas Complementarias que le sean de aplicacion. A

tal efecto, en el plazo de 6 meses el titular debera presentar a esta Consejeria

" justificante de solicitud de inscripcion en el Registro especial de Almacenamiento de
Productos-quimicos de la Direccion. General de industria Energia y Minas.
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7.2 Con relacion a los almacenamientos de liquidos corrosivos en depdsitos fijos de
productos liquidos corrosivos, el titular debera presentar en el plazo de 6 meses la de
los citados almacenamientos de liquidos corrosivos emitida por la Direccién General
de Energia, Industria y Minas, o en su defecto, justificante de Acta en.el Registro de
la Direccion General de Energia Industria y Minas.

8. ACCIDENTES Y CONDICIONES ANORMALES DE OPERACION

8.1 El titular debera disponer de protocolos de actuacion para todas aquellas situaciones
en que por accidente, o fallo de funcionamiento en la explotacion de la instalacion, se
produzca:; : '

- Vertido al sistema integral de saneamiento que contenga alguna de las sustancias
recogidas en el Anexo | del Decreto 57/2005, por el que se modifican los Anexos
de la Ley 10/93, o el vertido presente concentraciones de los parametros de

_‘contaminacion superiores a las establecidas como maximas en el Anexo Il de la .
misma, y como consecuencia sea capaz de originar una situacion de riesgo para
las personas, el medio ambiente o el sistema integral de saneamiento.

- Emisiones no controladas a la atmosfera. '

- Vertido de sustancias peligrosas al suelo o cualquier otro incidente que pudiera
afectar negativamente a su calidad, o a la calidad de las aguas subterraneas.

8.2 Los hechos anteriores deberan ser registrados y comunicados a la Consejeria de
Medio Ambiente y Ordenacion del Territorio de la Comunidad de Madrid, por el medio
mas rapido, con objeto de ewtar o reducir- al minimo_los dafios que pudieran
causarse.

8.3En el caso de vertido accidental de un vertido prohibido al sistema integral de
saneamiento, se debera comunicar urgentemente la circunstancia producida al Ente
Gestor de la explotacion de la estacidn depuradora de aguas residuales, a la
Concejalia de Medio Ambiente del Ayuntamiento de Madrid y a la Direccién General
de Evaluacion Ambiental. La empresa debera remitir al Ente Gestor de la explotacion
de la estacion depuradora de aguas residuales, un informe detallado del accidente,
segun lo indicado ‘en la Ley 10/1993, de 26 de octubre, sobre vertidos liquidos
industriales al sistema integral de saneamiento en la Comunidad de Madrid.

8.4 Una vez producida la descarga accudental al medio, el titular utilizara todos los
medios a su alcance para reducir al méximo sus efectos.

8.5 Sin perjuicio de la sancion que segun la legislacion sectorial en su caso proceda, en
caso de infraccion, el titular, debera reparar el dafio causado o, en su defecto,
indemnizar los dafios y perjuicios ocasionados por la descarga accidental.

8.6 Se deberan adoptar y ejecutar las medidas de prevencion de evitacién y de
reparacion de danos medioambientales y sufragar todos sus costes, cualquiera que
sea la cuantia, cuando resulten responsables de los mismos, seguin se establece en
los articulos 9, 17 y 19 de la Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad

" Medioambiental.
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Si por aplicacion de otras leyes se hubiera conseguido la prevencion, la evitacion y la
‘reparacion de dafios medioambientales a costa del responsable, no sera necesario

tramitar las actuaciones previstas en la citada Ley 26/2007 de Responsabilidad
~ Ambiental.

8.7 En las situaciones de emergencia que pudieran derivarse de la-explotacion de las
instalaciones, se actuara segun lo dispuesto en la Ley 2/1985, de 21 de enero, sobre
proteccion civil, y su normativa de desarrolio. - :

’

9 PLANDE CLAUSURADELA INSTALACION

9.1 Se debera redactar un plan de clausura de la instalacién que asegure que se puede
desmantelar evitando cualquier riesgo de la contaminaciéon y que se puede devolver

al terreno un estado satisfactorio. Este plan debera presentarse con una antelacion
de DIEZ MESES al inicio de la fase de cierre definitivo de la instalacién, o al menos

con la antelacién suficiente una vez se tenga conocimiento del cierre definitivo, y

debera incluir:

Secuencia de desmontajes y derrumbes, . o BN

Residuos generados en cada fase, indicando la cantidad producida, forma de
almacenamiento temporal y gestor de residuo que se haya previsto en funuon de
la tipologia y peligrosidad de los mismos.

Se debera tener en cuenta la preferencia de la reutilizacion frente al reciclado, de

éste frente a la valorizacion y de ésta ultima frente a la eliminacion a la hora de

elegir el destino final de los residuos generados.

Informe de situacion del suelo, de. acuerdo con los contenidos establecidos por
esta Direccion General, en aplicacion del articulo 3.4 del Real Decreto 9/2005, de
14 de enero, y cuyo objetivo es detectar si existe o no afecciéon a la calidad del

suelo mediante caracterizacion analitica y, en caso afirmativo, establecer los
. planes de seguimiento y control de la misma o evaluar los riesgos para la salud

humana y/o los ecosistemas, segun los usos previstos en el emplazamiento.

9.2 El Plan reflejara que en todo momento durante el desmantelamiento se tendran en
cuenta los principios de respeto al medio ambiente comunes a toda obra civil, como
son evitar la emision de polvo, ruido, vertidos de maquinaria por mantenimiento, etc.
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ANEXO i
SISTEMAS DE CONTROL DE EMISIONES Y RESIDUOS

" 1.  SISTEMAS DE CONTROL

A partir del presente afio 2008- deberan notificarse anualmente los datos de emisién
(referidos al afo anterior) de sustancias contaminantes al aire, al suelo y al agua, y la
‘transferencia de residuos fuera de la instalacion, de acuerdo con el Reglamento (CE) n®
166/2006 del Parlamento Europeo y del Consejo de 18 de enero de 2006, relativo al
establecimiento de un registro europeo de emisiones y transferencia de contaminantes
(REGLAMENTO E-PRTR) que modifica el actual EPER, y con el Real Decreto 508/2007,
de 20 de abril, por el que se regula el suministro de informacién sobre emisiones del
Reglamento E-PRTR y de las autorizaciones ambientales integradas.

A este respecto, en relacion a los contaminantes previstos en el Reglamento, se dispone
de una “Guia para la implantacion del E-PRTR” en la WEB: www.prtr-es.es del Ministerio

- de Medio Ambiente, “Fondo documental”; “Documento PRTR”, en donde se explican las
sustancias a notificar segun el medio (aire, agua y suelo) y la transferencia de residuos
fuera de la instalacion, debiéndose, ademas, tener en cuenta los Anexos del Real
Decreto 508/2007.

Los primeros controles de vertido al sistema integral de saneamiento y de emisiones a la
atmosfera se presentaran a los seis meses contados a partir de la notificacion de la
presente Resolucion. Esta Consejeria remitira copia de los controles de vertido al SIS y
de emisiones a la atmosfera, tanto del primer control como informes periodicos, al
Ayuntamiento de Madrid y a la Direccion General de Industria, Energia y Minas .
respectivamente.

1.1. CONSUMO DE AGUA Y VERTIDOS AL SISTEMA INTEGRAL DE SANEAMIENTO

1.1.1. Con frecuencia anual debera calcularse el consumo de agua, Justlflcado con las
facturas de la entidad responsable ,

1.1.2. Se elaborara una relacion anual de los productos quimicos empleados en el

’ proceso de fabricacion, el proceso de depuracion, y en procesos auxiliares
(mantenimiento, operaciones de limpieza, etc.) indicando las cantidades
empleadas, y adjuntando la composicion quimica de los.mismos. -

- 1.1.3. Se realizara cada seis meses, a través de organismo acreditado por ENAC para
las labores de inspeccion medioambiental, la toma de muestras y analisis de una
muestra compuesta del vertido a la red de saneamiento segun la metodologia
establecida en el Decreto 62/1994, de 16 de junio, por el que se establecen
normas complementarias para la caracterizacion de los vertidos liquidos
industriales al sistema integral de saneamiento. La caracterizacion del vertido
debera realizarse durante una Jornada de trabajo representatlva € incluira, al .
menos, los siguientes parametros:
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1.1.4.

1.1.5

1.1.6

e pH
e Conductividad I _ N RN
o - Solidos en suspension '
o Hidrocarburos totales del petréleo
« Hidrocarburos arométicos policiclicos (PAH)
« Toxicidad '
e Cianuros totales B o .
« Nitrogeno total ’
o Fésforo Total
"« Arsénico total

¢ Cadmio

e Boro

e Cromo total

e Cobre o ' |
s Niquel '

e Plomo.

e Zn

s« 'Compuestos organicos halogenados adsorbibles (AOX) Sy
 Estaiio total '

« DQO
¢« DBO
¢« COT
¢~ Cloruros
Fluoruros
Sulfatos ’
e Hierro - ‘ _ ‘ i

+ Manganeso -
e Detergentes -

La toma de muestras de vertidos para su analisis, debera ajustarse de forma que
la muestra sea representativa del proceso. Las condiciones de funcionamiento de
la instalacion en el momento de la toma de muestras deberan indicarse en el
reglstro de control de vertldos

v

Uno de los controles semestrales debera coincidir con el dia en que se efectua el
vaciado de las cubas de aclarados, que segun la documentacién aportada por el
titular esta operacién de mantenimiento se lleva a cabo cada 15 dias.

Control adicional.
En la mitad de cada semestre contabilizado para el control semestral se Ilevara

.a cabo un control adicional, efectuado por un laboratorio acreditado por ENAC, en

el que se midan, exclusivamente, los siguientes parametros: conductividad,
cianuros, cobre, estano, niquel, zinc, sulfatos, hierro y AOX. Uno de estos analisis
coincidira con las operaciones de vaciado de las cubas de aclarado. ‘

Se elaborara un reQistro ambiental - en el que quede reflejado el resultado de los

“controles realizados detallados en este punto 1.1, una relacién completa de las

incidencias con repercusiones ambientales que se hayan producido y una
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1.1.7

1.1.9

valoracion de la eficacia de los sistemas de alarma y control que hubieran
intervenido. Este registro estara a disposicion de la Administracion Pdblica.

En funcidén de los resultados obtenidos en los controles, esta Direccion General
podra requerir la modificacion de la periodicidad o las caracteristicas de-los
controles o, en su caso, establecer las medidas complementarias de proteccion
ambiental. '

Los informes de control deberan conservarse, al menos, durante cinco anos,
debiendo estar siempre a disposicion del personal encargado de la mspecmon y
control de los vertidos en el momento de su actuacion.

Requisito de los controles: En todos los controles y para todos los parametros
analizados debera calcularse la carga contaminante en kg/afo, utilizando la
siguiente formula:

Carga contaminante (kg/ano) = (Qi X Ci)/1000

Qi = caudal anual calculado en base a las analiticas (m*/ano).
Ci = concentracion obtenida en las analiticas (mg/l)

1.1.10 Segun el apartado 3 del articulo 8 de la Ley 16/2002, el titular debera notificar

1.2

1.2.1

anualmente los datos de vertidos correspondientes a la instalacion, a efectos de
su inclusion en el Registro PRTR. -

A efectos de la notificacion al Registro PRTR se podran utilizar los datos
obtenidos en las analiticas del efluente final contempladas en la presente
Resolucion.

-ATMOSFERA

Se realizara anualmente, a traves de organismo acredltado por ENAC para las
labores de mspeccnon medioambiental en el campo de atmésfera, un control de
los focos de emision que incluya, al menos, los siguientes parametros, medldos
con la periodicidad y duracion que se indican a contmuacnon

‘Foco Parametros MEDIDAS -
Particulas
. (o
Foco n°1 : Lavador 1 ' Cu . , '
Foco n® 2: lavador 2 HCN
Foco n? 3: lavador 3
o Particulas
¥ Foco n° 4: Entrada Cu
hornos eléctricos 1,2,3 y Ni
4 Zn
Tres medidas de 1 hora de
Foco n° 5: Salida hornos duracion cada una a lo largo.de
eléctricos 1,23y 4 un proceso de 8 horas.
CO
Foco n° 6: Caldera de © NOy . . Seis medidas de. 20 minutos a
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vapor sO, - lo largo de dos horas de
| duraci6n del proceso.
Foco n® 7: Caldera de :
vapor '

1.2.2

1.23

1.2.4

1.2.5

1.2.6

1.2.7

Asi mismo, en el caso de que los focos n° 8, 9 y 10 se utilicen de forma
continuada en el proceso productivo seran objeto de los mismos controles
senalados para Ios facos 4y 5.

Los muestreos y analisis de los contaminantes se llevaran a cabo con arreglo a
normas CEN tan pronto se disponga de ellas, no obstante, la determinacion de
CO, NO, y SO, podra realizarse mediante un analizador basado en células
electroquimicas. En caso de no disponer de normas CEN, se aplicaran las
normas ISO u otras normas nacionales o internacionales, y en ausencia de éstas,
otros métodos alternativos que estén validados.o acreditados, siempre que
garanticen la obtencion de datos de calidad cientifica equivalente.

Requisitos de los controles: En los informes de los controles atmosféricos

- deberan figurar una serie de datos minimos para cada una de las. mediciones

realizadas en los distintos focos: % de humedad, % Oxigeno, temperatura de los
gases, presion absoluta de emision, caudal. del gas total (m*h), caudal del gas
seco en condiciones normales de temperatura y presion, volumen de muestreo
(muestra no automatica), seccién de chimenea, velocidad de los gases, horario y
duracion de la toma de muestras.

En funcién de los resultados obtenidds en los controles, esta Direccion General
podra requerir la modificacion de la periodicidad o las caracteristicas de los
controles o, en su caso, establecer las medidas complementarias de proteccion
ambiental. Asi mismo, a propuesta razonada del titular de la instalacion esta
Direccion General podra autorizar la variacion de las frecuencias de control y de
1a lista de parametros a analizar.

"Los informes de control deberan conservarse, al menos, durante cinco anos,

debiendo estar siempre a disposicion del personal encargado de la inspeccion y
control de los vertidos en el momento de su actuacién.

En todos los controles y para todos los parametros analizados debera calcularse
la carga contaminante en kg/afio, utilizando Ia siguiente férmula:

Carga contaminante (kg/afio)= C (mg/Nm) X Q(Nm3/hora) X horas de>

funcionamiento reales/1.000:000
C= media de las concentraciones medidas.
Q= caudal medido (referido a gas seco).

Segun el apartado"-3 del articulo 8 de la Ley 16/2002, el titular debera notificar
anualmente los datos de las emisiones a la atmosfera correspondientes a la

instalacion, a efectos de su inclusion en el Registro PRTR. A efectos de la .

notificacion al Registro PRTR se podran utilizar los datos obtenidos en las
‘analiticas anuales de emisiones contempladas en la presente Resolucion. Los
datos a notificar. anualmente en el Registro PRTR deberan contener la suma de
las emisiones de todos los focos para cada uno de los contaminantes.
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"1.2.8 Se dispondra de un Libro de Registro en el que quede reflejado el resultado de

los controles realizados detallados en este apartado 1.2, una relacién completa de .
las incidencias con repercusiones, ambientales que se hayan producido y una

‘valoracion de la eficacia de los sistemas de alarma y control que hubieran

intervenido. Este libro estara a disposicion de la Administracion publica.

1.2.9 El titular debera comunicar a la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion del
Territorio la fecha de realizacion de los controles (fecha de toma de muestras) por
la Entidad acreditada con una antelaciobn minima de. una semana, al fax
915801844. ~

1.2.10 El titular debera realizar cada cinco afos una Inspeccién Reglamentaria segun lo
' establecido por la Direccidn General de Industria, Energia y Minas para las
actividades potencialmente contaminadoras de la atmésfera del Grupo C.

1.3. RUIDOS

Cada dos afnos debera realizarse una estudio de medicion de los niveles de emisién de
ruido al ambiente exterior, segun la metodologia establecida en la Ordenanza de
Proteccion de la Atmoésfera contra la contaminacion por formas de Energia del
Ayuntamiento de Madrid. El primer control se llevara a cabo a los ocho meses de la
notificacién al titular de la presente Resolucion, indicando en su caso, las medidas
adoptadas para el cumplimieno del apartado 3 del Anexo |

1.4 RESIDUOS

1.4.1 El titular debera llevar un registro de los reS|duos pehgrosos producidos y destino
de los mismos. A tal efecto, debera registrar con los campos y datos establecidos
en la legislacion vigente en la materia (Real Decreto 833/88 y Real Decreto 952/97)
y conservar los documentos de aceptacion de las instalaciones de tratamiento y los
documentos de control y seguimiento a que se refiere el articulo 35 del citado
Decreto 833/88 durante un periodo no inferior a cinco afos.

1.4.2 Se deberé elaborar una Memoria Anual (Declaracion Anual de Productores de
residuos peligrosos) en la que se especifique, como minimo, el origen y cantidad de
los residuos producidos, naturaleza de los mismos, destino final, y la relacién de
aquellos que se encuentren almacenados temporalmente, asi como las incidencias
ocurridas, la cual debera entregar antes del 1 de marzo, del ano siguiente al que
corresponden los datos. Esta Memoria anual se podra utilizar como documento
base para la notificacion de los datos sobre residuos en el Registro PRTR, ademas
de atender a lo especificado en el Real Decreto 508/2007, de 20 de abril.

1.4.3 Se debera realizar cada dos afos una Auditoria Ambiental, realizada de
conformidad con lo estipulado en el apartado f del articulo 38 de la Ley 5/2003, de
20 de marzo, de Residuos de la Comunidad de Madrid.

1.4.4 Se renovara cada cuatro anos el Estudio de Minimizacion de los residuos

peligrosos generados, definido en la Disposicion Adicional Segunda del Real
‘Decreto 952/1997, de 20 de junio. .
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1.4.5 Anualmente se’ remmra un Certmcado segun modelo adjunto de la wgencua del
seguro. de responsabmdad civil. o

1.5 SUELOS

1.5.1 Anualmente se realizara la revision de Ias mstalacuones de almacenamlento
Peroxido de hidrogeno y Acido clorhidrico, conforme se indica en el Articulo 30 de
la ITC MIE-APQ 6: «Almacenamiento de liquidos corrosivos”. Las revisiones
seran realizadas por organismo de control acreditado, que emitira el cert|f|cado
correspondiente de sus resultados. : ’

Se presentara justificante de la presentacién de la modificacién planteada. por el
titular referente al cambio del almacenamiento del aImacenamlento extenor de
acido clorhidrico para almacenar lejia.

152 Enlo que respecta a la periodicidad y contenido de los informes periodicos de

situacion citados en el articulo 3.4 del Real Decreto 9/2005, deberan ser remitidos

cada ocho arios, junto a la solicitud de renovacion de la Autorizacién Ambiental
Integrada, y su contenido se ajustara al establecido en el Informe Preliminar. La
periodicidad de los informes citados podra ser modificada por esta Direccion
General cuando las circunstancias asi lo aconsejen y. previa -audiencia al
interesado. En el referido informe de situacion debera llevarse a cabo un estudio
de la potencial afeccién a las aguas subterraneas, mediante la instalacion de
piezometros y toma de muestras de aguas subterrdneas. .

En caso de ampliacidén o clausura de la actividad, &l titular procedera a notificar
los hechos a esta Direccion General, a fin de que determineé los contenidos
minimos del informe que, en aplicacién del articulo 3.4 del Real Decreto 9/2005,
de 14 de enero, debera presentarse, tal y como se indica para la clausura en eI
Anexo | de la presente Resolucion,

Asi mismo, en el caso de que se produjesen cambios en las instalaciones que
pudieran aumentar el riesgo de afeccion a las ‘aguas subterraneas, podra
requerirse, entonces, el estudio de la posible afeccion mencionada.

2. REGISTRO AMBIENTAL Y REMISION DE CONTROLES ESTUDIOS E
INFORMES.

2.1 Registro ambiental.

/ - . :
Todos los registros ambientales sectoriales descritos en los anteriores apartados se
recogeran en un Registro Ambiental general, -que inclujra, por tanto, el resuitado de los
controles realizados, una relacion completa de las incidencias con repercusuones '
ambientales que se hayan producido y una vanracuon de la eficacia de los sistemas de
. alarma y control que hubieran intervenido.’ Este Registro Ambiental debera estar a
disposicion de la Administracion competente junto con la presente Resolucién de
~ Autorizacidn Ambiental Integrada.

Los™ controles, estudios e informes senalados en. la presente Resolucion deberan

remitirse a esta Direccion General por triplicado en los plazos y con la periodicidad que
se especmca a continuacion:
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2.2 Remision de Controles, estudios e informes

2.21 Al cabo de seis meses a contar desde la notificacion de la presente
Resolucién: :

- Informe con los resultados del control de las emisiones a la atmodsfera.

- Informe con los resultados del control del vertido al sistema integral de saneamiento.

- Plan de gestién sostenible del agua.

- Justificacion sobre almacenamiento de productos quimicos prevista en el apartado
1.56.1.

2.2.2 Al cabo de un afio a contar desde la notificacion de la presente Resolucién:

- Informe de las medidas adoptadas para alcanzar el cumplimiento de los valores limite
establecidos en el apartado 1.3.5.2 del Anexo |.
- Resultado del informe de medicion de ruido.

2.2.3 Con periodicidad semestral:

- Informes con los resultados de los controles senalados en los apartados 1.1.3, 1.1.4 y
1.1.5 relativos al control de vertidos al sistema integral de saneamiento (se adjuntara
copia del informe elaborado por el laboratorio acreditado).

2.24 Con periodicidad anual:

- Informe con los resultados de control de emisiones a la atmésfera (se adjuntara copia
del acta de inspeccién o resultados de analisis elaborado por el laboratorio
acreditado). - .

- Datos de consumo anual de agua

- Datos de consumo anual de energia (electricidad y combustible).

- Relacion de productos quimicos empleados en el proceso de fabricacion y el proceso
de depuracion, indicando las cantidades empleadas y la produccion total obtenida.

- Certificado de la revision periddica de las instalaciones de almacenamiento de
liquidos corrosivos. '

- Memoria anual de residuos peligrosos (antes del 1 de marzo)

- Certificado de la vigencia del seguro de responsabilidad civil segun lo especmcado en
el apartado 1.4.5, segun modelo de certificado adjunto.

2.2.5_ Cada dos anos.

- Auditoria ambiental.
- Estudio de ruido.

2.2.6 Cada cuatro afios.

- Estudio de minimizacion de residuos.
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ANEXO Ill
DESCRIPCION DEL PROYECTO -
1. DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES.

La empresa se encuentra en el término mumcnpal de Madnd en la calle Cronos, 67, en la
en la zona noreste

La superficie total construida es de 10.254 m?, distribuida en dos plantas. Las
-instalaciones constan de 3 naves y existe un patio con zonas cubiertas. E! suelo de todo
el recinto que ocupan las instalaciones se encuentra hormigonado. .

La instalacion se compon.e de las S|gu1entes naves:
1.1. Nave de produccién
Se realizan las siguientes operaciones.

+ Aimacén de Materia prima (bobinas)
+ Prensa (corte de la materia prima en discos)
- Torculado (dar forma a los discos)
» Hornos (reducciéon de la dureza de los cospeles)
« Punzonado (perforacion el disco)
» Ensamblar (union dos cospeles amllo/ nucleo)
- Grabado de cantos
+ Pulido (pulido los cospeles)

1. 2 Nave de galvamzado y depuracuon :

» Galvanizado de Cobre (latonado)

" e Depuracion de aguas de galvano

» Depuracién de aguas de lavadoras
. ¢ Sistema evaporador de agua

1.3. Nave de almacén y seleccionadoras
En esta nave se encuentran las ultimas fases del proceso de elaboraciéon de cospeles.
En esta zona se ubican las siguientes maquinas y zonas:
» 7 Maquinas automaticas de seleccion
» 1 Embolsadora automatica
- Zonas destinadas a almacenamlento de producto terminado y embalaje
-1.4. Instalaciones auxiliares:

1.4.1. Laboratorio de calidad

En esta seccién se reallzan todos Ios contro|es tanto ensayos destructivos como no-
destructuvos :

1.4.2. Matriceria
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En esta area se crean, reparan y rectifican, gran parte del utillaje que se necesita parala
fabricacion de los cospeles. *

1.5. Organizacion:

e N° Empleados: 68

« Dias/horas de trabajo anuales:220 dias/afio

¢ Turnos: tres turnos de ocho horas. La linea de galvanizado funciona en 5 turnos de
8 horas (de lunes a domingo). : :

2. ACTIVIDADES PRINCIPALES: PROCESO PRODUCTIVO.

2.1, Descripcién proceso, *

2141, Almacén de recepcion

Desde el almacén, las bobinas se trasladan al carril de produccién (primer carril de
bobinas, situado tras las gruas de columna de prensas). Con las grias de columna el
operario de prensas las traslada a la devanadora. En este punto se inicia el proceso
productivo.

2.1.2. Prensa

La banda metalica una vez enderezada en la devanadora es introducida en la prensa,
obteniendo por un proceso de corte’ con punzones, discos o anillos metalicos. Por otro
lado, con una cizalla se corta el resto de bobina que se genera tras el corte de los
cospeles, haciendo virutas de chatarra que son depositadas por un sistema de vibrador y
de cinta transportadora en unos contenedores, que, a través de un canal, transportan la
chatarra para que ésta pueda ser recuperada y enviada de nuevo al proveedor para su
refundicion.

2.1,.3. Secado

"~ Una vez llegan los cospeles al secador, estos se secan por contacto con un producto
. absorbente de la humedad, llamado maizol y por la inyeccion de aire caliente, que a su

vez seca el maizol y también los cospeles. Cuando los cospeles salen de esta maquina

- son almacenados en tolvas transportables o en tolvas de acumulacion, segun ‘se

encuentren en una linea semiautomatica o automatica.

2.1.4. Torculado o bordeado del canto

En este paso del proceso los cospeles suffen el moldeado del canto por aplicaciéon
depresién. Para ello se emplea una herramienta compuesta por segmentos y anillos. A
continuacion de este proceso el cospel se almacena en tolvas transportables desde
donde puede seguir tres caminos:

- ser sometido al proceso de galvanizado (en la Nave de Galvamzac:lon)
- ser recocidos en los homos

2.1.5. Horneado o recocido
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Los cospeles se introducen en los hornos, con el objeto de reducir su dureza. Cuando 10s
cospeles salen de los hornos pueden ser enviados directamente a las lavadoras por
medio de cintas transportadoras, en el.caso de las lineas automaticas, o ser enviados a
tolvas transportables, en caso de no estar los hornos en una linea automatica. '

2.1.6. Grabado

El objeto del grabado es el de realizar el moldeado del canto.por un proceso similar al del
torculado pero en este caso imprimiendo una figura en todo el borde del cospel. .

. 2.1.7. Punzonado -

La finalidad del punzonado es la transformacion. de un disco en un anillo, por medio del
corte de su centro a través de un golpe en el disco con un punzén sobre una matriz. En
este proceso se utilizan aceites volatiles para la lubricacion del conjunto punzén matriz,
que posteriormente se evaporan. Los centros o nucleos generados en este proceso se -
consideran chatarra y tienen el mismo tratamiento ya descrito antes para la chatarra
generada en las prensas.

2.1.8. Ensamblado

El proceso de ensamblado se basa en unir dos cospeles, un anillo y un nucleo, por medio
de una fuerza que ejerce un troquel en ambos cospeles obteniendo una deformauon en
ambos materiales, provocando asi su union.

2.1.9 Pulido / lavado o

Los cospeles acumulados en el vibrador de ahmentamon entran en el bombo de Iavado
(MPA) Previamente se ha cargado la MPA con bolas de acero: :

2.1.10 Lavado

" Tras los procesos de recocido o galvanizado, los cospeles pasan a las lavadoras para
ser lavados y pulidos. Basucamente sé puede dividir el proceso de lavado de los cospeles
en cuatro etapas:

e Decapado. En esta etapa actian los acidos, encargados de eliminar la suciedad del
cospel.

e . Aclarado intermedio. En esta etapa se abre el desague para eliminar la suciedad
arrancada en la etapa antenor '

‘e Pulido. En esta etapa se utiliza un jabon abrillantador que, Junto con las bolas de -

acero, produce un pulido del cospel
e Aclarado final. Es la ultima etapa en la que se anade aguay se abre el desague para .
eliminar los restos de sumedad que puedan quedar.

2.1.11 Separacion
Una vez lavados los cospeles se vuelcan en una criba donde se van a separar éstos de

las bolas de acero.. Las bolas retoman a una tolva de recogida para ser afiadidas
después a otro lavado. En esta fase hay unos inyectores que rocian agua limpia.
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2.1.12 Secado

Por Ultimo los cospeles entran en un bombo de secado donde se mezclan con “maizol”
que sera el que absorba la humedad. En esta etapa hay también unos secadores que
impulsan aire caliente. A la salda de esta etapa hay otra criba en la que se filtra el maizol.

2.1.13 Galvanizado

‘El objeto del galvanizado es dotar a los cospeles de una pelicula de cobre con un grosor
determinado, por introduccion de los mismos en un bano electrolitico utilizando en un
medio acuoso anodos de cobre no fosforoso. Se diferencian las siguientes etapas:

¢ Preparacion superficial.
- Desengrase quimico.
- Aclarado por inmersion.
- Decapado acido.
- Aclarado por inmersion.
- Desengrase electroquimico.
- Desengrase electroqulmlco
e Metalizacion
- Inmersién Bafio acuoso cianurado
- Cobreado: disolucion acuosa de cianuro de sodio y cianuro de cobre Son seis
banos fisicamente que se reparten en doce posiciones de -metalizacion en
constante recirculado y filtrado a través de filtros compactos de celulosa a
presion.
- Aclarado por inmersion
- Descargay secado aire caliente y volteos

La fase de cobreado puede sustituirse ocasionalmente si el mercado asi lo precisa por un
latonado realizado con fa misma metodqlogia y productos totalmente analogos.

El control del proceso de galvanizado esta controlado y monitorizado.
Se observa que para los tratamientos previos se dispone de tres fases de lavado y para
los tratamientos electroliticos de cinco cubas de lavado.

2.1.14 Seleccionadoras

Los cospeles procedentes del lavado se cargan en la maquina, para realizar sobre los
mismos un contro! de defectos en cuanto .a medidas y aspecto superficial.

2.1.15 Almacén

En el almacen los lotes entregados por produccnon en contenedores, son. cerrados e
ldentmcados para ser enviados al cluente '

2.2 Materias primas utilizadas en el proceso productivo.

Materia prima Proceso Envase Cantidad media Cantidad - Estado Frase de
" almacenada consumida al riesgo
ano
DISOLVENTE Bidén metalico R10,R65,
SAFETY- Matriceria ' 93 kg 935 kg Liquido | R52/53°
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Envase

Materia prima Proceso Cantidad media Cantidad Estado Frase de
’ almacenada consumidaal | " riesgo
afio
KLEEN . .
SUPER-LIMP | Matriceria Garrafa plastico 371 3751 Liquido | R36/38
CIMTECH D16 | Matriceria Garrafa plastico -.104 1001 Solucién | -
: . 25L , acuosa .
CIMCLEAN 50 Matriceria- Gatrafa plastico 101 - - Liquido | R36/38
. 25L ‘ .
ARCAL 1 Matriceria Botella metalica 0,09 m3 - Gas RAs
ACETILENO Matriceria Botella metalica 7 kg 7 kg - Gas R5 R6 R12
(DISUELTO) . :
ENERGOL Matriceria Bidones 421 424 | Liquido -
HLP-HM 32 ‘ : ’
LUBEGAR 230 | Mantenimiento | Spray-bote 500 2.000 ml - Liquido | R12 R20/21
mi j ' - R36/37 R38
LUBEBAR Mantenimiento | Spray-bote 500 2.000 mi 96 | Liquide | R10 R65
MULTITUBE . ml ) o ‘ .
TF-GRAS Mantenimiento | Spray- bote 500 2.000 m} - Gas R12 R20/21
SPRAY _ mi 1 "1 R36/37 R38
LUBEGAR Mantenimiento | Spray-bote 500 2.000 ml - Liquido | R52/53 R59
ELECTROLUBE | = ' mi
MOBILGREAS Prensas Lata251 50 kg ' - Grasa -
E HP 222 - ' :
SHELL | Prensas ° -Bidones lata 25 | 50 kg Liquido | -
METALINA : ' - :
FLUID GR .
ENERGOL GR- | Prensas Bidén metalico 831 8321 Liquido |- °
XP 68 - 2001 : .
-MOBIL DTE 24 | Prensas Biddn metalico 2001 - Liquido | -
2001 T
CASTROL Prensas - Bidén metalico ’ 2.405 kg Liquido | -
COOLEDGE Bl " 2001 2401
BP MACCURAT | Prensas Garrafa plastico 156 | 1.560 kg Liquido -
/D 150 , 25| - ’
MAIZOR Prensa- Saco 25 kg 1.080 kg 10.800 kg Sélido | -
Secadora : -
ENERGOL GR- | Punzonadora | Biddn metalico 211 - . Liquido | -
XP 100 ' 200!
.ENERGOL GR- | Punzonadora | Bidén metalico 211 216 Liquido | -
XP 150 200! ]
SENTOS V- Punzonadora | Garrafa plastico 251 - Liquido R65
LR3 : 251 : o
ULTRALUB EV- | Punzonadora Garrafa plastico 251 - Liquido R65 R66
7D : 251 =
NITROGENO /
LASAL 1/LASAL | Hornos Cisterna . 67.117m3 671.174 m3 Gas RAs
2001 : )
HIDROGENO Hornos Baterias 1.874 m3 18.742 m3 Liquido R12 RAs '
LIQUIDO " ‘ RFb
CLORURO Lavadora RP 3.516 kg - 35.168 kg Liquido | R21/22 R34
FERRICO 40%" - R36/37
ACIDO . . Liquido R35
SULFURICO Lavadora Cisterna 9.3191 93.1941
98/99 % ] ' ' : .
PEROXIDO DE . ) Liquido | R34
HIDROGENO Lavadora Cisterna 1.6021 16.0221 -
40-60 % ‘
COMPUESTO Lavadora RP y garrafas 486 kg . 4.860 kg Liquido | R34
{FC482 de30kg
COMPUESTO Lavadora RP- 1.800 kg - 18.000 kg Liquido . | -
FC122 A ~
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Materia prima Proceso Envase Cantidad media Cantidad Estado Frase de
E almacenada consumida al : riesgo
. - - afio
ACTANEK ° | Linea Garrafas de 25 | 1301 1.300 ! Liquido | R21/22R34
) Galvanica , : : :
ENPREP 146 Linea Sacos de 25 kg 250 kg .2.500 kg Sélido R35 .
Galvénica . ‘ .
ENPREP OC | Linea Sacos de 25 kg 745 kg 7.450 kg Sélido R35 R37
; ' Galvénica - :
CIANURO DE Linea Bidones ‘ 300 kg - - . Sélido R26 R27
COBRE | (min Galvanica metalicos 25 | | R28/32
70 % Cu) ‘ ’ ‘
CIANURO Linea .| Bidén metalico 2.615 kg 26.150 kg Sélido R26 R27
SODICO Galvanica 50 kg ) R28/32
(Briquetas) : -
ACIDO Linea RP 2.821 kg 28.216 kg Liquido | R35
SULFURICO Galvanica . .
50% ) ' . .
ANTI-TARNISH | Linea - Garrafas 25 | 501 . 5001 Liquido | R23/25R11
CcuU Galvanica
CLORURO Depuradora RP 3.516 kg . 35.168 kg Liquido | R21/22 R34
1t FERRICO 40 % | lavadoras ) e | R36/38
ACIDO Depuradora Cisterna 8491 8.496 | Liquido | R34 R37
CLORHIDRICO | linea . :
30-37% galvanica ’ _ ‘
ACIDO Depuradora Cisterna 4.126 kg 41.264 kg Liquido [ R36 R37
CLORHIDRICO | linea - , ' | R38 .
18% galvanica ’ . )
‘SOSA Depuradora ~Sacos 25 kg 62kg - 625 kg Solido R35
CAUSTICA linea : ’
escamas galvanica ' : ' '
HIDROXIDO Depuradora Cisterna 2.214 kg 22.141 kg " Liquido - { R35
SODICO 15- linea ' L
60% galvanica . -
't HIPOCLORITO | Depuradora RP y Cisterna 25172 kg 251.726 kg - Liquido-. | R31 R34
SODICO linea :
,-' galvanica : .
ETANOL ' Depuradora Bote 500 mi 51 - Liquido | R11
ABSOLUTO linea
' galvanica .
HIDROXIDO DE | Depuradora Silos 16.534 kg . 155.347 kg Solido .| R36 R37
CALCIO . | linea . R38
- galvanica ' : .
UNICOPPER Linea Bidones25 | Ocasional - Liquido | -
628 W galvénica B
UNIBRASS 700 | Linea Bidones * Qcasianal - . - Solido R22 R36
SAL galvanica metalicos ' ' :
ACTIVIDAD : '
UNIBRASS 800 | Linea Bidones Ocasional - Liquido | R20/21/22
BRIHTENER galvéanica metélicos :
UNIBRASS 800 | Linea Bidones Ocasional - - Sélido - | R26/27/28 .
: '| galvanica metalicos ‘ R32 R50/53

2.3. Proddctos finales.

Los productos acabados que comercializa la instalacion son cospeles de aleaciéon y
cospeles de acero cobreado. En los ultimos cuatro anos la produccién ha sido la
siguiente:



PRODUCCION (t) | ANO

.10.707. 2001
5472 | 2002
6.500 2003
8.000 - .| 2004

2.4. Abastecimiento de agua

La mstalacnon se abastece unlcamente del Canal de Isabel II, con un consumo medio de
42279 m*

2.5. Recursos energéticos

En las instalaciones industriales se hace uso de energia elé'ctrica; estando instalados
1.500 KV'y estiméndose un consumo anual de 6.440.580 MW-h / ano.

- El unico combustible utmzado es el gas natural que abastece a Ias dos calderas que:
posee la mstalacnon El consumo anual de gas natural es de 63.853.-m’ por caldera

i 2.6. Instalaciones de combustlon.

| La instalacion posee dos calderas de vapor que son utilizadas para la generacién de
vapor necesario en el proceso productivo. '

[

2.7. Almacenamiento.

2.7.1. Exterior de las naves |

Depositos:

¢ Depositos de - Acido sulfarico, Peroxido sédico y Acido clorhidrico, con un

volumen de 24 m* cada uno. Situados en el exterior de 1as naves con cubeto de
retencidn. El titular present6 la documentacion prewsta en el Reglamento de
Almacenamiento de Productos mencos en .la Direccion General de Energla
Industria y minas.
El contenido del deposnto de acndo sulfunco exterior se ha sust|tU|do por lejia.

. ,H:poclonto sodico de 25 m3de capacidad

e Depositos de N2 hqundo e Hz liquido, situados en el exterior de Ias naves en una
zona vallada. - ~ :

Almacén de productos peligrosos

En este almacén, ubicado en el exterior delas naves, se encuentran los productos
peligrosos que son requeridos para lievar a cabo la fabricacion. Estos productos se
‘distribuyen sobre una zona techada, vallada, solada con hormigén impermeable,
ventilada y con medios de contencmn en caso de derrame €oMmo .son Ios cubetos de
: 'retencnon para CRG ,
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Almacén de residuos peligrosos

Esta techado para resguardar los contenedores y envases de residuos peligrosos, con
suelo de hormigon impermeable sobre el que se depositan los bidones y envases
utilizados - para el almacenamiento. Los rempuentes se sitian sobre sistemas de
contencion de derrames.’

2.7.2. Interior de las naves:

Almacenamiento de solidos cianurados.

Se ublca en la nave de galvanizacion junto a la depuradora de las lavadoras. Esta zona
se encuentra vallada.

Punto limpio

Almacenamiento tempbral de residuos hasta su traslado al almacén de residuos sitﬁado
en el exterior. Posee una. superficie de 3 m? y los residuos se almacenan en bldones de
200 L sobre palets

3. ANALISIS DE LA CARGA CONTAMINANTE DE LA ACTIVIDAD.

3.1. Emisiones a la atmésfera.

La Compania Europea de Cospeles S.A., es una industria clasificada dentro del Grupo C

. del Catalogo de Actividades Potencialmente Contaminadoras de la Atmdsfera epigrafe

3.3.1 “Tratamientos térmicos de metales férreos y no férreos” (Anexo IV denominado
Catalogo de actividades potencialmente contaminadoras de la atmosfera de Iia: Ley
34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire y proteccion de la atmoésfera).

La instalacion posee los siguientes focos de contaminacion canalizada:

\

Numero Foco Localizaciéon Tipo Altura Diametro Contaminantes

chimenea - {m)
| . m |
1 " Lavador 1 Nave de galvano Proceso 12 0.6 Particulas, Cu, SO,y
cianhidrico
2 Lavador 2 Nave de galvanc |  Proceso 12 . 0.75 Particulas, Cu, SO, y
. cianhidrico
3 Lavador 3 Nave de galvano Proceso 12 0.50 Particulas, Cu, SO,y
cianhidrico
4 Entrada hornos Proceso 13 04 Particulas, Cu, Zn, Ni, gases

eléctricos 1,2, 3y 4

Nave principal

de combustion

Proceso

S Salida hornos . 13 0.4 Particulas, Cu, Zn, Ni, gases
eléctricos 1,2,3y4 Nave principal de combustion ‘
6 Caldera de vapor 1 Patio Combustion 7 0.5 CO, CO,, SO,, NOx'y opacidad
7 Caldera de vapor 2 Patio’ Combustion 7 05 CO, CO,, SOz; NOx y opacidad
8" Entrada homo Nave principal Proceso 13 0.2 Particulas y metales
eléctrico 5 ' :
9 Salida horno Nave principal Proceso 13 0.2 Particulas y metales
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eléctrico 5

10*

Horno eléctrico Bak Nave principal . Proceso 13 05 Particulas y metales

~*Los focos 8, 9 y 10 son de contaminaciéon no S|stemat|ca porque sdlo funcionan dependiendo del tipo y cantidad de

cospeles que tienen que fabricar.

Las extracciones de la nave de produccion correspondiente a las pulidoras son

- transportadas mediante tuberias aéreas hacia los lavadores de gases situados en la

nave de galvano.

12
;

Los hornos asociados a los focos 8, 9 y 10 han estado fuera de funcionamiento los dos
ultlmos afos y por esto no aparecen en las mediciones realizadas.

3.2. Em:suones de ruldos y vnbracnones

Las fuentes de ruido resefiables son las siguientes: depuradora linea de galvanizado,
prensa-torculadora, punzonadora y secadora-lavadora. '

3.3. Utiliza‘cién de agua y generacion de vertidos.
3.3.1. Utilizaci6n del agua.

El consumo anual de agua es de:

Afo 2004 ' Afno 2005

Consumo anual (m®) | 42279 . | 34720

Los usos son los siguientes:

- uso sanitario, :

.- proceso de galvanizado: bafios’ de tratamiento, cubas de lavado, labores de
: limpieza y mantenimiento; ‘

- proceso de lavado.

= anti-incendio.

3.3.2. Generacién de aguas residuales.

Las aguas residuales producidas en las instalaciones son, por un lado' las aguas
procedentes de fos servicios para los empleados (aguas samtanas) y, por el otro, las
aguas de proceso

Dentro de las aguas de proceso dlferenuamos las aguas procedentes de las lavadoras _
de los cospeles localizadas en la nave de produccion y las aguas residuales generadas.,
en la linea de galvano situada en la nave de galvanlzaaon ‘

PROCESO | COMPOSICION DEL VERTIDO

) . Aguas acidas
‘GALVANIZADO . Aguas alcalinas
. Aguas cianuradas -
LAVADO ' Aguas acidas
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Aguas residuales procedentes de la linea de galvano:

Previa a la metalizacién electrolitica debe hacerse una preparac:on superficial del acero
para garantizar la necesaria adherencia del depésito a la superficie del material base, y
es este el proceso en el que se generan las aguas resxduales acudas y basicas durante el
galvanizado.

El proceso de galvanizado de los cospeles genera vertidos contaminados a través de las
aguas de lavado. Las aguas de lavado van adquiriendo las caracteristicas de las aguas
de tratamiento de las que proceden las plezas y es necesario introducir agua limpia

produciendo vertldos contammados

Se producen, por tanto aguas residuales de tres tipos: Acidas, alcalinas y cianuradas
originadas en los lavados posteriores a tratamientos acidos, bas;cos y con sales d|sueltas
de cianuro de cobre o cianuro sodico.

Esta agua residuales se pro.ducen en la nave de produccion y estan canalizadas hasta la
depuradora de galvano.

En el caso de.las aguas cianuradas, procedentes de la fase de metalizado, se ha

presentado un proyecto para su reutilizacion mediante un evaporizador al vacio, las
aguas condensadas tras su paso por un filtro se incorporan de nuevo a proceso.

~ Aguas residuales procedentes de |as lavadoras:

El proceso de lavado de los cospeles se realiza decapando el metal mediante un
aclarado acido por lo que este proceso genera vertidos de tipo acido que son canalizados
hasta la depuradora correspondiente a la linea de lavadoras.

3.3.3. Puntos de vertido.

Existe un unico punto de vertido de las aguas residuales sanitarias conjuntamente con
~las aguas residuales de proceso tras pasar por las depuradoras, y se vierten al colector
municipal situado en la calle Cronos.

Segun la caracterizacion del vertido realizada en 2008, las caracteristicas del efluente
que se incorpora al 5|stema mtegral de saneamiento son las siguientes:

Caudal total: 31,18 m* 4

Caudal medio dlano. 1,30 m*h

Parametros caracteristicos:

Parametros

pH
conductividad
temperatura
arsénico

Boro

Cadmio
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Cianuros

Cobre

Cromo total

Nitrégeno total

Foésforo total

Cloruros

’ CoT

DBOs

DQO

Estafo

Fluoruros

‘Niquel

Plomo

Solidos en suspensmn

Zinc

Compuestos organicos
halogenados (AOX)

Hidrocarburos ‘policiclicos
aromaticos

Toxicidad aguada en Daphnia

| 3.4. Generacion de Residuos.

En el desarrollo de su actividad CECOSA genera una serie de resuduos de caracter _

peligroso y no pellgroso

3.4.1. Residuos Peligroso_s.

. Proceso : Cantidad .
Residuo generador Envase (kg/aiio) - Almacenamiento
E ‘ lasti Almacén de residuos peligrosos
nvatses.p a: ico 400 situado en el exterior de fa
contaminados Envasado en instalacién, zona techada y
- General palets dota de canaleta de recogida
Envases metalicos . de derrames.
7 . 2.500
contaminados
Disolvente orgédnico.no { Mantenimientoy | Bidones metalicos
o 850
halogenado - Limpieza . cerrados N
Aceite de corte Torculado Bidones metalicos 600 -
) ) cerrados
Aceite usado M;ntgnlmlento y | Bidones metalicos 850
: Limpieza cerrados
Absorbente Secado Bidones metalicos -30.000 -

contaminaqo

cerrados
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. Proceso Cantidad .
Residuo generador Envase (kg/afio) Almacenamlento‘
Lodos filtro prensa que | Depuradora aguas Contenedor 500.000
contienen cobre de las favadoras metdlico .
' Depuradora aguas y . ‘
Lpdo_s filtro prensa " de la linea Conte!'\gdor 50.000
cianurados . metaélico
. .galvano
Solidos cianurados Galvénizado Bidones metalicos 9.000
. cerrados )

En la nave de produccion existe un Punto limpio, con una superficie de 3 m?, donde los
residuos se almacenan de forma temporal antes de su traslado al almacén de residuos
‘peligrosos. Los residuos se almacenan en bidones de 200 | y sobre palet.

Los residuos son almacenados debidamente ethuetados y entregados

gestor
autorizado. :

3.4.2. Residuos No Peligrosos.

Residuo LER Envase Proceso generador | Cantidad (k;Ia'ﬁo)
-Papel y carton 200101 Cajas de cartén Oficina y almacén 8.000
> Residuos orgénicos 20 01 08 Cubo Oficina y almacén 20.000
Plasticos 20 01 39 Cubo Oficina y almacén 4.000
Madera 20 0138 Contenedor 30 m® Almacén 11.000
Chatarra metalica 16 01 17 Contenedor 30 m® Almacén 1.700.000

Tanto los plasticos como los residuos organicos son gestionados a través del
Ayuntamiento mediante la recogida municipal y el resto de residuos no pellgrosos se
gestionan mediante gestor autorizado. :

3.5. Contaminacion de suelo.

Las principales fuentes de contaminacion del suelo y aguas subterraneas son:

- Lineas galvanizado, en este proceso se utilizan gran cantidad de productos
. quimicos para la formulacién de los distintos barios.

- Linea de lavado, en este proceso se utlhzan productos quimicos aC|dos utlllzados

"~ en el decapado de los cospeles.

- Depuradora, en este proceso-son utilizados productos C{UlmICOS liquidos tales
 como sosa, lejia o acido clorhidrico.

- - Almacenamiento de productos quimicos y residuos peligrosos, por almacenarse

- determinadas sustancuas liquidas susceptibles de provocar contaminacion del

suelo.

4. TECNICAS DE PREVENCION Y CONTROL. DE LA CONTAMINACION.
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4.1. Emisiones atmosféricas.

Las medldas adoptadas por la instalacién en los focos asociados a la contaminacion
atmosfenca son:

Medidas asociadas a los focos N°1, 2y 3:

L.a empresa dispone de tres lavadores de gases que funcionan por via himeda en contra
corriente de agua. Tienen un volumen aproximado de 1 m> cada uno y estan colocados
con el objeto de depurar los gases procedentes de las pulldoras y de los banos
electroliticos.

La disposicién de los lavadores de gases es en paralelo, es decir que el flujo de aire de
todos los focos contaminantes se distribuye homogéneamente entre los tres lavadores
asociados a las cuatro pulidoras y a los barios electroliticos.

Medidas asociadas a los focos 4 y5:

. Los hornos son eléctricos y utilizan una atmésfera protectora que impide las reacciones
de‘oxidaci()n y de carburacion de los cospeles durante el tratamiento térmico.

Para el horno de tambor, asociados al horno de la linea sem|automat|ca {a atmosfera se
compone de un 95 % de gas N, y un 5 % de gas H..

Para los hornos de banda, asociados a los hornos de la linea automatica, se plantean
varias opciones entre las que se encuentran: 100 % N,, 100 % H,, o diferentes mezclas
de ambos gases, pudiendo ser el N, himedo o seco. _

L.a mezcla de los gases se realiza en el interior del horno al cual llega por un sistema de
tuberias, provenientes de los dep0ositos situados en el exterior de la nave.

Por otro lado los gases procedentes del proceso de recocido son expulsados a través de
dos chimeneas situadas en la entrada y en la salida de los homos. :

Medidas asociadas a los focos 6 y 7:

Las calderas de vapor son utilizadas para generar el vapor necesario en el proceso
productivo. Los quemadores de esas calderas utilizan como combustible el gas natural.

4.2. Vertidos liquidos.

4.21. Sistema actual de depuracién de efluentes liquidos de la linea de galvano
Depura el agua procedente de la galvanizacion de cospeles con cobre, asi como de las
etapas de preparacion previa. Los efluentes se transfieren a la linea de depuracion
mediante tuberias aéreas. : . :

Las etapas del proceso son las siguientes:

Qxidacion

El proceso se basa en la fuerte oxidacion con hlpoclonto sodico (NaClO) a un pH alcalino
que evite una fase gaseosa de HCN y%e como resultado una disolucion acuosa de

36



cloruro sédico, éxido de cobre y:sales no toxicas. El producto depurado pasa al tanque
de recepcion de vertidos alcalinos.

Neutralizacion

Se hace también por cargas y el vertido procede de las arquetas acidas, alcalinas y de
los bafos acidos y alcalinos de la preparacion superficial de la LGALV. Tanto el vertido
de origen acido como el de origen alcalino son recogidos y recepcionados en tanques
separados. Los metales disueltos se precipitan durante la neutralizacion formando
hidroxidos dificilmente solubles. El eﬂuente producido. pasa a un tanque de recepcion
para su postenor filtrado.

Filtracion e intercambio ionico

La mezcla de agua y precnputados se separan mediante filtracibn mecanica, con ayuda de
* filtro prensa y alta presién a través de telas filtrantes de pollproplleno reutilizables,
quedando el sodlido retenido entre las telas y compactado por presion, sin necesidad de
~ floculacién previa y el liquido clarificado pasa a una etapa de ajuste de pH (de 7 a 7,5
normalmente de pH), tras la cual el vertido continia fluyendo por una bateria de
columnas de intercambio idnico, que retienen los posibles iones (cationes metalicos y
aniones) restantes.

Aluste de pt y Vertido Final

El agua limpia y clara pasa al tanque de ajuste de pH (entre 6 y 10) con HCI y NaOH,
controlando con electrodo de pH la calidad del agua vertida. Se bloqueara el proceso de
vertido, si en el ultimo paso de ajuste y vertido se sale de los margenes de control.

En todas las etapas de depuracion se hacen analisis del resultado del proceso para
asegurar que no pasa liquido sin depurar a la siguiente fase.

4.2.2. Sistema nuevo de depuracion de los efluentes liquidos de la linea de

galvano

Recientemente se ha instalado un sistema de evaporacion con el fin de la reutilizacion de
las aguas de lavado de la linea de galvano. El sistema consiste en:

L] . B
Las aguas cianuradas procedentes de los aclarados tras el cobreado se recogen y
transfieren al evaporador, a la salida de éste las aguas condensadas pasan por el
sistema desmineralizador y se devuelven a la linea en la Ultima cuba de aclarado
comunicada a contracorriente con el resto. A su vez el concentrado del sistema
- evaporativo pasa por el cristalizador y el producto recuperado vuelve al proceso de
preparacion (cobre y cianuro).

LLos elementos de que consta son:

- Evaporador de bomba de calor EV 300, HP S: Con una capacidad de: 7.200 | de agua
/dia. Potencialidad evaporativa 300 kg/h y potencia instalada de 43 KW

- Desmineralizador: Se incorpora a la salida del agua condensada con el fin de corregir
posibles problemas como falta de un buen mantenimiento del evaporador, falta de-
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limpieza en el material separador del equipo, que el agua pudiera llevar algun
- producto (cianuro, etc) que. pudiera afectar la calidad del producto tratado.

- Cristalizador: El concentrado que va quedando en el evaporador llegara hasta una
concentracioén suficiente como para recuperarlo en su totahdad normalmente a través
de la cuba n°® 13 de preparacidn.

4.3. Sistema de depuracién de efluentes liquidos de las lineas de lavadoras

La finalidad de este procéso es depurar el agua procedente del lavado de cospeles.

Las etapas del proceso son las siguientes:

Recepcion y Homogeneizacion

El liquido producido en-el lavado de cospeles se recibe, mediante tuberias aéreas, en un
tanque a tal efecto y mediante agitacion mecanica se mezcla y unifica el envio de las -

"~ . cuatro lavadoras.

Neutra/izacién,' Ruptura de corhpleiOs v Precipitacion

Una vez llenada la cuba de proceso al nivel optimo se activa la agitacidén y se -dosifica
automaticamente el aditivo comercial rompedor de complejos metélicos (FeCls) y una vez
mezclado se inicia la adicion de lechada de:cal hasta pH de precipitacién. Una vez
alcanzado el pH deja de entrar cal y pasa por medio de bombas neumaticas al siguiente
paso. .

Separacion vy Filtracion

Es el proceso fisico que lleva a separar agua clarificada del lodo producido en la etapa
" anterior. En la cuba de sedimentacion y con agitacidon mecénica suave se decanta el lodo
el cual es aspirado por bomba neumatica vy filtrado por medio de dos filtros prensa con
telas de polipropileno. El agua filtrada pasa a través de un filtro de: cinta de papel en
~ continuo para retener los posibles restos de menor tamafio y. después de comprobar el
pH vuelve a ser filtrada por un fi Itro de arena con impulsion neumatlca que' retendria
posibles restos de precipitacion secundaria.

4.4. Residuos. L - _ _ - '

.

Los residuos peligrosos que se generan fruto de la actividad industrial se envasan,
etiquetan y almacenan adecuadamente para entregarse postenormente aun gestor de
residuos pehgrosos autorizado. :

'4.5. Contaminacion de Suelo.

Las medidas adoptadas por la' instalacién para prevenir la contaminacion del suelo y
aguas subterraneas son las siguientes:
- El suelo que ocupa la.instalacion esta horrmgonado en su totahdad

- Recubnmnento del suelo con pmtura epoxi en la nave de produccion, bajo las hneas
automaticas.
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- La linea depuradora correspondiente a la linea de galvano, se encuentra dentro de

. cubeto de retencion. Ademas los depositos de HCl y NaOH asociados a esta linea

depuradora y situados fuera de dicho cubeto, presentan canaleta de recogida de
derrames alrededor :

- Lalinea depuradora de lavadoras también presenta una canaleta de recogida de
derrames alrededor

- Lalinea de galvanizado presenta cubeto de retencion que encierra toda la linea.
- Cubetos de retencion en los almacenamientos de productos quimicos.

- Los residuos peligrosos se almacenan -en una zona techada con suelo de suelo
impermeable sobre el que se depositan los bidones y envases utilizados para el
almacenamiento. Ademas posee un canal de seguridad para recoger los posibles
derrames y llevarlos hasta una arqueta estanca.

5. APLICACION DE LAS MEJORES TECNICAS DISPONIBLES AL PROYECTO.

Entre las medidas adoptadas por el titular en el disefio y desarrollo del proyecto que

pueden considerarse Mejores Técnicas Disponibles segun el documento de referencia
BREF sector: “Reference Document on Best Available Techniques for the surface

- treatment of metals and plastics. Agosto de 2006, pueden indicarse:

MTD aplicadas al mantenimiento de las instalaciones: .
= Poseer un Programa de Mantenimiento de las instalaciones, que incluya
entrenamiento y acciones preventivas que los trabajadores deben acometer para
reducir el riesgo ambiental. ' ' -

MTD aplicadas al Tratamiento de sustancias pehgrosas

« Identificar las sustancias pehgrosas y rutas de estas mercancias en las.
instalaciones

* Disponer de areas identificadas como de riesgo por deframes quimicos utilizando
materiales que garanticen la impermeabilidad y estanqueidad.

= Asegurar que los tanques de almacenamiento de mercancias peligrosas estan

, protegidos por técnicas constructivas como. el doble tanque 0 mediante su

ubicacion en areas estancas. ‘

= Asegurar que los tanques que se encuentran en la linea de produccién estan
ubicados en un area estanca ,

= Realizar una inspeccion regular y programas de pruebas de funcionamiento.

= Definir Planes de emergencia para accidentes potenciales.

MTD aplicadas al Almacenamnento de sustancias quimicas y productos

= Almacenar acidos y bases de forma separada.
= Evitar la contaminacion del suelo y el agua debida a la filtracion de sustancias
quimicas. | '

MTD aplicadas a la reduccion de pérdidas de calor.
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] Alslamlento de la linea de tratamiento electroquimico del resto de mstalacnones de
Ia planta. :

MTD aplicadas al consumo de agua. :
* Recuperar agua de los lavados y reutilizarlas en el proceso segun la calidad del
agua recuperada. ,
= Utilizar enjuagues multlples

MTD apllcadas a Residuos | ‘ ' ‘ )
= Identificar y segregar residuos y vertidos liquidos para facmtar la recuperac:on de
materiales. .

MTD apllcadas a Verttdos liquidos.
» Minimizar el consumo de agua en todos Ios procesos, hasta donde lo permlta el
-aumento de las concentraciones idnicas.
-=  Eliminar o minimizar. el uso'y perdldas de matenales mejorando las técnicas de
enjuague y dlsmlnuyendo los arrastres

MTD aplicadas a Ruidos.
= I|dentificar fuentes de ruido y sus efectos potenciales en la comunidad local.

» Reducir las emisiones de ruido donde los impactos sean significativos, utilizando
medidas de control como él cierre de puertas y ajustar los horarios de entrega'y la
instalacion de silenciadores para grandes ventlladores uso de alslantes
acustlcos Sl . -

MTD apllcadas a Aguas subterraneas.
= Adoptar medidas preventivas para evitar la potenCIaI contammamon del suelo y
las aguas subterraneas

MTD aplicadas a Ut|hza0|on‘ de bastidores en linea automatica ,

' = Maximizar el tiempo de escurrido cuando se retiran las piezas, dependiendo del
tipo de solucién, la calidad requerida y la limitacion- de tiempo de transporte en.
lineas automaticas.

= |nspeccionar y, mantener regularmente los bastidores, asegurandose de que no
existen fisuras ni roturas que puedan retener las soluciones del proceso y que el
revestimiento mantiene sus propiedades hldrofobas

6. DESCRlPCION DEL MEDIQ RECEPTOR.

La instalacién se encuentra en el término municipal de Madrid, en la calle Cronos, 67, en
un poligono industrial proximo a zona urbana, situado en la zona noreste de Madrid.

Los usos proximos a la instalacion son: dos edificios pertenecientes a la Fabrica Nacional
de Moneda y Timbre (uno en construccion), un polideportivo y varios edificios de oficinas.

La zona de estudio queda definida pdr ser de Estructura Terciaria perteneciente al
Mioceno inferior medio y Cuaternaria en las proximidades de arroyos y barrancos.

En cuanto a la hidrologia Madrid puede englobarse dentro de las formaciones porosas

sin consolidar en la Comunidad de Madrid; éste es el generado por aluviones y terrazas
bajas en-conexion con las aguas superficiales. Toda esta area de estudio forma un
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sistema acuifero fuertemente heterdg_éneo y anisotropo. En la nomenclatura del ITGE se.
denomina “Terciario detritico de Madrid- Toledo-Caceres” y se corresponde con el
nuamero 14. .

En el area de estudio no se localizan zonas de especial proteccidon ambiental.
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NO’I’IFICACION DE P()LIZA DE SEGURO

Estano hfzcaczén es solamente znformatwa dela exzstencza deun.
seguro y no modifica, amplia o restringe en nada el contenido de las
Condiciones Generales, Particulares y Especzales del mismo, que han

Szdo aceptadas por el asegurado y que rigen la cobertura de la

péllza que a contznuaczén se resefla.

LA COMIi’AN_iA' |

~ Tiene suscnta la poliza N°

Ccfﬁfica que _

' De Responsabll idad wal por ContarrunaaOn Acadcntal para 1a mgmente actividad:

)

‘que lleva a-cabo en sus 1.mtzﬂa.c10nesvsnuadas en___ -~ . . ' ) -

Entre otras preslacxones con su;ecxon a los lirmtes y condiciones de la pél:za, s¢ garantiza’

el pago de mdemruzac1ones por dafios a terceros causados por 1a Contanunaaon

- accidental, ya sean:

- Lesiones 'corporales, enfermedades o muerte causadas a personas fisicas.

- Daiio, deterioro o destruccién de cosas, y dafios o muerte de animales.
-Costes d e reparacxén y recuperaaén del med10 amblente danado

Dicha péliza esta somebda, en lo que le es aphcable ala Ley de (,ontrato de Seguro y
‘sus Condicjones Generales se. ajustan al modelo sometido al control de la Direccidn

General de Seguros, segan lo estzblemdo en 1a Ley de Ordenacién Y Supervisién de los

. Seguros Prxvados

péhza se ha contratado para el penodo de ) .a N Yy no sera

@ o
-

renovada, a no ‘ser que la renovacion sea e prcsamente pactada y el Asegurado abone la -

prima correspondicnte al nuevo erIOdO do cobertura que se hard constar en e( recibo:

El limite méximo’ por siniestro y. anuahdad dc seguro egtableado para el con;umo de

- garantias de la pdliza, es de : euros, aphczindo‘;c en cada
siniestro una franquxcxa de _ - _euros. :
Y para que conste y a los efectos oportunm firmo of preseme en - a

de o de

(1) Deseripeion detallada dela actividad ascgurada,



