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Y ORDENACION DEL TERRITORIO

Comunidad de Madrid
DIRECCION GENERAL DE MEDIO AMBIENTE

Direccién General del Medio Ambiente
CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE,

Ref: 10/287636.9/17

ACIC-AAI-6001/16

RESOLUCION DE LA DIRECCION GENERAL DE MEDIO AMBIENTE POR LA QUE SE
FORMULA LA DECLARACION DE IMPACTO AMBIENTAL DEL PROYECTO DE NUEVA
LINEA DE CARTON EN LAS INSTALACIONES DE FABRICACION DE PAPEL
RECICLADO, PROMOVIDO POR INTERNATIONAL PAPER MADRID MILL, S.L.U., EN EL
TERMINO MUNICIPAL DE FUENLABRADA

La Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de Evaluacién Ambiental, regula los mecanismos de
accion preventiva entre los que se encuentra el procedimiento de evaluacion de impacto
ambiental ordinaria para las modificaciones de las caracteristicas de un proyecto consignado
en el Anexo | o en el Anexo Il, cuando dicha modificacion cumple por si sola, los umbrales
establecidos en el Anexo | de la citada Ley.

ANTECEDENTES ADMINISTRATIVOS

Con fecha 5 de diciembre de 2016 y referencia de entrada en el Registro n° 10/259020.9/16,
se presentd el Estudio de Impacto Ambiental de un proyecto basico de “Nueva linea de
fabricacion de hoja de carton”, promovido por International Paper Madrid Mill, S.L.U., con
CIF B87466595, a realizar en las instalaciones de fabricacion de papel reciclado sitas en
calle del Papel, 1 (Parque Industrial “La Cantuefia”) en el término municipal de Fuenlabrada,
a efectos del inicio del procedimiento de Evaluacion de Impacto Ambiental Ordinario previsto
en la Ley 21/2013, de 9 de diciembre. La actividad se encuentra incluida en el grupo 5
(apartado d) del Anexo | de la citada Ley 21/2013.

De acuerdo con el articulo 16 del Real Decreto Legislativo 1/2016, de 16 de diciembre, por
el que se aprueba el Texto Refundido de la Ley de Prevencion y Control Integrados de la
Contaminacion, se procediéo a realizar un periodo de informacién publica, comun para
aquellos procedimientos cuyas actuaciones se integran en el de la autorizacibn ambiental
integrada, entre los que figura el procedimiento de evaluacion de impacto ambiental de
acuerdo con el articulo 11.4.a) del citado Real Decreto Legislativo 1/2016. Asi, esta
informacion publica lo es también a los efectos de lo establecido en la mencionada Ley
21/2013.

Con fecha de 15 febrero de 2017, se emitié Resolucion por la que se sometia a informacion
publica por un periodo de treinta dias, el Estudio de Impacto Ambiental del Proyecto de
Linea de fabricacion de cartdén y la documentacion de la solicitud de Modificacion Sustancial
de la Autorizacion Ambiental Integrada de las instalaciones de International Paper Madrid
Mill, S.L.U
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El anuncio en el Boletin Oficial de la Comunidad de Madrid, se llevé a cabo con fecha 22 de
marzo de 2017, quedando disponible la documentacién en el portal institucional de la
Comunidad de Madrid www.madrid.org asi como en las dependencias de la Comunidad de
Madrid y en el Ayuntamiento de Fuenlabrada.

A efectos de lo establecido en el art. 37 de la Ley 21/2013 de evaluacion ambiental, se
remitié copia del EslIA a instituciones y administraciones afectadas, solicitando la remision
de informe en materia de su competencia. Se realizaron consultas a: Ayuntamiento de
Fuenlabrada, al Canal de Isabel Il, a la Consejeria de Sanidad y al Area de Calidad
Atmosférica de esta Consejeria. Se recibieron contestaciones de todos los organismos
citados.

Durante el periodo de informacion publica no se recibieron alegaciones.

El Ayuntamiento de Fuenlabrada emitié informe en el que indic6 que no consideraba
necesaria el aporte de documentacion adicional para cumplir con las obligaciones de
adecuacion de las instalaciones en los aspectos de su competencia, con fecha 16 de marzo
de 2017.

En el Anexo | se describen los datos esenciales del proyecto. El Anexo Il recoge un resumen
del Estudio de Impacto Ambiental.

Con fecha 3 de agosto de 2017 se procedio a realizar el tramite de audiencia de acuerdo a
lo establecido en el articulo 82 de la Ley 39/2015, de Régimen Juridico de las
Administraciones Publicas y del Procedimiento Administrativo Comdun, adjuntando informe
técnico. En las alegaciones presentadas por International Paper, indican, entre otros
aspectos el cambio de nomenclatura de la maquina de papel MP62 que en la nueva linea de
fabricacion de carton pasa a llamarse -PM1.

En consecuencia, visto cuanto antecede y habiendo sido cumplimentados los tramites
establecidos en la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de Evaluacion Ambiental respecto al
procedimiento de evaluacion de impacto ambiental ordinario, procede formular la
Declaracion de Impacto Ambiental del proyecto “Nueva linea de fabricacion de cartén”, en el
término municipal de Fuenlabrada, promovido por International Paper Madrid Mill, S.L.U., en
los términos y con los requisitos que se exponen a continuacion.
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DECLARACION DE IMPACTO AMBIENTAL DEL PROYECTO DE “NUEVA LINEA DE
FABRICACION DE CARTON” EN LAS INSTALACIONES DE FABRICACION DE PAPEL
RECICLADO, PROMOVIDO POR INTERNATIONAL PAPER MADRID MILL, S.L.U., EN
EL TERMINO MUNICIPAL DE FUENLABRADA

De conformidad con lo dispuesto en el articulo 41 de la Ley 21/2013, de 9 de diciembre, de
evaluacién ambiental, y a los solos efectos ambientales, procede formular la Declaracion de
Impacto Ambiental (en adelante DIA) favorable a la realizacion del proyecto de nueva linea
de fabricacién de cartén, promovido por International Paper Madrid Mill, S.L.U., en el término
municipal de Fuenlabrada.

Se plantea una modificacion, considerada como sustancial, de la actual fabrica de papel
reciclado, sita en c/ del papel s/n en el término municipal de Fuenlabrada.

Tras la ejecucidon de la modificacion proyectada, el producto fabricado sera hoja de
carton100% reciclado, obteniéndose una hoja de carton. Las instalaciones contardn con una
linea de una maquina de hoja de carton (PM1) con capacidad de produccion maxima de
400.000 t/afio. El resultado final sera la obtencién de dos tipos de hojas de cartdn: testliner
(Ilamina de carton) y fluting (tripa).

En la redaccién del presente informe técnico se han tenido en cuenta las consideraciones
realizadas en el informe del Ayuntamiento de Fuenlabrada. Por otra parte, se ha
considerado que no se han presentado alegaciones contrarias a la realizacién del proyecto.

Se ha valorado que se trata de una modificacion de una actividad existente, localizada en un
entorno industrial, fuera de espacios protegidos, en la cual se incrementaran las emisiones a
la atmosfera, habiéndose valorado el impacto sobre la calidad del aire mediante un modelo
de dispersién atmosférica.

Se ha tenido en cuenta que tras la puesta en marcha de la modificacion se producird una
importante reduccién en los residuos generados, pasando la produccion de lodos de
destintados de 140.000 t/ afio, los cuales no se generaran con la fabricacion de hoja de
cartén, a una produccion de 24.000 t/ afio (lodos de proceso + lodos de depuracion). Por
otra parte, se generara una mayor cantidad de residuos de rechazo (52.000 t/afio).

Los vertidos se incrementardn en un 30 % en su caudal. Se ha incorporado un nuevo
sistema de tratamiento consistente en un tratamiento biol6gico anaerobio para cumplir con la
normativa en materia de vertidos al sistema integral de saneamiento. No obstante, se
continuara con la utilizacion de agua regenerada en el proceso de fabricacién. El informe del
Canal de Isabel 1l es favorable a la realizacién del proyecto.

Se ha considerado que con las medidas propuestas por el promotor, mas la incluidas en el
presente Informe Técnico de la Declaracion de Impacto Ambiental, que los impactos
generados por el proyecto resultaran minimizados.
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Se ha considerado que mediante la vigilancia ambiental que se ejerza sobre la instalacion se
comprobard la eficacia de las medidas adoptadas por el titular y las condiciones
establecidas en este informe técnico.

Se deberan cumplir todas las medidas preventivas y correctoras que contiene el Estudio de
Impacto Ambiental (en adelante, EsIA) asi como las condiciones que se expresan
seguidamente, significando que, en los casos en que pudieran existir discrepancias entre
unas y otras, prevaleceran las contenidas en la DIA.

Esta DIA se formula sin perjuicio de la necesidad de cumplir con la normativa aplicable y
contar con las autorizaciones preceptivas, y por tanto, no implica, presupone o sustituye a
ninguna de las autorizaciones que hubieran de otorgar los 6rganos competentes.

1. CONDICIONES RELATIVAS A LA FASE DE CONSTRUCCION

1.1. El titular de la instalacion deberd comunicar a esta Direccion General del Medio
Ambiente, al menos con una semana de antelacién, la fecha prevista para el inicio de la
ejecucion de las obras del proyecto.

1.2. El parque de maquinaria, el &rea de almacenamiento temporal de materiales de obra y
de residuos se proyectaran en base a criterios de minima afeccion ambiental.

1.3. El conjunto de obras que impliquen ocupacion del suelo se desarrollaran dentro de los
limites del proyecto. Se restringira al maximo la circulacién de maquinaria y vehiculos
de obra fuera de los limites citados.

1.4. En las zonas de obra se tomaran las medidas necesarias para prevenir incendios. Para
ellos se llevaran a cabo las siguientes actuaciones:

¢ Mantener una vigilancia organizada durante los trabajos.
e Dotar a los vehiculos e instalaciones de obra potencialmente peligrosos de equipos o
medios de extincion.

e Prohibir el encendido de hogueras.

1.5. En caso de afecciones accidentales fuera del &mbito sefialado, seran aplicadas las
medidas correctoras y de restitucion adecuadas.

1.6. CONDICIONES RELATIVAS AL AGUA

Todos los efluentes liquidos contaminantes que se generen durante la etapa de
construccion seran gestionados de acuerdo a su naturaleza y composicion.

1.7. ATMOSFERA

1.7.1. Se adoptaran las medidas que fueran necesarias para minimizar la produccion y
dispersion del polvo generado durante las obras, planificAndose convenientemente
los desplazamientos de la maquinaria, limitandolos a las &reas previamente
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seflaladas en el replanteo, y adecuandose la velocidad de circulacion de los
vehiculos.

1.7.2. Referente a las torres de refrigeracion presentes en la instalacion.
Teniendo en cuenta el elevado numero de torres de refrigeracion situadas en la zona
de obras, se deberan aplicar las mejores técnicas disponibles con objeto de reducir la
contaminacion por polvo (por ejemplo humidificar escombros y areas con polvo, y
proteger las tomas de aire exterior de las torres de refrigeracion)

Ademas, se deberan extremar los requisitos sanitarios contemplados en el programa
de mantenimiento higiénico sanitario que se esta llevando conforme al Real Decreto
865/2003, de 4 de julio, por el que se establecen criterios higiénico-sanitarios para la
prevencién de la legionelosis. En este sentido, seria de utilidad llevar a cabo la
evaluacion del riesgo en linea de acuerdo con lo establecido en el citado Real
Decreto y basada en el modelo de la Guia Técnica publicada por el Ministerio de
Sanidad, con el fin de adecuar las medidas de control al resultado obtenido.

Ademés debera notificarse con al menos 15 dias de antelacion la fecha prevista de
inicio de la obras a la Autoridad Sanitaria Territorial competente (Area 9 de salud
publica) a los efectos oportunos.

1.8. RUIDO

Se adoptaran las medidas oportunas para la disminucién de los niveles de ruido producidos
por la maquinaria, los equipos y las acciones relacionados con la construccion del proyecto,
con objeto de dar cumplimiento a lo establecido en la normativa sectorial aplicable.

1.9. PROTECCION DE SUELO

e Se garantizara la proteccion de los suelos frente a vertidos o derrames de aceites y
grasas, tanto procedentes de la limpieza y mantenimiento de maquinaria como de
otros origenes, asi como de otros productos conceptuados como residuos
peligrosos.

e Todos los depdsitos susceptibles de contener liquidos contaminantes, seran
estancos para evitar cualquier tipo de infiltracion al terreno.

e Los vehiculos y maquinaria al servicio de las obras realizardn las operaciones de
mantenimiento en taller autorizado externo, o bien en las instalaciones autorizadas
de que dispusiese la propia obra. En este ultimo caso, durante la fase de obras y en
la zona de instalaciones auxiliares, se concretara un area de engrase, mantenimiento
y aprovisionamiento de combustible para maquinaria, que dispondra de una
superficie impermeabilizada.

e Si accidentalmente se produjese algun vertido de materiales grasos provenientes de
la maquinaria, se procedera a recoger éstos, junto con la parte afectada del suelo,
para su posterior tratamiento o eliminacion en centros apropiados.
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1.10.

1.10.1.

1.10.2.

1.10.3.

1.10.4.

OPERACIONES DE PRODUCCION DE RESIDUOS

Todos los materiales, desechos etc., generados durante la construccion, se
gestionaran adecuadamente y de acuerdo a los principios de jerarquia establecidos
en la normativa vigente en materia de residuos. En ningln caso se crearan
escombreras, ni se abandonaran materiales de construccion ni residuos de cualquier
naturaleza

Respecto a los residuos de la construccion y demolicion se estara a lo dispuesto en
el Real Decreto 105/508, de 1 de febrero, por el que se regula la produccién y
gestion de los residuos de construccion y demolicion. En particular:

El proyecto de ejecucion de la obra debera incluir un estudio de residuos de
construccion y demolicion, que con el contenido establecido en el articulo 4.1 del
citado Real Decreto.

Tal y como sefiala el apartado 5 del articulo 4, deberan separarse las fracciones de
hormigén, ladrillos tejas y ceramicos, metal, madera, vidrio, plastico y papel y cartén
si se superan las cantidades indicadas en dicho apartado 5.

La entrega de los residuos de construccion y demolicion por parte del poseedor
habra de constar en documento fehaciente, en el que figure, al menos, la
identificacion del poseedor y del productor, la obra de procedencia y en su caso el
namero de licencia de la obra, la cantidad, el tipo de residuos entregados, el codigo
LER y la identificacion del gestor de las operaciones de destino.

Una vez finalizada la obra se llevar4 a cabo una rigurosa campafa de limpieza,
debiendo quedar el area de influencia del proyecto totalmente limpia de restos de
obras.

Los diferentes residuos generados durante las obras se gestionaran de acuerdo con
lo previsto en la Ley 5/2003, de 20 de marzo, de Residuos de la Comunidad de
Madrid y normativa especifica que le sea de aplicacion.

2. CONDICIONES GENERALES

2.1. Respecto a los productos quimicos empleados (tinta, antiespumantes, detergentes,
bactericidas, etc.) en la fabrica de carton, se utilizaran aquellos preparados comerciales

qu

e presenten una alta biodegradabilidad, bajo potencial de bioacumulacién y baja

toxicidad para las personas y el medio ambiente.

Asi mismo, se evitara el uso de aquellos preparados que contengan alguna de las
sustancias que se hayan incluido en la lista de sustancias peligrosas prioritarias definida

en

la Directiva Marco 2000/60/CE del Parlamento Europeo y del Consejo, de 23 de

octubre de 2000, por la que se establece un marco comunitario de actuacion en el
ambito de la politica de aguas y en la Directiva 2013/39/UE, por la que se modifican las
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2.2.

2.3.

Directivas 2000/60/CE y 2008/105/CE en cuanto a las sustancias prioritarias en el
ambito de las aguas.

El abastecimiento de agua a la instalacion quedara sujeto al Convenio suscrito entre
Holmen Paper Madrid (que ha sido objeto de adquisicion por International Paper Madrid
Mill, S.L.U.) y el Canal de Isabel Il de fecha 11 de junio de 2008.

La instalacion utilizara agua regenerada en su proceso productivo de fabricacion de hoja
de cartdén. Si hubiera algin cambio en el régimen de uso del agua regenerada
suministrada por el Canal de Isabel Il, motivada por cualquier cambio en la autorizacion
otorgada por la Confederacion Hidrografica del Tajo a este organismo para el uso de
agua regenerada, International Paper debera comunicarlo a esta Direccion General de
Medio Ambiente.

3. CONDICIONES RELATIVAS AL VERTIDO DE AGUAS RESIDUALES

3.1

3.2.

3.3.

Se asegurard que todos los efluentes de proceso sean tratados en la depuradora de la
instalaciéon de forma previa a su vertido. El tratamiento de depuracién permitira, tal y
como se establece en el Convenio de 11 de junio de 2008, mantener el valor K utilizado
para el célculo del coeficiente que contempla el indice de contaminacion igual a uno.

Las aguas residuales generadas se depuraran a través de la red de colectores y
emisarios del Sistema Culebro en la Estacion Depuradora de la Cuenca Media-Alta del
Arroyo Culebro, sometiéndose previamente tal como se sefiala en el apartado 3.1, entre
otros tratamientos, a tratamiento biolégico (aerobio y anaerobio) de depuracion.

Los vertidos realizados por las instalaciones se ajustaran a las condiciones establecidas
en la Ley 10/1993, de 26 de octubre, sobre vertidos liquidos industriales al Sistema
Integral de Saneamiento, modificado por el Decreto 57/2005, de 30 de junio, por el que
se revisan los Anexos de la Ley 10/1993, de 26 de octubre.

Los VMI (valores maximos instantaneos) establecidos en la citada Ley 10/1993 seran
aplicables tanto a los controles de vertido realizados por el titular sobre muestras
compuestas, como a las inspecciones realizadas por la administracion sobre muestras
simples o compuestas. En el caso de no garantizarse los limites establecidos en la
normativa de referencia, las aguas residuales seran gestionadas como residuo y
tratadas correctamente de acuerdo a su naturaleza y composicion.

3.4. Los puntos de vertido al SIS de las instalaciones son los indicados a continuacion.

Cualquier modificacion de los puntos de vertido y/o del sistema de depuracion previo al
vertido, deberé ser comunicada al Area de Control Integrado de la Contaminacion:

Depuracion
Id. Punto de Tipo de Vertido previa al vertido
Vertido
al SIS
1 Aguas de proceso S
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3.5

4.

4.1

Depuracion
\d. Pun_to de Tipo de Vertido previa al vertido
Vertido
al SIS
2,3y4 Aguas sanitarias NO

. Una vez iniciada la actividad de fabricacibn de hoja de cartdbn se remitirdn los

oportunos analisis del vertido al SIS para determinar el vertido caracteristico de la
instalacion.

CONDICIONES RELATIVAS A LA ATMOSFERA

. De acuerdo con el Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el

Catalogo de Actividades Potencialmente Contaminadoras de la Atmosfera y se
establecen las disposiciones basicas para su aplicacion, los focos de proceso de
emisiones a la atmdsfera de la instalacidén se catalogan de la siguiente forma:

FOCOS DE PROCESO
CAPCA ; ;
ID FOCO - Potencia | oiiematico | OiStema
GRUPO | copico | térmica (MWt) depuracién

Caldera 3 B 03010301 20,4 Sl NO
Caldera 4 B 03010301 36,2 Sl NO
Caldera 5 B 03010301 41,0 Sl NO
Antorcha planta

tratamiento de B 09 10 06 00 16 NO* NO
efluentes

(*) El funcionamiento de la antorcha se considerara no sistematico siempre que se garantice un periodo de
funcionamiento inferior al 5% de las horas de funcionamiento del sistema de tratamiento anaerobio de las aguas
residuales.

4.2

4.3.

4.4,

. Con relacién a las emisiones de compuestos organicos no metanicos (COVNM) el titular

debera adoptar las medidas oportunas para garantizar que las emisiones no superen la
estimacion de emision de COVNM realizada en el apartado 5.2 del Estudio de Impacto
Ambiental. A este respecto a partir de las mediciones que se realicen de este parametro
después de la puesta en marcha podra requerirse la adopcion de medidas correctoras.

Con relacion a las emisiones de NOx y SO, se estara a lo dispuesto en la Directiva
2015/2193, de 25 de noviembre, sobre la limitacion de las emisiones a la atmoésfera de
determinados agentes contaminantes procedentes de las instalaciones de combustion
medianas.

Con relacién a las emisiones de CO, dicho pardmetro se considera como indicador de la

correcta combustion, por tal motivo el titular debera garantizar su correcta supervision y
control, y se establecera en la correspondiente AAl un valor limite para este compuesto.
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4.5,

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

4.10.

4.11.

4.12.

4.13.

La caldera n°® 5 podra funcionar simultaneamente con biogas y gas natural, con un
porcentaje maximo de biogas un 25 %. Dicho funcionamiento mixto, queda
condicionado al cumplimiento de los valores limite de emision y el valor de referencia en
las condiciones que se establezcan en la Autorizacion Ambiental Integrada.

La altura de chimenea de la caldera n° 5 para la correcta difusién de las emisiones a la
atmoésfera se reflejara, en funcion de un estudio especifico que presente el titular, en la
Autorizacion Ambiental Integrada.

La antorcha debera permitir la medicion de las emisiones a la atmosfera,
garantizandose las condiciones de seguridad de los trabajadores durante la toma de
muestras.

La antorcha de combustién de biogéas servird de sistema de seguridad y sélo funcionara
al existir un superavit de biogas o al parar toda la instalacion de aprovechamiento
energético de biogas por razones de seguridad. Dicha antorcha no podra funcionar por
un tiempo superior al 5% de las horas de funcionamiento del sistema tratamiento
anaerobio de las aguas residuales.

Se debera garantizar que el biogas que se envie a antorcha es tratado previamente en
el sistema de desulfuracion previsto en el proyecto, de la misma manera que se ha
planteado para el biogas que se envia a la caldera de vapor (caldera 5).

Las condiciones de funcionamiento de la antorcha (temperatura y tiempo de retencion)
deberan garantizar la minimizacién de las emisiones a la atmosfera.

La antorcha deberd disponer de un sistema de mantenimiento adecuado para la
combustién del biogas.

La antorcha estard dotada de un sistema de autoencendido que asegure su
funcionamiento en caso de apagado.

Los nuevos focos, a efectos del Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, de emision
a la atmosfera que se instalen, deberan estar acondicionados para la toma de
muestras y analisis de contaminantes, conforme a la Instruccion Técnica IT-ATM-E-
EC-02 y en lo que refiere a la caldera n°® 5 este foco debera estar acondicionado de
acuerdo con la Instruccion Técnhica ATM-E-MC-01 para el aseguramiento de la calidad
de los Sistemas Automaticos en focos estacionarios de la Comunidad de Madrid.

Este apartado no se aplicara a la antorcha siempre y cuando corresponda a un foco no
sistemético tal y como se sefiala en el apartado 4.1.

5. CONDICIONES RELATIVAS A LOS RESIDUOS

5.1.

La actividad se desarrollara conforme a lo establecido en la Ley 22/2011, de 28 de julio,
de Residuos y Suelos Contaminados, el Real Decreto 180/2015, de 13 de marzo, por el
que se regula el traslado de residuos en el interior del territorio del Estado, la Ley
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5.2.

5.3.

5.4.

5/2003, de 20 de marzo de 2003, de Residuos de la Comunidad de Madrid, y su
normativa de desarrollo.

Con caracter general los residuos peligrosos se almacenaran en envases estancos y
cerrados, etiquetados y protegidos de las condiciones climatoldgicas. Aquellos envases
gue contengan residuos susceptibles de generar derrames deberan agruparse en zonas
correctamente acondicionadas, sobre superficies pavimentadas e impermeables, y
dentro de cubetos o bandejas de seguridad, para evitar la posible contaminacion del
medio como consecuencia de derrames o vertidos. En ningln caso, obstaculizaran el
transito ni el acceso a los equipos de seguridad.

No se podran almacenar sobre el mismo cubeto residuos incompatibles cuya mezcla
aumente sus riesgos asociados o dificulte operaciones de gestion posteriores.

De conformidad con la legislacion vigente en materia de producciéon o posesion de
residuos, el titular esté obligado a:

a) Dar prioridad a la prevencion en la generacion de residuos, asi como a la
preparacion para su reutilizacion y reciclado. En caso de generacion de residuos
cuya reutilizacion o reciclado no sea posible, éstos se destinaran a valorizacion
siempre que sea posible, evitando su eliminacion.

b) Suministrar a las empresas autorizadas para llevar a cabo la gestion de residuos la
informacion necesaria para su adecuado tratamiento y eliminacion.

c) Proporcionar a las Entidades Locales informacion sobre los residuos que les
entreguen cuando presenten caracteristicas especiales, que puedan producir
trastornos en el transporte, recogida, valorizacion o eliminacion.

d) Mantener los residuos almacenados en condiciones adecuadas de higiene y
seguridad mientras se encuentren en su poder.

e) No mezclar ni diluir los residuos peligrosos con otras categorias de residuos
peligrosos ni con otros residuos, sustancias o materiales. Los aceites usados de
distintas caracteristicas cuando sea técnicamente factible y econdmicamente
viable, no se mezclaran entre ellos ni con otros residuos o sustancias, si dicha
mezcla impide su tratamiento.

f) Almacenar, envasar y etiquetar los residuos peligrosos en el lugar de produccion
antes de su recogida y transporte con arreglo a las normas aplicables. En este
sentido los residuos deberan etiquetarse conforme a lo establecido en el articulo
14 del Real Decreto 833/1988, de 20 de julio, (modificado a partir del 1 de junio de
2015).

6. CONDICIONES RELATIVAS AL RUIDO.

6.1.

La actividad se desarrollard de acuerdo a lo establecido en la Modificacién de la
Ordenanza de proteccion de la atmésfera frente a la contaminacién por formas de
energia del Ayuntamiento de Fuenlabrada, publicada en el Boletin Oficial de la
Comunidad de Madrid de 5 de julio de 2017. En todos los aspectos no regulados en
dicha Ordenanza se aplicara lo establecido en la Ley 37/2003, de 17 de noviembre, del
Ruido y el Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre, por el que se desarrolla la Ley
37/2003, de 17 de noviembre, del Ruido, en lo referente a zonificacion acustica,
objetivos de calidad y emisiones acusticas.
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6.2. Dado que en la zona donde se encuentra ubicada la instalacién hay un predominio de
uso del suelo industrial, de acuerdo con la zonificacién acustica establecida en el Mapa
de Ruido aprobado por el Ayuntamiento de Fuenlabrada, los valores aplicables a la
instalacion, seran los establecidos en la Ordenanza de proteccion de la atmosfera por
formas de Energia del Ayuntamiento de Fuenlabrada, en el articulo 6.1

indices de ruido
Lk,d Lke Lk,n

Tipo de Area acustica

b) Sectores del territorio con predominio de

suelo de uso industrial 65 65 5

7. CONDICIONES RELATIVAS A LA PROTECION DEL SUELO

7.1. Los productos quimicos (materias primas y/o auxiliares, residuos, etc.) que se
encuentren en fase liquida, deberan ubicarse sobre cubetos de seguridad que
garanticen la recogida de posibles derrames. Los sistemas de contencion (cubetos de
retencion, arquetas de seguridad, etc.) no podran albergar ningun otro liquido, ni ningun
elemento que disminuya su capacidad, de manera que quede disponible su capacidad
total de retencion ante un eventual derrame.

7.2. En ningln caso se acumularan sustancias peligrosas y/o residuos de cualquier tipo, en
areas no pavimentadas que no estén acondicionadas para tal fin.

7.3. Los almacenamientos de productos quimicos deberan atenerse a los requisitos
establecidos en el Real Decreto 379/2001, de 6 de abril, por el que se aprueba el
Reglamento de almacenamiento de productos quimicos y sus instrucciones técnicas
complementarias, que les sean de aplicacién.

8. CONDICIONES RELATIVAS A LA PROTECCION DE LAS AGUAS SUBTERRANEAS.

Tal y como se sefiala en el Estudio de Impacto Ambiental, las tuberias de productos
quimicos y aguas residuales se instalaran en superficie. Asi mismo no se instalaran
depdsitos enterrados de productos quimicos.

9. SEGUIMIENTO Y VIGILANCIA AMBIENTAL.

Los estudios y documentacion sefialados en este apartado deberan ser remitidos en los
plazos indicados a la Direccion General de Medio Ambiente.

9.1. SEGUIMIENTO DURANTE LA FASE DE CONSTRUCCION.

International Paper deberd comunicar el inicio y finalizacién de la construccion del proyecto
de modificacion con una antelacion de una semana.

International Paper deberé presentar un informe de seguimiento de la fase de construccion
en la que se relaciones las actuaciones llevadas a cabo para dar cumplimiento al Anexo | de
esta Resolucién en un plazo de un mes contado a partir de la fecha de finalizacién de la
construccion. Respecto a los residuos generados durante esta fase de construccion
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(residuos de construccion y demolicion (RCD,s), residuos no peligrosos y residuos
peligrosos), la informacion de éstos se incorporard a la Memoria de Gestor de Residuos No
Peligrosos de la actividad desarrollada por International Paper del afio que corresponda.

Adicionalmente, se justificard, en el informe de seguimiento, la segregacion de las diferentes
fracciones de RCD,s si por las cantidades segregadas, el productor tiene la obligacion de
separarlas de acuerdo con el apartado 5 del articulo 4 del Real Decreto 105/508, de 1 de
febrero, por el que se regula la produccion y gestion de los RCD,s.

9.2. SEGUIMIENTO DURANTE LA FASE DE FUNCIONAMIENTO.
9.2.1. VERTIDO AL SISTEMA INTEGRAL DE SANEAMIENTO.

9.2.1.1. Los controles de vertido de aguas residuales se realizaran a través de organismos
acreditados por ENAC o por una Entidad de Acreditacion firmante de los Acuerdos
de Reconocimiento Mutuo establecidos a nivel internacional entre entidades de
acreditacion, en la norma UNE-EN ISO/IEC 17020, «Criterios generales para el
funcionamiento de diferentes tipos de organismos que realizan inspeccion», para
las labores de inspeccion medioambiental en el campo de aguas residuales.

9.2.1.2. Los controles del vertido se estableceran en la Autorizacion Ambiental Integrada y
se realizaran en jornadas en las que las condiciones de funcionamiento de las
instalaciones y, en su caso, de su sistema de depuracion, sean representativas
tanto del proceso productivo como de su vertido.

9.2.1.3. A los seis meses de la comunicacion de inicio de la actividad, el titular debera
presentar un andlisis de una muestra compuesta del punto de vertido 1, al menos
de los siguientes parametros: pH, conductividad, temperatura, DQO, DBOs, sélidos
en suspension, aceites y grasas, detergentes totales, nitrégeno total, fésforo total,
cloruros, sulfatos, AOX, toxicidad, Aluminio, Cadmio y compuestos, Cromo y
compuestos, Niquel y compuestos, Plomo y compuestos, Zinc y compuestos, BTEX
e hidrocarburos totales.

9.2.1.4. Los andlisis de todos los pardmetros a determinar sobre las muestras de vertido,
salvo los parametros que se midan "in situ”, deberan realizarse en laboratorios de
ensayo acreditados en la norma UNE-EN ISO/IEC 17025, «Requisitos generales
relativos a la competencia de los laboratorios de ensayo y calibracion», para cada
uno de los correspondientes ensayos. Los ensayos "in situ" deberan realizarse por
una entidad de inspeccién acreditada, para tales parametros, en la norma UNE-EN
ISO/IEC 17020.

9.2.1.5. En el informe de control del vertido de las aguas de proceso deberan recogerse,
entre otras, las condiciones de funcionamiento existentes durante la toma de
muestras, tanto de la instalacion como, en su caso, del sistema de depuracion, el
caudal diario (m®dia) y el caudal medio horario (m®nh), asi como las condiciones
ambientales existentes, especialmente respecto a la presencia o ausencia de
precipitaciones, durante el control de vertidos.

9.2.1.6. El plan de autocontrol del efluente final del proceso que se incorpora al SIS
debera tener el siguiente contenido:
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Control en continuo de los pardmetros: caudal, pH, temperatura, conductividad y
sélidos en suspension. Los equipos de medicion en continuo deberan ser
periddicamente calibrados segun la norma que le sea de aplicacion.

Control puntual semanal de los parametros: DQO, DBO5, nitrégeno total, fosforo
total y sulfatos.

9.2.2. EMISIONES A LA ATMOSFERA

9.2.2.1.

9.2.2.2.

9.2.2.3.

9.2.2.4.

9.2.2.5.

Las calderas 3 y 4 dispondran de sistemas de medicién de emisiones en continuo
para la determinacion de los siguientes parametros: oxidos de nitrégeno (NOX) y
pardmetros auxiliares de proceso (caudal, temperatura, humedad, presion y
oxigeno). No obstante, no serd necesario medir en continuo los parametros
temperatura, presién y humedad si el medidor mide en condiciones normalizadas
(gas seco, 101,3 kPa y 273,15 K).

La caldera 5 dispondra de sistemas de medicién de emisiones en continuo para la
determinacion de los siguientes pardmetros: oxidos de nitrégeno (NOx) y CO y
pardmetros auxiliares de proceso (caudal, temperatura, humedad, presion y
oxigeno). No obstante, no serd necesario medir en continuo los parametros
temperatura, presién y humedad si el medidor mide en condiciones normalizadas
(gas seco, 101,3 kPa y 273,15 K).

Los sistemas de medicion de emisiones en continuo instalados deberan cumplir con
lo establecido en el documento ATM-E-MC-01 “Instruccién Técnica para el
aseguramiento de la calidad de los Sistemas Automaticos de Medida de emisiones
a la atmosfera en focos estacionarios en la Comunidad de Madrid”.

El titular llevard un registro de las horas de funcionamiento utlizadas en las
calderas 3 y 4, que notificard anualmente al Area de Control Integrado de la
Contaminacion.

Los controles periddicos de los pardmetros que se indican a continuacion se
realizaran con la periodicidad que se indique en la Autorizacion Ambiental
Integrada, a través de un organismo acreditado por ENAC, o por una Entidad de
Acreditacion firmante de los Acuerdos de Reconocimiento Mutuo establecidos a
nivel internacional entre entidades de acreditacibn que incluya, al menos, los
pardmetros que se indican a continuacion,—y con la duracién establecida. Los
muestreos y analisis de los contaminantes se llevardn a cabo conforme a lo
establecido en la Instruccién Técnica ATM-E-EC-03: “Metodologia para la medicion
de las emisiones de focos estacionarios canalizados”, publicada en la web
www.madrid.org.

Id foco Parametro Duracion
SO2 3 medidas de 1 hora
Caldera 5
COVNM
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9.2.2.6.

El primer analisis de control periddico se presentara a los cuatro meses de la
comunicacion de inicio de la actividad.

9.2.3. RESIDUOS GESTIONADOS Y GENERADOS

9.2.3.1.

9.2.3.2.

9.2.3.3.

En el plazo maximo de seis meses, contados a partir del inicio de la actividad se
procederd a la caracterizacion de los lodos de proceso y de depuracion para la
determinacion de su peligrosidad, de acuerdo con lo previsto en el Reglamento
(UE) N° 1357/2014 de la Comision, de 18 de diciembre de 2014, por el que se
sustituye el anexo Il de la Directiva 2008/98/CE del Parlamento Europeo y del
Consejo sobre los residuos y por la que se derogan determinadas directivas.

En el caso de que se prevea destinar el residuo denominado rechazo 03 03 07 a
eliminacion en vertedero, siendo esta la ultima opcion dentro de la jerarquia de
residuos, debera llevarse a cabo una caracterizacion basica de la composiciéon de
este residuo que incluya el contenido en materia organica, de acuerdo con la
siguiente determinacion:
“Pérdida de peso a 500°C — pérdida de peso a 105 °C”.
Los resultados de dicha caracterizacién basica deberan remitirse al Area de
Control Integrado de la Contaminacion en un plazo de 3 meses contados a partir
del inicio de la actividad.

En cualquier caso, respecto a los residuos generados en el proceso (rechazo y
lodos) se daré prioridad a las opciones de valorizacion teniendo en cuenta el orden
de la jerarquia de residuos establecida en el articulo 8 de la Ley 22/2011, de 28 de
julio, de residuos y suelos contaminados.

No obstante, si se optara por destinar alguno de estos residuos a eliminacion,
deberd presentarse una justificacién técnica indicando los motivos por los que se
han descartado las opciones de valorizacion de este residuo.

Se comunicard anualmente la cantidad total de lodos de proceso y de depuracion
generados. Respecto a los lodos de depuracién, se detallara el porcentaje que
corresponde a lodos del tratamiento primario y lodos de tratamiento bioldgico.

9.2.4. CONTROL DE RUIDOS

9.24.1.

9.2.4.2.

En el plazo maximo de tres meses a contar desde la fecha de puesta en marcha de
la fabricacion de hoja de cartén, se debera presentar en el Area de Control
Integrado de la Contaminacion, un Estudio de ruido con el fin de comprobar los
niveles de inmisién de la actividad. En el caso de superarse los valores establecidos
en el apartado 6.2 de esta Declaracion, el titular debera remitir junto con el estudio
de ruido, una propuesta de medidas correctoras para reducir los niveles de ruido
generados, con un cronograma de actuaciones, que serd revisada y aprobada por
esta Consejeria.

El estudio de ruido (medicion de ruido y la emision del informe correspondiente)
debera ser realizado por una Organizacién acreditada, bien por la Entidad Nacional
de Acreditacion (ENAC), bien por una Entidad de Acreditacién firmante de los
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Acuerdos de Reconocimiento Mutuo establecidos a nivel internacional entre
entidades de acreditacion, para la Norma UNE-EN ISO/IEC 17025, en el ambito de
“Ruido Ambiental” y Nota Técnica 45-Revl, en cuyo alcance y en relacion a la
metodologia a llevar a cabo durante las actuaciones, se recoja la normativa de
aplicacion: Real Decreto 1367/2007, de 19 de octubre (Anexo 1V)

9.2.4.3. Posteriormente, la periodicidad con que se realicen los estudios de ruido deberé ser
cada tres afios.

9.2.5. CONTROL DE SUELOS Y AGUAS SUBTERRANEAS

Anualmente se revisard el estado del suelo y del pavimento de las zonas incluidas en un
"Programa de inspeccion visual y mantenimiento".
Madrid, a la fecha de la firma

EL DIRECTOR GENERAL DEL
MEDIO AMBIENTE,

Firmado digitalmente por DIEGO SANJUANBENITO BONAL
Organizacion: COMUNIDAD DE MADRID

Fecha: 2017.09.27 14:21:55 CEST

Huelladig.: afe6f1430dbb621ddb741605c50ff01726337466

Fdo.: Diego Sanjuanbenito Bonal
(Nombramiento por Decreto 120/2016, de 22 de
noviembre, del Consejo de Gobierno)

INTERNATIONAL PAPER MADRID MILL, S.L.U.
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ANEXO |

1 DESCRIPCION DEL PROYECTO DE MODIFICACION DE LA LINEA DE
FABRICACION

Tras la modificacion proyectada, el producto fabricado seré hoja de carton y la materia prima
utilizada seré carton 100% recuperado, obteniéndose una hoja de cartén 100% reciclado.
Las instalaciones contaran con una linea de una maquina de hoja de cartén (PM1) con
capacidad de produccién maxima de 400.000 t/afio.

Las modificaciones proyectadas van a realizarse adaptando una parte de las instalaciones
actuales para fabricar dos tipos de hojas de cartén: testliner (lamina de carton) y fluting
(tripa). Estos son los componentes de una caja de carton, que se armaran en instalaciones
de terceros.

Las actuaciones principales que se llevaran a cabo durante la modificacién del proceso
productivo existente son las siguientes:

a) Etapa de preparacion de pasta de papel:

- Instalacion de nuevos equipos para el manejo de los fardos de carton recuperado,
tales como transportadores de alimentacion, eliminador de alambres, cortador de
alambres, detector de metales y transportadores de alimentacion al “pulper”.

- Instalacion de un nuevo “pulper” de baja consistencia para la produccién de pasta de
carton.

- Instalacion de un nuevo sistema de depuracion ciclénico de 2 etapas tras el nuevo
“pulper”.

- Instalacion de nuevos equipos para el manejo de los impropios o impurezas del
sistema productivo, tales como transportadores, separadores magnéticos vy
compactador.

- Implantacion de un sistema de tamizado de gruesos a partir de uno existente, para
ello se va modificar la etapa 1 para conseguir menor tamafo de criba, se va instalar
una nueva etapa 2 y su sistema de limpieza, previo desmantelamiento de la existente
y se va a adicionar una nueva etapa 3 y un tamiz de cola.

- Implantacién de un nuevo sistema de depuracién ciclénica de baja consistencia,
formado por un sistema de 5 etapas.

- Instalacion de un sistema de fraccionamiento doble, para separar las fibras largas y
cortas.

- Modificacion del sistema de tamizado de finos existente para su adaptacién a la linea
de fibras largas.

- Modificacion del dispersor existente.

- Instalacion de una nueva torre de almacenamiento para la fraccion de fibras largas.

b) Etapa de formacién de la hoja

- Nueva linea de preparacion de la pasta para la fraccion de fibras largas, en la que se
incluyen un refinador de mezclado y un tanque de regulacién de nivel.
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- Nuevo circuito de cabeza de maquina para la fraccion de fibras largas, que seran
tratadas de forma separada hasta la entrada de la maquina de carton.

- Adaptacion de la maquina de formacion de la hoja de papel a la formacién de la
lamina de carton ondulado.

- Instalacibn de un nuevo sistema de limpieza de la tela secadora debido a la
presencia de sustancias pegajosas.

- Sustitucién de la calandra actual por una prensa de encolado o “Size Press”, situado
tras la primera etapa de secado. Ademas, se incluye la instalaciéon de un nuevo
“pulper” de almidén.

- Instalacién de un nuevo sistema de coccién de almidén, que se localizara fuera del
edificio actual.

- Nuevo sistema de recuperacion de calor en la seccion de post-secado.

- Desplazamiento de la enrolladora o rodillos de bobinado 8,5 metros para aumentar la
capacidad de secado y ganar espacio que garantice la seguridad operativa del
equipo ante las nuevas modificaciones.

- Ampliacién del “pulper” del sistema de enrollado.

c) Instalacion de una nueva caldera de generacion de vapor a media presion para la
fabricacion de la hoja de carton.

Una de las modificaciones proyectadas es la instalacion de una nueva caldera de 41 MWt
para generar vapor a media presion para la fabricacién de la hoja de cartén. Consistira en
una caldera acuotubular, y utilizara como combustible gas natural y biogés, hasta la
descarga de la planta de tratamiento anaerobio. La utilizacion del uso de biogas como
combustible se realizara de forma simultdnea con gas natural, alcanzandose un maximo de
utilizacion de un 25% de biogas con respecto al consumo de gas natural.

La combustion de aire por etapas reducira las emisiones de NOx, y ademas, se instalaran
guemadores de bajo NOx.

La caldera operara con un 50-100% de flujo de vapor y contara con un silenciador de aire de
combustién previo al ventilador. Para maximizar la eficiencia del sistema se va a considerar
la colocacion de un economizador en la chimenea del gas de combustion con objeto de
reducir la temperatura del gas y calentar la mezcla de agua desmineralizada y condensada.

El suministro de vapor se continuara efectuando a partir de la instalacion de cogeneracion
de Peninsular de Cogeneracion, S.L., ubicada en el mismo emplazamiento de la fabrica.

d) Modificacién de la planta de tratamiento de efluentes existente, mediante la
introduccion de un tratamiento anaerobio.

Este tratamiento estara constituido por un reactor anaerobio, tanque de acidificacion /
acondicionamiento, almacenamiento de lodos, gas buffer, antorcha auxiliar y desulfuraciéon
de biogas. Este sistema de tratamiento anaerobio se integrara en el sistema de tratamiento
actual como paso previo al tratamiento aerobio.

La nueva depuradora se ha disefiado para una caudal de 9.400 m®/dia.

Los elementos de la nueva depuradora seran los siguientes:
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- Tanque de recirculaciéon de 1200 m?® de capacidad.

- Sistema de bombeo.

- Reactor anaerobio (3.400 m® de capacidad y 28 metros de altura).
- Bomba de lodos.

- Tanque de lodos anaerobios 1200 m?

- Sistemas de desulfuracion del biogas.

- Tanque de hidréxido sédico (25 m?®).

- Tanque de almacenamiento intermedio de biogas (100 m?)

- Antorcha de biogas para situaciones de emergencia.

e) Modificacién de los almacenamientos de productos quimicos.

Con la modificacion se construiran los siguientes depdsitos nuevos:

1 dep6sito en superficie de 45 m? de hipoclorito sédico

1 deposito en superficie de 25 m? para el hidréxido sédico.
1 deposito en superficie de 40 m® para la cola superficial.
3 silos de almidén de 125 m3.

1. ACTIVIDADES PRINCIPALES: PROCESO PRODUCTIVO.

1.1. Descripcién del proceso productivo

Tras la modificacion proyectada, el producto fabricado sera hoja de cartén y la materia prima
utilizada seré carton 100% recuperado, obteniéndose una hoja de cartén 100% reciclado.
Las instalaciones contaran con una linea de fabricacion de hoja de carton (PM1) con
capacidad de produccion maxima de 400.000 t/afio.

Las etapas de las que consta el proceso desarrollado son las siguientes:

Recepcion y almacenamiento del carton recuperado

Control de entrada del carton recuperado y su almacenamiento previo al proceso. Se
dispone en zonas de almacenamiento segun calidades.

La capacidad de almacenamiento de las zonas descritas como almacén de materia prima de
la planta ser& de 25.000 t (aproximadamente 17.500 m?)
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En la entrada de las instalaciones se controla el peso y la procedencia de toda la mercancia.
El carton puede recibirse suelto o en balas o fardos. En cualquiera de los dos casos y, una
vez realizados los controles de calidad que en cada caso procedan, el carton se clasifica en
calidades y se acopia en la zona correspondiente, almacenandose apilado cuando llega en
balas o en boxes cuando llega suelto.

El cartdon es alimentado a unas cintas transportadoras que lo incorporan al pulper para
comenzar el proceso de desintegracion de la pasta.

Preparacion de pasta

Los fardos de carton recuperados se alimentan al “pulper”’, en el cual tiene lugar la
desintegracion del papel en fibras. La pasta formada pasa por un proceso de depuracion
ciclonica en el que se eliminan los contaminantes pequefios y pesados tales como clavos,
clips, grapas, trozos de alambre, piedras o arena.

Tras la depuracion, la pasta es sometida a un tamizado de gruesos, mediante pantallas
agujereadas, con el objetivo de separar pequefias piezas de plastico y restos de pegamento
o cola de papel de las fibras. Este proceso se divide en tres etapas en serie.

Seguidamente se procede a la eliminacion de contaminantes de la pasta acumulada
mediante una serie de depuradores ciclénicos de baja consistencia.

Posteriormente, la pasta se divide en dos fracciones segun la longitud de las fibras, asi
mediante un proceso de doble fraccionamiento se obtiene una fraccion de fibras cortas, que
va a constituir una de las caras del cartén, y una fraccion separada de fibras largas, la cual
conforma la cara de impresion del cartén. Este proceso se realiza mediante pantallas
ranuradas, siendo la relacién entre fibras cortas y largas en la pasta no fraccionada de 60/40
aproximadamente.

Una vez fraccionadas, las fibras cortas son espesadas y bombeadas hasta la torre de
almacenamiento de fibras cortas, mientras que las fibras largas son sometidas a un proceso
de tamizado de finos.

Las fibras largas ya tamizadas se espesan en un filtro de disco y se prensan como paso
previo a una dispersion. Esta dispersion tiene como objeto mejorar las propiedades de las
uniones de las fibras y despegar particulas pegajosas e impurezas, mejorando asi el brillo
de la pulpa. En este punto la pasta formada por las fibras largas es bombeada a la torre de
almacenamiento, desde donde serdn enviadas a la maquina de papel junto con las fibras
cortas, para la formacion de la hoja.

Circuito cabeza de maquina

Partiendo de las torres de almacenamiento de fibra anteriormente comentadas, las fibras
largas sufren un proceso de refino, con el objetivo nuevamente de mejorar las propiedades
de unién de las fibras. A partir de este momento, ambas fracciones corta y larga, siguen su
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propio circuito, los cuales son idénticos y persiguen dar una uniformidad a la suspension de
fibras. Para ello, se eliminan las dltimas impurezas, y el aire que pudiese quedar ocluido
mediante un desaireador a vacio.

Maquina de hoja de cartdn

En esta etapa se lleva a cabo la transformacion de las dos fracciones de pasta en una
lamina de carton ondulado que se enrolla en una bobina madre o “jumbo” de gran tamafio.

Fase de tela.

La mezcla de fibras y agua es depositada sobre una mesa de doble tela mévil formando
tamiz, de manera que la mayor parte del agua de desgote pasa a través del tamiz,
formandose sobre él una hoja humeda, y sometida al efecto de la gravedad forzada (vacio),
se elimina la mayor cantidad de agua.

Fase de prensado
Luego pasa a la siguiente fase de eliminacion de agua mediante presion hidraulica.
Fase de secado (con fase intermedia de encolado)

El agua es finalmente eliminada mediante evaporacion (secado), a través de un paso sobre
cilindros calentados interiormente con vapor. En esta Ultima fase de ajuste del contenido de
humedad, se encuentra en su parte intermedia, la aplicacién de almidon en superficie para
poder alcanzar mediante unién quimica las propiedades mecanicas necesarias.

Enrollado

La hoja de cartén, que tiene el ancho de la maquina, es enrollada sobre rodillos formando
grandes bobinas denominadas bobinas madre, rollos o “jumbo”.

Bobinado y corte

La bobina madre es compactada mediante el bobinado, y posteriormente, cortada a
diferentes anchuras (segun pedidos). En este proceso se eliminan los “orillos”, bordes
laterales de la bobina, que se incorporan al sistema de rotos.

El almacén de bobinas ocupa una superficie total de cerca de 10.000 m?.

1.2. Materias primas empleadas.

La materia prima empleada tras la modificacion sera cartén 100% recuperado procedente de
la recogida selectiva.
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Otras materias auxiliares empleadas seran: Floculante, Silice coloidal, Cola, Bentonita,
Agente de resistencia en seco, Tinta naranja, Coagulante, Biocida, Agente descalcificador,
Agentes de limpieza, Almidon cationico, Antiespumante, Hidréxido de sodio, Urea y Acido
fosférico.

1.3. Analisis de la carga contaminante del proyecto de modificacion
1.3.1. Emisiones ala atmésfera: fuentes y focos emisores

Las principales fuentes de emisidén de contaminantes atmosféricos de la instalacién son las
derivadas del funcionamiento de las calderas existentes.

Como consecuencia de la implantacibn del proyecto, estas emisiones se veran
incrementadas por la instalacién de una nueva caldera para la generacion de vapor, lo que
incrementard las emisiones de gases de combustion.

Relacién de focos emisores fijos presentes en la instalacion:

Denominacion Sistema depuracion Grupo Cdédigo CAPCA
Caldera 3 NO B 03010301
Caldera 4 NO B 03010301
Caldera 5 NO B 03010301

En la situacion futura, la generacion de vapor procedera de la nueva caldera y de la planta
de cogeneracion 2 (de PENINSULAR COGENERACION S.A.). El resto de calderas se
mantendran como equipos de reserva o auxiliares.

Tras la modificacién, las emisiones difusas tendran el mismo origen que el actual,
cambiando el papel usado por el carton.

Ademas, como consecuencia de la modificacion de la planta de tratamiento de efluentes
residuales, van a existir una serie de focos de emision difusa, ligados a la incorporacion del
tratamiento anaerobio (reactor, tanque de acidificacion/acondicionamiento, almacenamiento
de lodos, gas buffer, antorcha y desulfuracion del biogés).

1.3.2. Emisiones de ruidos

Con la maodificacion, se afadiran dos nuevos focos de generacion de ruidos (caldera y
pulper), asi como cuatro turbinas de aireacion ubicadas en el interior de los reactores de
tratamiento de aguas (esto implicara la eliminacion como focos ruidosos de los silenciadores
de la sala de soplantes y la tuberia radiante).

1.3.3. Generacion de vertidos
Los tipos de efluentes generados y gestionados en las instalaciones son los siguientes:

- Aguas de proceso, que constituyen el efluente principal tanto por volumen como por
caracteristicas contaminantes.
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- Aguas sanitarias generadas en los aseos, lavabos y duchas.
- Aguas pluviales

Como consecuencia de la modificacién proyectada se prevé un incremento de efluentes
industriales continuos generados del orden de 1.400 m®dia, suponiendo un incremento en
torno a un 30% respecto al valor registrado en 2015.

No se generara ningun efluente residual de tipologia diferente a los generados actualmente,
y el aumento de caudal sera asumido por el sistema de tratamiento tras la ejecucion de las
modificaciones proyectadas que se describen mas adelante.

1.3.4. Generacion de residuos

La localizacion de los distintos equipos y sus modificaciones van a estar distribuidos en las
instalaciones existentes. Por esta razon, los residuos generados por el normal
funcionamiento de estos equipos pueden considerarse de una tipologia similar a los
residuos actualmente generados en la instalacion.

Los principales residuos derivados del proyecto van a ser los lodos procedentes del
reciclado de carton y los rechazos, y las principales fuentes de generacidon son la
preparacion de la pasta, la clarificacion de las aguas y el tratamiento de los efluentes.
Comentar que los lodos de proceso generados no procederan del destintado de la pasta, por
lo que se modificaran las caracteristicas de los mismos.

Las cantidades estimadas de generacion de residuos peligrosos tras la modificacion
proyectada:

LER Denominacion Cantidad estimada (kg)
13 02 08 | Aceites usados 18.000
1502 02 | Trapos y absorbentes contaminados 6.000
16 01 07 | Filtros de aceite y combustible 500
1501 10 | Envases metalicos contaminados 1.500
1501 10 | Envases plasticos contaminados 1.000
1501 10 | Envases de productos quimicos 6.000
16 06 04 | Pilas 10
16 06 03 | Pilas boton 1
2001 21 | Tubos fluorescentes y lamparas de mercurio 200
16 06 01 | Baterias de plomo 30
12 01 12 | Grasas usadas 1.500
16 02 13 | Residuos eléctricos y electronicos 1.500
16 05 06 | Productos quimicos desechados 400
18 01 03 | Residuos biosanitarios 4
08 03 12 | Pinturas y tintas al agua 5.000
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LER Denominacion Cantidad estimada (kg)
16 05 08 | Medicamentos caducados 20
14 06 13 | Disolventes 400
12 01 09 | Taladrinas 80
08 03 17 | Téner 200

Las cantidades estimadas de generacion de residuos no peligrosos tras la modificacion

proyectada:

LER Denominacion Cantidad estimada (kg)
0303 10 Lodos de proceso 14.000.000
030311 Lodos de depuradora 10.000.000
03 03 07 Rechazos 52.000.000
03 0399 Telas, bayetas vy filetros 50.000
1501 04 Envases vacios de aceite 200
1501 05 Envases vacios de productos quimicos 8.000
17 09 04 Escombros y restos de obra 40.000
2001 38 Maderas 110.000
2001 40 Chatarra y mezcla de metales, alambres 450.000
200101 Restos de embalaje 230.000
200301 Mezcla de residuos municipales 50.000
2001 39 Mezcla residuos urbanos (fraccion amarilla) 2.000

(1) lodos de depuradora (primario + biol6gico): 10.000.000 kg

1.3.5. Afeccidon del suelo y aguas subterraneas

La localizacion de los distintos equipos y sus modificaciones van a estar distribuidos en las
instalaciones existentes, por lo que la posible afeccion al suelo y las aguas subterraneas

sera analoga a la

existente en la actualidad.
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ANEXO I

RESUMEN DEL ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL DEL PROYECTO DE
MODIFICACION

El Estudio de impacto Ambiental se considera formalmente correcto, habiéndose incluido el
contenido minimo de los capitulos establecidos en la Ley 21/2013, de 9 de diciembre.

En la descripcion del proyecto se describe la instalacion y se relacionan los procesos, las
instalaciones y el equipamiento de la modificacion proyectada. En el inventario ambiental se
describe el medio fisico de la zona de estudio, describiendo la climatologia, geologia,
geomorfologia, edafologia, hidrogeologia, hidrologia superficial, vegetacion y usos del suelo,
fauna, paisaje, espacios naturales, vias pecuarias, patrimonio histérico y medio socio
economico de la zona.

Del analisis del entorno y del inventario ambiental puede concluirse, como DESCRIPCION
DEL MEDIO RECEPTOR en donde se desarrolla el proyecto, lo siguiente:

- La instalacion se encuentra ubicada en la calle Papel, 1, en el poligono industrial “La
Cantuefia” del término municipal de Fuenlabrada. El acceso a International Paper se
realiza desde la carretera de Toledo A-42 por la salida 17 hacia la Avenida de la
Industria. Las coordenadas de localizacion de la fabrica son las siguientes (ETRS89
Huso 30):

X -434.580

Y - 4.457.945

- El entorno se encuentra urbanizado en un area fundamentalmente de uso industrial,
pero rodeada de terrenos de labor con explotacion agricola y proxima a los centros
urbanos de varios municipios. Los cultivos situados al oeste de la instalacién son en
su mayoria cultivos herbaceos de secano.

- En el ambito socioecondmico se ha tenido en cuenta el municipio de Fuenlabrada,
asi como los municipios limitrofes: Leganés, Getafe, Pinto, Parla, humanes de
Madrid, Moraleja de En medio, Modstoles y Alcorcon, ademéas de Grifion,
Arroyomolinos y Torrejon de la Calzada.

De los municipios analizados, seis superan los 100.000 habitantes; el municipio mas
poblado es Mostoles con 206.263 habitantes, seguido de Fuenlabrada, con 195.180
habitantes, Leganés con 186.907 habitantes, Getafe (174.921 habitantes) Alcorcén (167.136
habitantes y Parla (125.056 habitantes).

Las zonas residenciales mas proximas se encuentran al oeste de la instalacion a una
distancia de unos 1,75 km, y corresponden al municipio de Fuenlabrada. También existen
zonas residenciales de Getafe y Parla a unos 2 km.
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- En relacion con la climatologia, sefalar que la zona se incluye dentro del piso
bioclimatico Mesomediterraneo Superior. El periodo seco o arido se extiende a lo
largo de 4 meses, el periodo calido dura dos meses y el periodo frio o de heladas
dura 6 meses. La temperatura media anual es de 14,5°C, registrdndose los valores
maximos en verano, donde se alcanzan los 23,8°C de media. La precipitacion media
anual esté en torno a los 415 mm, siendo similares en otofio, invierno y primavera, e
inferiores en verano. Los vientos predominantes en la zona son los de componente
NE-SO.

- Geolégicamente, la fabrica se encuentra situada sobre terrenos constituidos por
arcosas blancas y lutitas ocres o rojizas del Aragoniense Superior (Mioceno,
Neodgeno). Al oeste se identifican arcosas gruesas y lutitas ocres, también del
Mioceno, en parte de la zona ocupada por el ndcleo urbano de Fuenlabrada. Tanto al
sur como al este y al oeste, aparecen materiales mas recientes, del Pleistoceno
(Cuaternario); son arenas, gravas y cantos, ocasionalmente limos y arcillas,
localmente cementados, con formaciones de glacis. Hacia el norte se identifican
gravas y cantos poligénicos, arenas, limos y arcillas, y carbonatos. Estos materiales =
son los més modernos, del Cuaternario (Pleistoceno-Holoceno).

- En cuanto a la edafologia, los suelos se encuentran muy transformados, por la
construccion del Poligono Industrial. De acuerdo con la clasificacion de suelos
americana (Soil Taxonomy), la parcela donde se ubica la fabrica se corresponden
con Alfisoles, estando rodeados por una parte por Alfisoles y Entisoles, por Alfisoles
e Inceptisoles, aunque la gran mayoria del terreno corresponde a suelo urbano, que
ha perdido sus caracteristicas originales.

- En relacion con la hidrologia superficial, la zona de estudio se engloba en la
Demarcacion Hidrografica del Tajo. Al norte de la parcela se localiza el Arroyo del
Culebro, y al sur el Barranco de Tajapiés, afluente del anterior. El Arroyo del Culebro
desemboca en el Rio Manzanares, a su vez afluente del rio Tajo.

- Respecto a la hidrogeologia, los terrenos en los que se localiza la fabrica se ubican
sobre la masa de agua subterranea “Madrid: Guadarrama-Manzanares” (cédigo
030.011). Esta masa se corresponde con la Unidad Hidrogeoldgica 03.05, Madrid-
Talavera. Los materiales constituyentes de la zona se corresponden con formaciones
detriticas y cuaternarias constituidas por arenas arcosicas, gravas finas, limos y
arcillas en proporciones variables, conformando formaciones porosas sin consolidar,
que proporcionan una permeabilidad media en la zona.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.oré;/csv |
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- En el &rea de estudio, la vegetaciéon natural practicamente ha desaparecido, debido
a la ocupacién del suelo por parte del hombre, reduciéndose a especies de pastizal.
En general, la zona est4d ocupada por areas urbanas, tanto residenciales como
industriales, asi como por infraestructuras lineales, que han sustituido las extensas
areas de cultivos de secano que se observan en el entorno préximo al poligono
industrial donde se ubica la fabrica.
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Hacia el sur, destacan algunas manchas de pinar de pino carrasco (Pinus halepensis),
normalmente acompafado de otras especies, como Acacia sp.(acacias) o Prunus dulcis
(almendro). Igualmente, hay unas pequefias parcelas de olivar. Resultan de interés las
margenes de los rios, arroyos y barrancos, donde se desarrolla vegetacion de ribera.

En cuanto a la presencia de Habitats de Interés Comunitario (HIC), los mas préximos se
encuentran entre 3y 7 km del emplazamiento.

En cuanto a la presencia de Montes de Utilidad Publica (MUP), el mas préximo se encuentra
entre 9y 12 km al SE del emplazamiento. Es el MUP 191-Bomberos de Castilla, propiedad
del Ayuntamiento de Torrejon de Velasco y gestionado por la Comunidad de Madrid.

- Para caracterizar la fauna del ambito de estudio se analizan las cuadriculas UTM
10x10 km del Inventario Nacional de Biodiversidad. El area de estudio se localiza en
la cuadricula 30TVK35.

- En relacion a los Espacios de Interés Ambiental méas proximos al emplazamiento
de la fabrica (en ninguno de los casos, la fabrica se localiza en el interior de alguno
de ellos), destacar:

- Los Espacios Naturales Protegidos de la Comunidad de Madrid més préximos
al emplazamiento de la fabrica son el Parque Regional del curso medio del rio
Guadarrama y su entorno, unos 10 km al O de la instalacion, y el Parque
Regional en torno a los ejes de los cursos bajos de los rios Manzanares y
Jarama (Parque Regional del Sureste), unos 8 km al E de la misma.

- Los espacios de la Red Natura 2000 méas préximos al emplazamiento son la
ZEC “Cuenca del rio Guadarrama”, la ZEC “Vegas, Cuestas y paramos del
sureste de Madrid” y la ZEPA “Cortados y Cantiles de los rios Jarama y
Manzanares”.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.og;/csv |‘|||I|| ||||| ||||HI ‘llm ||||
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- En el entorno mas proximo de la fabrica sélo se localiza un humedal protegido
bajo la categoria de “Complejo de Humedal”. Son las Lagunas de Hornas, y
se encuentran a unos 10 km al NE de la fabrica, en el término municipal de
Getafe. En el area de estudio no se localiza ningiin humedal RAMSAR.

- No hay Reservas de la Biosfera en el ambito de estudio, ya que la Unica
presente en la Comunidad de Madrid se localiza unos 25 km al N de la
fabrica.

- En cuanto a las Areas de Importancia para las Aves (IBA), las méas proximas
son las denominadas “Cortados y Graveras del Jarama”, unos 7 km al E y
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“Torrejon de Velasco-Secanos de Valdemoro”, unos 8 km al S del
emplazamiento.

En la identificacion de impactos, se detallan las alteraciones que las diversas acciones
relacionadas con las instalaciones, producen sobre la atmoésfera, aguas superficiales, suelo
y aguas subterrdneas, vegetacion y fauna. Se ha caracterizado cada una de las alteraciones
producidas en la fase de explotacion.

Finalmente, se ha realizado su valoracion y evaluado mediante matrices de impacto los
efectos producidos. La magnitud de los impactos se han valorado en funcion de la siguiente
escala: compatibles, moderados, severos o criticos.

Impactos sobre la calidad atmosférica

Con la entrada en funcionamiento del proyecto de modificacién se instalard una nueva
caldera de gas natural de 41 MWHt, se eliminard la caldera de calandras y se mantendra el
aporte de vapor de la planta de cogeneracién y las calderas 3 y 4 como auxiliares de
emergencias.

Para el estudio de los efectos en la calidad atmosférica, se parte de una situacion
preoperacional en la que se tienen en cuenta las emisiones de la planta de fabricacién de
papel (caldera 3, caldera 4, caldera de calandras y planta de cogeneracion 2 cuyo titular es
Peninsular Cogeneracion, S.A, colindante con las instalaciones de International Paper.

La situacion postoperacional esta conformada por el funcionamiento de la nueva caldera de
41 MWth y de la planta de cogeneracion 2 correspondiente a Peninsular Cogeneracion.

Con la aplicacién del modelo de dispersion se estudia la contribucion maxima de las
instalaciones a los niveles de calidad del aire para los contaminantes NOx, SO, CO, PM10y
compuestos organicos volatiles no metanicos en la situacion preoperacional y en la situacion
postoperacional, cuantificAndose el incremento que se produce con la situacion
postoperacional.

Respecto al contaminante NO2, de acuerdo con la aplicacién del modelo los niveles medios
anuales de inmision de NO; en la situacion postoperacional se veran incrementados como
méaximo en 0,11 pg/m3.

Para el resto de contaminantes (SO,, CO, PM10 y compuestos organicos volatiles no
metanicos), el estudio de impacto ambiental indica que la contribucion a los niveles de
calidad del aire es poco significativa.

Respecto a la contribucién del proyecto a los niveles de Ozono en el estudio de impacto
ambiental, se ha estimado mediante un modelo de screening informatico, indicando como
conclusién que dicha contribucién tendra un escaso impacto.

En resumen, en el estudio de impacto ambiental se valora el impacto sobre la calidad del
aire como compatible.
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Impactos por vertidos liquidos

El incremento de efluentes industriales continuos generados como consecuencia de la
modificacién proyectada se estima del orden de 1.400 m®/dia, suponiendo un incremento en
torno a un 30% respecto al valor registrado en 2015.

No se generara ningun efluente residual de tipologia diferente a los generados actualmente,
y el aumento de caudal sera asumido por el sistema de tratamiento tras la ejecucion de las
modificaciones proyectadas. Las caracteristicas de calidad de los mismos permiten su
incorporacion en las redes actuales sin introducir variaciones en éstas, dado que la
composicion se mantendra. Por ello, el impacto producido por la ejecucion del proyecto en
las aguas residuales se considera como compatible.

Impacto por generacién de residuos

Los residuos generados por el normal funcionamiento de los equipos instalados pueden
considerarse de una tipologia similar a los residuos actualmente generados. Los principales
residuos derivados del proyecto van a ser los lodos procedentes del reciclado de cartén y los
rechazos (desechos, separados mecanicamente, de pasta elaborada a partir de residuos de
cartén), y las principales fuentes de generacion son la preparacion de la pasta, la
clarificacion de las aguas y el tratamiento de los efluentes. Ademas, se generan otros
residuos como restos de materiales de transporte y embalaje, telas, fieltros y bayetas
inservibles, residuos asimilables a domésticos, asi como otros residuos producidos en las
tareas de mantenimiento y control de calidad, casi todos ellos considerados peligrosos,
como son los aceites usados, filtros de aceite, restos de productos de laboratorio, etc.

Como consecuencia de la modificacion, se generard menor cantidad de lodos procedentes
del reciclado de carton. Ademas, los lodos no se generaran del proceso de destintado, por lo
que la calidad de los mismos sera diferente.

Los rechazos procedentes de la separacion mecanica de la preparacion de la pasta van a
aumentar.

Con respecto a los residuos peligrosos, destacar que con el nuevo proyecto se va a reducir
el consumo de varios matizantes, reduciéndose la generacién de residuos de tintas, lo que
supone una reduccién del 40% de los residuos peligrosos.

El impacto ambiental generado por los residuos asociados al funcionamiento tras la puesta
en marcha del proyecto, va a ser menor, debido a la disminucion global de los residuos
generados, evitando la generacion de lodos de destintado y reduciéndose la generacion de
residuos peligrosos. Por ello, el impacto producido por la ejecucién del proyecto, al respecto
de la generacion de residuos, se considera como compatible.

Impacto sobre el consumo de recursos (agua, energia y productos quimicos)

Debido al aumento de produccion de la planta, se va a producir un aumento general en el
consumo de recursos naturales, materias primas y energia.
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El proyecto de modificacion no supondrd el empleo de agua potable para el proceso, sino
gque se seguira empleando agua regenerada

Debido a que el proceso de fabricacién de hoja de cartén necesita mas vapor, se producira
un aumento significativo en el consumo de gas natural.

El impacto producido por la ejecucion del proyecto, al respecto del consumo de recursos, se
considera como compatible.

Impacto por la generacion de ruidos

Tras las modificaciones operativas propuestas en el proyecto, se elimina alguna fuente de
ruido (silenciadores de la sala de soplantes y la tuberia radiante) y se afiaden dos nuevas
fuentes de ruido (caldera y pulper).

De cara a poder cumplir con los limites legales establecidos, sera preciso la adopcion de
medidas de mitigacion de ruido de los focos existentes, asi como cambiar las condiciones de
contorno de los nuevos previstos.

En el estudio acustico presentado, con fecha 13 de febrero de 2017, se indica que para
cumplir la normativa en materia de ruido, se van a adoptar las siguientes medidas:
silenciadores acusticos disipativos en el edificio de entrada de la planta, modificacion de las
condiciones acusticas en el proyecto referentes a la maquinaria del pulper, condiciones de
disefio de la chimenea y sistema de mitigacion de ruido (oxycaps o campanas) en las
nuevas turbinas de aireacion.

El impacto producido por la ejecucion del proyecto, al respecto de la generacion de ruidos,
se considera como moderado.

Impacto sobre el suelo y las aquas subterraneas

La superficie funcional de la fabrica no varia como consecuencia de las actuaciones
proyectadas al situarse en un area interior de la misma. El Proyecto no supondra, por tanto,
aumento en la ocupacion de terreno no urbanizable o urbanizable no programado; ni se
producira cambio de uso en las parcelas.

Tras el proyecto no se van a producir cambios que generen impacto sobre el suelo y las
aguas subterraneas, y se mantendran las medidas de prevencion existentes en la
actualidad.

Impacto considerado como compatible.

Impacto sobre la vegetacion vy la fauna

La fabrica se localiza en una zona fuertemente antropizada, en el interior de un poligono
industrial, por lo que la posible afeccién a la vegetaciéon y fauna como consecuencia del
proyecto se considera poco significativa.
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Para minimizar los impactos ambientales, en el Estudio de Impacto Ambiental se proponen
una serie de medidas preventivas y correctoras a llevar a cabo. Entre estas medidas se
encuentran:

Fase de construccién:

- Formacion especifica al personal de obra en relacion a las repercusiones pueden
tener sus actividades sobre el medio ambiente.

- Sefializar y balizar las zonas donde se vaya a actuar, asi como areas de otras
unidades existentes que puedan verse afectadas.

- El parque de almacenamiento de maquinaria, las zonas de acopio de materiales y
almacenamiento temporal de residuos se ubicaran en el interior de la zona de obras
sefalizada.

- En caso de ser necesaria la instalacién de tanques de almacenamiento temporal de
combustibles para la maquinaria involucrada en la obra, éstos se localizaran en el
interior de cubetos de retencion con capacidad superior a la del propio tanque y en
cualquier caso cumpliendo la legislacion vigente al respecto.

- Localizacion de una o mas &reas especificas para realizar el mantenimiento, lavado,
repostaje, etc. de la maquinaria y de los equipos de obras. Estas areas dispondran
de una superficie impermeabilizada y de un sistema de recogida de efluentes y de
separadores de aceites y grasas, a fin de evitar la contaminacion del suelo y de las
aguas subterraneas.

- Minimizacion del arrastre de particulas hacia el sistema de drenaje de la fabrica.

- Los vehiculos que transporten material pulverulento se cubrirdn con una lona o
mediante un sistema apropiado, al objeto de evitar la emision de polvo y particulas.

- Se limitaran, donde sea posible, las operaciones susceptibles de producir cantidades
significativas de polvo y particulas en situaciones de condiciones atmosféricas
desfavorables, adoptandose medidas de control apropiadas como la humectacion
previa de los materiales a manipular.

- La velocidad de los vehiculos estard limitada, al objeto de reducir el levantamiento de
polvo. Los vehiculos seran conducidos de forma responsable y a baja velocidad.

- Se realizara una adecuada puesta a punto y mantenimiento de la maquinaria
utilizada durante las obras, al objeto de minimizar las emisiones de los gases de
escape de los motores de combustién y el ruido ocasionado por la maquinaria.

- Se procurara planificar las obras de manera que la incidencia en el trafico sea
minima durante el periodo de construccion, realizando el transporte de materiales y
equipos de forma secuencial.

- Las actividades que puedan producir mayor ruido se trataran de llevar a cabo, en la
medida de lo posible, en periodo diurno.
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- En caso de no poder evitar la generacién de los residuos de obra y demolicién se
favorecerd la reutilizacion, reciclado y otros tipos de valorizacion frente al depoésito en
vertedero.

- Los residuos se segregardn en diferentes tipos y se almacenardn en éareas
especificas antes de su entrega a gestor autorizado. Los residuos peligrosos seran
retirados por gestores de residuos peligrosos debidamente acreditados.

- Los efluentes sanitarios de los operarios para la obra seran gestionados
adecuadamente en la red de aguas sanitarias de la planta.

Fase de funcionamiento

- Monitorizacién en continuo para el control de las emisiones de gases de combustion
de la caldera.

- Control de los parametros de combustion, instalacion de quemadores de bajo NOX y =
ajuste del aire a aportar.

- Instalacién de un proceso de desulfuracion del biogas antes de su combustion, que
consiste en una combinacién de una columna de lavado alcalino y una produccion
biologica de azufre elemental en combinacion con una etapa de recuperacion de la
alcalinidad.

- Buena gestion, manipulacion y almacenamiento de los residuos hasta su entrega a
Gestor Autorizado.

- Disposicion de un recinto en el que se almacenan los residuos peligrosos,
clasificados en zonas perfectamente delimitadas e identificadas hasta su retirada por
el gestor. Este almacén se caracteriza por poseer una cubierta, se encuentra
impermeabilizado y cuenta con una canaleta perimetral que conduce los posibles
derrames a una arqueta ciega.

- Todos los efluentes que contienen sustancias toxicas o peligrosas generadas en
fases de mantenimiento de maquinaria o taller serdn gestionados como residuos
peligrosos.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.oré;/csv |
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- Inexistencia de almacenamientos subterraneos de ninguna clase.

- La alimentacién de todos los productos quimicos, asi como del resto de las corrientes
hasta su lugar de consumo se haran a hacer a través de tuberias aéreas.

- Todos los depositos de productos quimicos pasaran los controles legales pertinentes
(medidas de control de almacenamiento, situacién de los cubetos, pruebas de
estanqueidad, medidas de espesores, etc.) y van a estar provistos de sistemas de
contencién de derrames estancos. Los posibles derrames serdn recogidos mediante
sistema de bombeo y gestionados de forma adecuada en funcién de su naturaleza.

- Los almacenamientos en superficie poseen canaletas de recogidas de derrames que
seran reconducidos al tratamiento de aguas residuales del proceso. Estos seran
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trasladados a su lugar de consumo mediante carretillas que recorren zonas siempre
pavimentadas y rodeadas por canaletas de aguas de proceso.

- La superficie sobre la que se sitian todos los equipos y depésitos estara
pavimentada por completo.

Finalmente, el Estudio incluye un Programa de Vigilancia Ambiental, en el que se describen
los factores a tener en cuenta para garantizar un adecuado seguimiento de las medidas
propuestas.
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