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RESOLUCION DE LA DIRECCION GENERAL DEL MEDIO AMBIENTE POR LA QUE SE
FORMULA LA DECLARACION DE IMPACTO AMBIENTAL DEL PROYECTO DE
"ALTERNATIVA AL EMPLEO DE COMBUSTIBLES FOSILES EN LA PRODUCCION DE
CEMENTO: VALORIZACION ENERGETICA DE RESIDUOS NO PELIGROSOS" DE UNA
INSTALACION DE FABRICACION DE CEMENTO Y MOTERO SECO, PROMOVIDA POR
CEMENTOS PORTLAND VALDERRIVAS, S.A., EN EL TERMINO MUNICIPAL DE MORATA
DE TAJUNA

El proyecto de "ALTERNATIVA AL EMPLEO DE COMBUSTIBLES FOSILES EN LA
PRODUCCION DE CEMENTO: VALORIZACION ENERGETICA DE RESIDUOS NO
PELIGROSOS" ya fue objeto de procedimiento de evaluacion de impacto ambiental, y su
correspondiente Declaracion de Impacto Ambiental quedé integrada en la Resolucion del
Director General de Evaluacion Ambiental de fecha 30 de abril de 2013 por la que se otorgaba
la correspondiente Autorizacion Ambiental Integrada y la Declaracion de Impacto Ambiental .

Con fecha 2 de junio de 2016, el Tribunal Superior de Justicia de Madrid emite sentencia
desestimatoria del recurso contencioso administrativo interpuesto por la Asociacion de vecinos
de Morat de Tajufia y Ecologistas en Accion- Aedenat, relativo a la mencionada Resolucion de
de fecha 30 de abril de 2013 relativa a la modificacion sustancial de la Autorizacion Ambiental
Integrada y la declaracién de Impacto Ambiental para las instalaciones de Fabricacion de
Cementos Portland Valderribas, SA, en el término municipal de Morata de Tajufia, confirmando
las resoluciones en todas sus partes, por no ser contrarias a derecho.

Con fecha 18 de julio de 2017 el Tribunal Supremo emite fallo en el que declara ha lugar al
recurso de casacion interpuesto contra la sentencia de fecha 2 de junio de 2016 del Tribunal
Superior de Justicia de Madrid, revocando la mencionada sentencia, y anulando la resolucién
de fecha 30 de abril de 2013 por la que se otorgaba la correspondiente Autorizacion Ambiental
Integrada y la Declaracion de Impacto Ambiental, considerando que la DIA debe formularse y
publicarse con caracter previo a la emision de la Autorizacion Ambiental Integrada.

Procede, por tanto, en cumplimiento de la sentencia del Tribunal Supremo de fecha 18 de julio
de 2017, emitir resolucion independiente de la Declaracion de Impacto Ambiental de proyecto
de "ALTERNATIVA AL EMPLEO DE COMBUSTIBLES FOSILES EN LA PRODUCCION DE
CEMENTO: VALORIZACION ENERGETICA DE RESIDUOS NO PELIGROSOS" de una
instalaciéon de fabricacibn de cemento y motero seco, promovida por Cementos Portland
Valderrivas, SA., en el término municipal de Morata de Tajufia.

La Ley 2/2002, de 19 de junio, de Evaluacion Ambiental de la Comunidad de Madrid, regula
mecanismos de accion preventiva entre los que se encuentra el procedimiento de evaluacion
de impacto ambiental para las obras, instalaciones o actividades comprendidas en los anexos
correspondientes, asi como los que resulten de la aplicacién de lo dispuesto en sus articulos 5

y 6.
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Con fecha 15 de noviembre de 2011 y referencia de entrada en el Registro General de la
Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion del Territorio no 10/459862.9/11, Cementos
Portland Valderrivas, S.A. presenté la Memoria Ambiental correspondiente at proyecto de
"Alternativas al empleo de combustibles fésiles en la produccion de cemento: valorizacién
energética de residuos no peligrosos”, a fin de determinar si el mismo se podria considerar 0 no
una modificacion sustancial sobre la instalacion autorizada existente, y si debia o0 no someterse
a un procedimiento de evaluacién de impacto ambiental.

Mediante Resolucion de la Direccion General de Evaluacion Ambiental, de fecha 9 de marzo de
2012, se notific6 a Cementos Portland Valderrivas, S.A. que el proyecto referido se
consideraba una modificacion sustancial de la actividad y que debia de someterse a un
procedimiento de evaluacion de impacto ambiental ordinario, a efectos de lo previsto en la
mencionada Ley 2/2002.

A tal efecto, y en aplicacion de lo dispuesto en el art. 27 de la Ley 2/2002, con fecha 25 de
noviembre de 2011 se comunica al promotor el inicio del procedimiento de evaluacion de
impacto ambiental del proyecto anteriormente citado, remitiéndole las directrices bésicas para
la elaboracion del Estudio de Impacto Ambiental (en adelante EslA), asi como el listado de las
personas, instituciones y administraciones previsiblemente afectadas por el proyecto a las que
debia consultar.

e Area de Calidad Atmosférica (Direccion General de Evaluacion Ambiental. Consejeria
de Medio Ambiente y Ordenacion del Territorio)

e Area de Planificacion y Gestion de Residuos (Direccion General de Evaluacion
Ambiental. Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacién del Territorio)

e Direccion General de Industria, Energia y Minas (Consejeria de Economia y Hacienda)

e Direccion General de Proteccion Ciudadana (Consejeria de Presidencia, Justicia e
Interior)

e Servicio de Sanidad Ambiental (Consejeria de Sanidad)

e Area de Contaminacion Atmosférica (Centro Nacional de Sanidad Ambiental: Ministerio
de Sanidad y Consumo).

¢ Ayuntamiento de Morata de Tajufia

e Ecologistas en Accion.

e ADENA/WWF

e Greenpeace

Continuando con el procedimiento, con fecha 28 de septiembre de 2012 y referencia de
entrada en el Registro General de la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacién del Territorio
no 10/33189.9112, tuvo lugar la entrada del Estudio de Impacto Ambiental del proyecto de
referencia.

Posteriormente, conforme a lo dispuesto en el articulo 29 de la Ley 2/2002, el Estudio de
Impacto Ambiental fue sometido a informacién publica mediante anuncio en el Boletin Oficial de
la Comunidad de Madrid de fecha 30 de octubre de 2012 y remitido al Ayuntamiento de Morata
de Tajuiia para su exposicion en el Tablon de Edictos, concediéndose un plazo de 30 dias para
la formulacion de alegaciones.
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A efectos de lo establecido en el Real Decreto Legislativo 1/2008, de 11 de enero, por el que se
aprueba el texto refundido de la Ley de Evaluacion Ambiental de Proyectos, se remitié copia
del EslA a las personas, instituciones y administraciones consultadas para su redaccion,
solicitando la remision de comentarios y sugerencias en relacion con la problematica ambiental
del proyecto. Se recibieron las siguientes contestaciones: Servicio de Sanidad Ambiental, Area
de Calidad Atmosférica, Area de Planificacion y Gestién de Residuos, Area de Calidad Hidrica,
Ayuntamiento de Morata de Tajufia, Asociacion de Vecinos de Morata de Tajufia, Asociacion
Ecologistas en Accién Arganda, Ecologistas en Accién Madrid.

Durante el periodo de informacion publica se han recibido numerosas alegaciones, a las cuales
el titular da respuesta especifica, mediante documento que se encuentra disponible para su
consulta en esta Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion del Territorio. Dichas
alegaciones han sido tenidas en cuenta para la elaboracion de la presente Resolucion. En el
Anexo Il de la presente Resolucion se incorpora un resumen de las respuestas mas relevantes
de las alegaciones indicadas.

Por ultimo, con fecha 20 de marzo de 2013, se inici6 el tramite de audiencia de acuerdo a lo
establecido en el articulo 84 de la Ley 30/1992, de 26 de noviembre, de Régimen Juridico de
las Administraciones Publicas y del Procedimiento Administrativo Comun, adjuntando informe
técnico de fecha 19 de marzo de 2013.

En consecuencia, visto cuanto antecede y habiendo sido cumplidos los tramites establecidos
en el Capitulo Il del Titulo 11l de la Ley 2/2002, de 19 de junio, de Evaluacion Ambiental de la
Comunidad de Madrid, respecto al procedimiento ordinario de evaluacion de impacto
ambiental, procede formular la Declaracion de Impacto Ambiental del proyecto de
ALTERNATIVA AL EMPLEO DE COMBUSTIBLES FOSILES EN LA PRODUCCION DE
CEMENTO: VALORIZACION ENERGETICA DE RESIDUOS NO PELIGROSOS”, en el término
municipal de Morata de Tajufia, promovido por Cementos Portland Valderrivas, S.A., en los
términos y con los requisitos que se exponen a continuacion.
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DECLARACION DE IMPACTO AMBIENTAL DEL PROYECTO DE "ALTERNATIVA AL
EMPLEO DE COMBUSTIBLES FOSILES EN LA PRODUCCION DE CEMENTO:
VALORIZACION ENERGETICA DE RESIDUOS NO PELIGROSOS" DE UNA INSTALACION
DE FABRICACION DE CEMENTO Y MOTERO SECO, PROMOVIDA POR CEMENTOS
PORTLAND VALDERRIVAS, S.A., EN EL TERMINO MUNICIPAL DE MORATA DE TAJUNA

De conformidad con lo dispuesto en el Art. 34 de la Ley 2/2002, de 19 de junio, de Evaluacion
Ambiental de la Comunidad de Madrid, y a los solos efectos ambientales, teniendo en cuenta
todos los aspectos e informes relacionados en los antecedentes y habiendo sido cumplidos los
trdmites establecidos, procede formular Declaracion de Impacto Ambiental (en adelante DIA)
favorable a la realizacién de la alternativa seleccionada en el Estudio de Impacto Ambiental del
proyecto de “ALTERNATIVA AL EMPLEO DE COMBUSTIBLES FOSILES EN LA
PRODUCCION DE CEMENTO: VALORIZACION ENERGETICA DE RESIDUOS NO
PELIGROSOS”, promovido por Cementos Portland Valderrivas, S.A., en el término municipal
de Morata de Tajuiia.

En la redaccion de la presente DIA se han tenido en cuenta las prescripciones indicadas en los
informes Servicio de Sanidad Ambiental, Area de Calidad Atmosférica, Area de Planificacion y
Gestion de Residuos, Area de Calidad Hidrica, Ayuntamiento de Morata de Tajufia, Asociacion
de Vecinos de Morata de Tajufia, Asociacion Ecologistas en Accion Arganda y Ecologistas en
Accion Madrid.

Se ha valorado que se trata de una modificacion de una actividad existente y que la misma no
introducira nuevos focos de combustion.

Se ha tenido en cuenta que con las medidas propuestas por el promotor, mas la incluidas en la
presente Declaracion de Impacto Ambiental, las emisiones se mantendran por debajo de los
valores limite de emisién establecidos en el R.D. 653/2003, de 30 de mayo, sobre incineracion
de residuos.

Se ha valorado que con el proyecto presentado se procede a la sustitucion de combustibles
fosiles no ilimitados, y a la reduccién de las emisiones globales de CO; y de otros gases de
efecto invernadero. Tampoco variara sustancialmente, tal y como se especifica en la
documentacion presentada, la tipologia de contaminantes atmosféricos emitidos respecto a los
gue se emiten actualmente.

Se ha considerado que, dadas las altas temperaturas que se alcanzan en la combustion, se
asegura una total combustion de los productos orgénicos que se introduzcan, sin producir
cenizas u otros residuos derivados de la combustion, ya que éstos quedan integrados en el
clinker fabricado, entrando a formar parte de su composicion. Igualmente, se ha valorado que
esta instalacion no vaya a aumentar relevantemente la produccion de dioxinas y furanos con
respecto a las que se puedan producir utilizando solo coke como combustible.

Se ha considerado que mediante la vigilancia ambiental que se ejerce sobre la instalacién se
controla exhaustivamente el cumplimiento de los mencionados limites de emision.

Se ha tenido en cuenta que dicha actividad se encuentran fuera de espacios naturales
protegidos.
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Finalmente, se ha considerado que los impactos generados por el proyecto resultaran
minimizados con las medidas aportadas por el promotor y con las condiciones impuestas en la
presente Declaracion de Impacto Ambiental.

A este respecto, se deberdn cumplir todas las medidas preventivas y correctoras que contiene
el Estudio de Impacto Ambiental, asi como las condiciones que se expresan seguidamente,
significando que, en los casos en que pudieran existir discrepancias entre unas y otras,
prevaleceran las contenidas en la presente DIA.

Esta DIA se formula sin perjuicio de la necesidad de cumplir con la normativa aplicable y de
contar con las autorizaciones preceptivas, y por tanto, no implica, presupone o sustituye a
ninguna de las autorizaciones que hubieran de otorgar los 6érganos competentes.

1. CONDICIONES DE CARACTER GENERAL.

1.1. Se elaborara y remitird una relacion anual de las materias primas y auxiliares empleadas
en el proceso de fabricacion y en procesos auxiliares, indicando las cantidades empleadas, la
produccion total obtenida y adjuntando las fichas de seguridad de todos aquellos productos
guimicos que se empleen por primera vez.

Si para algunas de las sustancias empleadas o producidas se concluyera que se requiere una
autorizacion expresa, de acuerdo con el Titulo VII del Reglamento CE n® 1907/2006, los
titulares estaran obligados a declarar los procesos en los que interviene la sustancia y las
medidas especificas de control.

1.2. Con objeto de minimizar los impactos que se puedan generar, las cantidades maximas por
tipologia de los residuos valorizables a utilizar, dependiendo de su poder calorifico inferior
aproximado, teniendo en cuenta un suministro Unico de cada residuo, quedaran determinados
por los siguientes porcentajes de energia maxima anual a sustituir:
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% SUSTITUCION
PODER CALORIFICO | MAXIMA DEL TOTAL
v Af(E)SRllgngES INFERIOR DE ENERGIA PARA
MJ/t PRODUCIR EL
CLINKER
160306
190501
190502 16.000 40
191210
190805 12.000 40
191004
101212 31.500 20
191204 14.500 40
160103 31.500 20
020203 20.000 40
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1.3. La capacidad nominal de produccion de clinker gris de la fabrica “El Alto” es de 2.000.000
t/afio (que supone una capacidad de 1.000.000 t/afio por cada Horno). Una capacidad mas
ajustada a la demanda a corto/medio plazo es de unas 1.200.000 t/afio de clinker gris, de los
que pueden asociarse, aproximadamente, 600.000 tn/afio del Horno 6 y otras 600.000 tn/afio
del Horno 7. Teniendo en cuenta ademas, que la energia necesaria para la produccién de una
tonelada de clinker gris es de unos 3.600 MJ, para un suministro Unico de cada residuo, las
cantidades anuales maximas por tipologia de los combustibles alternativos a utilizar
(considerando que se coincinera un Unico tipo de residuos), seran las siguientes:

Toneladas de
residuos para

Toneladas de
residuos para

COMBUSTIBLE producir producir
2.000.000 t/afio 1.200.000 t/afio
de clinker gris de clinker gris

160306
190501
190502 180.000 110.000
191210
RESIDUO 190805 240.000 150.000
VALORIZABLE
191004
191212 50.000 30.000
191204 200.000 120.000
160103 50.000 30.000
020203 150.000 100.000
20107
0203
030101
030105
BIOMASA 030301 400.000 250.000
030301
191207
200201
COKE 250.000 150.000

1.4. En el caso de que el abastecimiento procediera de una mezcla de combustibles, el
consumo total anual en toneladas no excederia del valor maximo ponderado de acuerdo a los
reflejados en las tablas anteriores. No se dosificard una combinacion de mas de cuatro grupos
de combustibles alternativos simultaneamente a través del quemador principal y de la torre de
ciclones. En cualquier caso, la energia generada en cada momento por la utilizacion de
residuos valorizables como combustibles, no podrd ser superior al 40 % de la energia
necesaria para la fabricacion del clinker gris, y del 60% en el caso de utilizar anicamente la

biomasa.

1.5. Para calcular el porcentaje maximo de sustitucion de energia sefialado en el apartado
anterior, se utilizaran datos reales de poder calorifico de cada residuo valorizable.

1.6. Se evitara introducir en el quemador principal los siguientes residuos, que deberan ser

valorizados preferentemente a través del precalcinador:

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv H"H | |I|I||
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion:  0944906771259158178780



****** CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE,
i ADMINISTRACION LOCAL
Y ORDENACION DEL TERRITORIO

Comunidad de Madrid

191004

Fracciones ligeras de fragmentacion (fluff-light) y polvo distintos de las especificadas en el cddigo
1910083.

160103 | Neumaticos fuera de uso®

(1)Previamente troceado

Asi mismo, se evitara introducir en el precalcinador los siguientes residuos, que deberan
valorizarse preferentemente a través del quemador principal:

020203 | Materiales inadecuados para el consumo o elaboracion

190805 | Lodos de tratamiento de aguas residuales urbanas

1.7. Nunca se alimentara residuos al quemador principal ni al precalcinador en fases de puesta
en marcha y parada.

2. CONDICIONES RELATIVAS A LA PROTECCION DE LA ATMOSFERA.

2.1 Se garantizard el cumplimiento de los valores limites de emision establecidos en el R.D.
653/2003, de 30 de mayo, sobre incineracion de residuos, asi como de la toda la normativa en
materia de proteccion de la atmosfera que resulte de aplicacion.

2.2. Antes del comienzo del uso de residuos no peligrosos como combustible alternativo en las
instalaciones se llevaran a cabo las siguientes medidas:

(0]

Implantacion de un sistema de control de la temperatura en los precalcinadores del
Horno 6 de cemento gris y del Horno 7 de cemento gris. Para comprobar que en este
elemento se cumple la condicion de que los gases se encuentren a una temperatura
igual o superior a 850 °C durante un tiempo minimo de 2 segundos, se debera ubicar al
menos un termopar en el punto en el cual se cumple el tiempo de permanencia
mencionado de 2 segundos. Para definir este punto se debera considerar el caudal
maximo de gases en condiciones de utilizacion de combustibles alternativos, junto con
el volumen del precalcinador, hasta obtener la potencial ubicacion del termopar
indicado. Este termopar deberd encontrarse ubicado en el punto més frio de la zona
(normalmente cerca de la pared interna de la camara de combustion del precalcinador)
y su ubicacion definitiva se sometera previamente a conformidad por parte de esta
Direccion General.

Se asegurara, con las mediciones de temperatura que se obtengan mediante estos
termopares, que las condiciones de que los gases permanezcan a la temperatura de
850 °C durante un minimo de 2 segundos, se cumpla también en el interior de la camara
de combustién de los quemadores principales.

2.3. Cuando se ponga por primera vez en funcionamiento la instalacion utlizando como
combustible residuos no peligrosos y en las condiciones mas desfavorables que se puedan
prever, se verificardn simultdneamente el tiempo de permanencia, la temperatura minima y el
contenido de oxigeno de los gases residuales emitidos. Se realizara una nueva verificacion de
los parametros anteriores si cambia alguna de las condiciones de funcionamiento de los hornos

7
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de forma que puedan verse alterados algunos de dichos parametros.

2.4. Se dispondra de los registros de verificacion de los parametros sefialados en el apartado
anterior, que se deberan conservar durante diez afios, junto a los valores de las emisiones y las
cantidades de combustibles coincinerados.

2.5. Los nuevos residuos a utilizar se almacenaran en silos cerrados para evitar la emision de
material particulado y olores. Adicionalmente, los silos que albergardn los nuevos residuos a
introducir en el quemador principal estaran dotados de sistema automatico de generacién de
atmosfera inerte, para aquellos casos en que se detecte la necesidad de inertizar el interior de
dichos silos. De la misma forma las cintas transportadoras de estos materiales se encontraran
cerradas con carenados lo suficientemente estancos para evitar la emisién de particulas y
olores. Dado que algunos de estos residuos pueden producir olores en mayor medida que los
residuos de biomasa empleados en la actualidad, puede ser necesario adoptar medidas
adicionales al cerramiento de la nave de almacenamiento y de las cintas transportadoras.

2.6. La instalacién no podra coincinerar residuos no peligrosos durante un periodo de tiempo
superior a 4 horas ininterrumpidas si se superan los valores limite de emision comprobado
mediante la medicidn en continuo. En estas circunstancias, la duracién acumulada durante un
afo de funcionamiento no superaré las 60 horas.

2.7. Se podran emplear combustibles alternativos sélo si se cumplen simultaneamente las
siguientes condiciones:
0 Que la alimentacién de materia prima para la fabricacion de cemento al horno
correspondiente de clinker gris esté en marcha.
o En su caso, que los parametros de control de estado térmico del precalcinador
permitan verificar que la temperatura de gases en el termopar de control es superior
a 850 °C durante al menos 2 segundos. La medida de temperatura se realizara cerca
de la pared interna de la camara de combustion.
0 Que los parametros de control de combustion del horno permitan verificar que existe
una atmaosfera oxidante.
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2.8. Se dispondra un sistema de blogueo de la alimentacion de combustibles alternativos al
precalcinador:
o0 En la puesta en marcha, hasta alcanzar la temperatura de 850 °C en el termopar de
control del precalcinador.
o0 Cuando en el termopar de control del precalcinador no se mantenga la temperatura
por encima de 850 °C.
0 Cuando la medicion en continuo indique una superacion de limites de emisién
durante un tiempo superior a 4 horas ininterrumpidas.

2.9. Se dispondra un sistema de bloqueo de la alimentaciébn de combustibles alternativos al
quemador principal:
o0 Enla puesta en marcha, hasta alcanzar la temperatura de 850 °C en el termopar de
control del quemador principal.
0 Cuando la medicion en continuo indiqgue una superacién de limites de emision
durante un tiempo superior a 4 horas ininterrumpidas.
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2.10. El sistema de control de planta monitorizara los parametros de operacion de manera que:
0 Impida la puesta en marcha de la instalacion de alimentacién de combustibles
alternativos si no se cumplen las especificaciones sefialadas.
o Pare automaticamente la instalacion de alimentacion de combustibles alternativos si
alguna de las condiciones deja de cumplirse.

2.11. Se debera asegurar el rapido enfriamiento de los gases de emision a temperaturas
inferiores a 200 °C.

2.12. Los quemadores principales de ambos hornos, Horno 6 de cemento gris y Horno 7 de
cemento gris, dispondran de quemadores de baja emision de NOx.

2.13. El Horno 6 de cemento gris dispondra de un filtro electrostéatico y el Horno 7 de cemento
gris dispondra de un filtro de mangas. No obstante, se admitirdn sistemas similares siempre
gue consiga una eficacia igual o superior en la retencién de contaminantes particulados.

2.14. El Horno 6 de cemento gris y el Horno 7 de cemento gris dispondran de un sistema para
la reduccion de los 6xidos de nitrégeno. Este sistema consistirqd, como minimo, en la adicion de
agua amoniacal en los gases de emision de cada horno. Esta adicion se producira de forma
homogénea, mediante una pulverizacion adecuada en puntos con la suficiente temperatura que
permita conseguir la eficacia necesaria en la eliminacion de los NOx. Se deber& dosificar la
cantidad minima de agua amoniacal necesaria, evitando la emisién de NHjs sin reaccionar a la
atmosfera.

2.15. Los gases se evacuaran por las chimeneas actuales del Horno 6 de cemento gris y por el
Horno 7 de cemento gris. Estas chimeneas, en funcion del estudio de dispersion realizado en el
Estudio de Impacto Ambiental, tienen la altura suficiente para conseguir una adecuada
dispersion de contaminantes. La denominacion y principales caracteristicas de los focos por los
gue se emitirdn los gases procedentes de los residuos son:

DENOMINACION COORDENADAS UTM ALTURA ?'LAT'\IQETORS
DEL FOCO X Y Zo (m) (m)
HORNO 6 d_E 459800 4455391 699,1 90,0 3,3
cemento gris
HORNO 7 de 459765 4455342 699,5 96,1 3,15
cemento gris

2.16. El calor residual de los gases de coincineracion se recuperara en el proceso de secado
del crudo en la medida de lo posible.

2.17. En condiciones de coincineracién de residuos, no podran descartarse por fallos de
funcionamiento del sistema de medicién continua més de diez valores medios diarios al afio.
Ademas, para obtener un valor medio diario valido no podran descartarse, por fallos de
funcionamiento o por mantenimiento del sistema de medicion continua mas de cinco valores
medios semihorarios en un dia.
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3. CONDICIONES RELATIVAS A LA PROTECCION DE LOS SUELOS Y LAS AGUAS
SUBTERRANEAS.

3.1. Se dispondra de un programa de inspecciébn y mantenimiento que asegure la
impermeabilizacion y estanqueidad del pavimento en las é&reas de fabricacibn vy
almacenamiento de productos quimicos y residuos peligrosos. Las operaciones de
mantenimiento de este programa quedardn registradas en el Libro de Registro de
Mantenimiento creado al efecto. Dicho programa de inspeccion y mantenimiento debera
permanecer en la instalacién a disposicion para inspeccién oficial.

3.2. No se permitira el almacenamiento de residuos peligrosos o productos quimicos en zonas
gue no estén acondicionadas para tal fin.

3.3. Los productos quimicos (materias primas y/o auxiliares, residuos, etc.) que se encuentren
en fase liquida, deberan ubicarse sobre cubetos de seguridad que garanticen la recogida de
posibles derrames. Los sistemas de contencion (cubetos de retencion, arquetas de seguridad,
etc.) no podran albergar ningun otro liquido, ni ningln elemento que disminuya su capacidad,
de manera que quede disponible su capacidad total de retenciéon ante un eventual derrame.

3.4 Se aplicaran los protocolos de actuacidén existentes en caso de posibles derrames de
sustancias peligrosas. Estos derrames deberan recogerse inmediatamente, y el resultado de
esta recogida se gestionard adecuadamente mediante su almacenamiento, envasado vy
etiquetado como residuo peligroso para su entrega posterior a una empresa autorizada para su
gestion.

3.5. Debera disponerse de capacidad de almacenamiento suficiente para, en su caso, recoger
la escorrentia de precipitaciones contaminadas procedentes de cualquier parte de las
instalaciones, o para las aguas contaminadas que provengan de derrames o de operaciones de
lucha contra incendios. La capacidad de almacenamiento sera la adecuada para que dichas
aguas puedan someterse a pruebas y determinar su gestion, cuando sea necesario.
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4. CONDICIONES RELATIVAS A LA GESTION DE RESIDUOS.

4.1. Se cumpliran todas las prescripciones de la normativa vigente en materia de gestion de
residuos que se sean de aplicacion. Como actividad que realiza gestion de residuos debera
contar con la autorizacion exigida en el art. 27 de la Ley 22/2011, de 28 de julio, de Residuos y
Suelos Contaminados.

4.2. La instalacion gestionara residuos con la consideracion de no peligrosos, es decir, los
residuos que no estan incluidos en la definicion del articulo 3, parrafo e€) de la Ley 22/2011, de
28 de julio, de Residuos y Suelos Contaminados, y siempre que cumplan los criterios
establecidos en esta Resolucion.

4.3. La siguiente tabla recoge los residuos para los cuales se autoriza su valorizacion.

Cualquier otro residuo no mencionado se considerar4d un residuo no autorizado para su
valorizacion.
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Cddigo LER Residuos admisibles
020103 Residuos de tejidos vegetales.
020107 Residuos de la silvicultura
020203 Materiales inadecuados para el consumo y la elaboracién
Residuos de la preparacién y elaboracién de frutas, hortalizas, cereales, aceites comestibles,
0203 cacao, café, té y tabaco; produccion de conservas; produccién de levadura y extracto de
levadura, preparacion y fermentacion de melazas.
030101 Residuos de corteza y corcho
Serrin, virutas, recortes, madera, tableros de particulas y chapas distintos a los mencionados en
030105 -
el cédigo 030104.
030301 Residuos de corteza y madera
160103 Neumaticos fuera de uso.
160306 Residuos organicos distintos de los especificados en el cédigo 160205
190501 Fraccion no compostada de residuos municipales y asimilados.
190502 Fraccién no compostada de residuos de procedencia animal o vegetal.
190805 Lodos del tratamiento de aguas residuales urbanas.
Fracciones ligeras de fragmentacion (fluff-light) y polvo distintos de las especificadas en el
191004 .
cbdigo 191003.
191204 Plastico y caucho.
191207 Madera distinta a la especificada en el cédigo 191206.
191210 Residuos combustibles (combustible derivado de residuos).
Otros residuos (incluidas mezclas de materiales) procedentes del tratamiento mecanico de
191212 - . o P
residuos, distintos de los especificos en el codigo 191211.
200138 Madera distinta a la especificada en el cdigo 200137.
200201 Residuos biodegradables de parques y jardines

4.4. El titular de la instalacion tomara todas las precauciones necesarias con respecto a la
entrega y recepcion de residuos para evitar la contaminacion de la atmosfera, el suelo, las
aguas superficiales y subterraneas, asi como otros efectos negativos en el medio ambiente, los
olores y ruidos, y los riesgos directos para la salud humana.

5. SEGUIMIENTO Y VIGILANCIA AMBIENTAL.

La Vigilancia Ambiental se llevara a cabo mediante la comprobacién continuada del
cumplimiento de cada una de las condiciones contenidas en el ESIA y en la presente DIA por
parte de un técnico especialista en disciplinas medioambientales, que sera responsable de la
realizacion del seguimiento oportuno para detectar posibles impactos no previstos y, en
consecuencia, poder determinar las medidas correctoras complementarias. En particular, la
vigilancia ambiental tendrd en cuenta como minimo los aspectos que se relacionan a
continuacion, que deberdn quedar recogidos en los informes definidos en el Programa de
Vigilancia Ambiental:
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Los controles de emisidbn se realizaran conforme a las Instrucciones Técnicas que
establezca la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacién del Territorio al respecto.

En los controles realizados, ademas de la cantidad y tipo de combustible convencional que
se utiliza y las cantidades, se indicaran la tipologia y composicion del combustible alternativo
(residuos no peligrosos) utilizado durante las mediciones.

Se elaborara un registro ambiental de control de emisiones atmosféricas en el que se
refleje:

- Datos de las cantidades diarias del total de residuos que se hayan introducido en
el procesos productivo de las dos lineas de clinker gris.

- Datos mensuales de las cantidades de las distintas tipologias de residuos
introducidas en las dos lineas de clinker gris.

- Datos semihorarios de las emisiones de los distintos parametros obtenidos por los
sistemas de control en continuo.

- Datos de emisiones obtenidos en los controles periddicos realizados por Entidad
Acreditada.

- Informes de Aseguramiento de la Calidad del sistema de medicién de emisiones en
continuo.

- Datos de inmisiones obtenidos en los controles periédicos de calidad del aire.

- Relacion de las labores de mantenimiento realizadas en la instalacion.

- Relacién completa de las incidencias con repercusiones ambientales que se hayan
producido y una valoracion de la eficacia de los sistemas de alarma y control que
hubieran intervenido.

- Documentacion relativa a cualquier incidencia producida en las emisiones
atmosfeéricas de la instalacion.

Tanto el registro ambiental como los informes de control deberan conservarse, al menos,
durante diez afios, debiendo estar siempre a disposicion del personal encargado de la
inspeccibdn oficial y control de las emisiones en el momento de su actuacion.

Semestralmente se procedera a la revision de la solera de las superficies impermeabilizadas
Y, €n su caso, se repararan e impermeabilizaran las zonas fracturadas o dafiadas, situadas
en los puntos o focos designados como fuentes potenciales de contaminacién de suelos.
Tales revisiones y/o reparaciones deberdn quedar reflejadas documentalmente mediante
registros, en los que deberan figurar al menos los siguientes aspectos: Fecha de la revision,
resultado de la misma y material empleado en la reparacion.

Si se presentara cualquier fuga o derrame accidental que pudiera dar lugar a la
contaminacion del suelo, el titular de la instalacibn debera registrarlo y realizar la
caracterizacion analitica del suelo en la zona potencialmente afectada. En caso de que las
concentraciones de contaminantes superen los Niveles Genéricos de Referencia, segun
Real Decreto 9/2005, de 14 de enero, deberd proceder a efectuar una evaluacion de
riesgos.

El titular debera remitir la siguiente informacién con la periodicidad que se indica:
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Con periodicidad mensual:

— Informe mensual resumen de las emisiones atmosféricas en continuo, y de las
emisiones periddicas (estas ultimas, en los meses que corresponda).

Con periodicidad anual:

— Informe de control de emisiones a la atmosfera (se adjuntard copia del acta de
inspeccion o resultados de andlisis elaborado por el laboratorio acreditado).

— Informes de control de aire ambiente de las campafias de medicion llevadas a cabo a lo
largo de un afio.

— Datos de consumo anual de agua.

— Datos de consumo anual de energia (electricidad y combustibles).

— Relacion anual de productos quimicos.

— Memoria anual de Gestion y Produccion de Residuos, que incluird un resumen anual de
los datos relativos a la gestién de residuos no peligrosos y a la produccién de residuos
peligrosos (antes del 1 de marzo de cada afo).

— Certificado de vigencia y actualizacion del Seguro de Responsabilidad Civil.

Cada tres anos:

— Informe de resultados del andlisis de calidad de las aguas de los pozos de
abastecimiento (se adjuntara copia de analisis elaborado por entidad acreditada).

Cada cuatro afios:
— Revisién del Estudio de minimizacion de residuos.
Todas las analiticas de agua, suelos, etc., y mediciones de ruido y polvo deberan estar

certificadas por un organismo de control acreditado por ENAC y autorizado por el organismo
competente.
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Sin perjuicio de lo anterior, esta Consejeria podra efectuar las comprobaciones que sean
necesarias para verificar dicho cumplimiento, variar la periodicidad y el contenido de los
informes requeridos o, en su caso, establecer las medidas complementarias de proteccion
ambiental que fueran precisas de acuerdo con los resultados del seguimiento ambiental.

La modificacion del proyecto evaluado en cualquier aspecto que se aparte de lo contemplado

en el EslA y el contenido de la presente DIA, debera someterse a previa aprobacion de esta
Consejeria.
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Debe tenerse en cuenta que la efectividad de la Declaracién de Impacto Ambiental se otorga
por un plazo de cuatro afios (4) desde su fecha de publicacion prorrogables por dos afios
adicionales a solicitud del promotor. Transcurrido dicho plazo, si no hubieran comenzado la
ejecucion del proyecto, la Declaracién de Impacto Ambiental perdera su vigencia y cesara en la
produccion de los efectos que le son propios. En tal caso, el promotor debera iniciar
nuevamente el tramite de evaluacion de impacto ambiental del proyecto.

Lo que se comunica para su conocimiento y a los efectos oportunos.

Madrid, a fecha de la firma

EL DIRECTOR GENERAL DEL
MEDIO AMBIENTE

Firmado digitalmente por DIEGO SANJUANBENITO BONAL
Organizacion: COMUNIDAD DE MADRID

Fecha: 2017.08.01 12:47:30 CEST

Huella dig.: 481a8033b43b03f9ee62796ea2b1350865be99d2

Fdo. Diego Sanjuanbenito Bonal
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ANEXO |.- DESCRIPCION DEL PROYECTO DE VALORIZACION ENERGETICA DE
RESIDUOS SEGUN LOS DATOS DEL EslA

La actividad industrial objeto de evaluacion se incluye en las instalaciones de la fabrica de
cementos grises, blancos y de morteros, localizada en el término municipal de Morata de
Tajufia, y que recibe el nombre de “El Alto”.

El proyecto de modificacién consiste en la sustitucion de una parte de los combustibles fosiles
(coque y fuel oil) empleados para la fabricacion de clinker gris por residuos industriales no
peligrosos (combustibles alternativos). El proyecto de sustitucion de combustibles fosiles por
combustibles alternativos (valorizacion energética de residuos) se plantea en la torre de
ciclones (precalcinador) y en el quemador principal de los hornos 6 y 7 de las lineas de
fabricacion de clinker gris.

La justificacion del proyecto queda indicada por la necesidad actual, no solo de mejorar el
rendimiento econémico de la fabrica, sino a través de los beneficios medioambientales
vinculados a la valorizacién de los residuos, asi como la sustitucién de combustibles fosiles no
ilimitados, y la reduccion de las emisiones globales de CO; y de otros gases de efecto
invernadero.

Las altas temperaturas que se alcanzan en la combustion son muy elevadas, llegando a los
2000 °C en el caso de los quemadores principales, lo que asegura una total combustion de los
productos organicos que se introduzcan, sin producir cenizas u otros residuos derivados de la
combustién, ya que éstos quedan integrados en el clinker fabricado, entrando a formar parte de
Su composicion.

Por otra parte, esta instalacion no va a aumentar la produccion de dioxinas y furanos con
respecto a las que se puedan producir utilizando solo coke como combustible, por las razones
que se recogen en el apartado 3.1 del Anexo Ill de la presente Resolucion.

De esta forma, se da una solucién viable a determinados residuos no peligrosos que en la
actualidad no tienen tratamiento posible, mas que su disposicién en vertedero, obteniendo por
tanto un valor econémico, medioambiental y energético que de otra forma no se aprovecha, y
respetando por otra parte la jerarquia de residuos establecida en la normativa estatal.
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Las instalaciones que se emplearan para la valorizacion energética de los combustibles
alternativos seran las mismas que las empleadas actualmente en la fabrica para la valorizacion
energética de biomasa vegetal.

No se requiere la ejecucion de instalaciones adicionales, ya que el almacenamiento y
transporte de residuos a los lugares de combustion seran los mismos que se utilizan
actualmente para la biomasa.

Se recoge en el proyecto un listado de residuos para los cuales se solicita la autorizacion para
ser valorizados en las correspondientes lineas de clinker gris. Dicha lista no se corresponde
exactamente con la de residuos finalmente autorizados mediante la presente Resolucion, ya
gque se han descartado algunos de los residuos inicialmente propuestos.
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1. Descripcion del proceso productivo

El Unico cambio que se producira en el proceso productivo de la fabrica “El Alto”, sera la
incorporacién de nuevos combustibles alternativos, para la sustitucion parcial del coque de
petréleo, en el quemador principal y el precalcinador de los hornos 6y 7.

2. Proceso de aceptacion de los combustibles. Control del suministro

— Recepcion de muestra del residuo.

— Solicitud de informacion de caracteristicas al proveedor. Cuestionario de riesgos o ficha
de seguridad.

— Establecimiento de especificaciones técnicas y requisitos medioambientales al residuo.

— Caracterizacion de riesgos para la salud. Establecimiento de medidas preventivas para
manipulacién en laboratorio y en proceso.

— Aprobacion del plan de ensayo.

— Evaluacion de las condiciones de manipulacion y dosificacion del residuo.

— Valoracion de necesidad de formacion especifica para el personal.

— Evaluacién del cumplimiento de requisitos.

— Comienzo del suministro.

3. Operaciones de suministro y descarga de combustibles alternativos

El transportista, previo a su entrada a las instalaciones, debera acercarse a la caseta de control
de bascula donde se comprobaran los siguientes parametros:

— La correcta identificacion del proveedor autorizado.
— Latipologia de combustible.
— La procedencia del combustible.
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Una vez verificados los parametros anteriores, en caso de cumplir con las especificaciones, se
dirigir4 al transportista a la zona donde debe realizar la descarga del material.

4. Valorizacion energética en el qguemador principal de los hornos

La recepcion de los residuos en el quemador principal se realizara en una estacién de
descarga de camiones automatica con una capacidad de entrada y salida de 300 m3/h.

Los combustibles se trasladardn hasta dos silos con una capacidad aproximada de 1.000 m3
cada uno.

La extraccién de combustibles alternativos de los silos se realiza mediante tornillo sin-fin. El
tornillo sin-fin deposita los combustibles alternativos en un transportador de cadenas (caudal 50
m?/h) que dirige los combustibles alternativos a una maquina de cribado, que acondiciona los
combustibles para su valorizaciébn energética. Una vez cribados, los combustibles son
trasladados mediante el Ultimo arrastre hasta la bascula dosificadora conectada a un sistema
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de impulsion mediante soplantes que alimenta a los hornos.

La combustion de los nuevos combustibles se producira en sustitucién del combustible habitual
(coque) en los dos puntos de combustion de los hornos n° 6 y 7 (precalcinador y quemador
principal). Los gases, por tanto, se evacuaran por las chimeneas de estos hornos, los cuales
disponen de sistemas de depuracion de gases (filtro eléctrico en el horno 6 y filtro de mangas
en el horno 7).

5. Valorizacion energética en el precalcinador

Los camiones descargan los combustibles en el interior de una nave cerrada sobre un foso de
capacidad aproximada 100 m3. Desde el foso, los combustibles son transportados mediante un
pulpo electrohidraulico a dos destinos:

— la zona de almacenamiento tabicada por un muro de 6 m con una capacidad total de
400 m®

— la zona de dosificacion, en la que existen dos unidades dosificadoras que permitiran
obtener un flujo continuo y regular de combustibles.

Las tres zonas citadas (foso, almacenamiento o dosificacion) se encuentran ubicadas en un
nave denominada “Nave de almacén” con unas dimensiones aproximadas de 28 m x 13 m x 15
m.

El flujo continuo de combustibles llega al precalcinador de la torre de ciclones seleccionada a
través de una cinta transportadora con una longitud de 185 m.

Una vez llega el material, se introduce a través de unos conductos de descarga con véalvula de
triple clapeta para asi dejar paso al material de descarga sobre el horno y evitar que salgan
gases de combustion.
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6. Materias primas

No se va a incluir ningdn nuevo producto como consecuencia de la modificacion de las
instalaciones.

7. Productos finales.

La madificacion no supondra ningun cambio en la capacidad de produccion nominal y
produccion anual.

8. Almacenamiento

Las zonas de acopio de los combustibles alternativos dentro de la fabrica “El Alto” seran las
mismas que las empleadas para el almacenamiento de biomasa vegetal.
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Al respecto del resto de zonas de almacenamiento de la fabrica, no habra cambios ni
modificaciones.
9. Consumo de recursos hidricos y energéticos

No se va a producir ningn cambio en lo relativo al abastecimiento de agua, ya que el proyecto
de instalacion no requiere consumo de agua.

Como consecuencia de la sustitucion de parte del combustible fosil empleado (coque) por
combustibles alternativos, el consumo eléctrico se incrementard con respecto al consumo
habitual.

10. Instalaciones de combustion.

No se introducirdn nuevas instalaciones o focos de combustion.
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ANEXO II.- RESUMEN DEL CONTENIDO DEL ESTUDIO DE IMPACTO AMBIENTAL.

El Estudio de Impacto Ambiental se considera formalmente correcto, habiéndose incluido el
contenido minimo de los capitulos establecidos en la Ley 2/2002, de 19 de junio.

En la Descripcion del Proyecto se describe la instalacion y se relacionan los procesos, las
instalaciones y el equipamiento de la modificacién proyectada. En el inventario ambiental, se
describe el medio fisico de la zona de estudio, describiendo la climatologia, geologia,
geomorfologia, edafologia, hidrogeologia, hidrologia superficial, vegetacion y usos del suelo,
fauna, paisaje, espacios naturales, vias pecuarias y medio socioeconémico de la zona.

Del andlisis del entorno y del inventario ambiental puede concluirse, como descripcion del
medio receptor, lo siguiente:

El clima tipico se caracteriza por ser tipo mediterraneo continental con inviernos frios y
veranos secos Y calurosos. La diferencia térmica entre las maximas y minimas se estima
enl8 °C, y la temperatura media anual es de 14,2 °C.

En cuanto a las precipitaciones, éstas son inferiores a 500 mm, siendo el periodo de
estacion seca de 3 meses de julio a septiembre. Los maximos pluviométricos se producen
durante la primavera y el invierno, siendo noviembre y diciembre los meses mas lluviosos.

En el ambito de estudio los vientos se mueven en el cuadrante NE-OSO, siendo los mas
habituales, los de de componente OSO, seguidos por los de procedencia SE,
descartandose en la zona por su escasa representatividad los vientos de rumbo NO.

En el ambito se pueden diferenciar los siguientes tipos de materiales:

Los materiales dominantes, y que son objeto de explotacion, son las calizas conocidas
como “calizas del paramo”. Se trata de calizas de edad Pontiense (Mioceno superior) que,
en la actualidad y debido a su resistencia a la erosion, forman las superficies de los
paramos caracteristicos de la Cuenca Terciaria del Tajo. Son de origen fluvio lacustre,
generalmente grises, compactas y duras que se depositan en bancos de 4 m. de potencia
sobre materiales detriticos basales (alternancia de arcillas, arenas, calizas y margas). Entre
estos bancos se intercalan ocasionalmente niveles margosos de pequefia potencia.

Los eluviales aparecen recubriendo la superficie de los paramos, bajo la forma de arcillas
rojas, rellenando cubetas de descalcificacion

Los colusiones se deben a deslizamiento de laderas, con resbalamiento de masas
desprendidas desde el borde del paramo, sobre las margas y margas yesiferas
infrayacentes. Las caracteristicas litolégicas de estos materiales estan formadas por un
caos de bloques y cantos de caliza, con material detritico y margoyesifero interpuesto.

Por ultimo, en el extremo mas suroriental, aparecen las llanuras de inundacion. Zona de

influencia de las avenidas del rio Tajufia formada por limos arcillosos yesiferos o margosos,
con algun nivel de cantos redondeados de caliza.
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La zona de ubicacion de la fabrica se localiza en el extremo suroccidental de los Paramos o
Alcarrias de Arganda, unidad fisiografica caracterizada por presentar una escasa
complejidad topogréfica y una pendiente general de la plataforma, con direccion SO, inferior
al 2%. La cota a la que se situa la fabrica “El Alto” es de 698,50 msnm.

En cuanto a la hidrogeologia de la zona, la fabrica “El Alto” se encuentra dentro de la
Unidad Hidrogeoldgica 03.06. “La Alcarria”, integrada en la Cuenca Hidrografica del Tajo,
entre los rios Henares, Jarama y Tajo.

El acuifero que se encuentra dentro de esta unidad es el n°® 15, denominado Calizas del
Paramo de la Alcarria. Funciona como un acuifero karstico libre y colgado. La recarga se
produce exclusivamente por infiltracion de las precipitaciones y descarga a través de
manantiales en los bordes de los paramos, yendo a parar estas aguas a los rios.

Este acuifero esta compuesto principalmente por las calizas de edad Mioceno-Plioceno
(Terciario), pertenecientes a la unidad geoldgica conocida como la Serie del Paramo, y por
los materiales cuaternarios, en especial las terrazas y materiales de llanura de inundacion.

Segun la clasificacion americana Soil Taxonomy, en el entorno de la fabrica “El Alto” se
desarrollan suelos cuyas caracteristicas edéficas les incluyen dentro del orden de los
Entisoles, Subgrupo Xerorthent litic. Son suelos modernos poco evolucionados con un perfil
tipo AC, sin horizontes de diagndstico. Como rasgos genéricos de estos suelos se pueden
apuntar las siguientes caracteristicas:

— Escasa profundidad (< 50 cm)

— Suelos permeables

— Textura media (< 35% de arcillas y > 15% de arenas)

— pH neutro (7 - 8)

— Bajo contenido en materia organica

— Escasa fertilidad

— Sin carbonato célcico en el horizonte subsuperficial, pero con alta saturacion en
bases

El ambito de estudio pertenece a la cuenca del rio Jarama. En el entorno de la fabrica “El
Alto” no discurre ningln curso de agua que de manera permanente o temporal pueda
recoger y conducir las aguas de escorrentia y/o de lluvia precipitadas en la zona. Los
Unicos cursos de agua que existen son tramos de torrenteras ligados a las zonas de fuertes
pendientes. En la zona sur, estos cauces no desembocan directamente en el rio Tajufia,
sino que mueren en la propia vega.

La zona donde se enclava la fabrica “El Alto” corresponde al encinar manchego, que
pertenece a la serie mesomediterrdnea castellano-aragonesa baséfila de la encina
asociacion Bupleuro rigidi-Querceto rotundifoliae sigmetum. ElI entorno de la fabrica
presenta unos ecosistemas completamente transformados respecto a su estado natural.
Esto se debe a la deforestacidén y sustitucion del bosque de encinas original por cultivos
agricolas (la fabrica “El Alto” esta asentada sobre antiguas parcelas de olivar, secanos y
vifiedos fundamentalmente).
Hacia el norte y el oeste predominan las formaciones mas o menos degradadas del bosque
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mediterraneo, siendo especialmente abundantes los matorrales calizos, junto a labores
intensivas de secano.

Unicamente algunos coscojares mas o menos bien desarrollados, como los situados en las
vertientes occidentales (al noreste de la fabrica), constituyen una etapa progresiva en la
reconstruccion del encinar. En general, se trata de matorrales claros de porte subarbustivo,
con encinas (chaparras) y coscojas arbustivas y subarbustivas dispersas o formando
rodales mas o menos densos.

Dentro del conjunto de especies que pueden frecuentar estos paramos, las aves son el
grupo mas numeroso y diverso, destacando: el sison, la avutarda, la ganga ortega, el
aguilucho cenizo, la perdiz, jilgueros y pardillos.

En cuanto a los mamiferos, los mas comunes y los que cuentan con poblaciones mas
importantes son el ratdbn de campo, el topillo comun, la musarafia comun, el conejo, la
liebre, el erizo comudn vy el tejon.

La fabrica “El Alto” no se localiza dentro de ningun espacio natural protegido, siendo los
mas proximos,

— Parque Regional del Sureste, a unos 500 m al norte.

— ZEPA "Cortados y Cantiles de los rios Jarama y Manzanares”, a unos 900 m al
norte.

— LIC “Vegas, cuestas y paramos del Sureste de Madrid”, a unos 500 m al norte.

En el entorno de la fabrica “El Alto”, se distinguen tres unidades paisajisticas diferentes.

— La que ocupa mayor superficie es la unidad U/J06 “El Alto”, de marcado caracter
agricola, con una fisiografia dominante de paramos y alcarrias y predominando el
olivar. Su calidad es media y la fragilidad baja.

— Al norte se encuentra la unidad J35 “Cuestas del Jarama”’, de marcado caracter
forestal y con una fisiografia dominante tipo paramo con cuestas, vertientes y
laderas. La calidad visual es media, la fragilidad media-alta.

— Al Sureste se encuentra la unidad U09 “Vega y Cuestas de Morata de Tajufia”, de
caracter agricola y con fisiografia tipo llanuras aluviales y terrazas. La calidad visual
de esta unidad es media, mientras que su fragilidad es media-alta.

Respecto a las vias pecuarias, el emplazamiento de la fabrica no afecta ni directa ni
indirectamente a ninguna via pecuaria, ya que los tramos de las coladas “Senda de la
Galiana”, “Mesa Rondana” y “Camino Viejo de Madrid”, que en su dia estaban afectados
por las instalaciones de la fabrica, fueron modificados de acuerdo con la Orden de 15 de
enero de enero de 1971, por la que se aprobd la modificacién de la clasificacion de las vias
pecuarias denominadas “Colada del Camino Viejo de Madrid” y “Colada de la Mesa
Rondana”, asi como por la Orden 3924/1996, de 17 de junio, de la Consejeria de Economia
y Empleo, aprobatoria de la modificacién del trazado de las Vias Pecuarias "Colada del
Camino Viejo de Madrid", "Colada de la Mesa Roldana", "Colada Senda de la Galiana" y
"Cordel de las Merinas", en el Termino Municipal de Morata de Tajufia (Madrid).
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e Las infraestructuras viarias existentes en el término municipal de Morata de Tajufia son:

— Al sur la carretera M-302, que une el nucleo de Morata de Tajufia con la carretera
M-506. Al sur de la carretera M-302 se localiza la M-313, que une Morata de Tajufia
con Ciempozuelos.

— Al oeste se sitla la carretera M-311, que une la M-302 con la carretera M-506.

— Al este la carretera M-313, que une Morata de Tajufia con la autovia A-2.

e Los nucleos de poblacion més proximos a la instalacién son los siguientes:

— Morata de Tajufia: al sureste de la fabrica y aproximadamente 5,5 km de ésta por
las carreteras M-311 y M-302 (3,5 km. en linea recta desde la fabrica).

— Perales de Tajufia: al este de la fabrica y aproximadamente 13,2 km por la carretera
M-302 (10,5 km. en linea recta desde la fabrica).

— Arganda del Rey: al noreste de la fabrica y aproximadamente 14,5 km por las
carreteras M-311 y M-506 (6,6 km. en linea recta desde la fabrica).

— San Martin de la Vega: al suroeste de la fabrica y aproximadamente 12,3 km por las
carreteras M-302 y M-506 (9,2 km en linea recta desde la fabrica). También por la
carretera M-302 y aproximadamente 8,4 km de la fabrica (4,6 km en linea recta) se
localizan las urbanizaciones de Vallequillas Norte y Vallequillas Sur, pertenecientes
a este municipio.

— Sur del municipio de Rivas Vaciamadrid: al norte de la fabrica y aproximadamente
11,5 km por las carreteras M-311 y M-832 (9,4 km. en linea recta desde la fabrica).

En el estudio se realiza, la descripcion de la interrelacién de impactos y la descripcién y
valoracién de las situaciones anormales de funcionamiento.

Dado que el proyecto de modificacién no incluye la construccion de nuevas instalaciones, en el
estudio de impacto se centran en aquellos impactos que tendran lugar durante la fase de
funcionamiento de las instalaciones.
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Las acciones del proyecto susceptibles de generar afecciones sobre el medio seran las
siguientes:

— Transporte de combustibles alternativos a la fabrica.

— Descarga de combustibles alternativos en el foso de recepcién y en la nave techada.

— Transporte de combustibles alternativos hasta los silos de almacenaje.

— Transporte de los combustibles alternativos desde los silos de almacenaje hasta los

puntos donde se producira la valorizacion (quemadores principales y precalcinador).
— Valorizacién energeética.

Con la ejecucion del proyecto no se generardn nuevos residuos como consecuencia del
proceso productivo, ya que en la fabricacion de clinker, tanto con combustibles convencionales
como alternativos, no se producen cenizas ni residuos de combustién, dado que estos entran a
formar parte del propio clinker fabricado.
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Impactos sobre la calidad atmosférica

El proyecto puede afectar potencialmente a la calidad del aire de cuatro formas posibles:

— El transporte de los combustibles alternativos hasta la planta supondra un aumento del
trafico rodado y, por tanto, un incremento de las emisiones atmosféricas asociadas a
dicho trafico. De igual forma, el incremento de vehiculos asociado al transporte de
combustibles alternativos podria generar variaciones en los niveles de ruido del entorno
inmediato a la fabrica.

— La emision de contaminantes a la atmdésfera asociados al cambio de combustible podria
generar variaciones en los valores de inmision atmosféricos.

— La descarga de los combustibles alternativos en el foso de abastecimiento y/o en la
nave techada podria generar la emision a la atmosfera de material particulado.

— El transporte de combustibles alternativos mediante elementos de transporte a través
de las diferentes infraestructuras asociadas al proyecto podria generar emision de
olores.

El impacto del transporte de combustibles alternativos a la fabrica, en relacién con el aumento
de emisiones a la atmésfera, se puede considerar que no generard efectos notables sobre la
calidad del aire o el impacto acustico, dado que el incremento de vehiculos que transportan los
combustibles alternativos hasta la fabrica en relacion al total de vehiculos asociados con la
actividad productiva de la fabrica de “El Alto” se puede considerar como poco significativo
(incremento en torno al 2,5%).

En relacion al incremento de emisiones por las operaciones de descarga de los materiales en
las zonas de almacenamiento previstas, también puede considerarse como poco significativo
dado que la descarga se llevard a cabo en zonas confinadas (naves techadas), por lo que
dicho cerramiento evitara la emision difusa de particulas.

El transporte de los combustibles desde las zonas de descarga hasta los silos de
almacenamiento, y desde estos silos hasta los puntos donde se producira la valorizacion, se
llevara a cabo mediante cintas carenadas y sistemas neumaticos de transporte, por lo que las
emisiones de particulas y olores podran ser consideradas poco significativas.
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El principal factor que podria implicar variaciones significativas en la calidad del aire del entorno
serian las emisiones derivadas de la propia valorizaciéon de los combustibles alternativos.
Teniendo en cuenta las caracteristicas de los residuos a valorizar (residuos no peligrosos), las
medidas de prevencion de la contaminacién existentes en la fabrica y las conclusiones del
estudio de simulacion de la calidad del aire presentado, se puede considerar que el impacto de
la valorizacion energética de combustibles alternativos en la fabrica “El Alto” es compatible
sobre la calidad del aire.

La modificacion proyectada no introducira nuevos focos de combustién. La combustion de los
nuevos combustibles se producira en sustituciéon del combustible habitual (coque) en los dos
puntos de combustién de los hornos n® 6 y 7 (precalcinador y quemador principal). Los gases,
por tanto, se evacuaran por las chimeneas de estos hornos, los cuales disponen de sistemas
de depuracién de gases (filtro eléctrico en el horno 6 y filtro de mangas en el horno 7).
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Tampoco variara sustancialmente la tipologia de contaminantes atmosféricos emitidos respecto
a los que se emiten actualmente (CO, CO2, NOx, SO,, particulas sdlidas, HCI, HF, metales
pesados y dioxinas y furanos).

Por otra parte, las elevadas temperaturas en que se produce la combustion en el horno, en
medio alcalino, asi como el enfriamiento rapido de los gases, impiden la formacion de dioxinas
y furanos en los gases de escape.

Por las mismas razones a puntadas, la calidad del aire en la zona no se vera modificada con la
modificacion proyectada de valorizacion de residuos no peligrosos en la fabrica.

La calidad del aire se controla en continuo actualmente en dos estaciones de control de
contaminantes en inmision, una de ellas situada en la entrada del municipio de Morata de
Tajufia, mediante las cuales se podra comprobar el estado de la calidad del aire en cada
momento.

Impactos sobre el suelo

La ejecucion del proyecto no conllevard la realizacion de actividades potencialmente
contaminadoras del suelo y/o las aguas subterraneas.

La variacion de los valores de inmision por variacion de los valores de emision una vez de
comienzo la valorizacibn energética podria generar, por deposicion de contaminantes,
variaciones en los parametros fisico quimicos del suelo.

Dado que se trata de una afeccion indirecta del proyecto que dependera de las variaciones de
los niveles de inmision atmosféricos, y teniendo en cuenta que el impacto de la valorizacion
energética de combustibles alternativos en la fabrica “El Alto” es compatible sobre la calidad del
aire, el impacto sobre las caracteristicas edafolégicas del suelo se considera compatible.

Impactos sobre las aguas
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El empleo de combustibles alternativos en los hornos no supondra un incremento en el
consumo de agua ni generara nuevos efluentes industriales.

Las aguas superficiales podrian verse afectadas por deposiciébn de contaminantes que podrian
variar sus parametros fisico-quimicos afectando tanto a su calidad, como a la fauna y floras
asociadas.

La infiltracion de agua a través de suelos con elevados niveles de contaminantes atmosféricos
podria hacer llegar, por lavado, dichos contaminantes hasta las aguas subterraneas.

Por tanto, se trata de afecciones indirectas del proyecto, y que al igual que en el caso de la
edafologia, se encuentra directamente relacionada con las variaciones en las concentraciones
de los contaminantes atmosféricos. Por ello, el impacto de la valorizacion energética de
combustibles alternativos se considera compatible.
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Impactos sobre la vegetacion vy la fauna

La absorcion, a través del sistema radicular, de agua contaminada, o el propio contacto con
zonas de suelo contaminado por deposicion de contaminantes podrian generar variaciones en
el estado fitosanitario de la vegetacion.

La sustitucion de los combustibles fésiles por combustibles alternativos podria provocar
potencialmente, a través de la variacion de los valores de inmision, afeccion a los valores
naturales que motivaron la declaracion de los diferentes espacios naturales protegidos
presentes en el entorno de la fabrica.

De forma analoga a la vegetacion, la fauna podria incorporar los contaminantes a través de la
ingesta o de la respiracion.

Al igual que se comenta en los apartados anteriores, se trata de afecciones indirectas del
proyecto relacionadas con las variaciones en las concentraciones de los contaminantes
atmosfeéricos. Por ello, el impacto de la valorizacion energética de combustibles alternativos se
considera compatible.

En cuanto a las medidas preventivas propuestas e incluidas en el Estudio de Impacto se
destacan:

— Control de temperatura en el precalcinador: La sonda de temperatura situada en el
punto de inyeccién de los combustibles en la torre de ciclones serd utilizada para el
control y seguimiento en continuo las condiciones térmicas necesarias para garantizar
el cumplimiento de la temperatura minima de inyeccion (850 ° C).

— Control de temperatura en el quemador principal: Para la produccién de clinker se
requiere que el material (crudo) esté a una temperatura de unos 1.450 ° C. Por ello,
desde el comienzo del encendido de un horno, hasta alcanzar la temperatura adecuada,
es necesaria la inyeccion de fueldleo y de coque de petrdleo pulverizado. En el
momento en que se comprueba que el proceso tiene la masa térmica suficiente para
producir clinker, se alimenta el sistema con crudo. Es a partir de este momento cuando
se comenzard la inyeccion de combustibles alternativos.

— Sistema automatico de control de la dosificacion de combustibles alternativos.

— Control de proveedores y aceptacion de combustibles alternativos.
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Finalmente, el Estudio de Impacto Ambiental incluye el Programa de Vigilancia Ambiental. El
contenido de este programa seguira relacionado en la comprobacién que las acciones a
desarrollar se encaminan en el objetivo del cumplimiento de la normativa vigente aplicable,
aconsejando seguir realizando las inspecciones periddicas al objeto de poder comprobar las
operaciones y actividades realizadas en relacion a los siguientes aspectos:

— Calidad del aire

— Gestioén de residuos
— Calidad del suelo

— Control del ruido
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ANEXO Ill.- ALEGACIONES

Durante el periodo de informacion publica del Estudio de Impacto Ambiental se han recibido
alegaciones al proyecto de “valorizacidbn energética en la fabrica cementera de “El Alto”,
procedentes de 28 interesados, algunas de las cuales incluyen firmas de distintos alegantes
con un mismo texto. También se han recibido correos electrénicos que suman un total de 1.100
firmantes.

Todas estas alegaciones han sido contestadas por el titular de la instalacién, y recogidas en un
documento.

Ante la imposibilidad de recoger en este Anexo todas las contestaciones a las alegaciones
mencionadas, se realiza una seleccion de alegaciones y la respuesta del titular a las mismas,
gue se presentan a continuacion a modo de ejemplo.

Alegacidn: “Me opongo/nos oponemos a dicha valorizacién, al suponer un aumento de
las emisiones contaminantes en toda la comarca, entre los que hay que destacar:
metales pesados, como mercurio, plomo, etc; particulas, dioxinas y furanos, lo que
supondrd nuevas afecciones de la salud, y un importante impacto ambiental,
presentando estos contaminantes una persistencia en el medio y de bioacumulacion en
los seres vivos que los convierte en extremadamente téxicos, no siendo contemplado el
tratamiento eficaz para estos compuestos, como de determinados metales pesados”

Respuesta: La valorizacion de residuos no peligrosos en la fabrica de El Alto no supone un
aumento de emisiones contaminantes en toda la comarca ni supondra nuevas afecciones a la
salud ni un importante impacto en el medio.

Estudios elaborados por la comunidad cientifica en el sector, y en plantas donde se esta
llevando a cabo valorizacién energética de residuos, avalan que las emisiones generadas por
los combustibles de sustituciébn no difieren cualitativamente de manera significativa de las
producidas y controladas en el proceso convencional de fabricacion de cemento. En este
sentido las conclusiones de estos organismos independientes, son coincidentes a la hora de
apuntar que el uso de combustibles derivados de residuos no modifica las emisiones de las
fabricas, ni implican riesgos adicionales para la poblacion del entorno (ver Estudios del 4 al 9 y
del 11 al 20 del Anexo I1X y datos del Anexo X).
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Un ejemplo son los numerosos estudios llevados a cabo en cementeras que confirman que los
valores de emision de dioxinas y furanos se encuentran muy por debajo de los limites de
emisién exigidos por la legislacion y que las emisiones de dioxinas y furanos no se ven
afectadas por las sustituciones de combustibles fésiles por residuos, presentando rangos de
emisién dentro de los margenes en que se encuentran las emisiones de un horno convencional
(ver Estudios del 4 al 9 y del 13 al 17 del Anexo IX y datos del Anexo X).

Por ello, cuando los gases del horno llegan a la atmdsfera, no presentan una composicién que

conlleve mayor impacto sobre el medio ambiente que cuando se ha empleado un combustible
tradicional.
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En el Tomo | “Estudio de Impacto Ambiental” y dentro del apartado 10.8. “Proceso de
valorizacién energético” se recoge, entre otra informacion, las caracteristicas del proceso
productivo del clinker (apartado 10.8.1) asi como los datos técnicos que rigen el proceso de
valorizacién energética en los hornos de clinker (apartado 10.8.8, pagina 77) y que garantizan
el proceso de combustion de residuos en el horno.

Las caracteristicas del proceso productivo del clinker permiten la neutralizacién vy fijacion en el
mismo de los gases acidos, sulfurosos y halégenos, la destruccién completa de los compuestos
organicos, la captura en el clinker de la practica totalidad de los metales pesados y favorece la
no formacion de dioxinas.

Cabe destacar que el proyecto recoge, entre otras medidas, las medidas preventivas de control
y aceptacion del suministro de combustibles alternativos recogidas en el Estudio de Impacto,
capitulos 10.3.1 “listado de combustibles” (paginas 42-56) y 10.8.3.1 “Proceso de aceptacion
de los combustibles” (pagina 67-71) y que estan relacionadas, entre otros, con especificaciones
en el contenido de cloro, flior, metales voléatiles (mercurio, cadmio y talio), metales pesados y
PCBs.

Asi mismo, el proyecto recoge las Mejores Técnicas Disponibles existentes en la fabrica,
(capitulos 10.9 y 10.10.1-6, pagina 79-90) entre las que destacan las relacionadas con el
control de proceso, y el control de las emisiones a la atmosfera. Ademas, las nuevas medidas
preventivas aplicables a la valorizacion de combustibles alternativos, también estan basadas en
las Mejores Técnicas Disponibles. En este caso, son las relativas al control de temperatura en
el precalcinador y quemador principal, y el sistema automatico de control de la dosificacion de
alimentacion de combustible alternativo, lo que permite detener la alimentacion cuando no se
cumplan los parametros establecidos (capitulo 18.2, pagina 248-250).

Por ultimo, en el Programa de Vigilancia Ambiental recogido en el capitulo 19 y concretamente
en el control de emisiones a la atmosfera (capitulo 19.2.1, pagina 254-261), se establece el
Plan de control de emisiones, que asegurara que la valorizacion se llevara a cabo de manera
que las emisiones se mantengan por debajo de los valores limite de emisién (VLE),
establecidos en el R.D. 653/2003, de 30 de mayo, sobre incineracion de residuos.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv H"H | |I|I||
mediante el siguiente codigo seguro de verificacion:  0944906771259158178780

Respecto a la simulacién realizada, el Estudio de simulacién de la calidad del aire (Tomo II)
simula un escenario de calidad del aire en las condiciones hipotéticas de maxima emision
permitida (los valores limites del R.D. 653/2003). Es decir, no ha simulado una situacion futura
si no la peor posible dentro de la legalidad, las emisiones maximas permitidas y las maximas
tasas de produccién. Se ha elegido este escenario tan conservador para evaluar la maxima
afeccidn posible a la calidad del aire.

En base a las conclusiones de dicho Estudio de simulacion de la calidad del aire, en el Tomo |.
Estudio de Impacto Ambiental se concluye lo siguiente respecto a la magnitud del impacto
ambiental generado por el proyecto de valorizacion energética en la fabrica “El Alto™:

“Las variaciones minimas en las concentraciones de los contaminantes atmosféricos
(consecuencia de la valorizacién energética _en la fabrica “El Alto”) no supondran una
modificacién del medio ambiente, de los recursos naturales, o de sus procesos fundamentales
de funcionamiento, que puedan producir en el futuro repercusiones apreciables en los mismos”.
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Por ejemplo, las emisiones de plomo (Pb) se incrementarian en un 105% bajo el escenario
considerado (no hay ninguna razén para que eso suceda en la practica). Aln en esas
condiciones, que suponen duplicar el nivel actual de emision, la simulacién indica que el
incremento maximo de concentracion en el aire ambiente de Pb seria del orden de 0,00005
ug/m3, es decir, insignificante. Este metal esta legislado a nivel de calidad del aire y tiene un
valor limite para la media anual de 0,5 yg/m3. Esto implica que, incluso en el punto de mayor
impacto, la variacién en la concentracion representaria aproximadamente un 0,01% del valor
limite.

Alegacion: “Esta incineracién de residuos puede generar impactos negativos sobre la
economia de la comarca, ligados a la calidad medio ambiental, acentuando la
degradacion de la zona fuertemente castigada por la contaminacion, sin olvidarnos de
las afecciones a la produccion agroalimentaria, al igual que deberia de haber evaluado
los problemas sociales que pudiera ocasionar, en los distintos sectores”.

Respuesta: Respecto a la calidad medioambiental de la comarca, el Estudio de simulaciéon de
la calidad del aire, aportado como Tomo Il de la documentacién relativa a la tramitacion de la
modificacion de la AAIl, concluye que “los efectos potenciales de la inclusion de los residuos
contemplados en el proyecto dentro del “mix” de combustibles que alimentan los hornos 6 y 7
de la cementera “El Alto” serian practicamente inapreciables segun la simulacién realizada”.

En este sentido, tal y como se recoge en el Estudio de Impacto en sus Tomos | y Il, no se
esperan afecciones sobre las variables del medio puesto que las variaciones minimas en las
concentraciones de los contaminantes atmosféricos (consecuencia de la valorizacion
energética en la fabrica “El Alto”) no supondran una modificacion del medio ambiente, de los
recursos naturales, o de sus procesos fundamentales de funcionamiento, que puedan producir
en el futuro repercusiones apreciables en los mismos.

De este modo, sobre la base de dicho estudio, los impactos sobre la economia de la comarca
como consecuencia del proyecto, ligados a la calidad medioambiental, serian practicamente
inapreciables.
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Ademas, esta conclusion esta avalada por estudios independientes de organismos nacionales
e internacionales de prestigio. Las conclusiones de estos organismos independientes, son
coincidentes a la hora de apuntar que el uso de combustibles derivados de residuos no
modifica las emisiones de las fabricas, ni implican riesgos adicionales para la poblacion del
entorno (ver Estudios n°® 14, 16, 17, 19 y 20 del Anexo IX).

Respecto a posibles problemas econémicos y sociales que podria ocasionar este proyecto, en
opinion de Cementos Portland Valderrivas, S.A., o que representaria un impacto negativo
sobre la economia de la comarca seria el cierre de la fabrica “El Alto” y la desaparicion de los
puestos de trabajo que genera por no poder competir en igualdad de condiciones con otras
empresas del sector que ya estan valorizando energéticamente residuos.

Alegacion: “Teniendo en cuenta que la toma de muestra es un maximo ocho horas,
cuatro veces al afo, el tiempo total por el que se controlan estos contaminantes no
alcanza ni siquiera el 1% del total del funcionamiento de la instalacidon, por lo que el
control de estos contaminantes es muy deficiente y no asegura la inocuidad de las
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emisiones, sin informarme/informarnos de dichas emisiones en casos de
funcionamiento anémalo o averia”.

Respuesta: Todos los muestreos puntuales se realizan en condiciones representativas del
proceso. Es decir, que las emisiones muestreadas son similares a las emitidas en condiciones
normales de proceso.

Respecto a la duracién de los muestreos, el documento BREF, adoptado por la Comision
Europea en 2010, recoge las Mejores Técnicas Disponibles en la industria de fabricacion de
cemento. En él se define como MTD el control de metales pesados mediante mediciones
puntuales de al menos 30 minutos de periodo de muestreo y el control de dioxinas y furanos
mediante mediciones puntuales a lo largo de un periodo de muestreo de un minimo de 6 horas
y un méaximo de 8 horas.

Alegacidn: Caracteristicas de los residuos propuestos como combustibles “alternativos”
y cantidades a utilizar.

“En la documentacién aportada por la promotora no se aporta ningun certificado de los
analisis y caracterizacion por laboratorios autorizados de las posibles caracteristicas de
peligrosidad de dichos residuos que se utilizaran como combustibles. Esto contraviene
el articulo 5 apartado 2° del Real Decreto 653/2003 sobre incineracion de residuos donde
se establece que: en los casos de instalaciones en las que se pretenda incinerar
residuos distintos de los urbanos, asi como en las de incineracién de residuos urbanos
en las que se vayan a incinerar residuos de otra naturaleza, se identificara el tipo y
cantidades de residuos que se vayan a incinerar, utilizando los codigos de identificacion
de la Lista Europea de Residuos, sus caracteristicas, con indicacién del contenido de
sustancias contaminantes y la proporcién de cada uno de ellos en la alimentacion al
horno”.

Respuesta: Todos los residuos para los que se solicita autorizacion tienen un codigo de no
peligroso conforme a la Lista Europea de Residuos (codigo LER. Orden MAM/304/2002, de 8
de febrero, por la que se publican las operaciones de valorizacion y eliminacion de residuos y la
lista europea de residuos). Las caracteristicas de dichos materiales se incluyen en el capitulo
10.3.1. Listado de combustibles alternativos y cédigos LER del Estudio de Impacto Ambiental.
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A pesar de la dificultad que genera la inestabilidad del mercado para determinar con exactitud
la cantidad de cada uno de los combustibles alternativos que se valorizaran en la fabrica, en el
capitulo 10.5. Cantidades vy tipologia de los combustibles alternativos del Estudio de Impacto
Ambiental se incluye una estimacion del consumo total maximo de cada uno de los
combustibles alternativos (calculado sobre la base de su Unico consumo como alternativo para
cubrir la sustitucién) para una produccién nominal de clinker de 2.000.000 de toneladas.

Para la admisién en la fabrica de combustibles alternativos se exigird a cada proveedor la
catalogacion de estos residuos segun su codigo LER y ademas se realizaran los controles
indicados en las especificaciones fisico-quimicas recogidas en el capitulo 10.3 Combustibles
alternativos objeto de la presente solicitud de AAIl del Tomo I. Estudio de Impacto Ambiental.
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En cualquier caso, como se ha comentado anteriormente, sera el Organo Ambiental quien
finalmente determine los materiales potencialmente valorizables en la fabrica “El Alto”.

RESUMEN DE LAS ALEGACIONES PRESENTADAS POR EL AYUNTAMIENTO DE
MORATA DE TAJUNA EN EL TRAMITE DE AUDIENCIA y RESPUESTA ESPECIFICA DE
CADA UNA DE ELLAS

Alegacion: “En la lectura del documento se desprende que el tratamiento de la emisién
de dioxinas y furanos puede haber sido laxo. ...este Ayuntamiento solicita se realice una
referencia expresa al comportamiento de estos contaminantes, bioacumulativos, para
establecer con seguridad los limites de emision en chimenea...”

Respuesta: Las cantidades de estas sustancias en emision son tan pequefas, del orden de
nanogramos (10° mg) que resulta imposible realizar una modelizaciéon de estas sustancias en
calidad del aire sin incurrir en una incertidumbre de los resultados que invalide los mismos.

En cuanto al valor limite de las emisiones de dioxinas y furanos establecido en esta
Resolucion, es la que se recoge a través de la normativa europea mas moderna existente
sobre emisiones procedentes de incineracion y coincineracion, que es la Directiva 2010/75/UE,
de 24 de noviembre de 2010, sobre las emisiones industriales.

Alegacion: “Habiéndose desestimado la solicitud de la instalacion de una unidad de
medida de calidad de aire en el centro del casco urbano de Morata de Tajufia, por las
razones técnicas basadas en la idoneidad de la actual ubicacion de las tres unidades de
medida ubicadas en el término municipal, solicitamos nos remitan los datos captados
por estas tres estaciones de calidad del aire, para que contemos con una informacién
detallada al respecto. Por otro lado solicitamos las mediciones puntuales por el autobus
itinerante de control atmosférico de la Comunidad de Madrid, situandolo en el centro del
casco urbano del término municipal”.

Laautenticidad de este documento se puede comprobar en www.madrid.org/csv H"H ||
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Respuesta: La ubicacion de una de las dos estaciones de control de la calidad del aire dentro
del término municipal que controla en continuo las inmisiones de los parametros mas
representativos, a la entrada del casco urbano de Morata de Tajufia en la direccion en que
provienen las emisiones de la fabrica, es mas representativo de las mismas que la ubicacién en
el centro del casco urbano, que vendria influenciada por el trafico del municipio mas que por la
fabrica en si.

Todas estas consideraciones han sido tenidas en cuenta en la redaccion de la presente
Declaracion.
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