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DIRECCION GENERAL DE EVALUACION AMBIENTAL
RESOLUCION DE AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA

‘ Expediente: AAI - 3.005/06.
- : - |{10-AM-00016.1/06

Unidad Administrativa

AREA DE EVALUACION AMBIENTAL

RESOLUCION DE LA DIRECCION GENERAL DE EVALUACION AMBIENTAL
RELATIVA A LA SOLICITUD DE AUTORIZACION AMBIENTAL INTEGRADA
PRESENTADA POR LA EMPRESA ROCA SANITARIO, S.A. CON CIF A- 08037392,
PARA UNA INSTALACION DE FABRICACION DE BANERAS DE FUNDICION Y
APARATOS SANITARIOS DE PORCELANA, EN EL TERMINO MUNICIPAL DE
ALCALA DE HENARES.

La actividad de ROCA SANITARIO, S.A. se corresponde con los CNAE/93 26,22
“Fabricacion de aparatos sanitarios domésticos” y 28,751 “Fabncacnon de amculos
metalicos de menaje doméstico”.

La instalacién objeto de la presente Resolucién, ubicada en la calle ¢/ Camarmilia, s/n, en
el término municipal de Alcala de Henares, consiste en la fabricacion de baneras de
fundicion y aparatos sanitarios de porcelana.

Las fincas ocupadas por la instalacion, junto a sus datos registrales y catastrales, son las
_ siguientes: Finca n°® 5.528, Tomo 120, Folio 46, Registro N°1 de Alcala de Henares, y
- referencia catastral: 8318601VK6881NO001TH; Finca n°® 17.264, Tomo 3.776, Folio 35,
Libro 201, Reglstro N°1 de Alcalda de Henares, y referencia catastral
7816901VK6881NOCOIMH; y Finca n° 17.263, Tomo 3.776, Folio 34, Libro 201, Registro
N°1 de Alcala de Henares, y referencia catastral: 7816908VK6881 N0001JH

Vista la documentacion presentada en los tramites del procedimiento de Autorizacion
Ambiental Integrada, a los efectos previstos en la Ley 16/2002, de 1 de julio, de
prevencion y control integrados de la contaminacioén, por la que se regula el procedimiento
de Autorizacion Ambiental Integrada, previos los informes favorables de los distintos
érganos competentes, se emite la presente Resolucion de conformidad con los snguaentes

ANTECEDENTES DE HECHO

¢
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Primero. Con fecha 29 de diciembre de 2006 y referencia de entrada en el Registro
" General de la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion del Territorio n°
10/732614.9/06, tuvo lugar la entrada de la documentacion basica correspondiente ala
solicitud de Autorizacion Ambiental Integrada (AAl), de la actividad “Fabricacion de
bafieras de fundicion y aparatos sanitarios de porcelana”, promovida por ROCA
SANITARIO, S.A., con CIF A-08037392, y domicilid social en la c/Camarmilla, s/n, en el
término mumcapal de Alcala de Henares, a. efectos del micno del ‘procedimiento de
Autonzacuon Amblental integrada. :

Segundo. Con fecha 6 de Junio de 2007, y a tenor de lo.dispuesto en el Art.16 de la Ley
16/2002, de 1 de Julio, de prevencion y control: integrados de la contaminacién, la
documentacién de la solicitud de Autorizacion Ambiental Integrada, fue sometida a
informacion publica mediante insercién del pertinente anuncio en el Boletin Oficial de la
Comunidad de Madrid y exposicion en el tablon de anuncios del Ayuntamiento de Alcala -
de Henares, concediéndose a tal efecto un plazo de treinta dias habiles para la
formulaciéon de alegaciones. Durante el periodo de informacion publica no se recibieron
alegaciones. :

Tercero. En fecha 28 de octubre de 2005, el Ayuntamiento de Alcald de Henares emitié
informe favorable de compatibilidad de la actlvndad de ROCA SANITARIO, S.A. con el
planeamiento urbanlstlco wgente ‘

Cuarto. A la vista de los informes emitidos por los 6rganos competentes en las distintas
materias que se recogen en la Autorizacion Ambiental Integrada, se ha realizado una
evaluacion ambiental de la actividad en su conjunto y elaborado la propuesta de
" Resolucién con el objeto de someter la misma al tramite de audiencia a que se Tefiere el
articulo 20 de la Ley 16/2002.

Quinto. Realizado el tramite de audiencia, se han remifido alegaciones por parte del

titular de la instalacion. Una vez revisadas las alegaciones se ha redactado la presente
Resolucion.

De los anteriores hechos resultan de aplicaciéon Ibs'siguientes, '

FUNDAMENTOS DE DERECHO

, _ _ S o
Primero. De conformidad con el articulo 9 de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion
y control integrados de la contaminacion se somete a Autorizacion Ambiental Integrada a
la explotacion de la instalacion industrial de referencia, por tratarse de una actividad
existente descrita en los epigrafes 2.4 y 3.5 del Anexo .

Segundo La tramitacion del expedlente se ha realizado segun lo dispuesto en los
articulos 14 y siguientes de Ia Ley 16/2002 y demas normativa sectorial. -

Tercero. El establecimiento industrial no se encuentra incluido en el ambito de aplncacuon
del Real Decreto 1254/1999, de 16 de junio, por el que se aprueban medidas de control
de los riesgos mherentes a Ios accudentes graves en los que mtervengan sustancias
pellgrosas _
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Cuarto. El establecimiento se encuentra en el ambito de aplicaciéon del Real Decreto

" 9/2005, de 14 de enero, por el que se establece la relacion de actividades potencialmente

contaminantes del suelo y los criterios y estandares para la declaraciéon de suelos
contaminados.

Quinto. Corresponde a la Direccién General de Evaluacion Ambiental el ejercicio de las
competencias en materia de control integrado de la contaminacién de conformidad con lo
dispuesto en el articulo 8 del Decrefo 2/2008, de 17 de enero,, por el que se establece la
estructura orgénica de la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion del Teritorio.

A la vista de los anteriores antecedentes de hecho y fundamentos de derecho, vistas la
‘Ley 16/2002, de Prevencion y Control Integrados de la Contaminacién; |a Ley 34/2007, de
15 de noviembre, de calidad del aire y proteccion de la atmésfera; la Ley 10/1998, de 21
de abril, de Residuos; la Ley 5/2003, de 20 de marzo, de Residuos de la Comunidad de
Madrid; la Ley 10/993, de 26 de octubre, de‘Vertidos liquidos Industriales al Sistema
Integral de Saneamiento de la Comunidad de Madrid, y el Decreto 57/2005, de 30 de
junio, que lo modifica; el Decreto 78/1999, por el que se regula el régimen de proteccién
contra la contaminacion acustica de la Comunidad de Madrid y demas normativa de
aplicacion, en uso de las Atribuciones que me confiere el mencionado Decreto 2/2008, de
17 de enero, :

RESUELVO

Otorgar la Autorizacién Amblental Integrada, a los efectos previstos én la Ley 16/2002,
de 1 de julio, de Prevencion y Control integrados de la Contaminacion, a ROCA
SANITARIO, S.A., con CIF A 08037392, para la instalacion de “Fabricacién de bafieras
de fundicién y aparatos sanitarios de porcelana”, en el término municipal de Alcala de
Henares, de acuerdo con las condiciones contempladas en la Documentacion Basica de

_ “solicitud de Autorizacion Ambiental Integrada y el resto de documentacion adicional

incluida en el expediente administrativo AAI - 3.005/06, y que, en cualquier caso, debera
cumplir con las medidas. incluidas en los anexos que forman parte de la presente
Resolucion:

ANEXO | Préscripciones técnicas y valores limite de emision.
ANEXO il Sistemas de control de emisiones y residuos. '

Dar por cumplidos los tramites previstos en los articulos 3.1 y 3.3 del Real Decreto
9/2005, de 14 de enero, por el que se establece la relacion de actividades potenciaimente -
-contaminantes del suelo y los criterios y estandares para la declaracion de suelos
contaminados, de la obligacién de remisidon del informe preliminar de situacién e
‘informes complementanos mas detallados, en aphcacuon de lo establecido en el
articulo 3.6 del citado Real Decreto. _

Dejar sin efecto, una vez informada favorablemente la efectividad de la presente
Resolucién, las Autorizaciones e Inscripciones Registrales que se hubieran otorgado al
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titular en materia de vertidos al Sistema Integral de Saneamiento, y de produccion y

gestion de residuos, salvo las relativas al transporte de residuos; asi como las

condiciones que se hubieran establecido en las Resoluciones de Evaluacion Ambiental e
" Informes de Calificacion Ambiental previos a la presente Resolucion.

En el caso de existir discrepancias entre las medidas descritas en la documentacion de la

. solicitud y en la documentacion adicional, recogidas de forma resumida en el Anexo I, y
las condiciones establecidas en la presente Resolucion -de Autorizacion Ambiental
Integrada, prevalecera lo dlspuesto en esta ultlma

La presente Autorizacion Ambiental Integrada se otorga por un plazo maximo de ocho
afos, transcurrido el cual debera procederse a su renovacion, y en su caso, actualizacion.

A estos efectos, se debera solicitar la mencionada renovacién con una antelacion
minima de diez meses antes del vencimiento del plazo de vigencia de la presente AAI.

En caso de realizarse alguna modificacion en las instalaciones o del proceso
productivo desarrollado en ellas, se debera comunicar esta intencién a la Consejeria
de Medio Ambiente y Ordenacién del Territorio, con el fin de determinar si la modificacion
es sustancial o no sustancial. Si se determinara que la modificacion es sustancial se
debera solicitar nueva Autorizacion Ambiental integrada. :

En -cualquier caso, la Autorizacion Ambiental Integrada podra ser modificada de oficio,
cuando concurran algunas de las circunstancias especificadas en el articulo 26 de la Ley
16/2002, de 1 de julio, de prevencion y control de la contaminacion. o

La efectividad de la autorizaci6n queda supeditada a las siguientes condiciones:

- Deposito, en el plazo maximo de tres meses a contar desde la notificacion de la
presente Resolucion, de una fianza ante la Tesoreria Central de la Comunidad de Madrid,
de conformidad con lo dispuesto en el articulo 17 de la Ley 5/2003, de 20 de marzo, de
Residuos de la Comunidad de Madrid, para responder al cumplimiento de todas las
obligaciones derivadas de la ejecucion de las actividades de gestion de residuos que se
desarrollen en la instalaciéon. La cuantua minima de dicha fianza se establece en 20 000 €
(VEINTE MIL EUROS) -

- Presentacién, en el plazo maximo de tres meses a contar desde la notificacién de la
presente Resolucion, de certificado de suscripcion del Seguro de Responsabilidad Civil
especificado en los articulos 34 y 46 de la Ley 5/2003, de 20 de marzo, de Residuos de la

. Comunidad de Madrid, que cubra, en todo caso, las indemnizaciones debidas por muerte,
lesiones o enfermedad de las personas; indemnizaciones por dafnos en las cosas y los
costes de reparacion y recuperacion del medio ambiente alterado (articulo 6 del Real
Decreto 833/1988), cuya cobertura minima sea de 450.000 (CUATROCIENTOS
CINCUENTA MIL EURQS).

La presente Auton’zacién Ambiental Integrada podra ser revocada cuando concurra una
de las siguientes circunstancias:
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* La declaracion de quiebra o suspension de pagos de ROCA SANITARlO S.A.

s Extincion de la personalidad juridica de la empresa. :

* Desaparicion de las circunstancias que motivaron el otorgamiento de .la
Autorizacién Ambiental Integrada.

= - Como consecuencia del incumplimiento grave o reiterado de las condlcaones de la

presente Resolucion.

La presente Autorizacion Amblenta| Integrada se otorga a los Gnicos efectos de la Ley
16/2002, de 1 de julio, de prevencién y control integrados de la contaminacién, sin
perjuicio de las demas licencias, permisos y autorizaciones que, legal o
reglamentanamente sean exigibles para el desarrollo de la actividad. )

Segun el amculo 31 de la Ley 16/2002, el incumplimiento del condicionado de esta
Autorizacion Ambiental Integrada es considerado infraccion administrativa en materia de
© prevencion y control integrados de la contaminacion, pudiendo dar lugar a la adopcion de
las medidas de Disciplina Ambiental contempladas en los articulos 32 y siguientes del
Tltulo IV de {a referida Ley ‘ )

Igualmente, el incumplimiento de las obligaciones que impone la Ley 26/2007, de 23 de,
octubre, de Responsabilidad Ambiental, dara lugar a todas o a algunas de las sanciones
contempladas en el articulo 38 de la citada Ley.

Contra la presente Resolucion, que no pone fin a la via administrativa, podré interponerse
recurso de alzada ante la Excelentisima Sra. Consejera de Medio Ambiente y Ordenacion
del Territorio, en el plazo de un mes a contar desde la fecha de notificacion de la misma,
sin perjuicio de poder ejercitar cualquier otro que estime pertinente en defensa de sus
derechos, de conformidad con el articulo 114 de la Ley 30/1992, de 26 de noviembre, de
Régimen Juridico de las Administraciones Publlcas y del Procedimiento Admlmstratlvo
Comun. <

Madrid, 25 de abril de 2008

EL DIRECTOR GENERAL DE
EVALUACION AMBIENTAL,

Fdo.: D. José Trigueros Rodrigo

ROCA SANITARIO, S.A.

Attn.:-D. Francisco Penagos Calleja
C/ Camarmilla, s/n '
28806 Alcala de Henares (MADRID)
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ANEXO |

PRESCRIPCIONES TECNICAS Y VALORES LiMITE DE EMISION.

1. CONDICIONES GENERALES

1.1. Todos los cambios que se realicen en- cuanto a los preparados quimicos o, en su -
caso, sustancias quimicas, empleados en el proceso de fabricacién o en procesos
auxiliares (sistemas de refrigeracion, operaciones de mantenimiento, etc.), quedaran
reflejados en una relacién anual, que contendra la denominacion de los productos
utilizados por primera vez y, en su caso, el producto al que sustituye, adjuntandose a esta
relacion las correspondientes fichas tecmcas de seguridad.

Asimismo, cuando se modifiquen significativamente las cantidades consumidas de algun
preparado quimico o sustancia quimica con respecto a lo detallado en la documentacion
de la solicitud de Autorizacion Ambiental Integrada, se detallara dicha circunstancia en la
referida relacion anual, indicando la cantidad consumida, asi como la justificacion de la
variacion en su consumo. -

2 CONDICIONES RELATIVAS AL AGUA

2.1 ABASTECIMIENTO.

v

2.1.1. El titular debera informar de cualquier variacion en las condiciones de los-
aprovechamientos de aguas subterraneas, actualmente inscritos en el Registro de Aguas
de la Confederacion Hidrografica del Tajo y asegurar el cumplimiento del condicionado
que dicho Organismo determina para su explotacion.

2.1.2. El titular de la actividad dispondra y mantendra en condiciones adecuadas, para
cada pozo de abastecimiento, de un contador autorizado y registrado, para la realizacion
de las lecturas mensuales de caudal consumido de aguas subterraneas, de acuerdo con
el Decreto 154/97, de 13 de noviembre, sobre normas complementarias para la valoracion.
de la contaminacion y aplicacion de tarifas por depuraciéon de aguas residuales. ’

7

2.2. SANEANiIENTO Y DEPURACION.

2.2.1. La red de saneamiento recogera separadamente las aguas residuales de proceso,
de las aguas sanitarias y pluviales, debiéndose establecer las medidas oportunas que
imposibiliten la incorporacion de aguas residuales de proceso a la red de pluviales y
sanitarias, y viceversa. Asimismo, se llevaran a cabo las medidas necesarias que
perrmtan el control y vigilancia de esta conduc1on

2.2.2 Las purgas y condensados obtenidos de la torre de refrigeracion seran vertidos a la
red de aguas de proceso, de forma que sean conducidos a la depuradora para su
tratamiento. ,

2.2.3. Las salmueras generadas en el tratamlento ~de O0smosis inversa de aguas podran
ser vertidas al Sistema Integral de Saneamiento pero, en todo caso, de una manera

'
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_ continua. Asimismo, el titular debera, en un plazo no superior a tres meses a contar desde

la notificacién de la presente Resolucion, remitir a esta Consejeria una analitica completa
de las citadas salmueras. En funcion de los resultados obtenidos en dicha analitica, esta
Consejeria podra establecer en su caso, medldas adicionales en relacion a la gestion de
las mismas.

2.2.4. No se producuran en ningun' caso, vertidos de aguas residuales de proceso al
Sistema Integral de Saneamiento sin paso previo por la depuradora, de forma que en
caso de fallo en la misma; todo el vertido sera enviado a la balsa de homogeneizacion vy,

" en caso de ser insuficiente la capacidad de ésta, a las balsas de decantacion adicionales,

para ser procesado en la depuradora una vez que se haya solventado el problema. Si el
problema persiste y no se dispone de capacidad en las citadas balsas, debera procederse
ala parada de las mstalacuones

2.3. CONDICIONES DE VERTIDO. i

2.3.1. El titular debera mantener las instalaciones de pretratamiento disponibles, de forma
que el vertido generado por la instalacion se ajuste a las caracteristicas reguladas en /a

- Ley 10/1993, de 26 de octubre, sobre vertidos liquidos industriales al Sistema Integral de

Saneamiento. Para garantizar el cumplimiento de las condiciones mencionadas se
debera, en su caso, adoptar las medidas necesarias en las. instalaciones de
pretratamiento existentes y recircular el vertido a cabecera de la instalacion de depuracion
‘0, en su defecto, el efluente sera recogldo por un gestor autorizado y tratado de acuerdo a
su naturaleza y composncwn '

2.3.2. Registro de efluentes: La toma de muestras y medicién de caudales se realizara
en la arqueta de registro de efluentes de que dispone la instalacion para la conexion al
Sistema Integral de Saneamiento, situadas aguas abajo del ultimo vertido y ubicada de tal
forma que el flujo del efluente no puede variarse, conforme a lo indicado en el articulo 27
de !a Ley 10/1 993, de vemdos hquados industriales al Sistema lntegral de Saneamiento.

2.33. Vert|do caractenstlco
El vertido caracteristico, a efectos de camblos sustanciales enla composmton de vertldo
. expresado como valores medios, es el siguiente:

PARAMETRO : : VALOR

Caudal (m*/dia) ‘ 1.252
Conductividad (uS/cm) 2.526 -
Sélidos en suspensiéon (mgfl) 100
Aceites y grasas (mg/) . 20
DBOs (mgfl) - , - 100
DQO (mgf) : 175
Aluminio (mg/) : - 2,0
Boro (mg/) : a 0,8
Fluoruros (mgf) - _ 3,0
Cloruros (mgfl) . . 400
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PARAMETRO VALOR
Nitrégeno total (mg/l) ‘ 25
Fésforo total (mg/l) 40
Hierro (mg/l) 1,0
Manganeso (mg/l) 04
Niquel (mg/l) 0,5
Zinc (mg/) - ‘ _ 0,9
Toxicidad (equitox/m®) 52
Bario (mgfl) . 20
Cromo total (mgh) 0,3
Cromo hexavalente (mg/l) <0,05
Plomo (mg/) g <0,1
Mercurio (mgfl) 0,1
Arsénico (mgfl) 0,1
Sulfatos (mg/l) . 216

La comprobacion de los cambios en la composicion del vertido caracteristico declarado se
realizara a partir de los resultados del analisis de una muestra compuesta de acuerdo con
lo establecido en el Decreto 62/1994, de 16 de junio, por el que se establecen normas
complementarias para la caracterizacion de los vertidos industriales al sistema de
saneamiento. ,

Puesto que la instalacion de BAXI CALEFACCION S.L. realiza sus vertidos a la red de
ROCA SANITARIO S.A, que los trata en su depuradora y evacua de forma conjunta los .
efluentes de ambas instalaciones, se asegurara el cumplimiento del acuerdo firmado a
este respecto entre ambas entidades con fecha de 1 de agosto de 2005. Cualquier
modificacion en el proceso de ambas instalaciones o incorporacién de sustancias
quimicas en los mismos, que pudiera alterar la composicion del vertido, debera
comunicarse a esta Consejeria para evaluar la posnble modificacion- del vertido

caracteristico declarado. - : ‘

2.3.4. Valores limites de vertido: Los vertidos que se incorporan al Sistema Integral de
Saneamiento (SIS), deberan cumplir los valores maximos instantaneos de los parametros
recogidos en la' Ley 10/1993, de 26 de octubre, sobre vertidos liquidos industriales al
sistema integral de saneamiento en la Comunidad de Madrid, y en el Decreto 57/2005, de
30 de junio, por el que se revisan los Anexos de la citada Ley 10/93.

2.3.5. Queda prohibido verter al Sistema Integral de Saneamiento los compuestos y
materias que de forma enumerativa quedan agrupados, por similitud de efectos en el
Anexo |: Vertidos Prohibidos de la Ley 10/1993, modificado por el Decreto 57/2005, de 30
de junio. Dichas sustancias seran gestionadas y tratadas correctamente de acuerdo a su
naturaleza y composicion.
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2.3.6. Asimismo, queda prohibida conforme establecev el articulo 6 de la Ley 10/1993, la
dilucion para conseguir los niveles de concentracion que posnblhten la evacuacuon del

-vertldo al sistema integral de saneam:ento

2.3.7. No podran eliminarse a través de la red de saneamiento, efluentes de hmpleza de

‘depositos de almacenamiento de productos que contengan alguna de las sustancias
enumeradas en los anexos | y |l de la Ley 10/1993. En estos casos, los citados efluentes’

seran gestionados y tratados adecuadamente como resnduos de acuerdo a.su naturaleza
y composucuon

2.3.8. Dado que no se aportan datos sobre el contenido del vertido caracteristico de todas
las sustancias peligrosas a las que se refiere el Anexo IV del Real Decreto 907/2007, de 6
de julio, por el que se aprueba el Reglamento de la Planificacion Hidrologica, susceptibles
0 no de ser eliminadas en la EDAR, su hipotética presencia podria dar lugar a que no se
pudiera asegurar el cumplimiento de los valores limite de emisién establecidos para el
vertido a cauce publico de la Estacién Depuradora. Por todo ello, se evitara el uso en la
industria de productos que contengan sustancias peligrosas no declaradas en el vertido
caracteristico. :

3. CONDICIONES RELATIVAS A LA ATMOSFERA

3.1. CONDICIONES GENERALES

3.1.1. El combustible a utilizar en los hornos de cubilbte, sin perjuicio de la utilizacion de
otro combustible que genere menos emisiones de gases contaminantes, puede ser coke
de petréieo.

En el resto de instalaciones de combustién asociadas a proceso, el combustible sera gas
natural, con las siguientes excepciones: lefia en astillas para el encendido del cubilote;
situaciones de emergencia por interrupcion de suministro de gas natural, en las cuales se
podra emplear otro combustible altemnativo con la minima afecciéon ambiental posible; y
caldera de calefaccion existente que utiliza gas'oil para su funcionamiento. No obstante,

en el momento en el que se proceda al cambio de la citada caldera de calefaccion por.

otra, esta debera emplear gas natural como combustible.

3.2. EXTRACCION Y DEPURACION DE GASES.

3.2.1. Los focos de emision a la atmosfera de la instalacién y los sistemas de tratamiento
de gases de cada uno de ellos seran los que se indican a continuacion:

N° foco - DENOMINACION i‘:;i':‘:s Je
1 BO1 Filtro de humos del cubilote : ._Filtro de mangas
2 BO2 Filtro aire de moldeo (Flvemasa) Filtro de mangas
3 BO3 Filtro de aire de G-F 2° Filtros de cartuchos
4 B04 Filtro de aire de linea de desbarbado (Tont) Filtros de cartuchos
5 BO5 Filtro de aire de GF-1 ) _ Filtros de cartuchos
6 BO6 Filtro de aire GF-3 Filtros de cartuchos
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. 2 Sistemas de
'N° foco ) DENOMINACION depuracién
7 B07 Pintado de Ground N° 1 Cortina de agua
8 B08 Pintado de Ground N° 2 Cortina de agua
9 809 Pintado de Ground N° 3 Cortina de agua
10 B010 Pintado de Ground N° 4 Cortina de agua
11 B16 Cémara de Ground H-1 -
12 B17 Céamara esmalte H-1 -
13 B18 Cémara de Ground H-2 -
14 B19 Camara esmalte H-2 -
15 B20 Camara de Ground H-3. -
16 B21 Cémara esmalte H-3 -
17 B22 Camara de Ground H-4 -
18 B23 Cémara esmalte H4 -
19 B24 Camara de Ground H-5 -
20 B25 Camara esmailte H-5 -
21 B28 Camara de Ground H-7 -
22 B29 Camara esmatte H-7 -
23 B30 Camara de Ground H-8 -
24 B31 Camara esmailte H-8 -
25 B32 Camara de Ground H-9 -
26 B33 Camara esmalte H-9 -
27 B35 Extractor de cabinas del antiderrapante -
28 | B36 Extractor puesto esmaltado H-1, H-4 - Filtro de mangas
29 B37 Extractor puesto esmaitado H-5, H-9 Filtro de mangas -
30 | PO1 Filtro de aire N°.2 de pastas Filtro de mangas
31 P10 Caldera maquinas de colar n°5 -
32 P11 Cabina pulido de fa PID Filtro de cartuchos
33 * | P12 Cabina de esmaltado de la PID Filtro de cartuchos -
34 P13 Cabina esmaltado n®2 de la PID Filtro de cartuchos
35" | P14 Cabina retocado de las piezas . Filtro de cartuchos
36 P15 Salida n° 1 del secadero de la PID -
37 P16 Salida n°2 del secadero de la PID -
38 P17 Salida n° 3 del secadero de la PID -
- 39 P18 Salida n° 4 del secadero de la PiD -
- 40 P19 Salida n® 1 secaderos 1y 2 -
41 P20, Salida n° 2 secaderos 1y 2 -
42 P21 Salida n° 3 secaderos 1y 2 -
43 | P23 Salida secadero 4 -
44 P24 Salida secadero 5§ -
45 | P25 Salida secadero 6 -
46 P26 Salida n° 1 carrusel esmaltado n® 1 Filtro lamas
: : ) (decantador)
47 P27 Salida n° 2 carrusel esmaltado n° 1 Filtro lamas
. . (decantador)
48 P28 Salida n° 3 carrusel esmaltado n® 1 Filtro lamas
. ' (decantador)
49 P29 Salida n° 4 carrusel esmaltado n° 1 Filtro lamas
(decantador)
50 P30 Salida n° .5. _carrusel esmaltado n® 1 (Egt;:;?gjif)
51 P31 Salida n° 6 carrusel esmaltado n° 1 Cortina de agua
52 P32 Salida n° 7 carrusel esmaltado n°® 1 Cortina de agua
* 53 | P33 Salida n® 8 carrusel esmaltado n® 1 Cortina de agua
54 P34 Salida n°® 9 carrusel esmattado n° 1 Cortina de agua
55 P35 Salida n°. 10 carrusel esmaitado n°® 1 Cortina de agua
56 P36 Salida n® 11 carrusel esmaltado n° 1 Cortina de agua
57 P37 Salida n® 12 carrusel esmaltado n° 1 Cortina de agua
58 P38 Salida n°® 13 carrusel esmaitado n® 1 Cortina de agua
59 P39 Salida n° 14 carrusel esmaltado n® 1. Cortina de agua
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60 P40 Salida n® 15 carrusel esmaltado n° 1 Cortina de agua
61 | P43 Salida n° 1 carrusel esmaltado n° 2 Filtro lamas
(decantador)
s Filtro lamas
() O A
62 P44 Salida n° 2 carrusel esmaltadq n°2 (decantador)
" Fiitro lamas
O} 0. 4
63 P45 Salida n° 3 carrusel esmaitado n® 2 (decantador)
"y : Fittro lamas
[} o
64 | P46 Salidan®4 carrusel esmaltado n° 2 ' (decantador)
65 | P47 Salida n° 5 carrusel esmaltado n°® 2 - Filtro lamas
{decantador)
L C , - Filtro lamas
Q 0
66 P48 Salida n° 6 carrusel esmaltado n° 2 (decantador)
‘ . Fittro lamas
o (4]
67 P49 Salida n 7y 8 carrusel esmaltado n® 2 . (decantador)’
. ’ Filtro lamas
o (]
68 P50 Salida n° 9 carruse! esmaltado n° 2 (decantador)
. , Filtro lamas
0 (4]
69 P51 Salida n 10_carrusel’ esmaltado n° 2 (decantador)
L . Fiftro flamas
0 o v
70 . | P52 Safida n° 11 carrusel esmaltado n°® 2 (decantador)
. . Fiitro lamas
. 0 (] N .
71 P53 Salida n°12 carrusel esmattado n°® 2 (decantador)
ot X . Filtro lamas
o o
72‘ P54 Salida n 13_c§nusgl esma_ltado n®2 (decantador)
. Filtro lamas
(4] (4] ?
73 P5S Salida n® 14 carrusel esmaltado n° 2 ' (decantador)
74 P56 Salida n° 1 carrusel esmaltado eléctrico Cortina de agua
75 P57 Salida n° 2 carrusel esmaltado eléctrico Cortina de agua
76 P58 Salida n° 3 carruse!l esmaltado eléctrico Cortina de agua
77 P59 Salida n° 4 y 6 carrusel esmaltado eléctrico Cortina de agua
78 . | P60 Salida n® 5 y 7 carrusel esmaitado eléctrico Cortina de agua
79 P61 Salida n° 8 carrusel esmaltado eléctrico . Cortina de agua
80 P62 Salida n° 9 carrusel esmaltado eléctrico Cortina de agua
‘81 P63 Salida n° 10 carrusel esmattado eléctrico Cortina de agua
82 |P64 Salida n° 1 carrusel esmaltado n®4 Fittro lamas
"_{decantador)
. ' . Filtro tamas
0 o
83 ?65 Salida n° 2 carrusel esmaltado n° 4 ' (decantador)
; . ) : Filtro lamas
(] o
84 P66 Salida n' 3 carrusel gsmaltado n° 4 (decantador)
85 P67 Salida n° 4 carrusel esmaitado n® 4 Filtro lamas
. . (decantador)
' . Fitro lamas .
0 o .
86 ‘ P68 Salida n° 5 carrusel esmaitado n® 4 ' (decantador)
. . Cortina de agua Filtro
0 (]
87 , | P69 Salida n® 6 ca_rrusel esmaltado n° 4 lamas (decantador)
‘ 88 P70 Salida n° 7 carrusel esmaltado n° 4 Cortina de agua
89 P71 Salida n° 8 carrusel esmaltado n® 4 Cortina de agua
90 | P72 Salida n® 9 carrusel esmaftado n° 4 Cortina de agua
91 P73 Salida n° 10 carrusel esmaltado n° 4 Cortina de agua
92 P74 Salida n° 11 carrusel esmaltado n® 4 Cortina de agua
93 * | P75 Salida n°.12 carrusel esmaltado n° 4 Cortina de agua
94 P76 Salida n° -1 carrusel esmaltado n® 5 Cortina de agua
95 |P77 Salida n® 2 carrusel esmaltado n® § Cortina de agua
g6 P78 Salida n® 3 carrusel esmaltado n° 5 Cortina de agua
97 P87 Filtro de mangas fabrica esmaltes Filtro de mangas
98 P88 Salida tiro humos Hormo n° 1 -
99 | P89 Salida alivio natural Horno n° 1 -
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P81 Salida 1 cabina individuat esmaltes n°® 1

N° foco DENOMINACION depuracién

100 | P90 Salida tiro humos Hormo n°® 2 -

101 { P91 Salida tiro humos Homo n° 3 -

102 | P92 Salida tiro humos Homo n° 4 -

103 | P93 Salida tiro humos Homo n® & -

104 | P94 Salida tiro humos Horno n° 6 -

105 | P95 Salida tiro humos Homo n® 7 -

106 | P96 Salida alivio Horno n® 7 -

107 | P97 Salida tiro humos Homo n® 8 -

108 | P98 Salida tiro humos Homon°9- . -

109 [ P99 Salida alivio natural Horno n° 9 -

110 | P101 Salida final aspiraciones control -

111- {P104 Salida n® 1 secadero planta inadoros -

112 | P105 Salida n® 2 secadero planta inodoros -

113 | P106 Salida n® 3 Secadero planta inodoros -

114 | P107 Salida n° 4 secadero planta inodoros -

115 | B26 Cémara de ground H-6 -

116 . | B27 Camara esmalte H-6° -

117 | P02 Filtro de mangas de! molino bicénico n® 1 Filtro de mangas
118 | P03 filtro dé mangas del molino bicdnico n° 2 Filtro de mangas
119 | P04 Fittro de mangas molino bicénico n° 3 Filtro de mangas
120 | POS Filtro de mangas molino bicénico n° 4 - Filtro de mangas
121 | P06 Filtro de mangas molino biconico n® 5 Filtro de mangas
122- | P108 Salida n°® 1 secadero planta duchas -

123 | P109 Salida n° 2 secadero planta duchas -

124 | P110 Salida n° 3 secadero planta duchas -

125 |P111 Salida n° 4 secadero planta duchas -

126 | P112 Salida n® 5 secadero planta duchas -

127 | P113 Caldera maquina 6 -

128 | P114 Caldera maquina 7 -

129 | P115 Caldera maquina 10 -

130 | P117 Caldera maquina 9 -

131 P118 Caldera maquina 4 -

132 | P119 Caldera maquina 11 -

133 | P120 Caldera maquina 12 -

134 | P121 Caldera maquina 13 -

135- | P122 Caldera maquina 14 -

136 | P124 Caldera pasta PID -

137 | P125 Caldera agua PID -

138 | P127 Salida maquina retractilar - -

139 | P128 Calderas pasta planta inodoros -

140 | P128 Caldera pasta planta duchas : -

141 | P83 Salida 1 Cabina individual esmalte n° 2 Cortina de agua
142 | P84 Salida 2 Cabina individual esmalte n° 2 Cortina de agua
143 1 P85 Salida cabina individual esmalte n® 3 Cortina de agua
144 | P86 Salida cabina individual esmalte n° 4 Cortina de agua
145 | P102 Salida 1 cabina individual esmatte n® § Cortina de agua
146 | P103 Salida 2 cabina individual esmalite n® 5 Cortina de agua
147 | P116 Caldera maquina 8 -

148 | P41 Salida depésito 2 feldespato Filtro de mangas

. estatico
149. | P42 Salida depésito 3 cuarzo Filtro de mangas .
- estatico

150 | P130 Salida 1 cabina individual esmalites n°6 - Cortina de agua
151 | P131 Salida 2 cabina individual esmaltes n° 6 Cortina de agua
152 | P79 Cabina individual reparacién n° 1 Cortina de agua
153 | P80 Cabina individual reparacion n° 2 Cortina de agua
154 Cortina de agua
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| N° foco DENOMINACION Sistemas de
depuracion
155 .| P82 Salida 2 cabina individual esmaltes n° 1 ~_ Cortina de agua
156 | B38 Extractor puesto Newcast ' - _Filtro de paneles

Cualquier modificacion del numero de focos, proceso, sistemas de depuracién, aumento
del caudal de generacion de gases, etc debera ser comunicada a la Consejeria de Medio
Ambiente y Ordenacion del Territorio.

)

3.2.2. Se debera disponer de un sistema de mantenimiento adecuado de las instalaciones
y los equipos que generen emisiones a la atmésfera. En este sistema deberan quedar
reflejadas las tareas a realizar y su periodicidad, que estardn basadas en las instrucciones
del fabricante y la propia experiencia en la operaciéon de los mencionados sistemas. La
" realizacion de estas tareas de mantenimiento debera quedar reflejada en el S|stema de
registro de controles a la atmosfera.

33 CONDICIONES DE EMISION.

3.3.1. Para el establecimiento de los valores limite de emision (VLE) se han tenido en
cuenta: el BREF “Ceramics” (Agosto 2007) y el BREF “Smitheries and Foundries Industry”
(Mayo 2005); el Protocolo al Convenio de 1979 sobre contaminacién atmosférica
transfronteriza a larga distancia. relativo a la reduccion de la acidificacion, de la
eutrofizacion y del ozono en la troposfera, hecho en Gotemburgo (Suecia); legislacion
sectorial estatal existente y legislacion especifica de la Comunidad de Madrid y de otras
.Comunidades Autondmas

3.3.2. Valores limite de emision (VLE)

Los valores limites en concentracion aplicables seran los siguientes:

Identificacion foco Pardmetro . VLE . Perib_do de referencia
Particulas sétidas 10 mg/Nm3 ' Valor medio diario
o co . -~ 200 mg/Nm’ . Valor medio diario
Foco n° 1. BO1 ' : e -
Filtro de humos del SO; 300 mg/Nm . Valor medio diario
cubilote : '
~ NOx - 200 mg/Nm’ ‘Valor medio diario
Dioxinas y furanos 0,3 ng/Nm* Una medida de 6-8 horas

de duracion)

Los valores limite de estos parametros estan referidos a gas seco, condiciones normales de
presion y temperatura (101,3 kPa de presion y 273,15_: K) .y referidos al 11% oxigeno.- '
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Identificacién foco

Parametro

VLE

Periodo de referencia

Focosn®2,3,4,5,6,7,8,9,
10, 27, 28, 29, 30, 32, 33,
34, 35, 46, 47, 48, 49, 50,
51, 52, 53, 54, 55, 56, 57,
58, 59, 60, 61, 62, 63, 64,
65, 66, 67, 68, 69, 70, 71,
72, 73, 74, 75, 76, 77, 78,
79, 80, 81, 82, 83, 84, 85,
86, 87, 88, 89, 90, 91, 92,
93, 94, 95, 96, 97, 110, 117,
118, 119, 120, 121, 141,
142, 143, 144, 145, 146,
148, 149, 150, 151, 152,
153, 154, 155y 156.

Particulas s6lidas

30 mg/Nm°.

Valor medio

.Los valores limite de estos parametros estan referidos a gas seco, condiciones normales de
presién y temperatura (101,3 kPa de presién y 273,15 K) y referidos a condiciones reales de

porcentaje de oxigeno.

Identificacién foco . Parametro VLE Periodo de
: referencia
S0, 350 mg/Nm’®
Focos n® 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, :
18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, co 100 mg/Nm® Valor medio
115 Y 116. :
NO, (como NO») 450 mg/Nm®

Los valores limite de estos pardmetros estan referidos a gas seco, condiciones normales de

presion y temperatura (101,3 kPa de presién y 273,15 k) y referidos al 3% de oxigeno.

Identificacién foco Parametro VLE Periodo ‘.’e
referencia
o C S0, 35 mg/Nm®
Focos n° 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42, ‘ i _
43, 44, 4?, 111, 112, 113, 114, CcO 100 mg/Nm3 Valor medio
122,123,124, 125, 126 y 138
: NO, (como NO) 200 mg/Nm®

Los valores limite de estos parametros estan refendos a gas seco, condiciones normales de
presién y temperatura (101,3 kPa de presién y 273, 15 k) y refendos a condiciones reales de

oxigeno.

Identificacién foco Parsmetro VLE Periodo de
) referencia
. ‘ SO, 35 mg/Nm®
Focos n°(31) 127, 128, 129, 130,
131, 132, 133, 134, 135, 136, 137, co 200 mg/Nm® Valor medio
139, 140 y{47
~ NO, (como NO,) 450 mg/Nm®
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Los valores limite de estos parametros estan referidos a gas seco, condiciones norma‘les. de
presion y temperatura (101,3 kPa de presion y 273,15 k) y referidos al 3% de oxigeno.

Identificacién foco Parametro VLE Periodo de referencia

| Particulas sélidas | 20 mg/Nm’
Focos n° 98, 99, articulas solidas . mg/Nm”
100, 101 102, co 200 mg/Nm® :
103, @, 105, — — ‘ Valor medio diario
106, 107, 108 y SO, 100 mg/Nm |
109 — : -
NOx ~ | . 200 mg/Nm’

~ Los- valores limite de estos parametros estan referidos a gas seco, condiciones nonnales de
pres:én y temperatura (1 01,3 kPade presnon y 273,15 k) y referidos al 18% de oxngeno »

3.3.3. Todos los focos de emision a la atmosfera deberan estar acondicionados para la
toma de muestras y andlisis de contaminantes; segun -se indica en el Anexo lll de la
Orden de 18 de octubre- de 1976, sobre prevencion y control de la contaminacion

* atmosférica industrial y deberan llevar a cabo un libro registrado segun el modelo del
Anexo IV de dicha Orden. .

4. RUIDO

4.1. Deberan cumplirse los valores limite de emision de ruido al ambiente exterior y los
'valores limite de inmision de ruido en el ambiente interior- establecidos en el Decreto
78/1999, por el que se regula el régimen de proteccmn contra la contammacwn acustlca
de la Comunidad de Madrid. : :

Se fijan como valores Iimite de emisioén de ruido al ambiente exterior los correspondientes.

' a zonas consolidadas urbanisticamente, Tipo IV zona ruidosa (uso industrial), definidos en
municipales Decreto 78/1999, que expresados como Nivel sonoro continuo equwalente
LAeq, son los siguientes: :

" Periodo diurno Periodo nocturno
A Aeq
75 dBA 70 dBA

5. PROTECCION DEL SUELO

5.1. En un plazo no superior a tres meses contados a partir de la fecha de notificacion de
la presente Resolucion, el titular debera proceder a reparar el depodsito y tuberia de
venteo del almacenamiento de gasoéleo A proximo a la nave de porcelana y a realizar una
prueba de estanqueidad del mismo una vez reparado. El resultado de dlchas pruebas
sera remitido a esta Direccion General para dar por finalizado los trabajos de reparacuon
que sera la encargada de mformar a la Direccion General de Industnia.

15 de 62



5.2. Si en el control periodico de las aguas subterraneas, definido segun lo indicado en'el

“epigrafe 1.4 del Anexo I, se detectase un aumento significativo de los valores analizados
en el entomo de las balsas adicionales de decantacién de aguas residuales (aun siendo
inferiores. a los valores maximos admitidos), se procedera a llevar a cabo, en un plazo
maximo de seis meses a partnr de que esto suceda, la impermeabilizacion de fas c1tadas
balsas. :

5.3. Los tanques de almacenamiento subterraneo de gasoéleo cumpliran con. lo
establecido en el Real Decreto 1.523/1.999, de 1 de octubre, por el que se modifica el
Reglamento de Instalaciones Petroliferas aprobado por el Real Decreto 2.085/1994, la
instruccién técnica complementaria ITC MI-IP03 "Instalaciones petroliferas para uso
propio y demas normativa de aplicacion.

5.4. Los almacenamientos de sustancias quimicas deberan ajustarse a las

especificaciones del Real Decreto 379/2001, por el que se aprueba el Reglamento de
Almacenamiento de Productos Quimicos y sus Instrucciones Técnicas Complementarias y

‘en especial, los almacenamientos de cloruro férrico (ITC MIE-APQ-6 “Almacenamiento de

liquidos corrosivos) y de botellas y- botellones de gases (ITC MIE-APQ-5

“Almacenamiento y u’uhzamon de botellas y botellones de gases comprimidos, licuados y

disueltos a presion”). -

5.5. En un plazo maximo de seis meses, se redactard y cumplird un programa de
mantenimiento que asegure la impermeabilizacion y estanqueldad del pavimento en las
sngunentes areas:

- Zonas en las que se almacenan productos quimicos y residuos peligrosos: estas
areas dispondran de cubeto de retencion o foso ciego capaz de contener los posibles
vertidos accidentales que pudieran producirse durante su manipulaciéon.

- Fosos y arquetas de recogldas de efluentes o derrames procedentes de los procésos
de fabricacion.

- Zona de carga y descarga de materias primas.

- Zonas de talleres.

- Zonas donde se realiza mantemm:ento o limpieza de los vehiculos 0 maquinaria.’

5.6. En ningun caso se acumularan residuos de ningun tipo en areas no pavimentadas.

5.7. Se redactaran protocolos de actuacion en caso de posibles derrames de sustancias
peligrosas. Estos derrames deberan recogerse inmediatamente, y el resultado de esta
recogida se gestionara adecuadamente mediante su almacenamiento, envasado y
etiquetado como- residuo pehgroso para su entrega posterior a una empresa autorizada
para su gestlon

6. OPERACIONES DE PRODUCCION Y GESTION DE RESIDUOS
6.1. GESTION DE RESIDUOS

6.1.1. Procesos de gestion de residuos no peligrosos:
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La instalacién, como consecuencia de su actividad, desarrolla una serie de procesos de
. gestion de residuos no peligrosos que se enumeran en el presente apartado.

Los residuos no peligrosos admisibles ‘en la instalacion para su gestion responden,
fundamentalmente, a los cédigos LER siguientes:

CENTRO NC 001: FABRICACION DE APARATOS SANITARIOS DE PORCELANA'Y
BANERAS DE FUNDICION
: Residuos gest:onados
PROCESO NP 01 FABRICACION DE BANERAS DE FUNDICION
LER , ' Descnpc:én
NR 01: CHATARRADE ACERO Y FUNDICION
16 01 17. : - Metales férreos
17 0405 . _ - } ‘ Hierro y acero
2001 40 o : Metales

6.1.2. Condiciones relatlvas a Ia gest|6n de resuduos

a) La actlvudad de gestién de re5|duos se desarrollara en todo momento conforme a lo
establecido en la Ley 10/1998, de 21 de abril, de Residuos; la Ley 5/2003, de 20 de marzo -
de 2003, de Residuos de la Comumdad de Madnd y su normativa de desarrollo.

b) Se definira un protocolo de caracterizacién y admisién de residuos para la gestion de
los residuos, que registre el proveedor, fecha de entrega, cantidad suministrada, origen,
naturaleza y caracteristicas del residuo recepcionado asi como las causas por las que
procede o no su admision. Se asegurara la trazabilidad de todos los residuos tratados.

c) Se realizaran los controles necesarios para garantizar que los residuos admitidos
responden a las condiciones impuestas en la presente ‘Resolucion y en la documentamon )
tecmca aponada para su obtenc:on .

Como minimo, se realizara el control de radiactividad en cada partida’ de chatarra
recibida, se comprobara la existencia de elementos extranos o ajenos al residuo, asi
como cualquier otro control que el gestor estime oportuno realizar con el fin de _garantizar
su conformidad con los parametros de aceptacuon del residuo y la trazabllldad en la
instalacion.

Se-prohibe expresamente la:admision de Vehiculos al Final de su Vida Util, salvo que se
hayan sometido previamente a las operaciones de descontaminacion y de retirada de
todos los materiales y componentes relacnonados en el Anexo Il del Real Decreto

- 1383/2002 de 20 de du:tembre
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6.2. PRODUCCION DE RESIDUOS

6.2.1. Procesos generadores de residuos peligrosos:

La instalacion, como consecuencia de su actividad, desarrolla una serie de procesos
generadores de residuos peligrosos que se enumeran en el presente apartado.

Los procesos enumerados pueden generar con caracter eventual otros residuos
peligrosos no expresamente contemplados, que se incluiran, en su caso, en el informe
anual de produccion de residuos peligrosos. La asignacion de los codigos conforme a la
Lista Europea de Residuos no es exhaustiva, debiendo adaptarse en caso necesario a los
capitulos y especificaciones del citado catdlogo. -

Los residuos peligrosos que se generan en cada proceso son los siguientes:

¢

CENTRO NC 001: FABRICACION DE APARATOS SANITARIOS DE PORCELANA Y
-BANERAS DE FUNDICION

PROCESO NP 11: SERVICIOS GENERALES Y MANTENIMIENTO EN LA FABRICACION DE
APARATOS SANITARIOS DE PORCELANA

LER ' Descripcién

NR 01: ABSORBENTE SATURADO

Absorbentes materiales de fittracién (mcluldos los fittros de aceite no especificados en otra

150202 categoria) trapos de limpieza y ropas protectoras contaminadas por sustancias peligrosas

NR 02 TUBOS FLUORESCENTES Y LAMPARAS DE MERCURIO

20 01 21 Tubos fluorescentes y otros residuos que contienen mercurio

NR 03: BATERIAS USADAS

16 06 01 _ ’ <Baterias de plomo

NR 04: ACEITES USADOS

130205 Aceites minerales no clorados de motor, de transmisién mecanica y lubricantes

NR 05: ENVASES VACIOS CONT_AMINADOS/ '

1501 10 Envases que contienen restos de sustancias pellgrosas o0 que estan contaminadas por ellas

NR 06: RESIDUOS BIOSANITARIOS CLASE III

Residuos cuya recoglda y eliminacién es objeto de reqmsrtos especiales para prevemr

18 0103
infecciones
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PROCESO NP 11: SERVICIOS GENERALES Y MANTENIMIENTO EN LA FABRICACION DE
APARATOS SANITARIOS DE PORCELANA

LER , : Descripcion

NR 07: DISOLVENTE ORGANICQ NO HALOGENADO

140603 : Otros disolventes y mezclas de disolventes

NR 08: MATERIAS PRIMAS OBSOLETAS

Productos quumlcos inorganicos desechados que consisten en, o contienen sustancias

160507 peligrosas.

NR 09:...

PROCESO NP 12: SERVICIOS GENERALES Y MANTENIMIENTO EN LA FABRICACION DE
BANERAS DE FUNDICION - :

LER ’ ' “Descripcion

NR 01: ABSORBENTE SATURADO:

Absorbentes, matenales de filtracién (incluidos los filtros de aceite no especificados en otra

150202 ‘ categoria), trapos de limpieza y ropas protectoras contaminadas por sustancias pehgrosas

NR 02: TUBOS FLUORESCENTES Y LAMPARAS DE MERCURIO

200121 ' - Tubos fluorescentes y otros residuos que contienen mercurio

NR 03: ACEITES USADOS

130205 Aceites minerales no clorados de motor, de transmisién mecénica y lubricantes

|NR 04: ENVASES VACiOS-CONTAMINADOS

150110 Envases que contienen restos de sustancias peligrosas o due estan contaminadas por ellas

NR 05: 'DlSOLVENTE ORGANICO NO HALOGENADO

14 06 03 - Oftros disolventes y mezclas de disolventes

NR 06: MATERIAS PRIMAS OBSOLETAS .

Productos qmmlcos inorganicos desechados que consisten en, o contienen sustancias

160507 pellgrosas

NR 07: RESIDUOS DE DEMOLICION

Otros residuos de construccion y demolicién (incluidos los residuos mezclados) que . contnenen

'17 0903 sustancias pehgrosas

NR....
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6.2.2. Condiciones relativas a la produccién de residuos

a) La actividad se desarrollara en todo momento conforme a lo establecido en la Ley
10/1998, de 21 de abril, de Residuos; la Ley 5/2003, de 20 de marzo, de Residuos de la
Comumdad de Madrid: y su nom\atlva de desarrollo.

b) Los residuos peligrosos se almacenaran en condiciones de seguridad, protegidos de
las condiciones climatoldgicas adversas, en envases estancos y cefmrados, correctamente
etiquetados e identificados y en zonas correctamente acondicionadas para evitar la.
posible contaminacioén. del medio como consecuencia de derrames o vertidos. En ningun

" caso, obstaculizaran el transito ni el acceso a los equipos de seguridad.

c¢) Cualquier modificacion en cuanto a procesos, tipologias de los residuos producidos,
formas de agrupamiento, pretratamiento o tratamiento “in situ” de los mismos, diferentes a
los referidos en la documentacion aportada para la obtencidn de la presente autorizacion,
sera comunicada a la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacién del Territorio.

d) De acuerdo con la legislacion vigente en materia de residuos, ROCA SANITARIO esta
obligada a:

d.1 Destinar a valorizacién los resuduos siempre que sea posible

d.2 Separar adecuadamente y no mezclar los resnduos pehgrosos evitando
particularmente aquellas mezclas que supongan un aumento de su pehgrosndad o

. dificulten su gestion

d.3 Envasar y etiquetar, conforme a la legislacion vigente, Ios recnp|entes que
contengan reSIduos peligrosos

d.4 Suministrar a las empresas autorizadas para llevar a cabo la gestién de residuos
la informacion necesaria para su adecuado tratamiento y eliminacion

d.5 Informar inmediatamente a la Administracion de la desaparicion, pérdida,
escape de residuos peligrosos y cualquier incidencia relevante acaecida

d.6 Adoptar “buenas practicas” que permitan reducir la produccién de residuos
peligrosos '

e) El tiempo de almacenamiento de residuos peligrosos no seré nunca superior a los seis
meses, salvo autorizacion expresa por esta Consejeria. Se garantizara esa frecuencia
minima de recogida por parte de los gestores autorizados.

f) Los residuos sélidos urbanos o asimilables a urbanos generados en la instalacion se
gestionaran independientemente de los generados en la actividad industrial. El resto de
residuos no peligrosos se gestionaran de acuerdo a sus caracteristicas y composicion.

6.3. CONDICIONES GENERALES Y COMUNES A LA PRODUCCION Y GESTION
DE RESIDUOS
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6.3.1. La actividad se identificara en todo momento, en lo referente a la produccion y
gestion de .residuos, con el siguiente numero de identificacion: AAI/MD/G16/08038,
_ utilizdndose asimismo como identificadores del centro (NC), proceso (NP) y tipo de
residuo (NR), los sefialados en la presente Resoluc:on

7. EFICIENCIA ENERGETICA

7.1. Se llevara un registro de los consumos mensuales de energla eléctrica y de
combustuble realizados por la mstalamon :

7.2. En caso de futuras: refonnas o sustitucion de la maquinaria, se asegurara la

instalacion de fa maquinaria de proceso de tecnologias mas avanzadas, de maxima
eficiencia energética y correcto dimensionado de los mismos. \

8. ACCIDENTES Y CONDICIONES ANORMALES DE OPERACION

8.1. El titular debera disponer de protocolos de actuacion para todas aquellas situaciones
en que por accidente, o fallo de funcnonamlento en la explotacmn de la instalacion, se
* produzca:

- Vertido al sistema integral de*saneamiento que contenga alguna de las sustancias
recogidas en el Anexo | del Decreto 57/2005, por el que se modifican los Anexos de la
Ley 10/93, o el vertido presente concentraciones de los parametros de contaminacion
superiores a las establecidas como maximas en el Anexo |l de la misma, y como
consecuencia sea capaz de originar una situacion de riesgo para las personas, el

. medio ambiente o el sistema integral de saneamiento.

- Emisiones no controladas a la atmosfera.

- Vertido de sustancias peligrosas al suelo o cualquier otro mcndente que pudiera afectar
negativamente a su calidad o a la calidad de las aguas subterraneas.

8.2. Los hechos anteriores deberan ser registrados y comunicados a fa Consejeria de
Medio Ambiente y Ordenacion del Territorio de la Comunidad de Madrid por la via- mas
rapida posible, con objeto de evitar o reducir al minimo los darios que pudieran causarse.

8.3. En el caso de vertido accidental de un vertido prohibido al sistema integral de
saneamiento, ademas se debera comunicar urgentemente la circunstancia producida al
Ente Gestor de la explotacién de la estacién depuradora de. aguas residuales (EDAR
“Alcala Oeste”) por el medio mas rapido (fax: 91 545 14 82). La empresa debera remitir al
Ente Gestor de la explotacion de la estacion depuradora de aguas residuales, un informe
detallado del accidente, segun lo indicado en la Ley 10/1993, de 26 de octubre, sobre
vertidos liquidos industriales al sistema mtegral de saneamlento en la Comumdad de
Madnd

8.4.- Una vez producida la descarga accidental al medio, el tltular utilizara todos los
medios a su alcance para reducnr al maximo sus efectos
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8.5. Sin perjuicio de la sancién que segun la legislacion sectorial especifica proceda, en
caso de infraccion, el titular debera reparar el dafio.causado o, en su defecto, indemnizar
los danos y pequncuos ocasionados por la descarga accidental. :

8.6. Se deberan adoptar y ejecutar las medidas de prevencion, de evitacion y de
reparacion de dafios medioambientales y a sufragar sus’costes, cualquiera que ‘sea la
cuantia, cuando resulten responsables de los mismos, segun se éstablece en los articulos.
9,17y 19 de la Ley 26/2007, de 23 de octubre de Responsablhdad Medioambiental.

8.7. S| por aplicacion de otras leyes se hublera consegwdo la preven<:|on la evitacién y la

reparacion de dafios medioambientales a costa del responsable, no sera necesario
tramitar las actuaciones previstas en la Ley de Responsabilidad Medioambiental (Art. 6.3

- de la Ley 26/2007).

A

8.8. En Ias s:tuacmnes de emergencia que pudieran derivarse de la explotacion de las
mstalacuones se actuara segun lo dispuesto en la Ley 2/1985, de 21 de enero, sobre
proteccion civil, y su normativa de desarrollo.

‘9. PLAN DE CLAUSURA DE LA INSTALACION

9.1 Con una antelacion de DIEZ MESES al inicio de Ia fase de cierre definitivo de la
instalacion, o al menos con la antelacion suficiente una vez se tenga conocimiento del
cierre definitivo, se debera presentar un Plan de Clausura de la Instalacion que asegure
que la instalacién se puede desmantelar evitando cualquier riesgo de la contaminacion y

devolver al terreno un estado satisfactorio.

9.2. El plan de clausura debera incluir:

- Secuencia de desmontajes y desmantelamientos.

- Residuos generados en cada fase, indicando la cantidad, forma de almacenamiento

temporal y gestor de residuos que se haya prevnsto en funcién de la tipologia y
peligrosidad de los mismos. :

- Se debera tener en cuenta la preferencia de la reutilizacion frente al reciclado, de éste
frente a la valorizaciéon y de ésta uitima frente a la eIummacnon a la'hora de elegir el
destino final de los residuos generados.

- Informe de situacion del suelo, de acuerdo con los contenidos establecidos por esta
Consejeria en su pagina web: www.madrid.org, en aplicacion del articulo 3.4 del Real
Decreto 9/2005, de 14 de enero, y cuyo objetivo es detectar si existe 0 no afeccion a
la calidad del suelo mediante caracterizacion analitica y, en caso afirmativo,
establecer los planes de seguimiento y control de la misma o evaluar los riesgos para
la salud humana y/o los ecosistemas, segun los usos previstos en el emplazamiento.

9.3. El Plan reflejara que en todo momento durante el desmantelamiento se tendran en
cuenta los principios de respeto al medio ambiente comunes a toda obra civil, como son
evitar la emision de polvo, ruido, vertidos de maquinaria por mantenimiento, etc.
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ANEXO Il
SISTEMAS DE CONTROL DE EMISIONES Y RESIDUOS

1 SISTEMAS DE CONTROL

1. 1 A partir del presente aro 2008 deberan notificarse anualmente Ios datos de emision
(referidos al afio anterior) de sustancias contaminantes-al aire, al suelo y al agua, y la
~ transferencia de residuos fuera de la instalacion, de acuerdo con el Reglamento (CE) n°
' 166/2006 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 18 de enero de 2006, relativo al
establecimiento de un registro europeo de emisiones y transferencias de contaminantes.
(REGLAMENTO E-PRTR), que modifica al actual EPER, y con el Real Decreto 508/2007, .
de 20 de abril, por el que se regula el suministro de informacion sobre emisiones del
Reglamento E-PRTR y de Ias autorizaciones amblentales integradas.

- A este respecto, d|spone de una “Guia para la |mplantacnon del PRTR” en la WEB:
www.prtr-es.es del Ministerio de Medio ‘Ambiente, “Fondo documental’; “Documento
PRTR”, en donde se explican las sustancias a notificar segun el medio (aire, agua y
suelo) y la transferencia de residuos fuera de la mstalacmn debiéndose, ademas tener
en cuenta fos Anexos del. Real Decreto 508/2007 » .

1. 2 El informe con los resultados del primer control de emisiones a la atmosfera se
presentara en la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion del Territorio en un plazo
maximo de seis meses a contar desde la notificacion al titular de la presente Resolucion.
Esta Consejeria remitira copia del citado primer control de emisiones a la atmésfera, asi
~como de los sucesivos controles periddicos establecidos en la presente Resolucion, a la
Direccion General de Industria, Energia y Minas; y, en el caso de los controles periodicos
de vertidos al sistema integral de saneamiento, al Ayuntamiento de Alcala de Henares.

1.3. CONSUMO DE AGUA'Y VERTIDOS AL SISTEMA INTEGRAL DE SANEAMIENTO

1.3.1. Con frecuencia anual debera calcularse el consumo de agua, just|f icado con las
facturas. de la entidad responsable y Iecturas de contador para los pozos de
- abastecimiento de aguas subterraneas '

4.3.2. Se realizara cada dos meses, mediante laboratorio homologado que cumpla con lo
expuesto en el articulo 24 de la ley 10/1993, la toma de muestras y andlisis de una
muestra compuesta del vertido a ia red de saneamiento segun fa metadologia establecida
en el Decreto 62/1994, de 16 de junio, por el que se establecen normas complementarias
' para la caracterizaciéon de los vertidos liquidos industriales al s:stema integral de
- saneamiento. ,

La toma de muestra compuesta se realizara a lo largo de una jomada en la que se Heve a
cabo la limpieza de la nave principal de produccion, circunstancia que se hara constar en
el informe de resultados elaborado por entidad acreditada. Durante la toma de muestras
para la caracterizacién del vertido, se debera realizar la- medicion de los siguientes
parametros: ‘ o ' '

« Caudal (durante toda la caracterizacién)
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e pH (de todas las muestras si-mples)
e Conductividad (de todas las muestras simples)

s Temperatura (al menos en un momento representativo del vertido de la actividad)

Enla muestra compuesta deberan analizarse todos los parametros representativos de la
contaminacion propia de la actividad productiva, incluyendo, al menos, los siguientes:

* So6lidos en suspension
e Aceites y grasas

e DBO5
e DQO
. vAIuminio ’
"« Boro

» Fluoruros
e Cloruros
. Nitrégéno' total
J F‘ésfdro total
. Hiérro
+ Manganeso
+ Niquel
e Zinc
s Toxicidad
e Bario
"« Cromo total

» Cromo hexavalente T

e Piomo

s Mercurio
e Arsénico.
e Sulfatos

/

A

1.3.3. Se elaborara un regustro ambiental de control de vertidos en el que quede reﬂejado

e Estimacion de los volumenes vertidos mensualmente.

o Resultado de los controles bimestrales de caracterizacion de vertido. ,

e Una relacion completa de las incidencias que se hayan producido y una valoracion .
de la eficacia de los sistemas de alarma y control que hubieran intervenido. Se
entendera por incidencia cualquier situacion anémala en el vertido, a excepcion de
las descargas accidentales, para las cuales se procedera segun lo especmcado en
el punto 8 del Anexo |.
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Este registro ambiental estara a disposicion de la Administracion competente.

1.3.4. En funcion de los resultados obtenidos en los controles del efluente, o a solicitud
. del titular, la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion del Territorio podré requerir la
~ modificacion de la periodicidad o las caracteristicas .de los controles o, en su caso,
establecer las medidas complementarias de proteccion ambiental que fueran precisas
para garantizar el cumplimiento de lo establecido en la Ley 10/1993 y el Decreto 57/2005,
que la modlﬁca

-1.3.5. Los informes de control deberan conservarse, al menos, durante cinco arnos,
debiendo estar siempre a disposicion del personal encargado de la mspeccnon y control
de los vertidos en el momento de su actuacion. , ’

2 .
1 36 Requisito de los cont'roles En'todos Ios controles y para todos los parametros
analizados debera calcularse la carga ‘contaminante en kg/ano utilizando la siguiente
férmula:
Carga contaminante (kg/afio) = (Qi x Ci)/1000 ,
Qi = caudal anual calculado en base a las analiticas (m3/ano)

Ci= conc;entracwn obtenida en las analiticas (mg/l)

1.3.7. A efectos de la notificacién al Registro PRTR se podran utilizar los datos obtenidos
en las analiticas bimestrales del efluente final contempladas en la presente Resolucion.

1.4. AGUAS SUBTERRANEAS.

1.4.1. Plan de Seguimiento y Control de las Aguas Subterréneas

En base a la red de piezometros existentes en el emplazamiento, en un plazo no supenor
a cuatro meses desde la fecha de notificaciéon de la presente Resolucion, el titular debera
remitir una propuesta.de Plan de Seguimiento y Control de las Aguas Subterraneas para
su aprobacion por parte de esta Direccion General, para el control de Ios episodios de
contaminacion detectados, especialmente en las proximidades del sondeo S:1 y la
deteccion’ rapida de procesos de contaminacion como consecuencia de vertidos
accidentales al tefreno, pérdida de producto en tanques, mantenimiento inadecuado- de
instalaciones, etc, que puedan producirse en la totalidad del emplazamiento. '

El contenido minimo del Plan de Control y Segu:mlento de la Calidad de las Aguas
Subterraneas sera:

- Antecedentes. .
- Objetivos.
- . Condiciones ambientales lmcuales
- Establecimiento y justificacion de la red de control.
- ' Establecimiento y justificacion del programa analitico, asi como de los niveles:
objetivo.
. = Establecimiento y justifi camon dela penodlcudad del muestreo.
- Contenido de los informes periédicos de Control y Segmmlento
- Anexos y planos. ‘

1.4.2. Ei contenido minimo de los Informes Periédicos de Control y Seguimiento sera:

. - Objetivos y antecedehtes
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- Valores objetivo para el emplazamlento

- Trabajos realizados (se incluye plano de las instalaciones con ubicacién de los puntos
de muestreo)

- Datos obtenidos en los traba;os

- Evoluciéon ' ‘

- Conclusnones y recomendacuones

En dichos Informes Periodicos deben relacionarse los resultados analiticos obtenidos en
- cada toma de muestras con las condiciones originales del emplazamiento y antecedentes
analiticos previos, con el fin de facilitar el seguimiento histérico de la calidad de las aguas
subterraneas y la evolucion del nivel piezométrico. :

Ademas, se debera especificar la fecha y trabajos realizados (mediciones de piezometria
y de parametros fisicos de las aguas subterraneas, toma de muestras de contaminantes — -
especificando cuales- y aquellos otros que se realicen), incluyéndose planos de las
instalaciones con la ubicacion del punto de muestreo. Se indicaran los datos obtenidos
para dichas operaciones y las conclusiones derivadas de su andlisis, incluyendo los
informes de laboratorio correspondientes a las analiticas efectuadas.

Se evaluara para cada uno de los mencionados trabajos la evolucién de todos los
parametros mediante tablas y graficos desde el origen del seguimiento y condiciones
previas. Se deberan incluir, asi mismo,  conclusiones respecto a los datos obtenidos,
evolucién de contaminantes, nivel freatico, etc. De aparecer contaminacion, se analizaran
los posibles focos contaminantes y se incluirdn recomendaciones orientadas a definir
acciones correctoras, trabajos de descontammacnon y cualquier otra que se considere de
interés. . :

1.4.3. Con caracter general se tendra en cuenta que:

- La perdida por cualquier circunstancia de un punto de control obligara a su
inmediata reposicion en el lugar mas proximo posible al anteriormente existente.

- La modificacion en cualquiera de los parametros establecidos en el Plan de
Control y Seguimiento (periodicidad, contaminantes, puntos de control, etc), podra
realizarsé previa notificacion a‘esta Direccion General, que incluira Justlf icacion
técnica suficiente para su supervision.

- Los Informes Periddicos de Control y Seguimiento deberan ser archivados por el
titular de la actividad, quedando en cuaiquier momento a disposicion de las
administraciones competentes.

1.4.4. Ademas de mantener archivados los Informes Periodicos, anualmente, el titular
debera remitir a esta Consejena un informe completo de resultados del analisis realizado
(uno o varios, dependiendo de la periodicidad establecida en el Plan) de la calidad de las
aguas subterraneas, y de la medida del nivel piezométrico.

1.4.5. En funcién de los resultados obtenidos en los controles, o a solicitud del titular, la
‘Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion del Territorio podra requerir la modificacion
de la periodicidad o las caracteristicas de los controles 0, en su caso, establecer las
medidas complementarias de proteccion ambiental que fueran precisas.
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1.4.6. Si durante el seguimiento de la calidad de las aguas subterrdneas se detectasen
aumentos significativos en alguin parametro, el titular debera comunicarlo inmediatamente
a la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacion del Teritorio. En el caso concreto de los
plezometros S-1, S-4 'y S-5, localizados aguas abajo del depdsito de combustible en
reparacion, y si se detectasen aumentos significativos de las concentraciones de TPH’s
sobre las consideradas en el Analisis de Riesgo. elaborado en septiembre de 2007,
debera procederse a su notificacion a esta Direccion General, aportandose analisis de
riesgos actualizado, y plantearse, por parte del titular, la realizacion de analisis de este
parametro en los citados piezémetros con una periodicidad superior a la definida
inicialmente en el Plan de Control y Segwmuento de las Aguas Subterraneas

1.5. ATMOSFERA

1.5.1. Se realizara, a través de organismo acreditado por ENAC para las labores de
inspeccion medioambiental en el campo-de atmdsfera, un controt de los focos de emision
que incluya, al menos, los siguientes parametros medldos con la periodicidad y duracion
que se indican a contunuacuon :

Identificacion foco | ' Parametro Tipo de control
Particulas
CcO
. ; ~ Continuo
Focon®1 SO, :
NOx ,
Dioxinas y furanos Periddico. Anual (una m.e'dida de 6-8
horas de duracion)

IF
T_ . Identificacion foco Parametro Tipo de control”

| Periddico. Anual (tres medidas de
Particulas una hora de duracién a lo largo de
ocho horas)

Focos n° 2, 3, 4, 5, 6, 27, 30,
97, 110, 121 y 156 ’

Identificacion foco Parametro ~ Tipo de control

Periédico. Anual (una medida de

Focos n® 31 y 138 ' CO, NOx y 803 una hora de duracién a lo largo de
: ' . ocho horas)

N

Identificacion foco Parametro * Tipo de control
Focos n® 7, 8, 28, 32, 33, 46, ]
47, 48, 49, 50, 51, 52, 53, 54, Periédico. Bienal empezando en
55, 56, 57, 58, 59, 60, 61, 62, Particulas 2008 (tres medidas de una hora de
63, 64, 65, 66, 67, 68, 69, 70,| - duracién a lo largo de ocho horas)
71,72,73y 152 ’ g ‘ .
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_ ldentificacion foco - Parametro Tipo de control
Focos n® 9, 10, 29, 34, 35,
74,75, 76,77, 78,79, 80, 81,{ . Periédico. Bienal empezando en
82, 83, 84, 85, 86, 87, 88, 89, Particulas | 2009 (tres medidas de una hora de
90, 91, 92, 93, 94, 95, %6 y duracién a lo argo de ocho horas)
153 '
identificacion foco ' Pardmetro . Tipo de control
Periédico. Bienal empezando en
fzg"s 1’:’6141' 142,143, 1441 particulas 2008 (una medida de una hora de
y duracién a lo largo de ocho horas)
Identificacion foco Parametro ~ Tipo de control ,
Focos n® 11, 12, 13, 14, 15, : : : ‘
16,. 17, 18, 36, 37, 38, 39, 40, Periddico. Bienal empezando en el
98, 99, 100,101, 102, 103, . afio 2008 (una medida de una hora
111, 112, 113,-114, 127, 128, CO, NOxy SO ) de duracién a lo largo de ocho
129, 130, 131, 132, 133, 134 y horas)
141 : :
Identificacion foco . Parametro Tipo de control
Focos n® 19, 20, 21, 22, 23, .
24, 25, 26, 41, 42, 43, 44, 45, Periddico. Bienal empezando en el
104, 105, 106, 107, 108, 109, CO, NOxy SO, afio 2009 {una medida de una hora

115, 116, 122, 123, 124, 125, de duracion a lo largo de ocho
126, 135, 136, 137, 139, 140, horas)
- 147, 150, 151, 154 y 155

Los muestreos y analisis de los contaminantes se llevaran a cabo con arreglio a normas
CEN tan pronto se disponga de ellas. En caso de no disponer de normas CEN, se
aplicaran las nommas I1SO u otras normas nacionales o intemacionales, y en ausencia de
éstas, otros métodos altemativos que estén validados o acreditados, siempre que
garanticen la obtencion de datos de calidad cientifica equivalente. No obstante, en las
calderas de combustion para los parametros CO, NOx y SO2 se pueden utilizar técnicas

- basadas en células electroquimicas, siempre que el procedimiento esté en el alcance
acreditado por ENAC.

Si alguno de los focos que se controla bienalmente no funciona y no, esta previsto que
funcione, podra controlarse otro de caracteristicas similares que correspondiese controlar
al ano siguiente. En caso de no funcionar ninguno de los dos anos, la obligacion de
controlario se haria efectiva en el momento en que volviese de nuevo a funcionar.

1.5.2. Controf. en continuo: El foco de emision n® 1 debera disponer de sistema de
medicion en continuo para los siguientes parametros: Mondxido de carbono (CO), Oxidos
de nitrégeno (NO,), Dioxido de azufre (SO,) y Particulas totales. Igualmente se realizara
la medicién en continuo del caudal de emision que permita expresarlo en condiciones
normales de presion y temperatura (101,3 kPa y 273,15 K). Estos sistemas de medicion
permitiran la transmisién de datos segun lo indicado en la presente Resolucion.
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En un plazo maximo de doce meses a ‘contar desde la notificacion de la presente
Resolucion, se procedera a la instalacion del equipamiento necesario para asegurar la
correcta medicion en continuo de todos los parametros indicados. En un plazo de seis
meses a contar desde la notificacion de la presente Resolucién, se comunicaran a esta
Direcciéon General, las caracteristicas de los equipos de medida a instalar y de los ya
existentes, asi como de los sistemas previstos de calibracion de los mismos, para su
aprobacion. A

1.5.3. Los sistemas de medida en continuo deberan seguir la sistematica de
Aseguramiento dle la calidad de sistemas automaticos de medida establecida en la norma
UNE-EN 14181: '

1° NIVEL DE GARANTIA DE CALIDAD: En el plazo de un afio desde la
implantacion del sistema de medicion en continuo y siempre que se instale un
equipo nuevo. Sera realizado por un laboratorio de calibracion extemo al
fabricante o instalador del equipo.

- 2°NIVEL DE GARANTIA DE CALIDAD: Cada 5 afios y en caso de cualquier
camblo |mportante en la operacion -de la planta o de cualquier cambio o
reparacion importante del equipo automatico de medida. Sera realizado por
un Laboratorio de ensayo acredltado por ENAC con este alcance

= 3° NIVEL DE GARANTIA DE CALIDAD Cada mes. Podra ser realizado por el
titular de la instalacion.

- ENSAYO ANUAL DE SEGUIMIENTO: Cada afio, salvo los afos en los que
se realice el 2° nivel de garantia de calidad, en los que este ensayo anual de -
seguimiento podra no realizarse. Este control se realizara por un Laboratorio
de ensayo acreditado por ENAC con este alcance.

- Ademas, el sistema de Aseguramlento de la cahdad debera contemplar la
© supervision del sistema de adqunsmon y grabacnon de datos

1.5.4. Suministro de datos en continuo: Los registros del equipo de medida en continuo
de emisiones seran remitidos via FTP al servidor de la Consejeria de Medio Ambiente y
Ordenacion del Territorio en archivos ASCII cuyo formato sera proporcionado por dicha
Consejeria. La periodicidad de remision de los archivos sera diaria (en caso de sabados y
dias festivos a las 24 horas del primer dia laborable siguiente). No obstante, esta
metodologia de suministro de datos podra ser modificada a requenmlento de la
Consejena de Medio Ambiente y Ordenacnon del Territorio. :

1.5.5. El titular debera comunicar a la Consejeria de Medio Ambiente y Ordehaci'én del
Territorio la fecha de realizacion de los controles periédicos de emisiones por la Entidad
Acreditada con una antelacion minima de quince dias, all fax n® 9° 580 18 44.

1.5.6. Requisitos de los controles: En los informes de los controles atmosféricos deberan
figurar una serie de datos minimos para cada una de las mediciones realizadas en los
distintos focos: % de humedad, % Oxigeno, temperatura de los gases, presion absoluta
de emision, caudal del gas total (m*h); caudal del gas seco en condiciones normales de
temperatura y presion, volumen de muestreo (muestra no -automatica), seccidn de .
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chimenea, velocidad de los gases, horario, duracién de ia toma de muestras y % de
isocinetismo en aquellos muestreo |socmet|cos

1.5.7. En funcién de los resultados obtemdos en los controles, la Consejena de Medio
Ambiente y Ordenacion del Territorio podra requerir la modificacion de la periodicidad o
las caracteristicas de los controles 0, en su caso, establecer las medidas
complementarias de proteccion ambiental que fueran precisas.

- 1.5.8. Los informes relativos a los controles de emision periddicos seran remitidos con la

periodicidad indicada, para lo que se debera requerir a la Entidad de Inspeccion la

realizacion de los trabajos con Ia antelac:on suﬂc:ente para disponer de los mismos en
. plazo.

- 1.5.9. Los informes de control deberan conservarse, al menos, durante cinco afos,

debiendo estar siempre a disposicién del personal encargado de la inspeccion y control

de las emisiones en el momento de su actuacion.

1.5.10. En todos los controles y para todos los parametros analizados debera calcularse

‘la carga contaminante en kg/ario, utilizando la siguiente férmula:

_Carga contaminante (kg/ano)- C (mg/Nm® x Q(Nm3/hora) x horas de
funcuonamlento reales/1.000. 000

C= media de Ias concentraciones medldas en condlcmnes reales (sm
“correccion-al % de oxigeno).
Q= caudal medido (referido a gas seco).

1.5.11. A efectos de la notificacion al Registro PRTR se podran utilizar los datos obtenidos
en las analiticas anuales de emisiones contempladas en la presente Resolucion.

Los datos a notificar anualmente en el Registro PRTR-Espaﬁa deberan contener la'suma

~ de las emisiones de todos los focos para cada uno de los contaminantes. .

1.5.12. Se elaborara un registro ambiental de control de emisiones atmosféricas en el que
quede reflejado:

¢ Datos de emisiones obtemdos en los controles periddicos reahzados por Entidad
Acreditada.
Relacion de las labores de mantenimiento realizadas en la instalacion. .
* Una relacion completa de las incidencias que se hayan producido y una valoracion
de la eficacia de los sisterpas de alarma y control que hubieran intervenido. Se
entendera por incidencia cualquier situacion andémala, a excepcion emisiones
_provocadas por accidente en la instalacion, para las cuales se procedera segun lo
“ especificado en el punto 8 del Anexo ..
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1.6. RUIDO

1.6.1. El titular realizara anualmente una campafa de mediciones de los niveles de
-emision de ruido al exterior en varios puntos del exterior del perimetro de la parcela de la
instalacion, durante una jomada de funcionamiento normal de la instalacion (en horario
diumo y noctumo). La campana de medicion sera realizada por entidad acreditada, de
.manera- conforme al Decreto 78/1999, por el que se regula el réegimen de proteccion
contra la contaminacién acustica de la Comunidad de Madrid. La medida del nivel

. continuo equivalente (LAeq) se realizara en, al menos, tres periodos de cinco segundos .
separados entre si por intervalos de tiempo tales que la duracnon de la medida no supere
los noventa segundos.

1.6.2. Los informes de control de I’UIdO ‘deberan remltlrse a esta Consejena con
penodmdad anual.

1.7. RESIDUOS

1.7.1. Registro de documentacién: De acuerdo con el articulo 49 de la Ley 5/2003, de
Residuos de la Comunidad de Madrid, se llevara un registro documental en el que figuren,
como minimo, la cantidad, naturaleza, identificacion .conforme a la Lista Europea de
Residuos, origen, destino, medios de transporte, fechas de recepcién y entrega asi como
el método de valorizacion o eliminacion de los residuos recibidos. Este registro incluira,
asimismo, los datos relativos a los residuos peligrosos producidos. El registro, que
contendra los datos correspondientes a.los. cinco ultimos afos; debera permanecer en el
centro gestor a disposicion de la autoridad competente

1.7.2. Semestralmente, el tltular debera remmr a esta Consejeria .la siguiente
documentacion: '

- Balance del proceso: resumen de entradas y salidas (cantidades de residuos

: recepcionadas indicando su origen y naturaleza; cantidad de productos finales

de proceso obtenidos y cantidades .de residuos generados, indicando su

destino y la operacuon a que es sometndo el resnduo en las mstalaclones de
:destino) c

- Lustado de mcldenclas ocurridas en Ia planta

1.7.3. Anualmente, el titular debera remitir Ia' siguiente documentacion:

- Se elaborard, y presentara a la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacién
del Termitorio antes del 1 de marzo de cada afio, una Memoria Anual de
Actividades derivadas, por una parte, de la gestion de residuos no peligrosos,
conteniendo, al menos,; las cantidades y caracteristicas .de los residuos
recibidos y de los residuos tratados, la procedencia de los mismos, los
tratamientos efectuados y el destino y, ademas, la relacién de los que se
encuentren almacenados asi como {as incidencias relevantes acaecidas en el

: ano inmediatamente anterior; y por otra parte, de las actividades de produccion
x . de residuos peligrosos, en la que se especificaran el origen y la cantidad de
: todos los residuos pehgrosos producidos, su'- naturaleza y destino final,
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incluyendo aquellos no incluidos en la presente Resolucion, por no ser
- previsible su produccion. Ademas, incluira las cantidades desglosadas de
productos finales de proceso obtenidos.

La informacién contenida en la Memoria Anual de Actividades podré utilizarse
para el PRTR, ademas de la informacion exigida en el Real Decreto 508/2007,
de 20 de abril, por el que se regula el suministro de informacion sobre
emisiones del Reglamento E-PRTR y de las autorizaciones ambientales
integradas. '

- Certificado de vigencia y actualizacién del Seguro de Responsabilidad
Civil, segun modelo que sera facilitado por esta Consejeria

)

1.7.4. Cada dos arios, el titular debera remitir a esta Consejeria:

- Informe de Auditoria Ambiental realizada de conformidad con lo estipulado’
en el apartado f del articulo 38 de la Ley 5/2003, de 20 de marzo, de Residuos
de la Comunidad de Madrid. Esta obligacion no sera exigible en el caso de
adhesion voluntaria al Sistema Comunitario de Gestion y Auditoria
Medioambiental (EMAS). '

No obstante, y mientras no se produzca la creacién del citado Registro de
Entidades de Control Ambiental, podra presentarse, en lugar de la Auditoria
definida en el parrafo anterior, copia del Informe de Auditoria Ambiental
realizada dentro de un Sistema de Gestion Medioambiental implantado.

1.8. SUELOS

1.8.1. En lo que respecta a la periodicidad y contenido de los informes peridédicos de
situacion citados en el articulo 3.4 del Real Decreto 9/2005, deberan ser remitidos cada
ocho afios, junto a la solicitud de renovacion de la Autorizacion Ambiental Integrada, y su
contenido se ajustara al formulario establecido por esta Consejeria, disponible en la
pagina web: hitp:\\www.madrid.org. La periodicidad de los informes citados podra ser
modificada por esta Direccién General cuando las c:rcunstanmas asi lo aconsejen y previa
audiencia al interesado. ,

Los informes periédicos de situacion citados en el parrafo anterior contendran una sintesis
de los resultados obtenidos en los analisis de seguimiento y control de la calidad de las
aguas subterraneas; los registros de vertidos accidentales ocurridos que pudieran haber
dado lugar a la contaminacion del suelo y, en caso de que se hayan producido tales
vertidos, los resultados de la caracterizacion analitica del suelo realizada en la zona
potenciaimente afectada

1.8.2. Si se presentara cualquier fuga o derrame accidental que pudiera dar lugar, a la
contaminacion del suelo, el titular de la instalacion debera registrario y realizar la
caracterizacion analitica del suelo en la zona potencialmente afectada. En caso de que
las concentraciones de contaminantes superen los Niveles Genéricos de Referencia,
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- segun Real Decreto 9/2005, debera, ademas proceder a efectuar una evaluacion de.

riesgos.

1.8.3. En el caso de nuevas ampliaciones de la actividad, su titular procedera a notificar
los hechos a esta Direccion General, a fin de que determine los contenidos minimos del
informe que, en aplicacion del amculo 3.4 del Real Decreto 9/2005, de 14 de enero,
debera presentarse. : -

1.8.4. En caso de realizarse en el emplazamiento actividades y/o ca,rhbios de uso no

- contemplados en el andlisis de riesgos elaborado en -septiembre de 2007, debera

notificarse tal circunstancia a la Direccion General de Evaluacion Ambiental, adjuntandose

-1os informes requeridos por la normativa aplicable (articulo 3.5. del Real Decreto 9/2005,

de 14 de enero), segun se recoge en la pagina web de la Consejeria:.
hitp://www.madrid.org. : _ , _

' "1.8.’.5. Con la periodicidad que, en cada caso, comesponda, se realizara la revision y

mantenimiento de las instalaciones de almacenamiento de productos quimicos, conforme
a lo indicado en el Reglamento de Almacenamiento de Productos Quimicos, aprobado por

el Real Decreto 379/2001, de 6 de abril. Las revisiones seran realizadas por organismo de

control acreditado, que emmra el certificado correspondiente de sus resultados. El tltular ]

-enviara copia del cntado certificado a esta Consejeria.

1.8.6. Con la periodicidad que, en cada caso, corresponda, se realizara la revision y

" mantenimiento de las_instalaciones de almacenamiento de gasodleo, conforme a lo

-indicado en el Real Decreto 1.523/1.999, de 1 de octubre, por el que se modifica el

Reglamento de Instalaciones Petroliferas aprobado por el Real Decreto 2.085/1.994 y las
ITC MI-IP03 y MI-IP04, y demas: normativa.de aplicacion. Las revisiones seran realizadas
por organismo de control acreditado, que emitira el certificado correspondiente de sus

resultados. El titular enviara copia del citado certificado a esta Consejeria.

' 2. REGISTRO AMBIENTAL Y REMISION DE CONTROLES, ESTUDIOS E INFORMES

'2.1. REGISTRO AMBIENTAL

Todos los registros ambientales sectoriales descritos en los anteriores apartados se
recogeran en un registro ambiental generai que incluira, por tanto, el resultado de los
controles realizados, una relacion completa de las incidencias con repercusiones
ambientales que se hayan producido y una valoracion de la eficacia de los sistemas de
alarma y control que hubieran intervenido. Este registro ambiental debera estar a
disposicion de la Administracion competente junto con la presente Resolucion de
Autorizacion Ambiental lntegrada :

2.2. REMISION DE ESTUDIOS E INFORMES

Los estudios e informes sefalados en los Anexos | y I dela presente Resolucién deberan
remitirse, por triplicado, a la Consejeria de Medio Ambiente y Ordenacuon del Temitorio en -

~ los plazos y con la periodicidad que se especifica a continuacion:
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2.2.1. En un plazo maxlmo de tres meses a contar desde la notificaciéon de la
presente Resolucion: -

- Certificado de suscripcion del Seguro de Responsabllldad Civil.

- Certificacion de deposito de fianza en materia de residuos.

- Certificado de finalizacion de los trabajos de sellado del depésito de combustible y de
la prueba de estanqueidad realizada para su verificacion, emitida por entidad
autorizada. ‘

- Informe de resultados de la analitica completa de las salmueras originadas en el
tratamiento de dsmosis inversa.

2.2.2. En un plazo méxlmo de cuatro meses a contar desde la notifi cacu’m de la
presente Resolucion:

- Propuesta de Plan de Control y Seguimiento de la calidad de las aguas subterraneas.

2.2.3. En un plazo maximo de seis meses a contar desde la notificacion de la
presente Resolucion: . .

- Informe del primer control de emisiones a la atmoésfera (se adjuntara copia del acta de
inspeccion o resultados de andlisis elaborado por el laboratorio acreditado).

- Propuesta de sistemas de medicion en continuo de emisiones del Foco 1 y sistemas
de calibracion. : .

2.24.Con periodicidad diaria:

- Remision de los reglstros de los equ|pos de ‘medida en continuo de emisiones a la
atmosfera

2.2.5. Con periodicidad bimestral:

- Informe del control de verhdos al sistema mtegral de saneamiento (se adjuntara copia
de andlisis elaborado por el laboratorio acreditado). :

2.26. Con periodicidad semestral:

- Balance del proceso de gestion de residuos
- Listado de incidencias en relacion a la gestion de residuos

2.2.7.Con periodicidad anual:

- Informe de control de emisiones a la atmésfera (se adjuntara copia del acta de
inspeccion o resultados de andlisis elaborado por el laboratorio acreditado).
- Informe completo de resultados del analisis de la calidad de las aguas subterraneas y
- medida del nivel freatico
- Datos de consumo anual de agua.
- Datos de consumo anual de energia.
- Relacién anual de preparados o sustancias qu«mlcas

- Informe de medicion de ruido en ambiente exterior.
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- Memona anual de actividades, que incluira todos los datos relativos a la gestnon de
residuos no peligrosos y a la produccion de. residuos ‘peligrosos (antes del 1 de
marzo de cada ario).

- Certlflcado de vigencia y actualizacion del Seguro de Responsabilidad Civil

2.2.8. Cada dos aﬁos:;

- Informe de Auditoria Ambientali, conforme alo mducado en el eprgrafe 1.7.4 del Anexo
i

2.2.9. Cada ocho afios:

- Informe periédico de situacion de suelos

2.2.10. Con Ia periodicidad que corresponda én cada caso:
Cemflcados de revisiones y pruebas de almacenamiento de productos quimicos y
depositos de combustibles segun la normativa vigente

Informes que hacen referencia a los controles relativos al aseguramlento de la calidad, en
relacion a la medicion en oontmuo de emisiones a la atmosfera

'2.2.11. Diez meses antes de la clausura de la instalaciéon, o al menos con la
antelacion suficiente una vez se tenga conocimiento del cierre definitivo:

- Plan de clausura de la instalacion
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ANEXO Il
DESCRIPCION DEL PROYECTO
1. DESCRIPCION DE LAS INSTALACIONES.

Las instalaciones de ROCA SANITARIO, S.A., a partir de ahora ROCA, se sitian en la
localidad de Alcald de Henares, municipio situado en la zona este de la Comunidad de
Madrid.

La parcela de emplazamiento se encuentra atravesada de norte a sur por fa calle
Camamnilla, localizandose al este la nave de fabricacion de porcelana sanitaria (a pamr
de ahora porcelana) y al oeste la fabrica de baferas (a partir de ahora baneras)

Las instalaciones Ilmltan al norte con las vias del ferrocarril Madnd«Zaragoza, al sur con el
camino de Callejuelas y la Via Complutense, al este con otras industrias mas pequefias.y
al oeste con la calle Camarmilla y con la fabrica de radiadores de Baxi Calefaccnon S.L U

(a partir de ahora Bax1) :

La superficie total de la parcela es de 190. 000 m? de los cuales 105. 678 m? se encuentran

ocupados por la plantas de fabricacién y 167.502 m? se encuentran construudos
)

La factoria se divide en tres naves claramente diferenciadas: porcelanas, bafieras y taller
central. Ademas, cuenta con diversas instalaciones auxiliares necesarias para la correcta
realizacion de las distintas actividades productivas desarrolladas en cada una de las
naves, como por ejemplo, pozos de suministro de agua, planta depuradora de aguas
residuales, centros de transformacion, oficnas, etc.

La nave de porcelanas tiene una superﬁcie’de 71.640 m? que se encuentra dividida en
diferentes sectores de proceso sin ninguna estructura separativa:.

= Zona de Pastas: preparacnon de las barbotinas o gres a partir de las materias
primas empleando mezcladores.

» Zona de Yesos: recepcnon y preparacmn del yeso para la realizacion de los
moldes.

= Zona de Colado: la pasta se deposita sobre los moldes para adqumr la forma final
del sanitario, bien mediante forma manual o0 mediante maquinas de presion.

s Zona de Esmalteria: secado y aplicacion del esmalte sobre los sanitarios.

= Zona de Homos: coccién de las piezas durante aproximadamente 9 horas

= Zona de Control Final: mspeccnon de las piezas fabricadas.

Adicionalmente, en la nave se encuentran presentes secciones productivas separadas por
cerramientos de obra en la que se desarrollan actividades auxiliares:

Taller de fabricacién de moldes acrilicos.

Almaceén de materias primas en silos.

Almaceén general.

Almacén de materias primas de esmaltena de porcelanas y barieras.
Almacén de producto acabado.
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= Zona de mantenimiento: existe un. taller de yesos, en el que se preparan y reparan-
los moldes.de yeso, y dos talleres de mantenimiento en el que se revisan y limpian
las maqumas empleadas en el proceso de producc:lon
= Centros de control de cahdad :
= COficinas
= Servicios médicos.
+ - = Comedor y vestuario.
= Planta de Osmosis: parte del agua que seenviaala depuradora es reutilizada en
la fabricacion de las piezas de. porcelana prevuo -paso por el proceso de
osmotizacioén del agua.

)

La nave de baneras tiene una supemme de 16. 076 m?.que se encuentra duvnd|da en
dlferentes sectores de proceso sin nmguna estructura separatlva

= Seccién de Moldeo y Fundicién: fundicion de las materias primas para obtener
hierro fundido liquido que es colado entre dos moldes de arena para la obtencion
-de la banera de fundicion.

= Seccion de desbarbadura: se realizan operacnones de granailado, amolado y -

, desbarbado de las baferas fabricadas.

= Seccion de preparacion’de esmaltes.

= Seccion de esmalteria: se aplica el ground 0 esmalte de mpnmacuon y el esmalte
de acabado, y se efectia el homeado, enfriamiento y marcado del fondo de las -
piezas. Aplicacion de pinturas en el caso de las baneras Newcast

Adicionalmente, en la nave se encuentran presentes secciones productlvas separadas por
cerramientos de obra en la que se desarrollan actividades auxiliares:

* Almacén de materias primas de esmalteria.

= Centro de Control de Calidad. - ‘ ‘
= Almacén de producto acabado. ’

= Taller de mantenimiento.

= Centros de transformac:on de energ:a electnca

El taller central es una nave de 2.219 m’ de superficie, dividida en diferentes sectores
separadas por cerramientos de obra:

. Almacen de producto acabado se a|macenan productos acabados de ambas
fabricas ala espera de su distribucion.

= Oficinas

s Taller eléctrico: reparacion de equipos electronicos e |nformat|cos

* Taller de reparacién de carretillas: se realizan operaciones de mantemmlento de
las carretillas y maqumana auxiliar de uso interno.

= Sala de compresores.

* Estacion de transformacion.

. Las instalaciones auxiliares presentes en la instalcion se detallan a continuacion:

- = Pozos de suministro de agua: la factoria cuenta con dos pozos de abastecimiento
de agua subterrdnea para uso industrial: sistema contra incendios, limpieza
* industrial y refrigeracion del cubilote de baneras.
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= Planta depuradora de aguas residuales: se tratan los vertidos industriales
procedentes de las fabricas de porcelanas, baferas y Baxi, antes de su
incorporacion al SIS. Las aguas sanitarias y pluviales van durectamente al SIS.

« Planta‘de Osmosis Inversa: en ella se produce la desionizaciéon de las aguas
procedentes del decantador con el objeto de poder1as reutilizar en el proceso de
fabricacion de porcelanas.

« (Calderas de calefaccion y agua callente existen 5 calderas de gas natural (2 en
porcelanas, 2 en barieras y 1 en oflcmas centrales) y una en el taller de moldes de
la nave de porcelanas. .

= Torre de refrigeracion; situada en la fachada norte del taller central, se emplea
para refrigerar el aire empleado en la nave de bareras.

= Depositos de gasoleo: existen dos depositos enterrados de 20 m’ de capacidad de

.gasdleo C para uso industrial en baneras y gasbleo A para vehiculos en

porcelanas (carretillas). Ademas, existen dos depdsitos enterrados fuera de uso,

actualmente inertizados.

Sistema contra incendios.

Estacion receptora'y distribuidora de electnudad

Centros de transformacion.

Almacén de producto acabado.

Almaceén de residuos peligrosos. .

Almacenamiento de botellas y botellones.

Organizacion:

. N° Empleados: Fabrica de barieras 175, Fabrica de porcelana 774.
- Dias/horas de trabajo anuales: Fabnca de baferas 228 dias; Fabrlca de
porcelana 365 dias. ~

« Tumos: 3 tumos en ambas fabricas.

2. ACTIVIDADES PRINCIPALES: PROCESO PRODUCTIVO. .
2.1. Descripcion proceso.

Las instalaciones de {a fabrica de ROCA tienen como objetivo Ia fabricacion de aparatos -
sanitarios de ceramica y la fabricacion de bafieras de fundicion esmaltadas.

2.1.1. Fabrica de porcelanas.

El proceso de fabricaciébn de aparatos sanitarios ceramicos comprende desde la
- recepcion y molturacion de las materias pnmas hasta el almacenaje de las piezas
fabricadas previas a su distribucion:

1. Recepcion, acopio y descarga de materias primas: la recepcion de las materias
primas puede darse directamente .a granel, en bolsas big-bags de 1.000 kg y en
camiones cistema directamente a los silos de almacenamiento.

. 2. Molturacion de las materias primas: Molienda de la materia prima hasta conseguir el

tamario de grano deseado. Esta molienda se realiza via seca y con sistemas de
' asplracwn de polvo que se conducen hacia filtros de mangas.
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3. Preparacion de la pasta: Se produce el mezclado de las materias primas de la:

' molienda con agua osmotizada en pequefios mezcladores. La mezcla obtemda se
tamiza en tamices vibrantes y se conduce hasta unos mezcladores de 20 m previo al
colado

4. Fabricacion de moldes de yeso o moldes acrilicos: Se fabrican mezclando escayola
' con agua osmotizada y los moldes fabricados se emplean en el colado tradicional. Los
moldes que no sirven se envian a vertedero.

5. Colado: Dos pr procesos diferentes:

a. Colado tradicional: La pasta preparada se introduce en los moldes de yeso que
absorben la humedad de la pasta y se desmoldan manualmente. Los moldes de
yeso son reutilizados unas 80 veces aproximadamente y postenonnente son
desechados como residuos inertes. _

b. Moldeo automatico: La pasta es introducida dentro de moldes acrilicos porosos
que se someten a presion de forma que el agua sale a través de los poros del
molde conformandose la pieza. El desmolde es automatico. -

- Este procedimiento requiere el lavado periddico de los moldes acrilicos
generandose aguas de lavado que junto con el agua extraida de la presurizacion
son conducidas a la depuradora. El lavado se realiza medlante agua osmotizada
caliente.

6. Secado de las piezas: Reduccion de la humedad de las piezas mtroducnendolas en.
secaderos de aire caliente. El objeto de este secado es evitar la formacion de grietas y
asegurar un correcto esmaltado durante la coccion de las piezas.

7. Preparacion de esmaltes inorganicos en base agua: A partir de las materias primas
molidas en molinos, se preparan los esmaltes via humeda empleando agua
osmotizada.

8. Esmaltado de piezas: Realizado en carrusel o en cabinas individuales, consiste en la
“aplicacion de una o varias capas de esmalte via hiumeda sobre la pieza hasta
conseguir cubrir toda la pieza. Se realiza en continuo de forma manual o automatlzada
por-pulverizacién. . :

9. Homeado de las piezas: Se realiza.a través de homos tipo tinel o en homos
discontinuos. En estos homos se someten las piezas a ciclos térmicos de coccion que
hacen que las micro-estructuras de las piezas cambien y se alcancen las propiedades
adecuadas. Se emplean quemadores de gas natural con un programa de
temperaturas en cada zona de los homos tunel y de un programa de tiempos de
temperatura, en el caso de horos dnscontlnuos ~

10. Control final: Realizacién de inspecciones unitarias, donde se comprueban pequefios
defectos o grietas en las piezas fabricadas. Por ultimo, se embalan 'y se mandan a
almacén previo a su dlstnbucmn

2.1.2. Fabrica de baﬁeras. : ' .

El proceso de fabricacion comprende desde la recepcion de las materias pnmas hasta Ia
distribucion de las piezas fabricadas, dividida en las siguientes etapas
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Recepcion de materias primas: Las principales materias primas recepcionadas son
almacenadas a la intemperie sobre terreno natural o en silos de aimacenamiento.

Fusion de materias primas en el cubilote: El calor necesario para la fusion de las
materias primas (chatarras de hierro, chatarras de fundicion, lingotes,...) procede de la
combustion de un lecho de coque, mediante la inyeccion de aire comprimido a través
de dos hileras de toberas. Los gases del cubilote son.conducidos a un proceso de
postcombustion, en una camara de combustion con quemador de gas natural que
supone la eliminacién del exceso de CO y la minimizacion de los COV’s formados.
Los gases de postcombustion se conducen a un recuperador de calor, donde
transfieren su calor al aire de entrada al cubilote y pasa a una torre de enfriamiento
por aire. Una vez enfriados, el aire pasa a través de un filtro y se emiten a la
atmosfera a una temperatura aproximada de 90 °C. Para la refrigeracion del cubilote
se emplea agua procedente de pozo en circuito cerrado

Tratamiento de escorias: Las escorias extraidas por la parte inferior del cubilote son

sometidas a un proceso de enfriamiento mediante agua de pozo que circula en
circuito cerrado.

Formacion de moldeS' En mezcladores especificos se mezcla arena nueva con arena
usada, mas bentonita y polvo de hulla, y se realizan los moldes en maquinas
compactadoras sobre modelos preestablecidos.

Colado: Los moldes supen‘or e inferior se unen' y el hierro fundido procedente del
cubilote es colado en el espacio comprendido entre ambos moldes.

Tunel de enfriamiento: Las piezas, una vez retirado el molde de arena, se enfrian en
tunel mediante aire ambiente de la nave.

Ehmunacuon de colada: El hlerro que sobresale de la bafiera por donde ha sido
introducido el hierro liquido, es returado de las piezas de forma manual. Los restos de
hierro se recuperan como materia prima para la fusion en el cubilote.

Granallado: Etapa en la que se elimina arena residual que queda adherida a la pared

de la banera es retirada mediante la proyeccion de particulas metalicas.

Amolado: Manual o automatica, las bafieras son repasadas con discos para eliminar
defectos superficiales, repasar orificios de desagie y rebosadero, hacer taladros para
asas en barfieras de lujo. Posteriormente, se realiza un repaso manual de los defectos.

Granallado final: Granallado de las piezas para proporcionar la ru9031dad suﬂcuente
para que el esmalite se adhiera convenlentemente

Preparacion y aphcacmn del esmalte En dos mezcladores de 1.000 litros de
capacudad se introduce el esmalte inorganico de imprimacion o ground en forma de

_polvo junto con agua osmotizada. Una vez obtenido el esmalte de imprimacion, se

" aplica sobre las piezas, de forma manual o automatica, para conseguir una buena

adherencia del esmalte de acabado.
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12. Secado del ground: Este secado se Ileva a cabo en tuneles de aire callente
aprovechado el aire de enfriamiento de las barieras. Existe quemador de gas natural
en el caso de que el aire de baneras no fuera suﬂc:ente _

13. Coccaon de las bafieras con el ground: Se realiza a 920-980 °C en la camara de
groqnd con 9 homos discontinuos de gas natural.

14. Aplicacion y coccién del esmalte de acabado: Esta aplicacion del esmalte inorganico
de acabado se realiza de forma manual o mediante robots mediante tamices
vibrantes. Las piezas esmaltadas se introducen en las camaras de esmalte de homos
discontinuos, donde se produce la coccion. Cuando las piezas estan al rojo se sacan
del horno y se aplica el esmalte que se funde sobre la pieza. Esta operacnon se realiza
dos veces.

'~ 15. Inspeccion unitaria y marcado de fondo: Para la obtencion dé una superficie
antideslizante, se proyecta un chorro de arena sobre una plantilla para romper el
esmalte del fondo.

16 Pintado de bafieras “Newcast”: Una parte de las baferas fabricadas se pintan
mediante pinturas organicas con base disolvente con pistola aerografica en cabinas
con aspiracion y filtracion. ’

- 17. Control final: Inspeccion final, embaléje y envio a almaceén antes de su distribucion.

2.2 Matérias primas utilizadas en el procé§o productivo.

2.2.1. Fabrica de porcelanas. | :

En la fabricacién de porcelanas la cantidad anual de materias primas consumidas, segun
datos del ano 2005 es de, aproximadamente, 31.000 ton/afo.

222 Fabrica de barieras.

En la fabricaciéon de baneras la cantidad anual de materias primas consumidas, segun
datos del afio 2005 es de, aproxumadamente 60.000 ton/arno. '

N

' 2.2.3. Materias auxiliares.
La cantidad anual de materias auxiliares empleadas en la fabricacion de baiieras y en la
fabricacion de porcelanas segun datos del afio 2005 es, de, aproximadamente, 350
ton/ano
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2.3. Productos finales.

Produccién anual 2005
PRQDUCTO (t/afio)
Aparatos sanitarios de ceramica ‘ 35.247
Bafieras de fundicion : 19106

2.4. Almacenamiento.
2.4.1. Fabrica de porcelanas.

2411. Almacenamlento a la intemperie..

En la parte posterior de la planta de porcelanas, se almacenan la wollastonita y el caolin
en bolsas big-bags de 1.000 kg, apiladas de dos en dos sobre una superficie de 450 m?
pavimentados pero sin red de drenaje. En.esta misma zona se almacena el silicato sédico
“en bidones metalicos de 200 | almacenados en pales.

2.41.2. Aimacenamiento en silos.

En estos silos se almacenan materias primas sumlmstradas a granel y posteriormente
son cargadas en los silos mediante puente grnia, o directamente mediante camiones
cisterna. La totalidad de estos silos se encuentran sobre zona pavimentada, cubierta y sin
sistemas de drenaje. La descarga de los camiones cisterna se realiza sobre una zona
pavimentada pero no cubierta.

2.4.1.3. Almacenamiento interior nave.

Se encuentra ubicado en el sé6tano de la zona de esmalteria de la nave de porcelanas.
Las principales materias primas almacenadas son el silicato de zirconio, la wollastonita, el
nepheline syanite y el talco. Todos estos productos se almacenan en bolsas big-bags de
1.000 kg de capacidad. Aparte de estas materias también se encuentran en este almacén
materias primas secundarias en menor proporcién, como por ejemplo alumma carbonato
célcico, carbonato sodico, colorantes, ..

2.4.2. Fébriqa de porcelanas.

2.4.2.1. Alimacenamiento a la intemperie. ‘

- La chatarra de fundicion, chatarra de acero, fingotes modulares, ferro fésforo y ferro silicio
se almacena en una superficie de 57 m? hormigonada sin red de drenaje. La castina se’
almacena en pilas sobre una superficie de 250 m? sobre terreno natural. En esta misma

zona, se almacena la glucosa en bidones de 25 kg apilados hasta una altura maxima de 2

m. ‘

2.4.2.2. Almacenamiento en silos. _

En estos silos se almacenan materias primas suministradas a granel, y posteriormente
son cargadas en los silos mediante puente gria, o directamente mediante camiones
cistemna. :
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"La bentonita y el carbén hulla se almacenan en sendos silos de acero inoxidable de 40 t
localizados en una zona cubierta, hormigonada y sin presencia de red de drenaje. La
arena silicea de rio empleada en la fabricacion de los moldes se almacena en un deposito
enterrado de 300 t localizado en el interior de la nave de bafieras.

'2.4.2_.3. Almacenamlentps interior nave.

En el aimacén general presente en la nave se almacenan multitud de materias primas

. secundarias necesarias para la fabncacnon de las barferas, a parte del esmalte

imprimacion “ground” y los esmaltes de acabado. Los esmaltes de acabado se almacenan
en big-bags de 1.000 kg y el “ground” de imprimacion en sacos de 25 kg.

2.4.3. Almacenamiento Cloruro férrico.

Enlas instalaciones de la depuradora de aguas residuales, se ubica el depésito donde se
almacena el cloruro férrico empleado como coagulante en la depuracion. Construldo en
poliéster, el depdsito presenta un didmetro de 2,8 m y tiene una capacidad de 25 m°.

Presenta cubeto de retencion de 26 m® de hormigén impermeabilizado con una capa de
pintura epoxi y con una pendiente 1% que conduce todos los derrames y las aguas
pluviales hacia una arqueta ciega, de donde se extraen los derrames mediante bomba.
Presenta como medidas de control sonda de nivel maximo, activandose una senal
~luminosa y acustica en caso de sobrellenado g i

.2.4.4. Almacenamiento botellas y botellones a presion.

-El almacén esta situado en la parte posterior de la nave de porcelanas donde se
almacenan botellas de oxigeno, acetileno y butano y cumple con lo establemdo enlalTC
MIE-APQ 5 para almacenamuento de categoria 2. : '

2.4. 5. Almacenamiento oxigeno disuelto. .
Deposito criogénico de oxigeno disuelto modelo CC-5000 de 5 m® de capacidad- .
propiedad de PRAXAIR, empresa que se encarga del mantenimiento y que se cumpla con -
la normatlva y reglamentacion vigente, Reglamento de aparatos a presiéon y la ITC MIE-
AP- 10 : : \

. 2.4.6. Almacenamtento combustible.

Se dispone de dos depdsitos enterrados de acero de pared simple de 20 m® de capacidad
cada uno. El depésito 1, situado junto a la fabrica de bafieras, almacena Gaséleo C, fue
construido en 1.977 y esta inscrito en el Registro de Instalaciones Petroliferas con el
numero de registro IP/UP-025277 (19/05/2003). El depbsito 2, situado sobre un lateral de
la nave de porcelanas, almacena Gaséleo A, fue construido en 1.964 y tiene el numero de
registro IP/UP-025275 (19/05/2003). Ademas de estos dos deposﬂos en la instalaciéon se
localizan dos depésitos de combustible fuera de uso, de 15y 3.m’ de capamdad cada
uno.

'

25. Abastecum|ento de agua.

Se dispone de tres aprovechamientos de aguas subterraneas empleados como uso
industrial inscritos en el registro de aguas de la CHT desde 1991, ademas de emplearse
agua procedente de la red de suministro general para uso domestlco :

Las caracteristicas de cada uno de los pozos se recogen en la tabla adjunta:
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TABLA.- CARACTERISTICAS DE LOS APROVECHAMIENTOS DE ROCA

Caracteristicas N° 19.664/88 N° 19.665/88 N° 19.666/88
Fecha presentacion registro 30/05/1998 30/05/1988 30/05/1988
Acuifero 03-04 - 03-04

03-04

Uso aprovechamiento

Industrial (servicios y aseos
en oficinas, excepto bebida)

Industrial (servicios y aseos
en oficinas, excepto bebida)

Industrial (servicios y aseos
en oficinas, excepto bebida)

Coordenadas del punto d X: 468.468 X: 468.442 X: 467.936
orordenadas det purlo ¢ Y: 4.481.694 Y: 4.481.969 Y: 4.481.587
oma : Huso: 30 Huso: 30 Huso: 30
Qmax (I/s) 0,02 14,06 14,06
Qmax instantaneo (I/s) 5,55 33,33 33,33
Vmax (m%) 480 438.000 438.000
Diametro y profundidad pozo 25my1i0m 1Smy10m 2my1i0m
Calificacién del suelo Urbano Urbano Urbano
Fecha de caducidad 01/01/2036 01/01/2036 01/01/2036

En resumen, el origen del agua de abastecimiento de la instalacion es el siguiente:

subterraneos

ORIGEN CONSUMO ANUAL MEDIO DESTINO APROVECHAMIENTO
386.143 m° (2003) : Sistema contra incendios
Aprovechiamientos 437.282 m* (2004) Sistema de refrigeracion

416.125 m® (2005) -

Limpieza de instalaciones
Servicios y aseos (excepto agua de consumo)

Aguas de Alcala, S.A.

72.844 m® (2003)

60.962 m® (2004)

= Uso doméstico

59.218 m*® (2005)

2.6. Recursos energéticos.

2.6.1. Tipo de fuentes energéticas utilizadas y consumo.

- Potencia insta.lada: 4.062 kW
— Consumo energia anual estimado: 21.979 MWh (barieras) y 8.383 MWh (porcelanas).

e - Combustibles;

i TIPODE 3 _
COMBUSTIBLE ALMACENAMIENTO CANTIDAD MAXIMA CONSUMIDA / ANO
Gasoleo A -
Depésito enterrado 50 m*afio (2005)
Gasdleo C :
- 17.448.000 m*/afio (2005) - Porcelanas
Gas Natural Red abastecimiento 2.812.000 m*/afio (2005) - Bafieras
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3.238 t/afio (2005)

Coque A
- A granel '
Astillas 48 t/afio (2005)

2.6.2. lnéta_laciones de combustion.

N'FOCO |  INSTALACION DE COMBUSTION UTILIZACION | _Témgxﬁﬁm COMBUSTELE
11 B16 Camara déGround H-1 Coccion esmalte bar'\eras | 0,97 Gas Natural
12 B17 Camara de esmélte H-1 Coccion esmalte bafieras 0,97 Gas Natural
13 B18 Camara de ground H-2 Cocci6n esmalte bafieras i 0,97 Gas Natural
14 B19 Camara dg esmaite H-2 Coccién esmalte baferas 0,97 Gas Natural
15 ° B20 Camara de Grouhd H-3 Coccidn esmatte“baﬁeras 0,97 Gas Nétural
16 B21 Camara de esmaite H-3 Cocéién esmalte bafieras . '0,97 Gas Natural
17 B22 Cémara de Ground H-4 Coccion esmalte bafieras 0,97 Gas Natural’
18 ' B23 Cémara de esmalte H-4 Coccién eshalte bafieras 10,97 Gas Nat‘ufal
19 B24 Camara de Ground H-5 Coccidn esrﬁane baferas 0,97 Gas Ngtural
20 B25 Cémara de esmalte H-5 Cocci6n esmalte bafieras - 097 Gas Natural
21 B28 Camara de Ground H-7 Cocci6n esmalte bafieras 0,97 Gas Natural
22 B29 Camara de esmalte H-7 Coccién esmalte bafieras 0,97 Gas Natuél
2 B30'Cémarg de Ground H-8 Coccién esmalte baneras: 0,97 Gas Natural
24 "'B31 Camara de esmalte H-8 Coccién esmalte bafieras 0,97 Gas Natural
25 832 Cémara de Ground H-9 Coccion esmatte bafieras 11 Gas Natural
26 B33 Cémara de esmalte H-9 Cocci;in esmalte bafneras 11 Gas Natqra|

' 31 P10 Calde-ra magquinas colarn®5 Colado porcelanas 013 Gas Natural
36 P15 Salida n° 1 del secadero de la PID ‘Secado piezas porcelana 1,05 Gas Natural
37 P16_$a|id_a n® 2 del secadero de la PID | Secado piezas porcelana 1,05 Gas Natural
38 " P17 Salida n° 3 del secadero de fa PID |, Secado piezas porcelana 1,05\, Gas Naturél
39 P18 Salida n° 4 del secadero de la PID | Secado piezas porcelana 1,05 Gas Natural
40 P19 Salidan® 1 s'eqaderos 1y2 Secado piezas porcelana 0,87 Gas Natural
41 F;ZO Salidas n° 2 secader,os‘ 1y2 Secado piezas porcelana 0,87 Gas Natural
4?2 P21 Salida n° 3 secaderos 1 y2 Secado' piézas porceléna 0,87 4Gas Natural
a3 P23 Salida secadero 4 Secado piezas porceAlana_ 0,87 Gas Natural
4 P24 Salida secadero 5 - Secado piezas porcelana 0,87 Ga; Natural
45 .P25 Salida secadero 6 Secado piezas poréelana . 0,87 ' Gas Natural
98 . P88 Salida tiro de humos Horno 1 Coccién piezas porcelana 6.57 - Gas Natural .
99 P89 Salida alivio natural Homo 1 | 'Coccidn piezas porcelana '6,57 Gas Natural
100 " P90 Salida tiro de humos Horno 2 Coécién piezas porcelana 593 ‘Gas Natural
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101 P91 Salida tiro'de humos Horno 3 Coccién piezas porcelana 517 Gas Natural
102 P92 Salida tiro de humos Horno 4 Coccién piezas porcelana’ V 11,88 Gas Natural
103 P93 Salida tiro de humos Horno S Coccién piezas porcelana 5,93 Gas Natural
104 P94 Salid'zn tiro de humos Horno 6 Coccion piezas porcelana 593 Gas Natural
105 P95 Salida tiro de humos Horno 7 . Coocién piezas porcelana 244 . Gas Natural
106 P96 Salida alivio natural Homo 7 Coccidn pieza# porcelana 244 Gas Natural
107 P97 Salida tiro de humos Horno 8 Caccion piezas porcelana 6,41 Gas Natural
108 P98 Salida tiro de humos Horno 9 Coccion piezas porcelana 6,57 Gas Natural
109 P99 Salida alivio natural Homo 9 Coccion piezz-;s porcelana 6,57 Gas Natural
111 P104 Salida irrl;:josrzadero pla.nta Secado piezas poréelana -0,62 Gas Natural
112 P105 Salida irrl;ios;:adero planta Secado piezas porcelané ‘ 0,62 Gas Natural
113 P106 Salidav ::;3 :‘;sgadero planta Secado piezas porcelana 0,62 Gas Natural
114 P107 Sa_lida i:‘;:izadero planta Secado ‘ﬁiezas pbrcelana 0,62- Gas Natural
1i5 B26.Camara de ground H-6 Coccién esmalte baneras 0,97 Gas Natural
116 B27 Céamara esmalte H-6 Coccién esmalte bafieras 0,97 Gas Natural
122 P108 Salida 1 secadero plénta duchas | Secado piezas porcelana 0,73 . Gas Natural
123 P109 Salida 2 secadero planta duchas | Secado piezas porcelana 0,73 Gas Natural
124 P110 Salida 3 secadero planta duchas | Secado piezas porcelana 0,73 Gas Naturai
125 . | P111 Salida 4 Secadero plan_ta Aduchas Secado piezas porcelana 0,73 Gas Natural
126 P112 Salida 5 secadero planta duchas | Secado piezas porcelana 073 Gas Natural
127 P113 Caldera maquina 6 Colado porcelanas 0,13 ‘ Gas Natural
128 P114 Caldera maquina 7 Colado porcelanas 0,13 Gas Naturél
129 ‘ P115 Caldera maquina 10 Colado porcelanas 013 Gas Natural
130 P117 Caldera maquina 9 Colado porcélanas 0,13 Gas 'Natural
131 P118 Caldera maquina:4 Colado porcelanas 0,13 Gas Natural
132 P119 Caldera maquina 11 Colado porcelanas . 013 Gas Natural

, 133 P120 Caldera maquina 12 Colado porceianas 0,13 Gas Natural
134 P121 Caldera maquina 13 Colado porcelanas 0,13 Gas Natural
135 P122 Caldera maquina 14 Colado porcelanas 0,13 Gas Natural
136 - P124 Caldera pasta PID . Calentamiento pasta 0,13 Gas Natural
137 P125 Caldera agua PiD Calentamiento bgsta ’ 0,13 Gas Natural
138 P127 Salida maquina retractifar ‘Calentamiento pésta 0,32 Gas Natural
139 . P128 Calderas pasta planta inodoros Calentamienfo pasta 0,08 Gas Natural
140 P129 Caldera pasta planta duchas Calentamiento pasta 0,08 . Gas Natural
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N°FOCO |. INSTALACION DE COMBUSTION: U‘TILI_iACIél.‘J Témgx(ill\?m oM e
147 P116 Caldera maquina 8 ) Colado porcelanas 0,13 Gas Natural
ct1 Caldera calidad bafieras - Calefaccién - ~ - Gaséleo C
c2 Caldera matriceria bafieras Cé|efaccién. ' - : Gaséleo C
Cc3 : . Caldera calidad porcelanas . éalefaoéién : - Gaséleo C

‘c4 Caldera céntro formacién R Calefaccion ' - ‘ Gasdleo C
C5 Caldera calefacciéq oficinas centrales - Calefaccion ' - ' Gasoéleo C
cé Caldera 1 ACS vestuarios porcelana Generacién de ACS - Gaséleo C
'07 - Caldera 2 ACS vestuarios porcelana |  Generacién de ACS - - Gasodleo C
cs Caldea ACS vestuarios bafieras Generaciéon de ACS - :Gaséleo C
C9 | Caldera calefaccién vestuarios bafieras Co Calefraccién‘ ‘ - Gasodleo C

NE
’

1

3.‘ANALISIS DE LA CARGA CONTAMINANTE DE LA ACTIVIDAD.

3.1.

Las

-

Emisiones a la atmésfera.

principales fuentes de contaminacion atmosférica, provienen de los homos de fusion .

de metal y de fabricacion de porcélana, los equlpos de combustlon el plntado y el secado
de esmaltes. :

La actividad de fabricacion de bafieras y porcelana desarrollada por Roca se ciasiﬁca .
como actividad potencialmente contaminadora de la atmésfera a efectos La ley 34/2007,
“de calidad del aire y proteccion de la atmésfera, dentro del grupo B: ,

Epigrafe 2.3.1. “Produccion de fundicion de hierro, hierro maleable y acero en hornos
rotativos y cubilotes y hornos de arco eléctrico, con una capacidad de produccuon igual
o mferlor a10t.

Epigrafe 2.10.2. “Fabricacion de productos de arcilla para la construccion, azulejos,
material refractario y articulos de porcelana, loza y gres”.

Fecha
Tipo : © de e ' . | N® horas | N°libro
N°® S - Grupo y Sistemas de | Contaminantes
foco. Denominacion CP° Epigrafe |- puesta depuracién " emitidos ‘.’e. . Aqe
: en - emision | registro -
marcha )
’ . . Particulas, CO,
BO1 Filtro de humos del ' : 'Fmro de $0,, NOx
! cubilote P . B-231. ! '99.8 mangas Dioxinas y 4300 oot
- . furanos
BO2 Filtro aire de , } Filtro de . . )
2 moldeo (Fivemasa) P 8-231. -] 1973 mangas Parﬂcula; 3.000 222
BO3 Filtro de aire de G- . Filtros de ’ .
3 F2 . P B-231.-| 1 .9737 cartuchos Particulas 4.500 222
B04 Filtro de aire de Filtros de ’ . )
4 |linea de desbarbado P B-23.1. 1.973 Particulas 3.000 222
; cartuchos
(Torit) . : . .
- | BOS Filtro de aire de : Filtros de . . | :
5 GF1 - P B-23.1. 1.973. cartuchos Particulas 3.000 222
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2P 0E MEDIO ARABIENTE

bbbl (v
7 OPLENAC G DEL TERFITORIO
Comunidad de Maerte
Fecha .
. Tipo de - . . N° horas | N¢ libro
f : o Denominacién Co gr:u::f); puesta Sdlsteul:laacsi : : Qor;t':‘rirtl;:::tes de de
P pigr en depurac emision | registro
marcha -
i . " Filtros de . .
6 |BOGFitrodeaieGF-3 | P [ B-231. | 1973 | [fosde Particulas 3.000 25
7 |BO7PintadodeGround | o | g 534 | 973 | Cortinade Particulas 5.472 21
Ne 1 agua
B08 Pintado de Ground i Cortina de L .
s |B08 P | B-231. | 1973 agua Particulas 5.472 21
g |[BO9PintadodeGround | | g_p34 | gg73 | Cominade Particulas 5472 | 221
N°3 : agua . -
8010 Pintado de _ Cortina de .
10 [ B0 e P | B-231. | 1973 “agua Particulas 5.472 217
11 | S Camar deGround | ¢ | B_231. | 1973 ; €O, S0, NOx, | 5080 | 891
12 | B17 Camara esmalteH- | o | p_231 | 1973 ; €O, 50, NOx, | 5080 | 801
13 |BI8Camarade Ground | ¢ | g_231. | 1973 - €O, S0, NOx, | 4904 | 8ot
14 319 CémaraesmalteH- | o | g 531 | 1973 - CO, SO, NOx, | 4.904 891
15 ,'_3'?30 Camarade Ground | | g_531 | 1973 - CO, SO, NOx, | 4980 891
16 | 521 Camaraesmalel- | ¢ | B-231. | 1973 - CO, 80, NOX, | 4980 | - 892
17 af CémaradeGround | o | g_534 | 4973 - CO, SO, NOx, | 4264 892
18 323 CamaraesmalteH- | ¢ | g_534 | 1973 - CO.SO, NOx, | 4264 | 892
19 |P2ecamaradeSrouwnd | ¢ | B-231. | 1973 - CO,SO, NOx, | 2264 | 892
20 gzs CamaraesmaiteH- | o~ | g 531 | 1973 ; . CO,SO;, NOx, | 2264 892
31 (BB CamaradeGround | ¢ | B-231. | 1973 - €O, 50, NOx, | 720 893
2o B2 CamaraesmalleR- | ¢ | B-231. | 1973 - CO.S0, NOx, | 720 893
23 |PRCamaradeGround | ¢ | B-231. | 1973 - 1 €0,50,NOx, | 3432 | 893
24 331 CamaraesmalteH- | o | g_531 | 1973 . CO, 50, NOX, | 3.432 893
25 |B32CamaradeGround | ¢ | B-231. | 1973 ; CO.S0, NOx, | 2760 | 803
2 9833 CamaraesmalteH- | « | g_531 | 1973 . O, S0, NOx, | 2760 907
B35 Extractor de 0
27 | cabinas del P | B-231. | 1973 - Particulas 5.472 218
' antiderrapante i
B36 Extractor puesto Fittro de - .
28 | o maltado H-1 Hed P B-~231. 2.001 mangas Particulas 5472 845
B37 Extractor puesto ’ y Filtro de e
29 | esmaltado H-5 H-9 P B-231. 2.002 manaas Particulas 5472 845
PO1 Filtro de aire N° 2 , Filtro de .
30 | e pasta P | B-2102 | 1964 v Particulas 1.808 24
3 |Pl0Calderamdquinas | o | g 5405 | 1964 - CO, SO, NOx, | 8040 24
de colar n?S
P11 Cabina pulido de la . Filtro de .
32 |pp ] P 8-2102 1.964 cartuchos Particulas 8.040 277
P12 Cabina de : Filtro de .
_33 esmaltado de la PID P B-2102 1.964 cartuchos Particulas 8.040 224
P13 Cabina esmaltado Filtro de .
34 n°2 de fa PID P B-2102 |- 1.954 cartuchos Partncu?as 8.040 ' 224
P14 Cabina retocado de | Filtro de .
35 las piezas P B-2.10.2 1.964 cartuchos Particulas 8.040 21 S
P15 Salida n° 1 del -
36 secadero de la PID c B-2.102 1.964 - CO, SO,, NOx, 8.040 215
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- Fecha

carrusel esmaltado n® 2

- : Tipo - de ] ; ; N° horas | N°libro
' marcha .
| e | ¢ | B-2102| 1984 | - | cOSO,Nox | 80w | 277
(3g [P17 Sallda S del ¢ | B-2102 | 1964 - CO,SO, NOx, | 8040 | 280
30 [PeSaidanddel | ¢ [g2102 | 1964 | - | coso.nox | sow | as0
40 | P19 Salda 1";12 c'| B-2102 | 1964 - CO,50,,NOx, | 1808 | 280
4 5335:??,:;“;22 c | B-2102 | 1964 - CO,S0, NOx, | 1808 |. 280
42 :3;3::‘:;1“;3 ¢ | B-21027] 1964 - CO,S0,NOx, | 1808 | 280
43 | P23 Salidasecaderod | C | B-2.102 | 1964 - C0,S0,, NOx, | 1808 _| 279
44 | P24 Salidasecadera5 | C | B-2102 | 1964 - 0,50, NOx, |_1.808 | 279
- 45 | P25 Salida secadero 6 C [ B-2102 | 1964 - CO, SO,, NOXx, 1.808 279
ap | P26 Salart ] carusel | p | g_ 2102 | 1964 | Filtrolamas Paticulas | 3008 | 279
a7 |P27 Saldam2camisel | p | B-2102 | 1964 | Fitrolamas |  Partioulas 3008 | 215
a8 epszg as,?a'i?f,if 13 camusel | p | B_2102 | 1964 | Fittrolamas Patticulas . | 3.008 224
ag |PBSaldaridcamusel | o | g_5102 | 1964 | Fitrolamas Particulas 3008 | 216
so |P30SaidartScamisel | p | B-2102 | 1964 | Fitolamas | . Paticias | 3008 | 216
51 |P31 Saldamboamsel | p | B-2102 | 1964 Cog:;de Paticulas | 3008 | 216
(5p [PIzsamdartroamsel | p | B-2102 | 1964 | Corace Particulas 3008 | 216
53 | P et o P | B-2102 | 1964 " °°:gl‘; de Particulas 3008 | 216
54 |P34Saldamocamusel | p | B-2102 | 1964 C°§;’;qe Particulas 3008 | 240
85 | S adone1 | P | B-2102 | 1964 | OTMe%® | patiouas | 3008 | 225
56 P S hadone1 | P | B-2102 | 1984 C°:;':;de Particulas 3008 | 240
ST | e o1 | P | B-2102 | toea | OO | pacuas | 3008 | 240
% | camusel comatiadone1 | P | 82102 | 1984 | TR | paticuss | 3616 | 240
.59 ::rgruss:izz:r‘n;ll:do neq | P | B-2102 1964 . co:g:?ade Particulas 3.008 240
) e E T Rl Bl B R
61 :sﬁ as‘taal:: :o 11 camusel | p | g 2102 | 1964 | Fitrolamas Particulas /3.008 225
62 | e e [ P | B2102 | 1964 | Fitrolamas |  Particulas | 3008 | 231
g3 |PaSSaidamScanusel | p | g_5102 | 1964 | Filtrolamas Particulas 3008 | 225
B4 [P0 Sl T | P | B-2102 | 1964 | Fitrotamas Particulas 3.008 ]
65 |P47Salidantbeamisel | p | g_2102 | 1964 | FiMtrolamas |  Paricuias . | 3008 | 232
g6 |Pd8SaidaniScamusel | p | 8- 2102 | 1964 | Fitro lamas Paticuas | 3008 | 232
67 |PA9Saldar’ Ty8 | P | B-2102 | 1964 Fitrolamas |  Particulas | 3008 | 232
6o |Po0Salidaidcamusel | p | g_2102 | 1964 | Fitrolamas | Particulas 3008 | 232
69 | P51 Salidan® 10 B-2102 | 1964 | Fitrolamas |  Particulas 3008 | 232
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Fecha .
. o "
N benonﬁnacién Ep: Grupo y pu:esta Sistemas de | Contaminantes N t:’:ras N°:||: "
foqo P Eplgrafe en depuracion _ emitidos emision | registro
: marcha
: P52 Salidan® 11 . .
70 carrusel esmaltado n° 2 P B-2102 . 1964 | Filtro lamas Particulas 3.008 233
P53 Salidan® 12 ; . .
" carrusel esmaltado n® 2 P B-2102 1.964 Fittro Iama; Particulas 3.008 233
P54 Satidan® 13 : . L
72 carrusel esmattado n° 2 P B- 2.1(_).2 1.964 Filtro lamas Particulas 3.008 233
P55 Salida n® 14 ; : ;
73 cartusel esmaltado n° 2 P . B-2102 1.964 Filtro lamas Particulas 3.008 225
P56 Salida n° t carrusel Cortina de .
74 esmaltado eléctrico P B-2102 1.964 - agua Particulas 2.000 233
P57 Salida n° 2 cantusel Cortina de . .
75 esmaltado eléctrico P B-2102 1.964 agua Particulas 2.000 233
P58 Salida n° 3 carrusel g ' ; Cortina de T
76 esmaftado eléctrico P B-210.2 1.964 agua Particulas 2.000 225
PS9 Salidan®4y 6 . . .
77 | carrusel esmaltado P | B-2102 | 1964 | Cofimade Particulas 2000 | 234
eléctrico - g
P60 Salidan°Sy7 . .
78 | canusel esmaltado P | B-2102 | 1964 | COMade Paticulas |- 2000 | 234
eléctrico g '
| P61 salida n° 8 carrusel | - Cortina de ”
79 esmaltado eléctrico P B~2102 1.964 agua Particulas 2.000' 234
P62 Salida n° 9 carrusel Cortina de . :
80 esmaltado eléctrico P B-2102 1.964 agua Pamculas _ 2.000 234
. P63 Salida n® 10 : . .
81 | camusel esmattado P | B-2102 | 1964 | Cominade Particulas 2.000 234
eléctrico agua
gg |24 saldam foamusel | p | g_2102 | 1964 | Fitrolamas Particulas 3616. | 226
gy [LosSamartzeamusel [ p | B-2102 [ 1964 | Fitrolamas |  Particulas 3616 | 235
ga | P Samiatocamsel p | B-2102 | 1964 | Fitrolamas Particulas 3616 | 226
. ida n° S ’
85 :ss; :é:::: r:’ : carrusel P | B-2102 1.964 Filtro lamas Particulas 3616 235
—— )
ge |3 Saldartscamusel | p | 52102 | 1964 | Fitrolamas |  Particulas et | 235
—— 5
87 ;eriasna;:;’:ra f causel | o | g_2102 | 1 864 | Filtro lamas Particulas 3616 235
P70 Salida n° 7 carrusel . Cortina de .
88 esmaltado n° 4 P | B-2102 1.964 agua Particulas 3616 26
P71 Salida n° 8 carrusel ) ‘| Cortina de .
89 esmattado n° 4 P B-~2102 1.964 agua Particulas 3816 235
H 0 . .
%0 5573‘ Saidar®9carmusel | p | 5_2102 | 1964 Cz‘gfade Particulas 3616 | 226
P73 Salida n°® 10 Cortina de .
9 | carrusel esmattado n° 4 P | B~2102 | 1964 agua Particulas 3.616‘ 236
P74 Salidan® 11 y Cortina de .
92 carrusel esmaltado n® 4 P B~-210.2 . 1.964 agua Particulas 3.616 236
P7S Salidan® 12 ' Cortina de .
93 carrusel esmaltado n® 4 P B-2102 1.964 agua Particulas 3616 236
— - :
o4 |FT8SalIamTcamusel | p | B-2102 | ‘1964 Ci:‘g’:jz de Particulas 1808 | 236
P77 Salida n® 2 carrusel . Cortina de .
»95 esmaltado n° 5 P. B-2102 1.964 . agua Partlcu!as 752 236
P78 Salida n® 3 carrusel | = Cortina de i .
86 esmaltado n°.5 P B-2102 1964 . agua Particulas 752 237
P87 Filtro de mangas Filtro de .
97 fabrica esmaltes P B-210.2 1.964 mangas - Particulas 3616 237
8 f{ﬁ?ﬂ iar:;djﬁ trohumos | ¢ | g_2102 | 1964 - CO,S0;, NOx, | 8040 239
99 | P Salidaalivionatural | ¢ | g_2102 | 1965 - CO,S0, NOx, | 8040 | s08
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itt*t*t 3
CORNSEJN 0 DE
Y ORDE N0 )

) Fecha _ . -
o, oenominacion | 5 | npey | puesa | Sotemacie | contampartes | ¥ g™\ " g
P : ma‘::ha et:msuSn registro
100 | P90 Salidatiohumos | ¢ | g_2102 | 1.966 - CO, S0, NOx, | 2880 | 908
101 fii:nﬁar:i,dg trohumos | o | g_2102| 1966 ; ‘€O, S0, NOx, | 7.030 908
102 |[92Saldatiohumos | ¢ | g_3102 | 1967 - CO,S0, NOx, | 4320 | 908
103 gﬁiﬂ‘,"g trohumos | ¢ | g_2102 | 1.968 - CO,S0,NOx, | 5040 | 908
104 | F94Salidatiiohumos | ¢ | g_3402 | 1973 - CO,S0, NOx, '| 8040 | 909
105 | 95 Salida trohumos | o' | g_3402 | 1973 - CO, S0, NOx, | 8040 | o909
106 | [70 SalidaalvioHomo | ¢ | g_2102 | 1973 - CO,S0,, NOx, | 8040 | 909
107 | P97 Saldatiohumos | ¢ | g_2102 | 1975 - CO,S0, NOx, | 8760 | 909 .
108 fi?.fniar:?g trohumos | ¢ | g-2102 | 1978 - CO, S0, NOx, | 8.760 909
109 |F9 Saldaalionatwral | ¢ | g_3102 | 1978 . O, S0, NOx, | 8760 | 280
110 :s‘;:aiiao':’;'l’f:m P | B-2102 | 1964 ; ‘Particulas. 5840 | 280
| P104 Salida n° 1 ‘
11 Secadero planta c B-2102 2.004 - CO, S0, NOx, 8.040 239
Ilgfggrgzlida 2 = ' ‘ . —T
112 | secadero planta c | B-2102 |- 2004 - €O, S0, NOx, | 8040 [ st0
llg: gg rg:lida n°3 : . . T A i ]
113 Secadero planta Cc 8-2102 2.004 - "CO, S0,, NOx, 8.040 910
II'?;) g‘(l,rgzlida n°4 .
1 1,4 ;e:::rirso planta C B. - ?.10.2 2004 - CQ, SO, NO)(, _ 8.040 910
15 | P2 Camaradeground | ¢ | g_z31: | 1973 . CO,S0, NOx, | 3488 | 910
116 | 527 CamaraesmalteH- | ¢ | g_531. | 1973 - CO,50, NOx, | 3488 -
17 | e ooy | P | B-2102 | 1988" | [hoce. Particulas 0 -
118 ;ﬁ:f&::m'g:':ga; dei| 5 | g_2102 | 1.964 Q‘;g’gg: : Particulas o ;
119 2%‘;: o de marigas P | B-2102 | 1.964 2’;;‘;‘;: Particulas 0 3
120 gﬁ:;“;;gﬁiga:“?:s P | B-2102 | 1964 2:%:: Particulas 0 -
12 |POBFitlode mangas | p 1. g_2102 | 1964 f':';';q:: Particulas 0 -
122 ngfdifé'ifaﬁ:a‘duchas c | B-2102 | 2005 - ‘| co,so,NOx, | 8040 -
123 | P109 d:fg“;'aa:“:az suchas | C | B-2102 | 2005 - CO, 50, NOX, | 8040 -
124 :;;: d:f;“;?ag:: iuchas | | B-2102 | 2005 - CO, SO, NOx, | 8040 .
125 | 111 dif;“:;‘a::a“ ucnae | € | B-2102 | 2005 . CO, S0, NOx, | 8040 ;
126 :,;azd:ra;k;?a::asdumas c | B-2102 | 2004 - 0,502, NOx, | 8040 . -
127 | f113Calderamaquina | ¢ ) 5_5102 | 2005 - €O, 50, NOX, | 8040 -
128 | D14 Caderaméquina | ¢ | g_5102 | 1998 ; €O, 505 NOx, -| 8040 ;
129 fg‘ SCalderamaquina | ¢ | g_2102 | 2000 ; CO, 50, NOx, | 8.040 -

T
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Fecha

N° libro

. Ti de s ) N° horas
fowo|  Denominacion | 0’| SweY | puesta | SEIRSSY| Cimiaer ™t | Ll | L2
marcha

130 5"7 Calderamaquina | ¢ | g_5102 |- 2000 ) CO, SO, NOx, | 8040 -
13 | P18 Caldera maquina |~ | g_2102 2002 - €O, 50, NOX, | 8040 :
132 | P119 Calderamaquina | ¢ | g_3102 | 2002 - CO, 50, NOx, | 8040 -
133 | 1120 Caldera méqina | ¢ | 5-2102 | 2003 - CO,S0, NOx, | 8040 -

(134 | P11 Calderamaquina | ¢ | g_2102 | 2003 - CO, SO, NOx, | 8040 .
135 [P122Calderamaquina | ¢ | g_2102 | 2005 - 0,50, NOx, | 8040 .
136 | P124 CalderapasaPD | € | B_2.102 | 158 - €0, S0, NOx, | 8.040 3
137 | P125 Caldera agua PID C B-2.102 2.000 - CO, SO, NOx, 8.040 -
138 | F127 Salidamaquina | ¢ | g-2102 | 2000 - CO,50,,NOx, | 8040 -
139 ;Lifa?:mra;pasm c | B-2102 | 2004 - CO, 50, NOx, |. 8.040 -
140 -;‘af\fa%au'gﬁ; pasta c | B-2102 | 2005 - €O, 50, NOx, | 8040 ;
141 |PE3SalcatCabing | p | B-2102 | 1964 °°:g:;de Particulas 80 ;
142 | e sy | P | B-2102 | 1964 °°;g$de Particulas 80 ;
143 zgfvzii?grﬁ:ﬁfm 3 P B -2102 1978 Co;t;ngaade Particulas 80 - -
144 | PS5 Salda Cabiha o4 | P | B-2102 | 1978 °°:g:lzde Particulas 80 ;
145 |P1025alda 1 Cabina | p | g_31402 | 2004 °°:;':;de Particutas 120 -
146 ;L?\gdizl:?si;;bm% P | B-2102 2004 Co;t;r:‘aade Particulas 120 -
147 §1 16 Caldera maquina c B-2102 1 999 - CO, SO;, NOX, _ i
148 | M ei;g;’: deposito2 | p | B-2102 | 1e79 |FMOMANGES|  paticyias 180 ;
149 | P42 Salida de""’s'fm 3 | P | B-2102 |- 1979 |FMOTENGE|  panicyias 160 -
150 | P30 8alida 1 cabina | p | B-2102 | 2008 C°:g:fa"e Particulas 120 -
151 | P13 Salda 2cabina | p | g_2102 | 2008 °°:;’LZ de Particulas 120 -

. 152 ;"ag“;:ggf‘ni"fi"id“a'- P | B-2102 | 1964 °°:;’dee Particulas 0 ;
153 ‘fe‘;‘;gzg:anﬁ,"gi‘”d”a' | P | B-2102 | 1964 °°a“g:;“a‘?'e Particulas 0 )
154 | PO1 Sanalcabna 1 p | B-2102 | 1964 °°:g:;"e Particulas 0 ;
155 |Pe2saldazcanna | p | B-2102 1964 C°:g‘;ade Particulas 80 -
156 | oo SXractor puesto P | B-231 | 2003 | ';':;:Ig: Particulas 120 ;

3.2, Emisiones ‘de ruidos y vibraciones.

Las fuentes potencnales de generacion de ruido son:
Operaciones de carga y descarga y acopio de matenas primas, productos y
residuos. Dentro de estas operaciones, cabe destacar el manejo de chatarras

llevado a cabo en la fabrica de bafieras.

= Carga del homo mediante electro-iman en la fabrica de bafieras.
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. Ehmmacnon de arena, amolado granallado y marcado de fondo de Ias baferas.
* Eliminacion y repaso de defectos (porcelanas).
. Compre_sores ’

Los niveles medidos de ruido en cinco puntos del entomo de las instalaciones segun lo
establecido en el Decreto 78/1999; se reoogen enla siguiente tabla:

; ' " MAX NIVEL Leq dBA MAX NIVEL Lgq (dBA
PUNTO DE MEDIDA NOCTURNO( ) N RN (dBA)
1 — Almacén general. Compresores . : - 526 63,3
2 —Filtro de mangas. Puente graa porcelanas 64,3 ' : 71,6
3 — Zona electroiman R 55,4 74,1
4 — Taller central 65,7 ) . 68,7
5 — Entrada fabrica por Camino Callejuelas , 57,8 57,8

Por tan_to, cumplen con la legislacion vigente en la materia.

3.3. Generacién de aguas residuales.

Las aguas residuales generadas por el desarrollo de la actividad son de cuatro tipos:
aguas sanitarias, aguas pluviales, aguas de purgas de la torre de refrigeracién y aguas de
proceso.

Las aguas de proceso son conducidas a la depuradora de la instalacion previamente a su
vertido al sistema integral de saneamiento (SIS). Las aguas sanitarias, las aguas pIuvnales
y las aguas de refngeracnon de la torre se vierten directamente al SIS. -

Ademas de los vertldos procedentes de porcelanas y baneras, a la depuradora llegan los
vertidos industriales procedentes de Baxi Calefaccion, S.L.U. para ser tratados
conjuntamente, y enviar todos los efluentes al SIS por la misma arqueta de vertido una
.vez tratados (los vertidos de aguas sanitarias y pluviales de esta instalacion no pasan por
la depuradora sino que van al SIS directamente a través de Ia arqueta de vertido de
Roca). ‘ :

3.3.1. Puntos de vertido.” .

La instalacion cuenta con un unico punto de vertido y conexion al Sistema Integral de
Saneamiento (SIS) y el destino final de los vertidos es la EDAR “Alcala Oeste”. En este
punito de vertido las aguas procedentes de servicios, pluviales, refrigeraciéon y depuradora
ya se encuentran mezcladas. La arqueta final cumple con lo establecido en el Anexo V de
la Ley 10/1993, sobre vertidos liquidos industriales al Sistema Integral de Saneamiento y
los valores de los distintos parametros del vertido también cumplen con los valores
' maximos instantaneos indicados en la Ley 10/1993.
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PROCEDENCIA / ACTIVIDAD TRAT AMIEN+0 PRINCIPALES DESTINO DE
PROCESO GENERADOR CONTAMINANTES VERTIDOS VERTIDO
- Sdlidos en suspension
- Aceites y grasas
sl - DBOs
Proceso (Ver Sistema |- DQO
depuracién) | . Aluminio
- Boro
- Fluoruros
- Cloruros
- Nitrégeno total Sistema Integral
- Fosforo total Saneamiento.
- Hiemro Destino final EDAR
- Manganeso Municipal
- Niquel "Alcala Oeste”
- Zinc
- Toxicidad
: .~ Bario .
‘Sanitarias, pluviales y torre NO - Cromo total
refrigeracién .
- Mercurio
. - Arsénico
' - Sulfatos
A
3.4. Generacion de Residuos.
. , : ) :
3.4.1. Residuos Peligrosos.
3.4.1.1. Fabrica de porcelanas.
Produccién .
RESIDUO LER Proceso generador Gestion externa
. . ] . Anual (kg)
" . ) Mantenimiento maquinaria .
BATERIAS USADAS . 160601 auxiliar y carretilias 7.380 Gestor Autorizado
Mantenimiento maquinaria .
ACEITE.S USADOS _ 130205 auxiliar y carretillas 2610 Gestor Autorizado
) ; P A Mantenimiento y procesos
ggmi’ffm":&'gs 150110 auxiliares (taller moldes 800 Gestor Autorizado
acrilicos)
FLUORESCENTES ‘1 200121 Mantenimiento general 1.060 Gestor Autorizado
- Mantenimiento maquinaria ' .
MATERIAL ABSORBENTE 150202 auxiliar y carretillas 1.170 Gestor Autorizado
RESI o
CR:E/?SDEUIfI)S B'OSANITARIQS 180103 Servicio Médico 60 Gestor Autorizado

54de 62




. ) ’ Produccion ..

RESIDUO LER - Proceso generadqr Anual (kg) Gestion externa
DISOLVENTE ORGANICONO | - - . .
HALOGENADO 140603 ' Mantenimiento general 400 Gestor Autorizado »
MATERIAS PRIMAS _ | Materias primas caducada o 8 .
OBSOLETAS 160507 ] que no se utilizan 1620 ) Gestor Autorizado

3.4.1.2. Fabrica de barieras.

RESIDUO LER . Proceso generador Produccién Gestion externa

. Anual (kg) : .
ACEITES USADOS 130205 | Mantenimiento maquinaria 2610 Gestor Autorizado
auxiliar y camretillas )
. i Mantenimiento y procesos : ,
ENVASES VACIOS 150110 | auxiliares (taller moldes 210 Gestor Autorizado
CONTAMINADOS P )
acrilicos) <o
FLUORESCENTES . 200121 Mantenimiento general 1.460 Gestor Autorizado
MATERIAL ABSORBENTE 150202 | Mantenimiento maquinaria 2740 " Gestor Autorizado.
S : auxiliar y carretillas
DISOLVENTE ORGANICO NO - e
HALOGENADO 140603 Mantenimiento general 900 Qestor _Autoqzado
MATERIAS PRIMAS ) | Materias primas caducada o .
OBSOLETAS 160508 que no se utilzan 1.620 Gestor Autorizado
RESIDUOS DEMOLICION (170903 | Residuosgeneradosde | g 40 Gestor Autorizado ~ *
3.4.2. Residuos No Peligrosos.
g Produccion o :
RESIDUO . LER Anual (kg) . ~ Gestion externa
MOLDES DE YESO 101206 4.225.000 Vertedéro Alcala de Henares
- | PERDIDAS PIEZAS PORCELANA 101208 5.657.000 Veriedero Alcald de Henares / Venta fabricas refractarios
CENIZAS Y ARENAS 100910 14.928.000 ' Vertedero de las Cumbres (Valdemingémez) *
ESCORIAS AFUNDICIC')N 100903 1.728.000 Vertedero de tas Cumbres (Valdemingémez)
CHATARRA 200140 | 3.723.000 Proveedor chatarra
PAPEL Y CARTON 200101 152.000 Carpa
MADERA 200138 |  162.000. Carpa
PLASTICO 200138 | 22000 ' Carpa
| ASIMILABLES A URBANO_S 200108 128.000 - Vertedero Alcald de Henares
LODOS DEPURADORA 101213 11.‘671 .000 Vertedero de las Cumbres (Valdemingémez)

Asimismo, las salmueras de la planta de 6smosis inversa deberan ser gestionadas, desde
la notificacion al titular de la presente Resolucién, como residuos, segun su naturaleza y
composicion, dado que su envio directo al SIS podria considerarse como una dilucién del
vertido, hecho proh|b|do porla Ley 10/1993.
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3.4.3. Gestién de Residuos no Peligrosos.

La actividad de valorizacion desarrollada por Roca en la fabrica de bafieras consiste en la
utilizacion de chatarra como materia prima para la fabricacion de las baferas de fundicion.
La chatarra se recepciona en las instalaciones de baferas, se almacena a la intemperie
sobre una superficie no pavimentada ni cubierta. Mediante puente gnia se cargan los silos
de la grua radial y mediante un electroiman se depositan cantidades de chatarra
concretas en la cinta transportadora que se conducen hasta el cubilote.

En el cubilote se depositan sucesivamente cargas de chatamra, coque y castina- -

(fundente), que se funden para formar hierro liquido. E! hierro liquido es colado en moldes
de arena para formar la bafera. La banera formada pasa por distintos procesos de
granallado, amolado y esmaltado, hasta su termmacnon final y embalaje para su postenor
venta y distribucion.

Residuos a tratar y/o almacenar

: CAPACIDAD "
- RESIDUO CODIGO LER ALMACENAMIENTO (f) CANTIDAD (t/afio)
Chatarra de acero y de fundicién 200140 , 100 : 8.807
Residuos generados y/o transferidos
RESIDUO CODIGO LER CANTIDAD (Vaho) DESTINO
Arenas usadas - 100908 ' 14,912 Vertedero Autorizado
Escoria ' 100903 1.014 Vertedero Autorizado

3.5. Contaminacioén de suelo.

- La actividad aparece como potencialmente contaminante del suelo en aplicacion del Real

Decreto 9/2005 (Anexo [: epigrafe 28,7: “Fabricacién de productos metalicos diversos,
excepto muebles”).

. El impacto potencial de la actividad sobre el suelo y las aguas subterraneas proviene de

las filtraciones de los posibles derrames y fugas que puedan realizarse en las zonas de
produccion, zonas de tratamiento fisico-quimico de las aguas residuales, zona de

- almacenamiento de sustancias peligrosas (almacén de productos quimicos y residuos) y

tanques de almacenamiento de combustible, si el pavimento o cubetos de retencion .
existentes en estas areas no se encontrara correctamente impermeabilizado.

El titular hizo entrega de la Caracterizacion Analitica de Suelos o Fase Il a esta
Consejeria realizada en fecha mayo de 2007. Al haberse detectado afeccion significativa
del suelo y de las aguas subterraneas por TPH en alguna de las muestras, se requiri6 al
titular la entrega del comrespondiente Andlisis Cuantitativo de Riesgos, de acuerdo a lo
indicado en el Real Decreto 9/2005. De! Analisis de Riesgos realizado en septiembre de
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2007 por el titular, se desprende que no existe rlesgo maceptable para la salud de las
personas ni para el medio ambiente. :

4. TECNICAS DE PREVENCION Y CONTROL DE LA CONTAMINACION.

'4.1. Emisiones atmosféricas.
4.1.1. Fabrica de porcelanas.

‘Emisién de particulas

.

La mayor parte de las operaciones susceptibles de la emision de particulas se
llevan a cabo en condiciones confinadas en el interior de naves o incluso-en el
interior de determinadas instalaciones como cabinas.

La molienda y el mezclado de materias primas llevan asocnadas sustemas de
aspiracién de aire en conjunto con filtros de mangas.

Instalacion de un sistema neumatlco de transporte de las materias, lo que |mphca
una minimizacion de las emisiones dlfusas y una menor generacion de residuos de
aceites usados del mantenimiento de las carretillas.

Sustitucion del combustible de gaséleo por el gas natural, en homos y secaderos.
Limpieza de viales con periodicidad mensual.

Durante las operaciones de carga y descarga de materias las puertas de las naves
se mantienen cerradas.

Realizacion de controles periédicos. en secaderos para comprobar que la

~ concentracién de particulas es menor de 20 mg/Nm?.

4.1.2. Fabrica de baiieras.

Emision de particulas

-Emisiones gaseosas

Empleo de gas natural en los hornos (reduccién de emision de SQO,). ,
Empleo de materias primas con contenidos minimos de azufre y nitrégeno y no
utilizacion de aditivos organicos en el proceso de fabricacion.

Optimizacion de los ciclos térmicos de los homos mediante control automatico de
la temperatura.

La totalidad de las operaciones susceptibles de la emision de particulas se llevan
a cabo en condiciones confinadas en el interior de la nave.

Las operaciones de Granallado y amolado se realizan en condiciones confinadas
(cabinas) que disponen de sistemas de aspiracion de aire asociadas a fi Itros de
mangas.

Sistema de control de Ias operaciones del homo cubilote.

Las operaciones de manejo de arenas se realizan en el interior de la nave, en una
zona donde el aire mtenor es canalizado al exterior pasando a traves de un filtro
de mangas.

Depuracion de los gases de salida del horno, mediante captacién, enfriamiento y -
eliminacion de particulas empleando filtros de mangas. .

Emisiones gaseosas
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= Minimizacion de las emisiones de SO2, COV's,..., mediante el control exhaustivo
. de la composicion del coque.
= Existencia de una camara de postcombustién donde son conducidos los gases de
salida del cubilote. Esta postcombustion limita la emision de CO y la eliminacién

de la practica totalidad de los COV’s, dioxinas y-furanos. Ademés, se reduce el
riesgo de incendio en el filtro de mangas.

= E| calor recuperado de los gases de salida de la camara de postcombustion
durante el enfriamiento es empleado para precalentar el aire inyectado.

= Para la minimizaciéon de las emisiones de dioxinas y furanos, ademas de la
postcombustion, el intercambiador de calor dispone de tubos de intercambio
verticales, lo que mlmmlza la formacion de polvo en la trayectoria de salida de los
gases.

4.2. Vertidos I|qu|dos

Como sistemas de control y prevencion de los vertidos liquidos al Sistema Integral de
Saneamiento, la instalacion cuenta con una depuradora a la que llegan los efluentes
generados en el proceso de fabricacion de aparatos sanitarios de porcelana, baferas de
fundicion y que, ademas, trata los efluentes generados en Baxi Calefaccion, SLU. La
instalacion esta formada por: »

Balsa de homogeneizacion: Balsa de 650 m® de capacidad donde se recogen todos
los vertidos antes del tratamiento de coagulacion-floculacion. Presenta divisiones
intemas para forzar el flujo del agua bruta, dos agitadores y una bomba sumergible.
Dispone también de medidor ultrasénico de nivel, que controla la puesta en marcha y
parada de la bomba que envia Ios vertidos al decantador y de un contador de registro
del caudal de entrada.

Zona de dosificacién de aditivos: EI agua bruta que sale de la balsa. de
homogeneizacion pasa ahora a través de esta zona, donde se mide el caudal de
entrada del agua al decantador y se adlcmnan los aditivos (floculante y coagulante)
que se necesiten para una correcta decantacion.

Decantador: Balsa de decantacion de 442 m® de capacidad y 15 m de diametro, tiene
por objeto la decantacién de los floculos formados en la anterior etapa. Los lodos

~ decantados se depositan en el fondo, y son conducidos hacia una poceta central del

decantador mediante rasquetas.

Balsa de recuperacion de agua salida decantador: En esta balsa se almacena agua
de salida del decantador para poder ser utilizada como agua de riego o enviada a la

.planta de 6smosis inversa para que pueda ser introducida en el proceso una vez

tratada. )

Tratamiento de lodos: El. snstema de tratamiento de lodos consta de un deposito de
homogeneizacion de 15 m® de capacidad, una bomba centrifuga, un agitador y un
filtro prensa con una capacidad de. 0,7 m® de lodo prensado por ciclo. Los lodos
obtenidos se gestionan como residuo y el agua filtrada se devuelve a cabecera de
planta.

Balsas de decantacién adicionales: Se dispone de dos balsas de decantacion para

que, en el caso en el que se produzca una averia en la planta depuradora, los vertidos

'liquidos puedan almacenarse. Tienen una capacidad de 1.500 m® cada una de ellas.
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Estan ablertas por la parte frontal, las paredes laterales estan construidas con
hormigon de 50 cm de espesor y el fondo esta formado por zahorra compactada sin
hormigonar. La balsa se cierra con un talud de tierra que se abre cuando el barro del
interior llega a un nivel lo suficientemente alto y se encuentra seco.

4.3. Residuos.
4.3.1. Residuos no peligrosos.
= Reutilizacion de Iés arénas del separador, que actuaimente se envian a vertedero.

* Reutilizacion de las arenas usadas para la fabricacion de cementos o morteros .
(conversion en subproducto).

= Reutilizacion de lodos de depuradora para la fabricacion ‘de pastas de porcelana '

Fecha de ejecucién Febrero 2010.
= . Modificacion del sistema de colado de moldes de yesos a moldes acrilicos (reduccmn
“de residuos de moldes de yeso).

4.3.2. Resfduos peligrosos

» Reduccion de fluorescentes usados: Incorporacnon de detectores de presencia para eI

.. apagado automatico de fluorescentes.

s Reduccion baterias usadas: Sustltumon de carretillas por cmtas transportadoras en la
zona de_colado. :

| 4.4. Contaminacion del Suelo. -

= - Las naves de fabricacion, las zonas de almacenamiento de productos quimicos, €l
almacén de residuos peligrosos y la depuradora estan pavimentados con horrmgon en -
buen estado de conservacion.

* En las zonas de almacenamiento de productos quimicos y resuduos existen cubetos
de recogida de derrames o fugas de los almacenamientos. -

= El depésito donde se almacena el cloruro férrico empleado como coagulante en la

_depuracion presenta cubeto de retencion de 26 m3 de hormigén impermeabilizado
con una capa de pintura epoxi y con una pendiente 1% que conduce todos los
derrames y las aguas pluviales hacua una arqueta cuega de donde se extraen Ios
derrames mediante bomba. '
= [osdos depOS|tos de combustlble fuera de uso han sido inertizados.

-5, APLlCACION DE LAS MEJORES TECNICAS DISPONIBLES AL PROYECTO

Entre Ias medidas adoptadas por el tntular en el disefio y- desarrolio del proyecto que

' pueden considerarse Mejores Técnicas Disponibles segin el documento de referencia
. BREF “Reference Document on Best Available Techniques in the Ceramic manufacturing

Industry”, de Agosto de 2007 y en el BREF “Reference Document on Best Available
Techniques in the Smithenies and Foundries Industry”, de Mayo de 2.005, aplicados a los

‘procesos de fabricacion de aparatos sanitarios y de fundicion, pueden indicarse:

MTD aplicadas a la implantacion de un Sistema de Gestion Ambiental:
"= Definicion de. una politica medtoamblental clara'y con el compromlso de la alta
dweccnon '
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» Definicion de procedimientos de actuaciéon adecuados y bajo un sistema de control
eficiente que permita una deteccion rapida de defectos o fallos en el sistema y una
rapida ejecucion de acciones correctoras y preventivas.

*= Revisién adecuada y eficaz del sistema de gestiéon por la alta Direccién de la
empresa. : '

MTD apllcadas a la eficiencia energética:
= Disefio mejorado de homos y secaderos, mediante el empleo de:
o Control automatico de los ciclos de secado y de las condiciones de
"~ temperatura y humedad.
o Instalacion, en secaderos, de ventiladores de impulsion en zonas con
temperaturas independientes para obtener la temperatura de secado
“id6nea.
o Mejor sellado de homos para evitar las pérdidas de calor.
o Mejoras de aportes de calor, por ejemplo empleando fondos refractarios en
los hornos.
= Uso de quemadores de alta velocidad.
- Recuperacion del exceso de calor de los hormos en las zonas de enfriamiento.
= Sustitucion de combustibles solidos o liquidos por gaseosos.

MTD aplicadas a la gestion de flujos de material:
* Sistemas de almacenamiento separados con el fin de evitar detenoros y riesgos.
= Almacenamiento separativo de los residuos en funcion de su posterior uso.
* Recepcion de productos a granel o.en contenedores reciclables.

-= |mplementacion de buenas practicas para la transferencia del metal fundido y el
manejq de la cuchara/cazo, como por ejemplo, uso de cazos de mayor tamafo -
con cubiertas para mantener el calor o transferencia del material fundido lo mas

- rpido posible para evitar pérdidas de calor.

MTD aplicadas a minimizar la emision de particulas:

* Cerramientos de las operaciones (pantallas, canalizacion por tuberias, trabajos en
cabinas con sistemas de aspiracion,...). :

= Molienda y mezclado de materias primas en recipientes cerrados.

. = Silos de almacenamiento adecuados, con sistemas de control de llenado y fultros

de aspiracion para retencion de particulas durante las operaciones de llenado.

* Empleo de sistemas de filtracion del aire de descarga (filtros de mangas).

« Cerramientos y sistemas de aspnracuon y flltrado en silos de almacenamiento.

MTD aplicadas a minimizar las emisiones gaseosas: .
~ = Sustitucion de materias primas por otras con menores precursores de los
contaminantes gaseosos (aditivos bajos en azufre, combustlbles bajos en azufre,
minimizacién del contenido en nitrogeno de materias primas y aditivos).
* Optimizacion de las curvas de calor de los procesos de homeado y secado.

MTD aplicadas al tratamiento de los efluentes liquidos:
» Tratamiento de los efluentes generados medlante el empleo de tratamientos fisico-
quimicos posteriores.
= Reduccién del consumo de agua, empleando técnicas de optimizacion:
o Disposicion de vélvulas automaticas para evitar derrames.
o Operaciones de limpieza mediante sistemas de presion.
o Canalizacién ' independiente de las - distintas corrientes de proceso
generadas.
* Reciclaje de parte del vertido mediante su tratamiento por 6smosis inversa.
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MTD aplicadas a la gestlon de residuos:
= Reutilizacion de productos rotos como subproducto o materia de partlda en otras
industrias.
« Sustitucion de moldes eventuales por permanentes (sustutucnon de los moldes de"’
escayola por moldes de polimeros o metahcos)

MTD aplicadas a la minimizacion de ruidos:
= Encapsulado o cerramiento de las unidades productoras
* Minimizacion de actividades de carga y transporte durante los periodos noctumos

6. DESCRIPCI@N DEL MEDIO RECEPTOR

La parcela de emplazamlento se encuentra en un entomo de uso fundamentalmente
industrial del municipio de Alcala de Henares. Las viviendas mas proximas se encuentran
a unos 50 m de distancia, estando la instalacion separada de las mismas por la via férrea.

Desde el punto de vista geol6gico, Alcaléd de Henares se encuentra dentro de la cuenca
Meso-Terciaria del Tajo 0. Cuenca de Madrid, en la zona de transicion de las facies
intermedias a centro de la cuenca, en un érea formada por materiales cuaternarios, de los
grandes sistemas de terrazas del rio Henares. En concreto, la zona de la parcela se situa
sobre materiales cuatemnarios en el cono de deyeccion, formado por gravas poligénicas,
arenas, arenas-arcillosas, fangos y limos yesiferos con cantos y bloques del arroyo
Camarmﬂla limitando con los deposutos de terraza del rio.

Hidrogréficarﬁente, el municipio fonna parte de la cuenca del rio Henares,' berteneéiente a
la cuenca hidrografica del Tajo. Este es el cauce principal de la zona que desemboca en

" el rio Jarama a unos 15 km en linea recta ‘hacia el oeste. Junto a las instalaciones

discurre el arroyo Camammilla, con el punto mas proxumo a una distancia de 300 m al
noroeste dela mstalamon

Hldrogeolog|camente el emplazamlento se situa sobre deposutos cuatemanos
indiferenciados, con una permeabilidad media (1-10 m/dia). Estos depoésitos son de
escasa potencia (entre 0,5 y 5 m), integrados por conos de deyeccion, glacis, colusiones,
depdsitos de fondo de dolina, depédsitos antropicos sin conexion hidraulica con las redes
fluviales. Litolégicamente, estan const|tU|dos por gravas, cantos, arenas, arenas limo-
arcillosas, limos y arcillas.

Estos depésitos cuaternarios conforman un acuifero intergranular libre, encontrandose el

"nivel freatico a una profundidad en la zona de estudio entorno a los 7 m. El espesor del

acuifero es variable y el flujo esperado es hac1a el SW con unos limites claros definidos:
por el arroyo Camarrmlla y el rio Henares

La mayoria de los puntos inventariados de ’aprovechamiento de agua (actualmente la
mayor parte de uso industrial) se sitian al norte, noroeste y suroeste del emplazamiento,

. en la orilla contraria al arroyo Camarmilla. El nivel freatico en todos ellos se encuentra

muy cerca de la superficie, oscﬂando entre25y7,5mde profundldad

La instalacién no esta ubicada dentro de ningun espacio natu_ral protegido. Los dos
espacios naturales protegidos mas cercanos al emplazamiento son el Espacio de
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Proteccion Preventiva “Soto del Henares”, a unos 5 5 km en direccién NE y el Parque
Mumcnpal “Los Cerros”, a 2 km direccion SE

El Lugar de Interés Comunltano (LIC) mas cercano es el LIC “Cuencas de los rios
Henares y Jarama”, a una distancia 1,2 km direccion SE y 2,6 km direccion NW. Incluida
en su totalidad dentro de este LIC, se localiza la Zona de Especial Proteccion para Ias
Aves (ZEPA) “Estepas Cerealistas de los rios Jarama y Henares”. :
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